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2650 1/min E 5
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Erklarung der Symbole auf dem Gerat

Warnung! Bei Nichteinhaltung Lebensgefahr, Verletzungsgefahr oder Beschadigung des
Werkzeugs moglich!

@ Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten!

Schutzbrille tragen!

Gehdrschutz tragen!

Bei Staubentwicklung Atemschutz tragen!

“'@ Lange Haare nicht offen tragen. Benutzen Sie ein Haarnetz.

@ Tragen Sie keine Handschuhe.

=

Achtung! Laserstrahlung!

Das Produkt entspricht den geltenden europaischen Richtlinien.

! ! Das Produkt entspricht den geltenden serbischen Richtlinien.
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1. Einleitung Neben den in dieser Bedienungsanleitung enthaltenen
Sicherheitshinweisen und den besonderen Vorschrif-
Hersteller: ten Ihres Landes sind die fir den Betrieb von bauglei-
Scheppach GmbH chen Maschinen allgemein anerkannten technischen
Gilinzburger Stralle 69 Regeln zu beachten.
D-89335 Ichenhausen Wir bernehmen keine Haftung fur Unfélle oder Scha-
den, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung und den
Verehrter Kunde, Sicherheitshinweisen entstehen.
Wir wiinschen Ihnen viel Freude und Erfolg beim Arbei-
ten mit Ihrem neuen Gerét. 2. Geratebeschreibung
Hinweis: 1. Grundplatte
Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem gelten- 2. Saule
den Produkthaftungsgesetz nicht fir Schaden, die an 3. Bohrtisch
diesem Gerat oder durch dieses Geréat entstehen bei: 4. Maschinenkopf
+ unsachgemafRer Behandlung, 5. Bohrfutter
* Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung, 6. Griffe
+ Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fachkrafte, 7. Bohrfutterschutz
+ Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz- 8. Tiefenanschlag
teilen, 9. Motor
* nicht bestimmungsgematRer Verwendung, 10.  Ein-Aus-Schalter
+ Ausféllen der elektrischen Anlage bei Nichtbeach- 11.  Riemenschutzhaube
tung der elektrischen Vorschriften und VDE-Bestim- 12. Kontermuttern fir Riemenspannung
mungen 0100, DIN 570,813 / VDEO0113. 13. Lasermodul
13.1 Ein-Aus-Schalter Laser
Beachten Sie: 13.2 Batteriefachdeckel
Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme 14.  Schraubstock
den gesamten Text der Bedienungsanleitung durch.
Diese Bedienungsanleitung soll es lhnen erleichtern, A. Sechskantschrauben
Ihr Gerat kennenzulernen und dessen bestimmungs- B. Inbusschlissel 4 mm
gemaRen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen. C. Befestigungsschrauben Schraubstock
Die Bedienungsanleitung enthalt wichtige Hinweise, D. Bohrfutterschlissel
wie Sie mit dem Gerat sicher, fachgerecht und wirt- E. Tischarretierung
schaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden, F. Inbusschrauben
Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern und G. Mutter Befestigung Tiefenanschlag
die Zuverlassigkeit und Lebensdauer des Gerates er- H. Kreuzschlitzschraube Bohrfutterschutz
héhen. . Bohrung Gehéause Tiefenanschlag
Zusétzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser J. Mutter Tiefenanschlag
Bedienungsanleitung missen Sie unbedingt die fur K. Zeiger Tiefenanschlag
den Betrieb des Gerates geltenden Vorschriften |hres L. Nut
Landes beachten. M. Federkappe
Bewahren Sie die Bedienungsanleitung, in einer Plas- N. Innenmutter
tikhille geschiitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei O. AuRenmutter
dem Geréat auf. Sie muss von jeder Bedienungsperson P. Nabe
vor Aufnahme der Arbeit gelesen und sorgfaltig beach- S. Tischarretierung
tet werden. T. Einstellschraube Laser
An dem Geréat dirfen nur Personen arbeiten, die im U. Senkschraube Laser
Gebrauch des Gerates unterwiesen und {iber die damit V. Schraube Riemenschutzhaube
verbundenen Gefahren unterrichtet sind. Das gefor- W. Feststellmutter Laser

derte Mindestalter ist einzuhalten.
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3. Lieferumfang

+ Grundplatte

+ Saule

* Bohrtisch

» Maschinenkopf
+ Bohrfutter

» Bohrfutterschliissel
+ Bohrfutterschutz
 Griff (3x)

» Tiefenanschlag

* Inbusschlissel

+ Beipackbeutel

* Lasermodul

+ Bedienungsanleitung
4. BestimmungsgemiBe Verwendung

Die Tischbohrmaschine ist zum Bohren in Metall, Holz,
Kunststoff und Fliesen bestimmt. Bohrfutterspannbe-
reich: 1,5 - 13 mm.

Das Gerat ist fir den Einsatz im Heimwerkerbereich
bestimmt. Es wurde nicht fir den gewerblichen Dauer-
einsatz konzipiert. Das Gerat ist nicht zum Gebrauch
durch Personen unter 16 Jahren bestimmt. Jugendli-
che Uber 16 Jahre dirfen das Gerat nur unter Aufsicht
benutzen. Der Hersteller haftet nicht fiir Schaden, die
durch bestimmungswidrigen Gebrauch oder falsche
Bedienung verursacht wurden.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungs-
gemal nicht fur den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir
Ubernehmen keine Gewahrleistung, wenn das Gerat in
Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie
bei gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

5. Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerk-
zeuge

A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug ver-
sehen ist. Versaumnisse bei der Einhaltung der nach-
folgenden Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) oder auf akkube-
triebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unfallen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefiahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stiaube
befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken,
die den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wih-
rend der Benutzung des Elektrowerkzeugs
fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Gber
das Elektrowerkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges
muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise veréndert werden. Verwenden Sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeer-
deten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen verringern das Risiko
eines elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Her-
den und Kiihilschrénken. Es besteht ein erh6h-
tes Risiko durch elektrischen Schlag, wenn lhr
Korper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder
Ndsse fern. Das Eindringen von Wasser in ein
Elektrowerkzeug erhoht das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das
Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhidngen oder
um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder sich bewegenden Geréteteilen. Be-
schadigte oder verwickelte Kabel erhdhen das Ri-
siko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerk-
zeug im Freien arbeiten, verwenden
Sie nur Verlingerungskabel, die auch

fiir den AuBenbereich geeignet sind.
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f)

Die Anwendung eines fiir den AuRenbereich ge-
eigneten Verlangerungskabels verringert das Risi-
ko eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, ver-
wenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter.
Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters ver-
mindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

Sicherheit von Personen

a)

b)

c)

d)

e)

f)

10 | DE www.scheppach.com

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen
Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind
oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerk-
zeuges kann zu ernsthaften Verletzungen fihren.
Tragen Sie personliche Schutzausriistung und
immer eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher
Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste Si-
cherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdérschutz, je
nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeuges, ver-
ringert das Risiko von Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetrieb-
nahme. Vergewissern Sie sich, dass das Elek-
trowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es
an die Stromversorgung und/oder den Akku
anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den Fin-
ger am Schalter haben oder das Elektrowerkzeug
eingeschaltet an die Stromversorgung anschlie-
Ren, kann dies zu Unfallen fihren.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrau-
benschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug oder Schllssel, der
sich in einem drehenden Gerateteil befindet, kann
zu Verletzungen flihren.

Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung.
Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und hal-
ten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch
kénnen Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern
von sich bewegenden Teilen. Lockere Kleidung,
Schmuck oder lange Haare kénnen von sich be-
wegenden Teilen erfasst werden.

g)

h)

Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen
montiert werden kénnen, vergewissern Sie sich,
dass diese angeschlossen sind und richtig ver-
wendet werden. Verwendung einer Staubabsau-
gung kann Gefahrdungen durch Staub verringern.
Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit
und setzen Sie sich nicht liber die Sicherheits-
regeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch
wenn Sie nach vielfachem Gebrauch mit dem
Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses Han-
deln kann binnen Sekundenbruchteilen zu schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Verwendung und Behandlung des Elektrowerk-
zeuges

a)

b)

<

d)

e)

f)

Uberlasten Sie das Gerat nicht. Verwenden Sie fiir
Ihre Arbeit das daflir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit
dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie bes-
ser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.
Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist
gefdhrlich und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und/oder entfernen Sie einen abnehmbaren
Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen vorneh-
men, Einsatzwerkzeugteile wechseln oder das
Elektrowerkzeug weglegen. Diese Vorsichts-
mafinahme verhindert den unbeabsichtigten Start
des Elektrowerkzeuges.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.
Lassen Sie keine Personen das Elektrowerkzeug
benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind oder
diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektro-
werkzeuge sind gefahrlich, wenn sie von unerfah-
renen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatz-
werkzeug mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob be-
wegliche Teile einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschadigt
sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeuges
beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile
vor dem Einsatz des Elektrowerkzeuges reparie-
ren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht
gewarteten Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-
ber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge
mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich
weniger und sind leichter zu fiihren.



g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Bericksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Ta-
tigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fir
andere als die vorgesehenen Anwendungen kann
zu gefahrlichen Situationen fiihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken,
sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige Grif-
fe und Griffflachen erlauben keine sichere Bedie-
nung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs in un-
vorhergesehenen Situationen.

Service

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von quali-
fiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sicherge-
stellt, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeuges
erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir Bohrmaschinen

a) Die Bohrmaschine muss gesichert werden.
Eine nicht richtig befestigte Bohrmaschine kann
sich bewegen oder kippen und dies kann zu Ver-
letzungen fiihren.

b) Das Werkstiick muss an der Werkstiickaufla-
ge eingespannt oder befestigt werden. Bohren
Sie nicht in Werkstiicke, die zu klein sind zum
sicheren Einspannen. Festhalten des Werk-
stiicks von Hand kann zu Verletzungen fihren.

c) Tragen Sie keine Handschuhe. Handschuhe
kénnen von sich drehenden Teilen oder Bohr-
spanen erfasst werden und so zu Verletzungen
fuhren.

d) Halten Sie lhre Hinde vom Bohrbereich fern,
wéahrend das Elektrowerkzeug lauft. Der Kon-
takt mit sich drehenden Teilen oder Bohrspanen
kann zu Verletzungen fiihren.

e) Das Bohrwerkzeug muss sich drehen, bevor
Sie es an das Werkstiick fiihren. Sonst kann
sich das Bohrwerkzeug im Werkstiick verhaken
und so eine unerwartete Bewegung des Werk-
stuicks und Verletzungen verursachen.

f) Sollte das Bohrwerkzeug blockieren, driicken
Sie nicht weiter nach unten und schalten Sie
das Elektrowerkzeug aus. Untersuchen und
beseitigen Sie die Ursache fiir das Blockieren.
Blockieren kann zu einer unerwarteten Bewegung
des Werkstlicks und zu Verletzungen flihren.

g) Vermeiden Sie lange Bohrspéne, indem Sie
den Druck nach unten regelméBig unterbre-
chen. Scharfe Metallspane kdnnen sich verfan-
gen und zu Verletzungen fiihren.

h) Entfernen Sie niemals Bohrspdne aus dem
Bohrbereich, wahrend das Elektrowerkzeug
lauft. Zum Entfernen von Spéanen bewegen Sie
das Bohrwerkzeug vom Werkstiick weg, schal-
ten Sie das Elektrowerkzeug aus und warten
Sie den Stillstand des Bohrwerkzeugs ab. Ver-
wenden Sie Hilfsmittel wie eine Biirste oder
einen Haken, um die Spane zu entfernen. Der
Kontakt mit sich drehenden Teilen oder Bohrspa-
nen kann zu Verletzungen fiihren.

i) Die =zuldssige Drehzahl von Einsatzwerk-
zeugen mit Bemessungsdrehzahl muss min-
destens so hoch sein wie die auf dem Elekt-
rowerkzeug angegebene Hodchstdrehzahl.
Zubehor, das sich schneller als zuldssig dreht,
kann zerbrechen und umherfliegen.

Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po< 1 mW

Schiitzen Sie sich und Ihre Umwelt durch geeigne-

te VorsichtsmaBnahmen vor Unfallgefahren!

* Nicht direkt mit ungeschitztem Auge in den Laser-
strahl blicken.

* Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

» Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen und
Personen oder Tiere richten. Auch ein Laserstrahl
mit geringer Leistung kann Schaden am Auge ver-
ursachen.

» Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies
zu einer gefahrlichen Strahlungsexposition flihren.

+ Lasermodul niemals 6ffnen. Es kénnte unerwartet
zu einer Strahlenexposition kommen.

» Der Laser darf nicht gegen einen Laser anderen
Typs ausgetauscht werden.

* Reparaturen am Laser dirfen nur vom Hersteller
des Lasers oder einem autorisierten Vertreter vor-
genommen werden.

« Kennzeichnung und Anbringort der Warnaufkleber
siehe Abb. 8 und 9.
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/A WARNUNG! Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wah-
rend des Betriebes ein elektromagnetisches Feld.
Dieses Feld kann unter bestimmten Umsténden aktive
oder passive medizinische Implantate beeintrachtigen.
Um die Gefahr von ernsthaften oder tédlichen Verlet-
zungen zu verringern, empfehlen wir Personen mit me-
dizinischen Implantaten ihren Arzt und den Hersteller
vom medizinischen Implantat zu konsultieren, bevor
das Elektrowerkzeug bedient wird.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug vor-

schriftsmaBig bedienen, bleiben immer Restrisi-

ken bestehen. Folgende Gefahren kénnen im Zu-
sammenhang mit der Bauweise und Ausfiihrung
dieses Elektrowerkzeuges auftreten:

* Lungenschéaden, falls keine geeignete Staubschutz-
maske getragen wird.

+ Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehdrschutz
getragen wird.

« Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-Schwin-
gungen resultieren, falls das Gerat Uber einen
langeren Zeitraum verwendet wird oder nicht ord-
nungsgeman geflihrt und gewartet wird.

6. Technische Daten

Nenneingangsspannung 230 - 240 V~/50 Hz
Nennleistung 350 W (S1)
500 W (S6 40%)

Motordrehzahl 1450 min'
600 min-!

900 min!

Ausgangsdrehzahl 1300 min”
1800 min-'

2650 min”

Bohrfutteraufnahme B16
Bohrfutter 1,5-13 mm
GroRe Bohrtisch 160 x 160 mm
Winkelverstellung 45°/0°/45°
Bohrtiefe 50 mm
Saulendurchmesser 46 mm
Hoéhe 600 mm
Standflache 290 x 190 mm
Gewicht 13,5 kg
Laserklasse I}

650 nm
<1mwW

Wellenlange Laser

Leistung Laser

*S6 40% = Ununterbrochener periodischer Betrieb mit
einer Einschaltdauer von 40% (4 min bezogen auf 10
Minuten)

Gerdusch und Vibration
Die Gerauschwerte wurden entsprechend EN 62841
ermittelt.

Schalldruckpegel L , 70,8 dB
Unsicherheit K , 3dB
Schallleistungspegel L, 83,8 dB
Unsicherheit K, 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.

Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Rich-
tungen) ermittelt entsprechend EN 62841.

1,6 m/s?
1,5 m/s?

Schwingungsemissionswert a,
Unsicherheit K

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist nach
einem genormten Priifverfahren gemessen worden
und kann sich, abhangig von der Art und Weise, in der
das Elektrowerkzeug verwendet wird, andern und in
Ausnahmefallen Uber dem angegebenen Wert liegen.
Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit einem an-
deren verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschatzung der Beein-
trachtigung verwendet werden.

7. Vor Inbetriebnahme

+ Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das Ge-
rat vorsichtig heraus.

+ Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie Verpa-
ckungs-/ und Transportsicherungen (falls vorhanden).

+ Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstandig ist.

» Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehorteile auf
Transportschaden.

« Bewahren Sie die Verpackung nach Méglichkeit bis
zum Ablauf der Garantiezeit auf.

12| DE www.scheppach.com



A ACHTUNG

Gerat und Verpackungsmaterialien sind kein Kin-
derspielzeug! Kinder diirfen nicht mit Kunststoff-
beuteln, Folien und Kleinteilen spielen! Es besteht
Verschluckungs- und Erstickungsgefahr!

8. Montage

Saule und MaschinenfuB (Abb. 3)

1. Stellen Sie den Maschinenfuf’ (1) auf den Boden
oder auf die Werkbank.

2. Stellen Sie die Saule (2) so auf die Grundplatte,
dass die Locher der Saule (2) mit den Lochern der
Grundplatte (1) deckungsgleich sind.

3. Schrauben Sie die Sechskantschrauben (A) zur Be-
festigung der Saule in die Grundplatte und ziehen
Sie diese mit einem dem Sechskantschlussel fest.

Tisch und Séaule (Abb. 4)

1. Schieben Sie den Bohrtisch (3) auf die Saule (2). Po-
sitionieren Sie den Tisch direkt Uiber der Grundplatte.

2. Installieren Sie die Tischarretierung (E) von der
linken Seite in die Tischeinheit und ziehen Sie
diese an.

Maschinenkopf und Saule (Abb. 5)

1. Setzen Sie den Maschinenkopf (4) auf die Saule (2).

2. Bringen Sie die Spindel der Bohrmaschine mit
dem Tisch und der Grundplatte in Deckung und
ziehen Sie die 2 Inbusschrauben (F) fest an.

Bohrfutterschutz mit Tiefenanschlag (Abb. 6)

1. Setzen Sie den Bohrfutterschutz (7) auf das Spin-
delrohr auf und ziehen Sie die Kreuzschlitzschrau-
be (H) an.

2. Klappen Sie den Bohrfutterschutz (7) auf.

3. Entfernen Sie die Mutter (G) von der Tiefenan-
schlagstange (8).

4. Fihren Sie die Tiefenanschlagstange durch die
Bohrung (I) am Maschinenkopf (4)

5. Befestigen Sie die Tiefenanschlagstange (8) mit
der Mutter (G) in der Bohrung des Bohrfutter-
schutzes (7).

6. Drehen Sie den Zeiger auf der Tiefenanschlag-
stange (8) auf die Skala am Maschinenkopf (4).

Die Muttern (J) dienen zur Tiefenbegrenzung.

Montage der Griffe an der Kurbel des Vertikalan-

triebs (Abb. 7)

1. Schrauben Sie die Griffe (6) fest in die Gewinde
der Spindelnabe.

Montage des Bohrfutters (Abb. 8)

1. Reinigen Sie das konische Loch im Bohrfutter (5)
und den Spindelkonus mit einem sauberen Stlick
Stoff. Stellen Sie sicher, dass keine Schmutzpar-
tikel mehr an der Oberflache haften. Durch ge-
ringste Verschmutzung auf einer der Oberflachen
wird der einwandfreie Halt des Bohrfutters ver-
hindert. Dadurch kann der Bohrer evtl. schlagen.
Wenn das konische Loch im Bohrfutter extrem
verschmutzt ist, verwenden Sie eine Reinigungs-
16sung auf einem sauberen Stiick Stoff.

2. Schieben Sie das Bohrfutter so weit wie mdglich
auf die Spindelnase.

3. Drehen Sie den auReren Ring des Bohrfutters im
Uhrzeigersinn (aus der Sicht von oben) und 6ffnen
Sie die Backen des Bohrfutters.

4. Legen Sie ein Stick Holz auf den Maschinentisch
und senken Sie die Spindel bis auf das Holzstlick
ab. Driicken Sie fest, damit das Futter genau sitzt.

Montage Lasermodul (Abb. 15, 16)

Befestigen Sie das Lasermodul (13) mit der Senkkopf-
schraube (U) am Maschinenkopf (4) wie in den Abbil-
dungen gezeigt.

Achten Sie darauf, dass der Kunststoffstift am Laser-
modul in der Bohrung ohne Gewinde sitzt.

Montage der Tischbohrmaschine auf der Werk-
bank

Zu lhrer eigenen Sicherheit wird dringend die Verschrau-
bung auf einer Werkbank oder ahnlichem empfohlen.

A Warnung:

Alle notwendigen Voreinstellungen fiir eine einwand-
freie Arbeit Ihrer Bohrmaschine sind werksseitig bereits
vorgenommen worden. Bitte modifizieren Sie nichts.
Normale Abnutzung und Gebrauch des Werkzeugs
kénnen nachtragliches Justieren notwendig machen.

9. Bedienung

A Achtung!
Vor der Inbetriebnahme das Produkt unbedingt
komplett montieren!

A Warnung:

Wenn Sie sich nicht mit dieser Art von Maschine aus-
kennen, holen Sie sich Rat von einem Fachmann. Auf
jeden Fall sollten Sie die Gebrauchs- und Sicherheits-
informationen gelesen und verstanden haben, bevor
Sie mit diesem Produkt arbeiten.
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Schwenken des Tisches (Abb. 10)

1. Um den Tisch (3) in die geneigte Position zu brin-
gen, l6sen Sie die Tischarretierung (S) und stellen
Sie den gewiinschten Tischwinkel ein.

2. Ziehen Sie die Tischarretierung wieder fest.

Einstellen der Tischhéhe (Abb. 11)

1. Losen Sie die Tischarretierung (E).

2. Stellen Sie den Tisch (3) auf die gewiinschte Héhe ein.

3. Ziehen Sie die Tischarretierung (E) wieder fest.

4. Hinweis: Wir empfehlen die Tischhdhe so einzustellen,
dass die Bohrerspitze kurz iber dem Werkstuck ist.

Einstellen der Geschwindigkeit und der Keilrie-

menspannung (Abb. 12)

Achtung! Netzstecker ziehen

Sie kénnen verschiedene Spindelgeschwindigkeiten

an lhrer Tischbohrmaschine einstellen:

1. Wenn Sie das Gerat ausgeschaltet haben, kdnnen
Sie die Riemenschutzhaube (11) 6ffnen. Lésen
Sie die Schraube (V) und &ffnen Sie die Riemen-
schutzhaube (11). In der Riemenschutzhaube (11)
der Maschine sind samtliche Einstellmdglichkeiten
der Spindelgeschwindigkeit aufgefihrt.

2. Entspannen Sie den Antriebsriemen auf der rech-
ten Seite des Maschinenkopfes, indem Sie beid-
seitig die Kontermuttern (12) I6sen. Ziehen Sie die
rechte Seite des Motors Richtung Spindel, um den
Keilriemen zu entspannen. Ziehen Sie die Konter-
muttern (12) wieder an.

3. Legen Sie den Keilriemen um die entsprechenden Rie-
menscheiben. Der Riemen muss immer gerade verlaufen.

4. Losen Sie die Kontermuttern (12) und driicken Sie
die rechte Seite des Motors nach hinten, um den
Keilriemen wieder zu spannen.

5. Ziehen Sie die Kontermuttern (12) wieder an Der
Keilriemen sollte etwa 13 mm Spiel haben, wenn
man ihn in der Mitte zusammendriickt.

6. SchlieBen Sie die Riemenschutzhaube (11).

7. Sollte der Keilriemen wahrend des Betriebes
durchdrehen, stellen Sie die Riemenspannung
nach.

Hinweis: Sicherheitsschalter

Wenn Sie die Geschwindigkeit einstellen wollen, mus-
sen Sie die Riemenschutzhaube (11) 6ffnen. Um Ver-
letzungsgefahr zu vermeiden, wird die Bohrmaschine
durch den Sicherheitsschalter automatisch abgeschal-
tet.

Wechseln des Bohrfutters

Drehen Sie den auBeren Ring des Bohrfutters so weit
wie mdglich gegen den Uhrzeigersinn.

Schlagen Sie leicht mit einem Holz- oder Gummiham-
mer gegen das Bohrfutter. Halten Sie mit der anderen
Hand das Futter, wenn es von der Spindel gleitet.

Werkzeug in Bohrfutter einsetzen

Achten Sie unbedingt darauf, dass beim Werkzeug-
wechsel der Netzstecker gezogen ist.

Im Bohrfutter (5) diirfen nur zylindrische Werkzeuge mit
dem angegebenen maximalen Schaftdurchmesser ge-
spannt werden. Nur einwandfreies und scharfes Werk-
zeug benutzen. Keine Werkzeuge benutzen, die am
Schaft beschadigt sind oder sonst in irgendeiner Weise
verformt oder beschadigt sind. Setzen Sie nur Zubehor
und Zusatzgerate ein, die in der Bedienungsanleitung
angegeben oder vom Hersteller freigegeben sind.

Handhabung des Zahnbohrfutters

Ihre Tischbohrmaschine ist mit einem Zahnbohrfutter (5)
ausgestattet. Um einen Bohrer einzusetzen, ist zuerst
der Bohrfutterschutz (7) nach oben zu klappen, anschlie-
Rend der Bohrer einzusetzen und das Bohrfutter (5) mit
dem mitgelieferten Bohrfutterschliissel (D) festzuziehen.
Bohrfutterschlissel (D) wieder abziehen.

Achten Sie auf festen Sitz der eingespannten Werkzeuge.

A Achtung!

Bohrfutterschliissel nicht stecken lassen.
Verletzungsgefahr durch Wegschleudern des Bohrfut-
terschlissels.

Verwendung der Tiefenskala (Abb. 6)

Hinweis: Bei dieser Methode muss sich die Spitze des

Bohrers direkt tiber dem Werksttiick befinden, wenn die

Spindel in ihrer oberen Position ist.

1. Bei ausgeschalteter Maschine senken Sie den
Bohrer so weit ab bis der Zeiger auf die gewlinsch-
te Bohrtiefe der Tiefenskala zeigt.

2. Drehen Sie die untere Mutter (J2) bis zum An-
schlag der Bohrung (1).

3. Kontern Sie die obere Mutter (J1) gegen die untere
Mutter (J2).

4. Beim Absenken des Bohrers wird die Bohrtiefe
jetzt durch diesen Anschlag begrenzt.

Werkstiick spannen (Abb. 13, 14)

Spannen Sie Werkstlicke grundsétzlich mit Hilfe eines
Maschinenschraubstocks oder mit geeignetem Spann-
mittel fest ein.
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Werkstiicke nie von Hand halten!

Beim Bohren sollten das Werkstiick auf dem Bohrtisch
(3) beweglich sein, damit eine Selbstzentrierung statt-
finden kann. Werkstlick unbedingt gegen Verdrehen
sichern. Dies geschieht am besten durch Anlegen des
Werkstlckes bzw. des Maschinenschraubstocks an
einen festen Anschlag.

A Achtung!

Blechteile miissen eingespannt werden, damit sie nicht
hochgerissen werden kénnen. Stellen Sie den Bohr-
tisch je nach Werkstlck in Ho6he und Neigung richtig
ein. Es muss zwischen Werkstiickoberkante und Boh-
rerspitze genltigend Abstand bleiben.

Positionieren des Werkstiicks (Abb. 14)

Legen Sie immer eine Unterlage (z. B. Holz) zwischen
Tisch und Werkstiick. Dadurch wird verhindert, dass
beim Durchbohren die Riickseite des Werkstiicks split-
tert oder ausbricht. Um zu vermeiden, dass die Unter-
lage sich unkontrolliert mitdreht, ist sie an der linken
Seite der Saule wie abgebildet anzulehnen.

A Warnung:

Um zu verhindern, dass das Werkstiick oder die Unter-
lage wahrend der Arbeit aus Ihrer Hand gerissen wird, le-
gen Sie es immer an der linken Seite der Saule an. Wenn
das Werkstlick oder die Unterlage hierzu nicht lang ge-
nug ist, spannen Sie es am Tisch fest, andernfalls kdnnte
es zu erheblichen Verletzungen kommen.

Hinweis: Fir kleine Werkstiicke, die nicht auf den
Tisch gespannt werden kénnen, nutzen Sie einen Ma-
schinenschraubstock.

Der Schraubstock muss am Tisch eingespannt oder
festgeschraubt werden, um Verletzungen durch rotie-
rende Werkstlicke oder den Schraubstock sowie Zer-
stérung des Werkzeugs zu verhindern.

Montage des Maschinenschraubstocks auf dem
Bohrtisch

Befestigen Sie den Maschinenschraubstock mit dem
beiliegenden Schrauben, Scheiben und Muttern wie in
Abb. 13 gezeigt.

Betrieb Laser (Abb. 15, 16)

Batteriewechsel:

Laser abschalten, Batteriefachdeckel (13.2) entfernen.
Batterien entfernen und durch Neue ersetzen.

Einschalten:

Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter Laser (13.1) in Stel-
lung I, um den Laser einzuschalten.

Auf das zu bearbeitende Werkstiick werden zwei La-
serlinien projiziert, deren Schnittpunkt das Zentrum
der Bohrspitze anzeigt.

Ausschalten:
Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter Laser (13.1) in Stel-
lung ,0".

Arbeitsgeschwindigkeiten

Achten Sie beim Bohren auf die richtige Drehzahl.
Diese ist abhangig vom Bohrerdurchmesser und dem
Werkstoff.

Unten aufgefiihrte Liste hilft Ihnen bei der Wahl von
Drehzahlen fiir die verschiedenen Materialien.

Bei den angegebenen Drehzahlen handelt es sich le-
diglich um Richtwerte.
o Grau- | Stahl | Eisen | Alumi- | Bron-

Boh- | guss nium ze
rer

3 2550 | 1600

2230- | 9500 8000
240

4 1900 | 1200 | 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400

1" 700 435 610 2650 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500

Senken und Zentrierbohren

Mit dieser Tischbohrmaschine kénnen Sie auch Sen-
ken oder Zentrierbohren. Beachten Sie hierbei, dass
das Senken mit der niedrigsten Geschwindigkeit
durchgefiihrt werden sollte, wéahrend zum Zentrierboh-
ren eine hohe Geschwindigkeit erforderlich ist.
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Holzbearbeitung

Bitte beachten Sie, dass beim Bearbeiten von Holz
eine geeignete Staubabsaugung verwendet werden
muss, da Holzstaub gesundheitsgeféahrdend sein kann.
Tragen Sie bei stauberzeugenden Arbeiten unbedingt
eine geeignete Staubschutzmaske.

10. Transport

Die Maschine darf nur am Riemenkasten und an der
Gestellplatte angehoben und transportiert werden.
Niemals zum Transport an den Schutzeinrichtungen
oder den Einstellgriffen anheben.

Zum Transport ist die Maschine vom Netz zu trennen.

11. Reinigung und Wartung

Ziehen Sie vor jeglicher Einstellung, Instandhal-
tung oder Instandsetzung den Netzstecker.

A Lassen Sie Arbeiten, die nicht in dieser Be-
triebsanleitung beschrieben sind, von einer Fach-
werkstatt durchfiihren. Verwenden Sie nur Origi-
nalteile. Lassen Sie das Gerit vor allen Wartungs-
und Reinigungsarbeiten abkiihlen.

Es besteht Verbrennungsgefahr!

Kontrollieren Sie das Gerat vor jedem Gebrauch auf
offensichtliche Mangel wie lose, abgenutzte oder be-
schadigte Teile, korrekten Sitz von Schrauben oder an-
derer Teile. Tauschen Sie beschadigte Teile aus.

+ Verwenden Sie keine Reinigungs- bzw. Losungsmit-
tel. Chemische Substanzen kénnen die Kunststoff-
teile des Gerates angreifen. Reinigen Sie das Gerat
niemals unter flieBendem Wasser.

+ Reinigen Sie das Geréat nach jedem Gebrauch griindlich.

* Reinigen Sie die Liftungs6ffnungen und die Ober-
flache des Gerates mit einer weichen Blrste, einem
Pinsel oder einem Tuch.

* Entfernen Sie Spéne, Staub und Schmutz ggf. mit
einem Staubsauger.

+ Schmieren Sie bewegliche Teile regelmaRig.

+ Lassen Sie keine Schmierstoffe auf Schalter, Keilrie-
men, Antriebsscheiben und Bohrhubarme gelangen.

A WARNUNG:
Ziehen Sie immer den Stecker aus der Steckdose, be-
vor Sie Einstellarbeiten durchfiihren.

Einstellen des Lasers (Abb. 15, 16)

Der Laser (13) bildet ein Fadenkreuz in der Bohrermit-
te. Sollten Sich die Laserlinien nicht in der Bohrermitte
treffen, muss der Laser justiert werden.

Der Laser lasst sich uUber die Einstellschrauben (T)
justieren.

Spannen Sie einen Bohrer in das Bohrfutter (5) ein.
Stellen Sie den Bohrtisch (3) so nahe wie méglich an
den Bohrer.

Lésen Sie die Feststelimuttern (W).

Durch Drehen der Einstellschrauben (T) kénnen die
Laserlinien verstellt werden.

Stellen Sie die Laserlinien so ein, dass sie sich in der
Mitte der Bohrerspitze kreuzen.

Einstellen der Spindelriickholfeder (Abb.9)

Es kann notwendig sein, dass die Spindelriickholfeder

eingestellt werden muss, weil sich deren Spannung

verandert hat und dadurch die Spindel zu schnell oder
zu langsam zurlckfahrt.

1. Fir mehr Arbeitsfreiraum senken Sie den Tisch ab.

2. Arbeiten Sie an der linken Seite der Bohrmaschine.

3. Setzen Sie einen Schraubendreher in die vordere
untere Nut (L) und halten diese an Ort und Stelle.

4. Entfernen Sie die AuBenmutter (O) mit einem Ga-
belschliussel (SW16).

5. MitdemSchraubendrehernochinderNutldsen Sie die
Innenmutter(N), bissichdieKerbevonderNabe(P)I6st.
ACHTUNG! Feder steht unter Spannung!

6. Drehen Sie vorsichtig die Federkappe (M) gegen
den Uhrzeigersinn mit dem Schraubendreher, bis
sie die Nut in die Nabe (P) driicken kénnen.

7. Senken Sie die Spindel in die niedrigste Position
und halten die Federkappe (M) in Position. Wenn
die Spindel sich auf und ab bewegt, wie Sie es wiin-
schen, ziehen Sie die Innenmutter (N) wieder an.

8. Wenn zu locker, wiederholen Sie die Schritte 3-5.
Wenn zu fest, in umgekehrter Reihenfolge.

9. Sichern Sie die AuBenmutter (O) gegen die Innen-
mutter (N) mit einem Gabelschlissel.

HINWEIS: Nicht Gberdrehen und nicht die Bewe-
gung der Spindel einschranken!

Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgen-
de Teile einem gebrauchsgeméafRen oder natirlichen
Verschleil? unterliegen bzw. folgende Teile als Ver-
brauchsmaterialien benétigt werden.
VerschleiBteile*: Kohleblirsten; Keilriemen, Batterien,
Bohrer
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* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Ersatzteile und Zubehor erhalten Sie in unserem Ser-
vice-Center. Scannen Sie hierzu den QR-Code auf der
Titelseite.

12. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an einem
dunklen, trockenen und frostfreiem sowie fiir Kinder
unzuganglichem Ort. Die optimale Lagertemperatur
liegt zwischen 5 und 30°C.

Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Originalver-
packung auf.

Decken Sie das Elektrowerkzeug ab, um es vor Staub
oder Feuchtigkeit zu schitzen.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung bei dem Elek-
trowerkzeug auf.

13. Elektrischer Anschluss

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig ange-
schlossen. Der Anschluss entspricht den einschlagi-
gen VDE- und DIN-Bestimmungen. Der kundenseitige
Netzanschluss sowie die verwendete Verlangerungs-
leitung miissen diesen Vorschriften entsprechen.

Wichtige Hinweise

Bei Uberlastung des Motors schaltet dieser selbststan-
dig ab. Nach einer Abkihlzeit (zeitlich unterschiedlich)
lasst sich der Motor wieder einschalten.

Schadhafte Elektro-Anschlussleitung
An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Iso-
lationsschaden.

Ursachen hierfiir kdnnen sein:

* Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fens-
ter oder Turspalten gefiihrt werden

* Knickstellen durch unsachgemafRe Befestigung
oder Fuhrung der Anschlussleitung

+ Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlussleitung

* lIsolationsschaden durch Herausreilen aus der
Wandsteckdose

» Risse durch Alterung der Isolation

Solch schadhafte Elektro-Anschlussleitungen dirfen

nicht verwendet werden und sind aufgrund der Isola-

tionsschaden lebensgefahrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelmaRig auf Scha-
den iberpriifen. Achten Sie darauf, dass beim Uber-
prifen die Anschlussleitung nicht am Stromnetz hangt.
Elektrische Anschlussleitungen miissen den einschla-
gigen VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen.
Verwenden Sie nur Anschlussleitungen mit gleicher
Kennzeichnung.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem An-
schlusskabel ist Vorschrift.

Wechselstrommotor:

* Die Netzspannung muss 230-240 V~ betragen.

» Verlangerungsleitungen bis 25 m Lange missen ei-
nen Querschnitt von 1,5 Quadratmillimeter aufweisen.

* Anschlusse und Reparaturen der elektrischen Aus-
rustung dirfen nur von einer Elektro-Fachkraft
durchgefiihrt werden.

Anschlussart X

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates be-
schadigt wird, muss sie durch eine besondere An-
schlussleitung ersetzt werden, die vom Hersteller oder
seinem Kundendienst erhaltlich ist.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten angeben:
« Stromart des Motors
« Daten des Motor-Typenschildes

14. Entsorgung und Wiederverwertung
Hinweise zur Verpackung

Die Verpackungsmaterialien sind

Y %
%@ @‘h @ recycelbar. Bitte Verpackungen

umweltgerecht entsorgen.

Hinweise zum Elektro- und Elektronikgerategesetz
(ElektroG)

Elektro- und Elektronik-Altgerdte gehéren

Ef nicht in den Hausmiill, sondern sind einer
getrennten Erfassung bzw. Entsorgung zu-
zufiihren!

« Altbatterien oder -akkus, welche nicht fest im Altge-
rat verbaut sind, mussen vor Abgabe zerstérungs-
frei enthnommen werden! Deren Entsorgung wird
Uber das Batteriegesetz geregelt.

» Besitzer bzw. Nutzer von Elektro- und Elektronik-
geraten sind nach deren Gebrauch gesetzlich zur
Ruckgabe verpflichtet.
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« Der Endnutzer tragt die Eigenverantwortung fiir das
Léschen seiner personenbezogenen Daten auf dem
zu entsorgenden Altgerat!

+ Das Symbol der durchgestrichenen Miilltonne be-
deutet, dass Elektro- und Elektronikaltgerate nicht
Uber den Hausmiill entsorgt werden durfen.

+ Elektro- und Elektronikaltgerate kdnnen bei folgen-
den Stellen unentgeltlich abgegeben werden:

- Offentlich-rechtliche Entsorgungs- bzw. Sammel-
stellen (z. B. kommunale Bauhdfe).

- Verkaufsstellen von Elektrogeraten (stationar und
online), sofern Handler zur Riicknahme verpflich-
tet sind oder diese freiwillig anbieten.

- Bis zu drei Elektroaltgerate pro Gerateart, mit
einer Kantenlange von maximal 25 Zentimetern,
kénnen Sie ohne vorherigen Erwerb eines Neu-
gerates vom Hersteller kostenfrei bei diesem ab-
geben oder einer anderen autorisierten Sammel-
stelle in Ihrer Nahe zuflhren.

- Weitere erganzende Ricknahmebedingungen
der Hersteller und Vertreiber erfahren Sie beim
jeweiligen Kundenservice.

* Im Falle der Anlieferung eines neuen Elektrogera-
tes durch den Hersteller an einen privaten Haushalt,
kann dieser die unentgeltliche Abholung des Elekt-
roaltgerates, auf Nachfrage vom Endnutzer, veran-
lassen. Setzen Sie sich hierzu mit dem Kundenser-
vice des Herstellers in Verbindung.

» Diese Aussagen gelten nur fir Gerate, die in den
Landern der Europaischen Union installiert und ver-
kauft werden und die der Europaischen Richtlinie
2012/19/EU unterliegen. In Landern auRerhalb der
Europaischen Union kénnen davon abweichende
Bestimmungen fir die Entsorgung von Elektro- und
Elektronik-Altgeraten gelten.

Hinweise zum Batteriegesetz (BattG)

Emtbatterien und -akkus gehoéren nicht in
den Hausmiill, sondern sind einer getrenn-
ten Erfassung bzw. Entsorgung zuzufiihren!

» Zur sicheren Entnahme von Batterien oder Akkus
aus dem Elektrogerat und fir Informationen uber
deren Typ bzw. chemisches System beachten Sie
die weiteren Angaben innerhalb der Bedienungs-
bzw. Montageanleitung.

» Besitzer bzw. Nutzer von Batterien und Akkus sind
nach deren Gebrauch gesetzlich zur Riickgabe ver-
pflichtet. Die Riickgabe beschrénkt sich auf die Ab-
gabe von haushaltsiiblichen Mengen.

Altbatterien kénnen Schadstoffe oder Schwerme-

talle enthalten, die der Umwelt und der Gesundheit

Schaden zufligen kénnen. Eine Verwertung der Alt-

batterien und Nutzung der darin enthaltenen Res-

sourcen tragt zum Schutz dieser beiden wichtigen

Giiter bei.

Das Symbol der durchgestrichenen Miilltonne be-

deutet, dass Batterien und Akkus nicht tber den

Hausmill entsorgt werden durfen.

Befinden sich zudem die Zeichen Hg, Cd oder Pb

unterhalb des Milltonnensymbols, so steht dies fur

Folgendes:

- Hg: Batterie enthalt mehr als 0,0005 % Queck-
silber

- Cd: Batterie enthalt mehr als 0,002 % Cadmium

- Pb: Batterie enthalt mehr als 0,004 % Blei

Akkus und Batterien kénnen bei folgenden Stellen

unentgeltlich abgeben werden:

- Offentlich-rechtliche Entsorgungs- bzw. Sammel-
stellen (z. B. kommunale Bauhdfe)

- Verkaufsstellen von Batterien und Akkus

- Ricknahmestellen des gemeinsamen Riicknah-
mesystems fir Gerate-Altbatterien

- Ricknahmestelle des Herstellers (falls nicht Mit-
glied des gemeinsamen Riicknahmesystems)

Diese Aussagen sind nur glltig fir Akkus und Bat-

terien, die in den Landern der Europaischen Union

verkauft werden und die der Europaischen Richtlinie

2006/66/EG unterliegen. In Landern auf3erhalb der

Européischen Union kénnen davon abweichende

Bestimmungen fiir die Entsorgung von Akkus und

Batterien gelten.
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15. Storungsabhilfe

Storung

Die Achse fahrt zu schnell
oder zu langsam in ihre
Ausgangsposition.

Maogliche Ursache

Federvorspannung ist falsch
eingestellt.

Abhilfe

Einstellen der Vorspannung, siehe
,Einstellen der Spindelriickholfeder*.

Das Bohrfutter 16st sich
trotz erneuter Befestigung
immer wieder von der
Spindel.

Schmutz, Fett oder Ol an der Spindel
oder der Innenseite des Bohrfutters.

Verwenden Sie einen Haushaltsreiniger,
um die Oberflache der Spindel und des
Bohrfutters zu reinigen. Siehe auch
,Montage des Bohrfutters*”.

Starke
Gerauschentwicklung
wahrend des Betriebs.

Falsche Keilriemenspannung.

Stellen Sie die Keilriemenspannung neu ein.
Siehe auch ,Einstellen der Geschwindigkeit
und der Keilriemenspannung®.

Die Spindel ist zu trocken.

Testen Sie die Spindel.

Riemenscheibe an der Spindel ist lose.

Uberpriifen Sie die Mutter an der
Riemenscheibe auf festen Sitz und ziehen
Sie diese ggf. nach.

Riemenscheibe am Motor ist lose.

Ziehen Sie die Einstellschraube an der
Motor Riemenscheibe fest.

Holz splittert an der
Austritts6ffnung des
Bohrers.

Keine geeignete Unterlage unter dem
Werkstlick.

Verwenden Sie eine geeignete Unterlage.
Siehe auch ,Positionieren des Werkstiicks".

Das Werksttick reilt aus
der Hand.

Keine geeignete Unterlage unter
dem Werkstuick oder unzureichend
befestigt.

Unterfittern Sie das Werkstlck oder
befestigen Sie es.

Der Bohrer gliiht aus.

Falsche Geschwindigkeit.

Andern Sie die Geschwindigkeit. Siehe
auch ,Auswahl der Drehzahl und
Keilriemenspannung*.

Es kommen keine Spane aus dem
Bohrloch.

Fahren Sie den Bohrer regelmaBig aus dem
Bohrloch, um die Spane herauszubeférdern.

Stumpfer Bohrer.

Scharfen Sie den Bohrer.

Zu geringer Vorschub.

Erhdéhen Sie den Vorschub.

Der Bohrer verlauft oder
das Loch ist unrund.

Harte Stellen im Holz oder die Léange
und der Winkel der Bohrspitze ist
unterschiedlich.

Scharfen Sie den Bohrer.

Der Bohrer ist verbogen.

Tauschen Sie den Bohrer.

Der Bohrer blockiert im
Werkstuck.

Werkstlick und Bohrer sind verkantet
oder der Vorschub ist zu grof.

Legen Sie etwas unter das Werkstlick oder
befestigen Sie es. Siehe auch ,Positionieren
des Werkstuicks".

Ungenlgende Keilriemenspannung.

Stellen Sie die Keilriemenspannung ein.
Siehe auch ,Auswahl der Drehzahl und
Keilriemenspannung*.

UbermaRiges Verlaufen
und Flattern des Bohrers.

Verbogener Bohrer.

Verwenden Sie einen geraden Bohrer.

Zu starke Abnutzung der Spindellager.

Tauschen Sie die Spindellager.

Bohrer ist nicht zentriert im Bohrfutter
eingespannt.

Uberpriifen Sie die Zentrierung. Siehe auch
+Werkzeug in Bohrfutter einsetzen®.

Bohrfutter ist nicht richtig befestigt.

Befestigen Sie das Bohrfutter richtig. Siehe
auch ,Montage des Bohrfutters®.
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Garantiebedingungen

Revisionsdatum 26.11.2021

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte ein Gerat dennoch nicht einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und
bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der unten angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir lhnen auch telefonisch iiber die Service-
rufnummer zur Verfiigung. Die nachfolgenden Hinweise sollen lhnen fiir eine problemlose Bearbeitung und Regulierung im Schadensfall dienen.

Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen - innerhalb Deutschland - gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln unsere zusétzlichen Hersteller-Garantieleistungen fiir Kaufer (private Endverbraucher) von Neugeréten. Die
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Fiir diese ist der Handler zusténdig, bei dem Sie das Produkt
erworben haben.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von Thnen erworbenen neuen Gerét, die auf einem Material- oder Her-
stellungsfehler beruhen und ist - nach unserer Wahl - auf die unentgeltliche Reparatur solcher Méngel oder den Austausch des Gerétes beschrankt
(ggf. auch Austausch mit einem Nachfolgemodell). Ersetzte Gerdte oder Teile gehen in unser Eigentum iiber. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerdte
bestimmungsgemaR nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantiefall kommt daher nicht zu-
stande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden
Beanspruchung ausgesetzt war.

3.Von unseren Garantieleistungen ausgenommen sind:

- Schadden am Gerit, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung, nicht fachgerechte Installation, Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung
(z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart) bzw. der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen oder durch Einsatz des Geréts
unter ungeeigneten Umweltbedingungen sowie durch mangelnde Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schéden am Gerit, die durch missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie .B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht
zugelassenen Werkzeugen bzw. Zubehdr), Eindringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Transportschaden, Ge-
waltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schéden durch Herunterfallen) entstanden sind.

Schaden am Gerdt oder an Teilen des Gerats, die auf einen bestimmungsgeméRen, iiblichen (betriehshedingten) oder sonstigen natiirlichen Ver-
schlei zuriickzufiihren sind sowie Schdden und/oder Abnutzung von VerschleiBteilen.

- Méngel am Gerat, die durch Verwendung von Zubehdr-, Ergdnzungs- oder Ersatzteilen verursacht wurden, die keine Originalteile sind oder nicht
bestimmungsgemaf verwendet werden.

Gerdte, an denen Veranderungen oder Modifikationen vorgenommen wurden.

- Geringfiigige Abweichungen von der Soll-Beschaffenheit, die fiir Wert und Gebrauchstauglichkeit des Gerats unerheblich sind.

Geréte an denen eigenmachtig Reparaturen oder Reparaturen , insbesondere durch einen nicht autorisierten Dritten, vorgenommen wurden.
Wenn die Kennzeichnung am Gerét bzw. die Identifikationsinformationen des Produktes (Maschinenaufkleber) fehlen oder unlesbar sind.

- Gerdte die eine starke Verschmutzung aufweisen und daher vom Servicepersonal abgelehnt werden.

Schadensersatzanspriiche sowie Folgeschaden sind von dieser Garantieleistung generell ausgeschlossen.

4. Die Garantiezeit betrégt reguldr 24 Monate* (12 Monate bei Batterien / Akkus) und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. MaBgeblich ist das
Datum auf dem Original-Kaufbeleg. Garantieanspriiche miissen jeweils nach Kenntniserlangung unverziiglich erhoben werden. Die Geltendmachung
von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fiihrt weder zu einer Verldn-
gerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt.
Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services. Das betroffene Gerdt ist in gesaubertem Zustand zusammen mit einer Kopie des Kaufbelegs, - hierin
enthalten die Angaben zum Kaufdatum und der Produktbezeichnung - der Kundendienststelle vorzulegen bzw. einzusenden. Wird ein Gerdt unvoll-
standig, ohne den kompletten Lieferumfang eingesendet, wird das fehlende Zubehdr wertmaBig in Anrechnung / Abzug gebracht, falls das Gerét
ausgetauscht wird oder eine Riickerstattung erfolgt. Teilweise oder komplett zerlegte Geréte konnen nicht als Garantiefall akzeptiert werden. Bei nicht
berechtigter Reklamation bzw. auBerhalb der Garantiezeit trégt der Kaufer generell die Transportkosten und das Transportrisiko. Einen Garantiefall
melden Sie bitte vorab bei der Servicestelle (s.u.) an. In der Regel wird vereinbart, dass das defekte Gerét mit einer kurzen Beschreibung der
Storung per Abhol-Service (nur in Deutschland) oder - im Reparaturfall auBerhalb des Garantiezeitraums - ausreichend frankiert, unter Beachtung der
entsprechenden Verpackungs- und Versandrichtlinien, an die unten angegebene Serviceadresse eingesendet wird. Beachten Sie bitte, dass Ihr Gerét
(modellabhéngig) bei Riicklieferung, aus Sicherheitsgriinden - frei von allen Betriebsstoffen ist. Das an unser Service-Center eingeschickte
Produkt, muss so verpackt sein, dass Beschadigungen am Reklamationsgerat auf dem Transportweg vermieden werden. Nach erfolgter Reparatur
/ Austausch senden wir das Gerat frei an Sie zuriick. Konnen Produkte nicht repariert oder ausgetauscht werden, kann nach unserem eigenen freien
Ermessen ein Geldbetrag bis zur Hohe des Kaufpreises des mangelhaften Produkts erstattet werden, wobei ein Abzug aufgrund von Abnutzung und
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5. Fiir die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches kontaktieren Sie bitte unser Service-Center.

Bitte verwenden Sie vorzugsweise unser Formular auf unserer
Homepage: https.//www.scheppach.com/de/service https://www.scheppach.com/delservice

Bitte senden Sie uns keine Gerate ohne vorherige Kontaktaufnahme und
Anmeldung bei unserem Service-Center.

Fiir die Inanspruchnahme dieser Garantiezusagen ist der Erstkontakt mit
unserem Service-Center zwingende Voraussetzung.

6. Bearbeitungszeit - Im Regelfall erledigen wir Reklamationssendungen innerhalb
14 Tagen nach Eingang in unserem Service-Center.

Sollte in Ausnahmefallen die genannte Bearbeitungszeit iiberschritten werden, so
informieren wir Sie rechtzeitig.

7. VerschleiBteile - VerschleiBteile sind: a) mitgelieferte, an- und/oder eingebaute Batterien / Akkus sowie b) alle modellabhangigen Ver-
schleiBteile (siehe Bedienungsanleitung). Von der Garantieleistung ausgeschlossen sind tief entladene bzw. an Gehause und oder Batteriepolen
beschadigte Batterien / Akkus.

8. Kostenvoranschlag - Von der Garantieleistung nicht oder nicht mehr erfasste Geréte reparieren wir gegen Berechnung. Auf Nachfrage bei
unserem Service-Center konnen Sie die defekten Geréte fiir einen Kostenvoranschlag einsenden und ggf. dem Service-Center schriftlich (per
Post, eMail) die Reparaturfreigabe erteilen. Ohne Reparaturfreigabe erfolgt keine weitere Bearbeitung.

9. Andere Anspriiche, als die oben genannten, kdnnen nicht geltend gemacht werden.

Die Garantiebedingungen gelten nur in der jeweils aktuellen Fassung zum Zeitpunkt der Reklamation und kdnnen ggf. unserer Homepage
(www.scheppach.com) entnommen werden.

Bei Ubersetzungen ist stets die deutsche Fassung maBgeblich.

Scheppach GmbH - Giinzburger Str. 69 - 89335 Ichenhausen (Deutschland) - www.scheppach.com
Telefon: +800 4002 4002 (Service-Hotline/Freecall Rufnummer dt. Festnetz**) - Telefax +49 [0] 8223 4002 20 - E-Mail: service@scheppach.com
- Internet: http://www.scheppach.com

* Produktabhangig auch iiber 24 Monate; landerbezogen kdnnen erweiterte Garantieleistungen gelten
**Vlerbindungskosten: kostenlos aus dem deutschen Festnetz
A dieser iebedi ohne behalten wir uns jederzeit vor.

E‘é‘“ Ersatzteile
Zubehor Reparatur

Kontakt

Dokumente

®0
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Explanation of the symbols on the equipment

Warning! Disregard results in a risk of death or injury, or damage to the tool!

Before commissioning, read and observe the operating manual and safety instructions!

Wear eye protection!

Wear hearing protection!

Wear breathing protection when generating dusk!

Do not wear long hair uncovered. Use a hair net.

Do not wear gloves.

Important! Laser radiation

c € The product complies with the applicable European directives.

! ! The product complies with the applicable Serbian directives.
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1. Introduction

Manufacturer:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Dear Customer,
we hope your new tool brings you much enjoyment and
success.

Note:

According to the applicable product liability laws, the

manufacturer of the device does not assume liability

for damages to the product or damages caused by the

product that occurs due to:

* Improper handling,

+ Non-compliance of the operating instructions,

* Repairs by third parties, not by authorized service
technicians,

« Installation and replacement of non-original spare parts,

+ Application other than specified,

* A breakdown of the electrical system that occurs
due to the non-compliance of the electric regulations
and VDE regulations 0100, DIN 570,813/ VDE0113.

We recommend:

Read through the complete text in the operating instructions
before installing and commissioning the device.

The operating instructions are intended to help the user
to become familiar with the machine and take advantage
of its application possibilities in accordance with the rec-
ommendations.

The operating instructions contain important information
on how to operate the machine safely, professionally and
economically, how to avoid danger, costly repairs, reduce
downtimes and how to increase reliability and service life
of the machine.

In addition to the safety regulations in the operating in-
structions, you have to meet the applicable regulations
that apply for the operation of the machine in your country.
Keep the operating instructions package with the machine
at all times and store it in a plastic cover to protect it from
dirt and moisture. Read the instruction manual each time
before operating the machine and carefully follow its in-
formation.

The machine can only be operated by persons who were
instructed concerning the operation of the machine and who
are informed about the associated dangers. The minimum
age requirement must be complied with.

In addition to the safety instructions contained in this op-
erating manual and the specific regulations of your coun-
try, the technical rules generally accepted for the oper-
ation of machines of the same type must be observed.
We accept no liability for damage or accidents which arise
due to non-observance of these instructions and the safe-
ty information.

2. Device description

1. Base plate

2. Pillar

3. Drilling table

4. Machine head

5. Drill chuck

6. Grips

7. Drill chuck protection
8. Depth stop

9. Motor

10.  On-Off switch

11.  Belt protective hood
12.  Counternuts for belt tension
13. Laser module

13.1 Laser on/off switch
Battery compartment cover
Vice

_\_‘
> w
)

Hexagonal screw

4 mm Allen key

Vice fastening screws
Drill chuck key

Table locking

Allen screws

Nut fastening, depth stop
Philips screw, chuck guard
Hole housing, depth stop
Nut, depth stop

Pointer, depth stop
Groove

Spring cap

Inner nut

Outer nut

Hub

Table locking

Laser set screw

Laser countersunk screw
Belt guard screw

Laser locknut

s<CcCH»0WUTVOZZIMNX"IOmMMOO®>
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3. Scope of delivery

+ Base plate

+ Pillar

* Drilling table

* Machine head
+ Drill chuck
 Drill chuck key
+ Drill chuck protection
* Grips

* Depth stop

* 4 mm Allen key
* Accessory bag
* Laser module

+ Operating manual
4. Intended use

The bench drill is designed for drilling in metal, wood,
plastic and tiles.

Chuck clamping range: 1.5 - 13 mm.

The device is intended to be used by do-it-yourselfers.
It was not designed for heavy commercial use. The tool
is not to be used by persons under the age of 16. Chil-
dren over the age of 16 may use the tool except under
supervision. The manufacturer is not liable for damage
caused by an improper use or incorrect operation of
this device.

Please note that our equipment has not been designed
for use in commercial, trade or industrial applications.
Our warranty will be voided if the equipment is used in
commercial, trade or industrial businesses or for equiv-
alent purposes.

5. Safety information
General safety instructions for electric tools

A WARNING! Read all safety instructions, infor-
mation, illustrations and technical data for this
electric tool. Failure to observe the following informa-
tion and instructions can result in electric shock, fire
and/or serious injuries.

Store all safety instructions and information for
future reference.

The term “electric tool” used in the safety instructions re-
fers to mains-powered electric tools (with a mains cable)
or battery-powered electric tools (without a mains cable).

Workplace safety

a) Keep your work area clean and well-lit. Disor-
ganised or unlit work areas can result in accidents.

b) Do not work with the electric tool in an explo-
sive environment where flammable liquids,
gases or dusts may be located. Electric tools
produce sparks that may ignite dust or vapours.

c) Keep children and other people away while us-
ing the electric tool. Distractions may cause you
to lose control of the electric tool.

Electrical safety

a) The electrical tool’s connection plug must fit
into the socket. The plug may not be modified in
any way. Do not use an adaptor plug together with
earthed electric tools. Unmodified plugs and suit-
able sockets reduce the risk of an electric shock.

b) Avoid body contact with earthed surfaces,
such as pipes, heaters, ovens and refriger-
ators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed.

c) Keep electric tools away from rain and mois-
ture. Water entering an electric tool increases the
risk of an electric shock.

d) Do not use the cable for another purpose, for
example, carrying or hanging the electric tool
or pulling the plug out of the socket. Keep the
cable away from heat, oil, sharp edges or moving
device parts. Damaged or coiled cables increase
the risk of an electric shock.

e) If you work with an electric tool outdoors, only
use extension cables that are also suitable for
outdoor use. Using an extension cable suitable
for outdoor use reduces the risk of an electric
shock.

f) If you cannot avoid using the electrical tool in
a wet environment, use a fault-current circuit
breaker. Using a fault-current circuit breaker re-
duces the risk of an electric shock.

Safety of personnel

a) Remain attentive, pay attention to what you are
doing and be sensible when working with elec-
tric tools. Do not use an electric tool if you are
tired or under the influence of drugs, alcohol
or medication. A moment of carelessness when
using electrical tools can result in serious injuries.
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b)

c)

d)

e)

f)

g)

h)

Wear personal protective equipment and al-
ways wear safety goggles. Protective equipment
such as a dust mask, non-skid safety shoes, hard
hat or hearing protection used for appropriate con-
ditions will reduce personal injuries.

Avoid unintentional startup. Make sure that
the electric tool is switched off before you
connect it the power supply and/or battery,
pick it up or carry it. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.
Remove the setting tools or spanners before
switching on the electric tool. A tool or spanner
that is located in a rotating device part may result
in injuries.

Avoid abnormal posture. Make sure that you
have secure footing and always maintain your
balance. This will allow you to better control the
electric tool in unexpected situations.

Wear suitable clothing. Do not wear wide
clothing or jewellery. Keep hair, clothing and
gloves away from moving parts. Loose clothing,
jewellery and long hair can be caught by moving
parts.

If dust extraction and collection devices can
be mounted, make sure that they are connect-
ed and used properly. Using a dust extraction
unit can reduce hazards caused by dust.

Do not allow yourself to be lulled into a false
sense of security and do not ignore the safe-
ty rules for electric tools, even when you have
used them many times and have become fa-
miliar with them. Careless actions can result in
serious injuries within a fraction of a second.

Using and handling the electric tool

a)

b)

c)
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Do not overload the device. Use the electric tool
intended for your work. The suitable electric tool
allows you to work better and more safely in the
indicated power range.

Do not use an electric tool whose switch is
defective. An electric tool that cannot be
switched on or off is dangerous and must be
repaired.

Remove the plug from the socket and/or take
out a removable battery before setting the
device, changing insertion tool parts or put-
ting the electric tool away. These precautionary
measures will prevent the electric tool from start-
ing unintentionally.

d)

e)

f)

g9)

h)

Keep unused electric tools out of the reach of
children. Do not let people use the electric tool
who are not familiar with it or who have not read
these instructions. Electric tools are dangerous if
they are used by inexperienced people.

Maintain electric tools and tool attachments
with care. Check whether moving parts function
properly and do not get stuck and whether parts
are broken or are damaged and thus adversely af-
fect the electric tool function. Have damaged parts
repaired before using the electric tool. Many ac-
cidents are caused by poorly maintained electric
tools.

Always keep cutting tools sharp and clean.
Carefully maintained cutting tools with sharp
cutting edges seize up less often and are eas-
ier to guide.

Use electric tools, accessories, insertion tool,
etc. according to these instructions. Take the
working conditions and the activity to be carried
out into consideration. Using electric tools for ap-
plications other than the intended uses can lead to
dangerous situations.

Keep the handles and gripping surfaces dry,
clean and free of oil and grease. Slippery han-
dles and gripping surfaces prevent safe operation
and control of the electrical tool in unforeseen sit-
uations.

Service

a)

Only have your electric tool repaired by qual-
ified specialists and only with original spare
parts. This ensures that safety of the electric tool
is maintained.

Safety instructions for drills

a)

b)

c)

d)

The drill must be secured. An incorrectly se-
cured drill can move or topple and this can result
in injuries.

The workpiece must be clamped or fastened
to the workpiece support. Do not drill into
workpieces that are too small to be securely
clamped. Holding the workpiece by hand can lead
to injuries.

Do not wear gloves. Gloves can be caught by ro-
tating parts or drilling debris and thus cause injuries.
Keep your hands away from the drilling area
whilst the electrical tool is running. Contact with
rotating parts or drilling debris can cause injuries.



e) The drill must be turning before it makes con-
tact with the workpiece. Otherwise, the drill bit
can catch in the workpiece and this can result in
an unexpected movement of the workpiece and
cause injuries.

f) If the drill becomes jammed, stop pressing
downwards and switch the electrical tool off.
Investigate and rectify the cause of the jam-
ming. Jamming can result in an unexpected move-
ment of the workpiece and can result in serious
injuries.

d) Avoid long pieces of drill swarf by interrupting
the downward pressure at regular intervals.
Sharp metal swarf can become tangled and lead
to injuries.

h) Never remove drilling debris from the drilling
area whilst the electrical tool is running. To
remove swarf, move the drill away from the
workpiece, switch off the electrical tool and
wait until the drill has come to a standstill. Use
an aid such as a brush or a hook to remove the
swarf. Contact with rotating parts or drilling debris
can cause injuries.

i) The permissible rotational speed for drill bits
with a rated speed must be at least as high as
the highest speed cited on the electrical tool.
Accessories that rotate faster than permitted can
break and fly off at high speed.

Attention: Laser radiation
Do not look into the beam
Laser class 2

Attention! - laser radiation
Do not stare into beam!
class 2 laser product
laser specification according to
EN 60825-1:2014
A= 650 nm B <1mwW

Protect yourself and you environment from acci-

dents using suitable precautionary measures!

* Do not look directly into the laser beam with un-
protected eyes.

* Never look into the path of the beam.

* Never point the laser beam towards reflecting sur-
faces and persons or animals. Even a laser beam
with a low output can cause damage to the eyes.

« Caution - methods other than those specified here
can result in dangerous radiation exposure.

* Never open the laser module. Unexpected exposure
to the beam can occur.

* The laser may not be replaced with a different type
of laser.

» Repairs of the laser may only be carried out by the
laser manufacturer or an authorised representative.

« Labelling and placement of warning stickers, see
fig. 8 and 9.

/A WARNING! This electric tool generates an electro-
magnetic field during operation. This field can impair
active or passive medical implants under certain con-
ditions. In order to prevent the risk of serious or deadly
injuries, we recommend that persons with medical im-
plants consult with their physician and the manufacturer
of the medical implant prior to operating the electric tool.

Residual risks

Even if you use this electric power tool in accord-

ance with instructions, certain residual risks can-

not be eliminated. The following hazards may

arise in connection with the equipment’s con-

struction and layout:

* Lung damage if suitable dust protection mask is not
worn.

» Hearing damage if suitable hearing protection is not
worn.

« Damage to health resulting from hand/arm vibration
if the device is used over an extended period of time
or if it is not properly operated and maintained.

6. Technical data

Nominal input voltage 230-240 V~/50 Hz
Power ratin 350 W (S1)
9 500 W (S6 40%)

Motor speed 1450 min-'
600 min”

900 min-”

Output speed 1300 min-
1800 min~

2650 min™

Drill chuck mount B16
Drill chuck 1,5-13 mm
Dimensions of drill table 160 x 160 mm
Angle adjustment of table 45°/0°/45°
Drill depth 50 mm
Pillar diameter 46 mm
Height 600 mm
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Base area 290 x 190 mm
Weight 13,5 kg
Laser class 1l
Wavelength of laser 650 nm
Laser output <1mwW

*S6 40% = Continuous periodic operation duty with
a duty cycle of 40% (4,0 min based on a 10 minute
period)

Noise and vibration values
The total noise values determined in accordance with
EN 62841.

Sound pressure level LpA 70,8 dB
Uncertainty KpA 3dB
Sound power level L, 83,8 dB
Uncertainty K, 3dB

Wear hearing protection.

The effects of noise can cause a loss of hearing. Total
vibration values (vector sum - three directions) deter-
mined in accordance with EN 62841.

1.6 m/s?
1.5 m/s?

Vibration emission value ah
Uncertainty K

The specified vibration value was established in ac-
cordance with a standardized testing method. It may
change according to how the electric equipment is
used and may exceed the specified value in exception-
al circumstances.

The specified vibration value can be used to compare
the equipment with other electric power tools.

The specified vibration value can be used for initial as-
sessment of a harmful effect.

7. Before starting the equipment

+ Open the packaging and remove the device care-
fully.

* Remove the packaging material as well as the pack-
aging and transport bracing (if available).

+ Check that the delivery is complete.

* Check the device and accessory parts for transport
damage.

+ If possible, store the packaging until the warranty
period has expired.

A ATTENTION

The device and packaging materials are not toys!
Children must not be allowed to play with plastic
bags, film and small parts! There is a risk of swal-
lowing and suffocation!

8. Montage

Column and machine foot (Fig. 3)

1. Set the machine foot (1) down on the ground or
the workbench.

2. Place the column (2) on the base plate so that the
holes on the column (2) align with the holes on the
base plate (1).

3. Screw the hexagonal screws (A) to fasten the col-
umn into the base plate and tighten them using a
hexagon spanner.

Table and pillar (Fig. 4)

1. Slide the drilling table (3) onto the pillar (2). Posi-
tion the table directly above the base plate.

2. Install the table bolting (E) in the table unit from the
left side and tighten it.

Machine head and pillar (Fig. 5)

1. Place the machine head (4) onto the pillar (2).

2. Put the spindle of the drilling machine with the ta-
ble and the base plate in the cover and fasten the
2 Allen screws (F).

Drill chuck protection with depth stop (Fig. 6)

1. Fit the chuck guard (7) on the spindle tube and
tighten the Philips screw (H).

2. Unfold the chuck guard (7).

Remove the nut (G) from the depth stop rod (8).

4. Guide the depth stop rod through the hole (I) on
the machine head (4)

5. Fasten the depth stop rod (8) with the nut (G) in the
hole of the chuck guard (7).

6. Turn the pointer on the depth stop rod (8) to the
scale on the machine head (4).

The nuts (J) act to limit the depth.

d

Feed handles to the shaft hub (Fig. 7)
1. Screw the feed handles (6) tightly into the thread-
ed holes in the hub.

Installing the chuck (Fig. 8)

1. Cleanthe conical hole in the chuck (5) and the spin-
dle conewithaclean piece offabric. Make surethere
are no foreign particles sticking to the surfaces.
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The slightest piece of dirt on any of these surfaces
will prevent the chuck from seating properly. This
will cause the drill bit to wobble®. If tapered hole in
the chuck is extremely dirty, use a cleaning solvent
on the clean cloth.

2. Push the chuck up on the spindle nose as far as
it will go.

3. Turn chuck sleeve clockwise (when viewed from
above) and open jaws in chuck completely.

4. Place a piece of wood on the machine table and
lower the spindle onto the piece of wood. Press
firmly to ensure that the food sits exactly.

Installing laser module (Fig. 15, 16)

Fasten the laser module (13) with the countersunk
screw (U) onto the machine head (4) as shown in the
figures.

Make sure the plastic pin on the laser module sits in the
hole without thread.

Fastening radial drill press to supporting surface
For your own safety, screw connection on a workbench
or similar is strongly recommended.

A Warning:

All the necessary adjustments for the good working of
your drill press have been done at the factory. Please
do not modify them.

However, because of a normal wear and tear of your
tool, some readjustments might be necessary.

9. Operation

A Attention!
Always make sure the product is fully assembled
before commissioning!

A Warning:

If you are not familiar with this kind of machine, take
advice from an experimented person. In any case you
should have read and understood the safety and op-
erational instruction before attempting to operate this
product.

Pivoting the table (Fig. 10)

1. To bring the table (3) to the inclined position, re-
lease the table locking (S) and adjust the desired
table angle.

2. Re-tighten the table locking.

Adjusting table height (Fig. 11)

1. Loosen the table support lock handle (E).

2. Adjust the table (3) to the desired height.

3. Re-tighten the table locking (E).

4. Note: Itis better to lock the table to the columnin a
position so that the tip of the drill bit is just slightly
above the top of the workpiece.

Choosing speed and tensioning belt (Fig. 12)

Note! Pull power plug!

You can set different spindle speeds on your pillar drill-

ing machine:

1. Once you have switched off the device, you can
open the belt guard (11). Loosen the screw (V) and
open the belt guard (11). All adjustment options for
the spindle speed are available in the machine’s
belt guard (11)

2. Loosen the drive belt on the right side of the ma-
chine head by unfastening the locking nuts (12) on
both sides. Pull the right side of the motor in the di-
rection of the spindle to loosen the v-belt. Tighten
the counternuts again (12).

3. Attach the v-belt to the corresponding belt pulleys.
The belt must always run straight.

4. Loosen the counternuts (12) and press the right
side of the engine back, in order to tension the
V-belt again.

5. Tighten the counternuts again (12). Belt should de-
flect approximately 13 mm -1/2* -by thumb pres-
sure at mid-point of belt between pulleys.

6. Close the belt guard (11).

7. If belt slips while drilling readjust belt tension.

Tip: Safety switch

If you wish to set the speed, you must open the belt
guard (11). The device switches off immediately to
avoid the risk of injuries.

Removing the chuck

Open jaws of chuck as wide as they go by turning
chuck sleeve anticlockwise.

Carefully tap chuck with mallet in one hand while hold-
ing chuck in other hand to prevent dropping it when re-
leased from spindle nose.

Fitting tools to the drill chuck

Make sure that the power plug is removed from the
socket-outlet before changing tools.

Only cylindrical tools with the stipulated maximum
shaft diameter may be clamped in the drill chuck
(5). Only use a tool that is sharp and free of defects.
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Do not use tools whose shaft is damaged or which
are deformed or flawed in any other way. Use only
accessories and attachments that are specified in the
operating instructions or have been approved by the
manufacturer.

Using the drill chuck

Your drill is equipped with a gear-toothed drill chuck (5).
In order to insert a drill bit, first fold the chuck guard (7)
up, then insert the drill bit and tighten the chuck (5) with
the chuck key (D) supplied.

Pull out the chuck key (D).

Ensure that the clamped tool is firmly seated.

A Important!

Do not leave the chuck key in the clamp hole.
Doing so will cause the chuck key to be catapulted out,
which could cause injury.

Depth scale method (Fig. 6)

Note: For this method, with the spindle in its upper po-

sition the tip of the drill bit must be just slightly above

the top of the workpiece.

1. Switch off the machine, lower the drill so far until
the indicator points at the desired drilling depth of
the depth scale.

2. Turn the lower nut (J2) to the hole (1) stop.

Lock the top nut (J1) against the bottom nut (J2).

4. The chuck and the drill bit will now be stopped after
traveling downward the distance selected on the
depth scale.

w

Clamping the workpiece (Fig. 13, 14)
As a general rule, use a machine vice or another suit-
able clamping device to lock a workpiece into position.

Never hold the workpiece in place with your hand!
When drilling, the workpiece should be able to travel
on the drill table (3) for self-centering purposes. Ensure
that the workpiece cannot rotate. This is best achieved
by placing the workpiece/machine vice on a sturdy
block.

A Important!

Sheetmetal parts must be clamped in to prevent them
from being torn up. Properly set the height and angle
of the drill table for each workpiece. There must be
enough distance between the upper edge of the work-
piece and tip of the drill bit.

Positioning table and workpiece (Fig. 14)

Always place a piece of back up material (‘wood, ply-
wood...) on the table undemeath the workpiece. This
will prevent splitering or making a heavy burr on the
underside of the workpieces as the drill bit breaks
through. To keep the back up material from spinning
out of control it must contact the left side of the column
as illustrated.

A\ Warning:

To prevent the workpiece or the backup material from
being torn from your hand while drilling, position them
to the left side of the column. If the workpiece or the
backup material are not long enough to reach the col-
umn, clamp them to the table. Failure to do this could
result in personal injury.

Note: For small pieces that cannot be clamped to the
table, use a drill press vise.

The vice must be clamp or bolt to the table to avoid
injury from spinning work and vise or tool breakage.

Mounting the machine vice on the drilling table
Fasten the machine vice using the screws, washers
and nuts provided, as shown in Fig. 13.

Using the laser (Fig. 15, 16)

Replacing the battery:

Switch off the laser. Remove the battery compartment cover
(13.2). Remove the batteries and replace with new batteries.

To switch on:

Move the ON/OFF switch (13.1) to the “I” position to
switch on the laser.

Two laser lines are projected on the workpiece and in-
tersect at the centre of the drill tip contact point.

To switch off:
Move the ON/OFF switch (13.1) to the “0” position.

Working speeds
Ensure that you drill at the proper speed. Drill speed is
dependent on the diameter of the drill bit and the ma-
terial in question.

The table below acts as a guide for selecting the proper
speed for various materials.
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The drill speeds specified are merely suggested val-
ues.

Drill Cast Steel Iron Alu- | Bronze
bit @ iron mini-
um
3 2550 1600 | 2230- | 9500 8000
240
4 1900 1200 1680 | 7200 6000
5 1530 955 1340 | 5700 4800
6 1270 800 1100 | 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400

1 700 435 610 | 2650 | 2170
12 640 400 560 | 2400 | 2000
13 590 370 515 | 2200 1840
14 545 340 480 | 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500

Countersinking and centre-drilling

With this table drill, you can also countersink and cen-
tre-drill. Please observe that countersinking should be
performed at the lowest speed, while a high speed is
required for centre-drilling.

Drilling wood

Please note that sawdust must be properly evacuated
when working with wood, as it can pose a health haz-
ard. Ensure that you wear a suitable dust mask when
performing work that generates dust.

10. Transport

The machine may only be lifted and transported on
the belt box and on the frame plate. Never lift it by the
guards or adjusting handles for transport.

For transport, the machine must be disconnected from
the mains.

11. Cleaning and Servicing

Pull the mains plug before any adjustments, main-
tenance or repair.

A Have any work on the device that is not de-
scribed in this instruction guide performed by
a professional. Only use original parts. Allow
the device to cool off before any maintenance or
cleaning is undertaken.

There is a risk of burning!

Always check the device before using it for obvious de-
fects such as loose, worn or damaged parts, correct
the positioning of screws or other parts. Exchange the
damaged parts.

« Do not use any cleaning agents or solvents. Chem-
ical substances can etch the plastic parts of the de-
vice. Never clean the device under running water.

« Thoroughly clean the device after every use.

« Clean the ventilation openings and the surface of
the device with a soft brush or cloth.

* Remove chips, dust and dirt with a vacuum cleaner
if necessary.

* Lubricate moving parts regularly.

* Do not allow lubricants to come into contact with
switches, V-belts, pulleys and drill lifting arms.

/A WARNING:
Always unplug our tool from power source before any
adjustment®.

Setting the laser (Fig. 15, 16)

The laser (13) forms a crosshair in the centre of the
drill. If the laser line does not meet in the centre of the
drill, the laser must be adjusted.

The laser can be adjusted via the adjusting screws (T).
Clamp a drill bit in the chuck (5).

Position the drilling table (3) as close as possible to
the drill.

Loosen the locknuts (W).

It is possible to adjust the laser lines by turning the ad-
justment screws (T).

Set the laser lines such that they cross in the middle
of the drill tip.

Adjusting the spindle retaining spring (Fig. 9)

It may be necessary for the spindle retaining spring to

be adjusted because of changed tension, making the

spindle return too quickly or too slowly.

1. To provide more space, lower the table.

2. Work on the left side of the drill.

3. Putascrewdriverin the front lower notch (L), keep-
ing itin place.
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4. Remove the outer locknut (O) with a flat spanner
(SW16).

5. Leaving the screwdriver in the notch, loosen the
inner locknut (N) until the cut-out is released from
the boss (P).

WARNING! Spring is under tension!

6. Using the screwdriver, carefully turn the spring cap
(M) anti-clockwise until you can press the notch
into the boss (P).

7. Lower the spindle to the lowest position and hold
the spring cap (M) in place. When the spindle
moves up and down as desired, retighten the inner
locknut (N).

8. Ifitis too loose, repeat steps 3-5. If it is too tight,
repeat in reverse order.

9. Using a flat spanner, tighten the outer locknut (O)
against the inner locknut (N).

NOTE: Do not over-tighten and do not restrict the
movement of the spindle!

Service information

Please note that the following parts of this product are
subject to normal or natural wear and that the following
parts are therefore also required for use as consumables.
Wear parts*: carbon brushes; V-belts, batteries, bits

* Not necessarily included in the scope of delivery!

Spare parts and accessories can be obtained from our
service centre. To do this, scan the QR code on the
cover page.

12. Storage

Store the device and its accessories in a dark, dry and
frost-proof place that is inaccessible to children. The
optimum storage temperature is between 5 and 30°C.
Store the electrical tool in its original packaging.

Cover the electrical tool in order to protect it from dust
and moisture.
Store the operating manual with the electrical tool.

13. Electrical connection

The electrical motor installed is connected and
ready for operation. The connection complies with
the applicable VDE and DIN provisions. The cus-
tomer‘s mains connection as well as the extension
cable used must also comply with these regula-
tions.

Important information

In the event of an overloading the motor will switch it-
self off. After a cool-down period (time varies) the mo-
tor can be switched back on again.

Damaged electrical connection cable
The insulation on electrical connection cables is often
damaged.

This may have the following causes:

« Passage points, where connection cables are
passed through windows or doors.

» Kinks where the connection cable has been improp-
erly fastened or routed.

» Places where the connection cables have been cut
due to being driven over.

« Insulation damage due to being ripped out of the wall
outlet.

» Cracks due to the insulation ageing.

Such damaged electrical connection cables must not be

used and are life-threatening due to the insulation damage.

Check the electrical connection cables for damage

regularly. Make sure that the connection cable does

not hang on the power network during the inspection.

Electrical connection cables must comply with the ap-

plicable VDE and DIN provisions. Only use connection

cables of the same designation.

The printing of the type designation on the connection

cable is mandatory.

AC motor:

* The mains voltage must be 230-240 V~.

« Extension cables up to 25 m long must have a
cross-section of 1.5 mm2.

« Connections and repairs of electrical equipment
may only be carried out by an electrician.

Anschlussart X

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates be-
schadigt wird, muss sie durch eine besondere An-
schlussleitung ersetzt werden, die vom Hersteller oder
seinem Kundendienst erhaltlich ist.

Please provide the following information in the
event of any enquiries:

* Type of current for the motor

* Machine data - type plate
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14. Disposal and recycling
Notes for packaging

The packaging materials are recycla-

i ; y ()
%@ %‘h .é ble. Please dispose of packaging in

an environmentally friendly manner.

Notes on the electrical and electronic equipment
act [ElektroG]

E Waste electrical and electronic equipment
does not belong in household waste, but must
mmmm be collected and disposed of separately!

+ Old batteries or rechargeable batteries that are
not permanently installed in the old unit must be
removed before handing them in! Their disposal is
regulated by the battery act.

« Owners or users of electrical and electronic devices
are legally obliged to return them after use.

+ The end user is responsible for deleting their per-
sonal data from the old device being disposed of!

* The symbol of the crossed-out dustbin means that
waste electrical and electronic equipment must not
be disposed of with household waste.

* Waste electrical and electronic equipment can be
handed in free of charge at the following places:

- Public disposal or collection points (e.g. municipal
works yards)

- Points of sale of electrical appliances (stationary
and online), provided that dealers are obliged to
take them back or offer to do so voluntarily.

- Up to three waste electrical devices per type of
device, with an edge length of no more than 25
centimetres, can be returned free of charge to
the manufacturer without prior purchase of a new
device from the manufacturer or taken to another
authorised collection point in your vicinity.

- Further supplementary take-back conditions of
the manufacturers and distributors can be ob-
tained from the respective customer service.

+ If the manufacturer delivers a new electrical appli-
ance to a private household, the manufacturer can
arrange for the free collection of the old electrical
appliance upon request from the end user. Please
contact the manufacturer’s customer service for this.

* These statements only apply to devices installed
and sold in the countries of the European Union
and which are subject to the European Directive
2012/19/EU. In countries outside the European Un-
ion, different regulations may apply to the disposal of
waste electrical and electronic equipment.

Information on the battery act [BattG]

not belong in household waste, but must be
collected or disposed of separately!

« For safe removal of primary batteries or recharge-
able batteries from the electrical appliance and for
information on their type or chemical system, please
refer to the additional information in the operating or
assembly instructions.

» Owners or users of primary batteries and recharge-
able batteries are legally obliged to return them after
use. The return is limited to household quantities.

» Old batteries may contain pollutants or heavy met-
als that can harm the environment or human health.
Recycling old batteries and using the resources they
contain helps to protect these two important issues.

* The symbol of the crossed-out dustbin means that
primary batteries and rechargeable batteries must
not be disposed of with household waste.

« If the signs Hg, Cd or Pb are also located below the
dustbin symbol, this stands for the following:

- Hg: Battery contains more than 0.0005% mercury
- Cd: Battery contains more than 0.002% cadmium
- Pb: Battery contains more than 0.004% lead

* Rechargeable batteries and primary batteries can
be returned free of charge to the following places:

- Public disposal or collection points (e.g. municipal
works yards)

- Sales points for primary batteries and recharge-
able batteries

- Take-back points of the common take-back sys-
tem for old device batteries

- Take-back point of the manufacturer (if not a
member of the common take-back system)

* These statements are only valid for rechargeable
batteries and primary batteries sold in the countries
of the European Union and subject to the Europe-
an Directive 2006/66/EC. In countries outside the
European Union, different regulations may apply to
the disposal of rechargeable batteries and primary
batteries.

Ef Old batteries and rechargeable batteries do
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15. Troubleshooting

Trouble

Quill returns too slowly or too
quickly

Problem

Spring has improper tension.

Remedy

Adjust spring tension. See “Adjusting
the spindle retaining spring”.

Chuck will not stay attached
to spindle. It will falls off when
trying to install.

Dirt, grease or oil on the tapered sur-
face of the spindle or of the chuck.

Use household detergent to clean the
surfaces of spindle and chuck. See
“Installing the chuck”.

Noisy operation

Incorrect belt tension

Adjust belt tension. See “Choosing
speed and tensioning belt”.

Dry spindle.

Test spindle.

Loose spindle pulley.

Check tightness of retaining nut on
pulley and tighten, if necessary.

Loose motor pulley.

Tighten set screw in motor pulley.

Wood splinters on underside
of the drill.

No suitable material beneath work-
piece.

Use suitable material. See “Position-
ing table and workpiece”.

Workpiece torn loose from
hand.

Workpiece not supported or clamped
properly.

Support workpiece or clamp it.

Drill bit burns.

Incorrect speed.

Change speed. See “Choosing speed
and tensioning belt”.

Chips not coming out of hole.

Retract drill bit frequently to remove
chips.

Dull drill bit.

Resharpen drill bit.

Feed too slow.

Increase feed rate.

Drill leads off or hole is not
round.

Hard grain in wood or lengths of cut-
ting lips and/or angle not equal.

Resharpen drill bit.

Bent drill bit.

Replace drill bit.

Drill bit binds in workpiece.

Work piece pinching drill bit or exces-
sive feed pressure.

Support workpiece or clamp it. See
“Positioning table and workpiece”.

Improper belt tension.

Adjust belt tension. See “Choosing
speed and tensioning belt”.

Excessive drill bit run-out or
wobble.

Bent drill bit

Use a straight drill bit.

Worn spindle bearings.

Replace bearings.

Drill bit not clamped centrally in
chuck.

Check the centring of the drill. See
“Installing drill bits”.

Chuck not properly installed.

Install chuck properly. See “Installing
the chuck”.
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O6sicCHeHMe Ha cMMBonUTe BbpXy ypeana

MpenynpexaeHue! MNpu HecnasBaHe CbLECTBYBA ONACHOCT 3a XMBOTA, HapaHsiBaHe
UNu NoBpexaaHe Ha MHCTpyMeHTa!

lMpeau nyckaHe B ekcnnoataumsa npoyeTeTe U cnassanTe pbKOBOACTBOTO 3@ yn0Tpe6a
N yKasaHuAaTa 3a 6e3onacHocT!

Hocete npeanasHu ouunal

Hocerte 3awuTa 3a cnyxa!

Mpu obpasyBaHe Ha Npax HoceTe AnxaTtenHa sawural

He HoceTe gbnrata cu koca nycHara. Mianonssavte Mpexa 3a Koca.

He HoceTe pbkaBuum.

BHumaHue! JlazepHo nbyeHune!

MpoAyKTHT OTroBaps Ha NPUNOXMMUTE eBPONENCKN AUPEKTUBH.

! ! MpoAyKTHLT OTroBaps Ha NPUIIOXKUMUTE CPBOCKU AMPEKTUBM.
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1. YBop

Mpoussoaguten:

Scheppach GmbH

Gilinzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen, lepmaHus

YBaxaemMu KIIMeHTH,
>Kenaem Bu MHOro npuvsaTHM MOMEHTM U ycrnexu npu
paboTata c Bawus HoB ypea.

Yka3saHue:

CbrnacHo gencrealyus 3akoH 3a npogyktoBaTa OTro-

BOPHOCT, MPOM3BOAUTENAT Ha TO3W ypen He HOCU OT-

roBOPHOCT 3a LWEeTn, Bb3HUKHAaNM No Unu nopaam 1o3u

ypea, npu:

* HenpaBwiHo GopaBeHe,

* HecnasBaHe Ha PbKOBOACTBOTO 3a obcnyxBaHe,

* PEMOHTU OT HeyMbJIHOMOLLEHN CMeunanncTy, aBsBa-
LM ce TpeTu nuua,

+ BrpaxpgaHe v NogMsiHa Ha He OpUrMHanHu peseps-
HW YacTw,

+ ynoTtpeba He no npegHa3HaveHue,

* OTKa3 Ha enekTpuyeckaTa MHCTanauus npu He-
cnasBaHe Ha npepnucaHusta 3a pabota c enek-
TpuyecTBO M pasnopenbute Ha VDE 0100, DIN
570,813 / VDEO113.

B3emeTe noa BHUMaHue:

Mpean MoHTaxa W MyckaHeToO B ekcrnnoaTtauusi npo-
yeTeTe Lenns TeKCT Ha PbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba.
Llenta Ha ToBa pbKOBOACTBO 3a ynotpeba e aa Bu
ynecHu npu 3anosHaBaHeTo ¢ Bawwus ypen u nanons-
BaHETO Ha HeroBuWTe Bb3MOXHOCTU 3a ynotpeba cb-
rracHo npeanucanusTa.

PbkoBOACTBOTO 3a ynoTpeba cbabpa BaXKHU ykasa-
HWUS OTHOCHO 6e3onacHaTa, NpaBunHaTa v UKOHOMUY-
HaTa paboTa ¢ ypena, usbsirBaHeTo Ha OMacHocTw,
cnecTsBaHeTO Ha pasxoAu 3a PEMOHT, HamansBaHeTo
Ha BpemeHaTa Ha NpecTol M yBennyaBaHeTO Ha Ha-
AEeXAHOCTTa W eKCNMoaTauMoOHHUS XMBOT Ha enek-
TPUYECKNSA UHCTPYMEHT.

B ponbnHeHve kbM ykasaHusiTa 3a 6esonacHocT
B TOBa PbKOBOACTBO 3a ynoTpeba, 3aabikuUTenHo
TpsabBa Aa cnaspaTe oTHacsiLWMTe ce 4O ekcnyoara-
uusiTa Ha ypefa npeanucanus BbB Bawara ctpaHa.
CbxpaHsiBanTe pPbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba npwu
ypefda, 3aluTeHo OT 3ambpcaBaHe U Bnara B nnact-
MacoBa Top6uyka. To Tpabea ga 6bae NpoyYeTeHo u
BHMMAaTESIHO CMa3BaHO OT BCEKM onepaTop npeau 3a-
noyeaHe Ha paborTa.

C ypena morat ga paboTaT camo nuvua, KouTo ca
MHCTPYKTMPaHW OTHOCHO ynoTpebaTa Ha ypega u ca
3ano3HaTu CbC CBbp3aHMTe ¢ ToBa onacHocTu. Mauc-
KBaHaTa MMHMMarnHa Bb3pacT TpsibBa ga ce cnassa.
OcBeH CbAbpXawute ce B TOBa PbKOBOACTBO 3a
ynotpeba ykasaHus 3a 6e30nacHOCT U cneunanHuTe
pasnopen6v BbB Bawarta cTtpaHa, npu pa6oTata ¢
MawuHu Tpsibea ga ce cnassat u obuwonpusHaTuTe
npasuna Ha TexHukara.

He noemame OTrOBOPHOCT 3@ WHUMAEHTU U LIETH,
NPUYUHEHU NOPaAM HeCcnasBaHe Ha Te3W UHCTPYKLUK
1 Ha ykasaHusiTa 3a 6e3onacHocT.

2. OnucaHue Ha ypepna

OcHoBHa nnoya

KoH3ona

Maca Ha cBpefanoBbYHaTa MalnHa
maBa Ha MawwuHaTa

MaTpoHHMK 3a cBpeanoTo

[pbXxKu

3awmTa Ha NnaTpoHHUKa 3a CBPeAnoTo
OrpaHunuuten Ha Abn6o4vmHaTa

9. OsuraTten

10. lpeBkntoyBaTen BKM./U3KN.

11.  3awmwuTeH kanak 3a pembka

12.  KoHTparaiku 3a onbBaHeTO Ha peMbka
13. JlasepeH moayn

13.1 TpeBknioyBaTen BKM./M3kN. Ha nasepa
13.2 Kanak Ha oTaeneHueTo 3a 6aTepun
14. Tpeca

© NGO ®N =

A. BwuHTOBE C LUECTOCTEHHA rnasa

B. LecTtocTeHeH ko4 4 mm

C. KpenexeH BUHT Ha npecara

D. Kntoy 3a naTpoHHWK 3a CBpeano

E. ®ukcupalio ycTtponcTBo 3a MacaTa

F. BUWHTOBE C BbTPELUEH LLECTOCTEH

G. Tlaiika 3a 3akpenBaHe Ha orpaHuM4MTens Ha Obn-
6o4ynHaTa

H. BWHT c kpbCTOOOPa3eH Wy Ha 3awmTaTa Ha na-

TPOHHUKa 3a CBPEANOTO

OTBOp Ha Kopnyca Ha orpaHuyuMTens Ha abnbo-

ynHaTa

laiika Ha orpaHnyMTens Ha Abn6oynHaTa

CTpenka Ha orpaHnynTens Ha gbnboynHarta

Kanan

Kanauka Ha npyxwuHaTta

BbTpelwHa raiika

BbHwWwHa rarika

maBuHa

mozZErAC
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S. ®ukcupallo ycTponcTBO 3a macarta
T. Perynupau BUHT Ha na3epa

U. BWHT cbe ckpuTa rnasa Ha nasepa

V. BWHT Ha 3allMUTHNSA Kanak Ha peMbka
W. ®ukcupalla ravika Ha nasepa

3. O6Gem Ha gocTaBKaTa

» OcHoBHa nnova

+ KoH3ona

* Maca Ha cBpeanoBbyYHaTa MaluHa
+ [MaBa Ha mawwuHaTa

» [laTpOHHWK 3a CBPEeANOTO

» Kntoy 3a naTpoHHUK 3a CBPEANO

+ 3awwuTta Ha naTpoHHMKa 3a CBPeAnoTo
+ [Jpbxka (3x)

* OrpaHunuuTen Ha Abnbo4ynHaTa

+ LlecTocTeHeH kntoy

+ Topbuyka c NpuUHaANEexXHOCTH

* JlasepeH mogyn

* PwbkoBoacTBO 3a ynoTpeba
4. Ynotpe6a no npegHa3HauyeHue

HacTtonHata cBpeanoBbyHa MallvMHa e npeaHasHa-
YyeHa 3a npobuBaHe Ha MeTan, AbPBO, NnacTMaca u
nnoykn. [lnanasoH Ha 3aTsaraHe Ha MaTpoOHHMKA 3a
cepeanoto: 1,5 - 13 mm.

YpeabT e npefHa3HavyeH 3a CaMOCTOSTENHO U3NbI-
HEeHWe Ha pPeMOHTHM paboTu no goma. He e npoek-
TMpaH 3a HenpekbcHaTa npomuwneHa ynotpeba.
YpeabT He e npepHasHayeH 3a ynoTtpeba oT nuua
noa 16-roguiwuHa Bb3pact. Mnagute xopa nog 16-ro-
OVHa Bb3pacT Mora Aa M3nonasaT ypeaa camo Mnog
HabnogeHue. MponsBoanMTENAT HE HOCKU OTFTOBOPHOCT
3a WeTu, NPUYMHEHN OT HenpaBunHa ynotpeba unu
HenpaBWUIHO 06CnyXBaHe.

Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe, Ye HawnTe ypean He ca
KOHCTPYWMpaHu ¢ NpefHa3HayeHne 3a TbproBcka, npo-
decunoHanHa unv npomuwuneHa ynotpeba. He noema-
Me rapaHuusi, ako ypeabT Ce U3nonsBa B TbProBCKu,
3aHaATYNINCKM UNWN MPOMULLNIEHV NPEANPUATUS, KAKTO
1 NPV PaBHOCUITHW JEeNHOCTHU.

5. YkasaHuA 3a 6e3onacHocCT

O6wu ykasaHusa 3a 6e3onacHOCT 3a eNneKTpuYeckn
MHCTPYMEHTH

A MPEAQYNPEXOEHUE! MNpouyeTeTe BCUYKU YKa-
3aHuA 3a 6e30NaCHOCT, MHCTPYKL MU, UNtoCTpaLmm
W TeXHMYeCKU AaHHU, NPeAOCTaBEeHU C TO3U enek-
TPUYECKU MHCTPYMeHT. [ponycku npu cnasBaHeTo
Ha MHCTpyKUMMTe no-gony morat Aa gosefat Ao To-
KOB yAap, noxap u/vnu Texkn HapaHaBaHus.

3anaseTe BCMYKU yKa3aHUA 3a 6€30MacHOCT U UH-
CTPyKUMM 3a 6bAelmn cnpaBKu.

M3non3eaHoTO B ykasaHuATa 3a 6e30nacHOCT NOHATHNE
,EJIeKTPUYECKN MHCTPYMEHT" ce oTHacs [0 3axpaHBa-
HW OT MpexaTa enekTpUYeckn MHCTPYMEHTU (C MpexoB
NPOBOAHMK) UMK [0 3axXpaHBaHW C aKymMynaTop enek-
TPUYECKN MHCTPYMEHTH (6€3 MPEXOB NMPOBOAHNK).

Be3onacHocT Ha paGOTHOTO MACTO

a) MopAabpxanWTe pPaboTHOTO CUM MSACTO YMCTO M
nobpe ocBeTeHo. be3anopsiabKbT MMM HEOCBETEHN-
Te pabGoTHW MecTa MoraT 4a 4oBeAart 40 3/10M0MyKK.

b) He paGoTeTe c eneKTpUYEeCKUs] UHCTPYMEHT
BbB B3pMBoOoNacHa cpefa, B KOSITO MMa 3ana-
FIMMM TEYHOCTM, rasoBe unu npaxose. Enek-
TPUYECKUTE MHCTPYMEHTU Cb3aaBaT UCKPU, KOM-
TO MoOraT Aa Bb3nnamMeHsT npaxa unv napure.

c) [OpbXTe geua U Apyru nuua ganey no Bpeme
Ha M3NOMN3BaHeTO Ha eneKTPUYEeCKUss MHCTPY-
MeHT. MNpu pasceriBaHe MoOXeTe Aa U3ryoute KoH-
TPOM BbPXY MNEKTPUYECKUS UHCTPYMEHT.

Be3onacHocT npu pa6oTa c enekTpuyecku Tok

a) LllencenbT Ha eneKTPUYECKUA MHCTPYMEHT
TpAGBa Aa oTroBapsA Ha KoHTakTa. Lllencenst
He GvBa [Ja ce MPOMEeHs MO HWUKaKbB HauuH. He
13nonssanTe afanTepHU LEencenu 3aefHo Cbe
3a3eMeHN eNleKTPUYeckn UHCTpyMeHTU. Henpo-
MEHEH LLencen 1 NoAXoAsLLM KOHTaKTU Hamarns-
BaT pucka OT TOKOB yaap.

b) Ws3bareanTte TeneceH KOHTAKT CbC 3a3eMeHM
NOBBPXHOCTMU KaTo TpbL6M, OTONNUTENHM ype-
An, pypHU 1 xnaaunHUum. CbuecTsyBa NoBuU-
WeH PUCK OT TOKOB yAap, koraTto Tanoto Bu e
3a3eMeHo.

c) [Ma3seTe enekTPUYECKUTE UHCTPYMEHTHU OT ALXKA
v Bnara. MpoH1KBaHETO Ha BOAA B eNIeKTPUYecKus
VHCTPYMEHT yBEMNMYaBa pucka oT TOKOB yAap.

d) He wusnonsBanTe kabena He no npepHas-
HayeHMe, 3a HOCEHe WM 3aKayaHe Ha
eNeKTPUYEeCKUS] MHCTPYMEHT Mnu 3a Wu3-
AbpnBaHe Ha lWencena oOT  KOHTakTa.
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e)

f)

MaseTte kabena oT ropeLynHa, Macno, octpu pvbose
UnW OBUXKELLM Ce YacTu Ha ypeaa. MoBpeaeHn unu
ycykaHu kabenu yBenuyasaT pucka OT TOKOB yaap.
Korato paboTuTe C eneKTpuM4YecKu WHCTpPY-
MEHT Ha OTKPUTO, M3NON3BaiiTe CamMo yAbIkKa-
BaluM kabenu, KOUTO CHLLO Ca NOAXOAALLM 3a
ynotpe6a Ha oTkpuTO. /13non3BaHeTo Ha NoAXo-
asu 3a ynotpe6a Ha OTKpUTO yabmkasaly kaben
HamarsiBa pucka oT TOKOB yAap.

KoraTto ynotpe6ara Ha enekTpuyeckusi MUHCTPY-
MEHT BbB BniaHa cpefa He Moxe Aa 6bae us-
6erHara, uanonssante AeeKTHOTOKOBA 3aLUU-
Ta. M3nonseaHeTo Ha AedekTHOTOKOBaA 3aliuTa
HamansiBa pucka oT TOKOB yaap.

Be3onacHocT Ha xopaTa

a)

b)

c)

d)

e)

Bbaete BHMMaTenHu, ob6pblianiTe BHUMa-
HWe Ha ToBa, KOeTo npaBuTe, U NoAxoxaan-
Te pa3yMHO kbM paboTaTta C eneKTpu4ecku
WHCTPYMeHT. He n3nonsBaiTe enekTtpuyeckun
WHCTPYMEHTU, aKo CTe YMOPEHU Unv noa Bnu-
AHUEeTO Ha HapPKOTULIM, anNKoxon Unu meauka-
MeHTU. MOMEHT HeBHVMMaHWe Npu N3NoN3BaHeTo
Ha enekTpPUYecKkn MHCTPYMEHT MOXe Aa AoBefe
[10 CEPVO3HUN HapaHsBaHUsI.

HoceTte nuyHu npeanasHu cpeacTsa M BUHArm
npeanasHu ounna. HoceHeTo Ha NUYHK NpeanasHn
cpefcTBa, kKaTo NPOTMBONPaxoBa macka, npegnas-
HU 0BYBKU, KOUTO He Ce XNTb3rarT, kacka Un aHTugo-
HW, cnopeA BuAa u ynotpebaTta Ha enekTpuyeckus
MHCTPYMEHT, HamarnsiBa pucka oT HapaHsiBaHusl.
U36sAresaitfTe HeBONHO BKIlOYBaHe. YBepeTe
ce, Ye eNeKTPUYECKUAT UHCTPYMEHT € U3KIto-
YeH, Npean Aa ro cBbpXeTe KbM eneKkTpo-
3axpaHBaHeTo u/unu akymynaTtopa, npeau aa
ro B3emeTe UM Hocute. AKO Npu HOCEHeTO Ha
enekTPUYECKUSt UHCTPYMEHT AbpXUTe npbcTa cu
BbPXY NpeKkbCBa4ya UNu CBbPXKEeTe KbM eNeKTpo-
3axpaHBaHETO BKIIOYEH €NEeKTPUYECKN WHCTPY-
MEHT, TOBa MOXe Aa AoBe/e 40 3110MonyKu.
OTcTpaHeTe WHCTPYMEHTUTE 3a HacTpoWka
WNK raeyvyHuTe KnioYoBe, Npeaun Aa BKAYMTE
eNeKTPUYEeCKUSA MHCTPYMEHT. IHCTpYMeHT unu
KIto4, HaMUpall, ce BbB BbpTSLLa Ce YacT oT ype-
[a, Moxe Aa AoBeje [0 HapaHABaHUS.
U36areante HenpaBuIIHa CTOMKa Ha TANOTO.
OcurypeTte cu cTabuneH cToex U NOCTOSIHHO
naseTte paBHoBecue. Taka MoxeTe Aa KOHTpPOnu-
paTe enekTpu4eckns UHCTPYMEHT no-gobpe npu
Heo4yakBaHW CUTyaLun.

f) Hocerte noaxoaswo o6nekno. He HoceTe K-
POKU Apexu unu HakuTu. [ipbxTe KocaTa, 06-
NeKnoTo U pbKaBMLUTE CU Aaney oT ABMXeLLn
ce yacTu. LLinpoku aApexu, HaKUTU UNK AbIMM Kocn
MoraT fAa Gbaat 3axBaHaTu OT ABUXELLM Ce YacTu.

g) Korato morart Aa 6bAaT MOHTUpPAHU Npaxous-
CMYKBalli U NpaxoyrnaBsliyu yCTPOWCTBa, yBe-
peTe ce, Ye Te ca CBbpP3aHM U ce u3nonseaTr
npaBUIHO. V3non3BaHeTo Ha NPaxon3cMyKBalLLo
YCTPOMCTBO MOXe Aa Hamanu BpeauTe 3a 3apa-
BETO Nnopaau npax.

h) He ce nogpaBainTe Ha ¢hanwWMBOTO YyBCTBO
3a 6e3onacHoCcT M He npeHebGpersanTe npa-
Bunarta 3a 6e3onacHocT npu pa6orta c enek-
TPUYECKUTE WHCTPYMEHTU, AOpM aKo cnepj
MHOroKpaTHaTa UM ynotpe6a mucnurte 4e ru
nosHaBaTe gob6pe. HebpexHuTe gencTens Mo-
rat ga gosefaT OO TEXKW TenecHu noBpeaun B
paMKMTe Ha YacTu OT cekyHaarTa.

YnoTpe6a n 6opaBeHe C eNeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT

a) He nperoBapBawTe ypeaa. Vanon3eavite nog-
xoasiwms 3a Bawarta paboTa enekTpuyecku
MHCTPYMEHT. C Noaxoasins enekTpuyecku WH-
CTPyMeHT paboTuTe no-gobpe U MNo-CUrypHo B
AvanasoHa Ha paboTHUTE My XapakTepUCTUKN.

b) He wu3non3BainTe enekTPMYECKN WNHCTPYMEHT,
4YUITO NpekbCBaY e noBpeaeH. Enektpuyecku un-
CTPYMEHT, KOWTO He MOXe Aa ce BKNoYBa Unu Us-
KIMoYBa, e onaceH v TpsabBa Aa 6bae peMOHTUPaH.

c) W3BapeTe wencena oT KOHTakTa u/unun mM3Bsa-
[eTe CMeHsieMUsi akymynaTop, npeau aa ws-
BbpLlIBaTe HaCTPOWKKU MO ypeaa, Aa CMeHATe
YacTu Ha paGoOTHUA MHCTPYMEHT UMY Aa ocTa-
BUTE eNleKTPUYECKUA MHCTPYMEHTa HacTpaHu.
Tasn msipka 3a 6e3onacHoOCT NpeaoTBpaTsABa He-
YMULUIIEHOTO BKIIOYBAHE Ha MHCTPYMEHTa.

d) CwbxpaHABanTe Heusnon3BaHUTe eneKkTpu-
YeCKN MHCTPYMEHTN Ha HeAOCTBLMHO 3a Aeua
MscTo. He nosBonsiBaiTe enekTpUYECKUST UH-
CTPyMeHT da 6bAe u3nonseaH OT nuua, KOMTO
He ca 3ano3HaTyh C Hero UNn He ca NpoYenu Tesmn
WHCTPYKUMKN. EnekTpuyeckute WHCTPYMEHTU ca
onacHu, ako ce U3nonaeaT OT HEONWUTHU Nuua.

e) [MMoaabpxanTe eneKTPUYECKUTE UHCTPYMEHTU N
paboTHMSA MHCTPYMEHT rpuxknuBo. [poBepsBan-
Te Aanu AsmxelLuTe ce Yactun dhyHKUMoHupaT 6es-
YyNpeYyHo U He 3asxAaT, Aanu HAMa CUHyNneHn unu
Taka noBpefeHn YacTu, Ye Aa HapyliaBaT dyHk-
LUMOHMPAHETO Ha enieKTPUYECKUss WHCTPYMEHT.
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MoBpeneHute Yactn cneaea Aa 6baaT pemoH-
TUpaHW Npean U3MNon3BaHeTo Ha eneKkTpUYeckus
MHCTPYMeHT. MHOro 3110Monyku ca NpuYnHeHn ot
TIOLIO NOAABPXKAHN €NEKTPUYECKN MHCTPYMEHTHU.

f) TMoaabpxanTe pexewmTe UHCTPYMEHTU HATO-
YeHU 1 ynucTu. NPUXNMBO NoaAbpXKaHUTE pe-
Xeln NMHCTPYMEHTHU C OCTPU pexelln pbboBe
ce 3aKNIMHBaT No-Marnko U ce BOAAT NO-NecHo.

g) WsnonsBaiiTe eneKkTpUYECKUS MHCTPYMEHT,
npUHaANexHoCcTUTe, paboTHUTE UHCTPYMEHTU
W T.H. CbIMACHO HAcTOALWMNTE MHCTPYKLUMUK. Mpun
TOBa B3eMaiiTe noj BHMMaHWe ycroBusaTa Ha pa-
6oTa u gencTBmeTo, koeTo TpsibBa Aa ce M3BbP-
wu. YnotpebaTa Ha eneKkTpU4eckn UHCTPYMEHTN
3a pasnuM4yHM OT NpeaBUAEHUTE MNPUNOXKEHUS
MOXe Aa AoBefe [0 ONacHW cuTyauum.

h) Masete ApbXKUTE U TEXHUTE MOBBLPXHOCTHU
CYXM, YHNCTU K Be3 macno u rpec. Xnbaraeute
OPBXKN U TEXHUTE NOBBPXHOCTW He No3BonsBaT
6e3onacHa paboTa 1 KOHTPON Ha eNeKTPUYeCcKns
MHCTPYMEHT B HenpeABUAEHN CUTyauuu.

CepBus

a) Bwb3narante pemMoHTM no Bawusa enekTtpu-
4YeCcKM UHCTPYMEHT caMo Ha KBanudpuuupaHu
cneunanucT U caMmo C OPUrMHANHU pe3epBHU
YacTu. Taka ce rapaHTupa, 4e 6e3onacHocTTa Ha
eN1eKTPUYECKUSI MHCTPYMEHT Lie ce 3anasu.

Yka3aHus 3a 6e3onacHocT 3a 6opmMaluMHKn

a) bBopmawunHaTta Tpsa6Ba Aa 6bAe AoGpe 3akpe-
neHa. HenpaBunHo 3akpeneHata GopmaluuHa
MOXe [a ce NMoMecTu unu npeobbpHe, koeTo Aa
noBefe [0 HapaHsBaHus.

b) O6pabGoTBaHuAT AeTann TpsibBa Aa ce 3arer-
He UMK 3aKpenu Ha onopara 3a o6paboTBaHusA
petann. He npo6uBanite geTtannu, KouTo ca
TBBbpAE Manku, 3a Aa 6bAaT curypHo aa 6b-
part 3aTerHatu. [IbpxaHeTo Ha obpaboTBaHus
[eTaiin ¢ pbka Moxe Aa foBeAe A0 HapaHsaBaHus.

c) He HoceTe pbkaBuuu. PbkaBuuute morat Aa
6baaT 3axBaHaTM OT BbPTALWMUTE Ce 4YacTu Ha
MallMHaTa UM CTbProTMHUTE OT npobusaHeTo,
KOEeTo Aa fAoBeAe [0 HapaHsBaHus.

d) [OpbXTe pbueTe Cu garney oT 30HaTa Ha npo-
6uBaHe, 4OKaTO eNeKTPUYECKUAT UHCTPYMEHT
pa6oTu. KOHTaKTBLT C BBbPTAWMUTE CE YacTu Ha
MallMHaTa Unu CTbProTUHUTE OT MpobuBaHeTo
MOXe Aa fAoBefe [0 HapaHsBaHUs.

e) CBpeANoOBBYHUAT UHCTPYMEHT TpsiGBa Aa ce
3aBbPTH, Npeaun Aa ro HacouuTe KbMm obpa-
6oTBaHUA Aetann. B npotuBeH cnyvan cepea-
NOBBYHUAT UHCTPYMEHT MOXe Aa ce 3akayin u
Nno TO3W HAYMH Aa Npeau3BuUKa HEOYaKBaHO ABU-
XeHune Ha obpaboTBaHus AeTain 1 Aa Npu4nHU
HapaHsiBaHusl.

f) Ako cBpeAnoBBYHUAT MHCTPYMEHT ce 6no-
Kupa, cnpeTe Aa HaTUCKaTe HaAony WU U3KNio-
yeTe eneKTPUYECKUss UHCTPyMeHT. OTKpuinTe
U OTCTpaHeTe NpuUuYMHaTa 3a GnokupaHeTo.
BrnokupaHeTo mMoxe Aa goBede A0 HeOYaKBAHO
nBWXeHne Ha obpaboTBaHua geTann u go Hapa-
HSIBAHUS.

g) MW3bareante ABLNrMTE CTPYXKM OT Npo6uBaHe,
KaTo pefoOBHO MpeKbcBaTe HaTUCKa Hapony.
OcTpuTe CTPYKKM MoraT a ce 3annetar v Aa fo-
BeJaT 4O HapaHsBaHus.

h) HwukoraHe oTcTpaHABaNTe CTPYXKKUTE OT 30Ha-
Ta Ha Npo6uBaHe, AOKATO eNeKTPUYECKUAT UH-
CTPYMeHT pa6oTu. 3a Aa OTCTPaHUTE CTPYKKHU-
Te, oTAanevyeTe CBPeANIOBLYHUA UHCTPYMEHT
oT o6paboTBaHMA peTann, U3KN4YeTe enek-
TPUYECKUS UHCTPYMEHT M ro u3yakauTte Aa
cnpe. U3nonsBanTe NoMoOLLHKN cpeAcTBa, KaTo
yeTKa UMW KyKa, 3a Aa OTCTPaHWUTe CTbpro-
TUHUTe. KOHTaKTBT C BBbPTALWMTE Ce YacTu Ha
MalmHaTa Unu CTbProTUHMTE OT npobuBaHeTo
MOXe [a [oBefe A0 HapaHsBaHUs.

i) [[AonycTumuTe 060pOTU Ha NpUcTaBKaTa TPsI6-
Ba [a ca NMoHe TONKOBa BUCOKM, KONMKOTO ca
NOCOYEeHUTEe BbPXY E€reKTPUYECKUA MHCTPY-
MeHT MaKcuMmanHu o6opoTtu. lMNpuHagnexHoc-
TW, KOUTO Ce BBPTAT NO-6BbP30 OT AOMNYCTUMOTO,
Morart a ce pa3fapobsT U pa3neTsT HAacTpaHu.

BHumaHue: JlazepHO NbyYeHU
He rnepanTe B nbua
JNasepeH knac 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po< 1 mW

Ma3seTe ceGe cn M OKONHOCTTA OT 3MONONYKMN Ype3

noaxoAslM npeanasHn mepku!

* He rnepaiTe ¢ HesawWMWTEHN 04U AUPEKTHO KbM
nasepHus nbu.

* Hukora He rmepanTe AUPEKTHO B TpaekTopusTa
Ha nbya.
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* Hukora He Haco4yBaiTe NasepHNUs NbY KbM OTpa-
351BaLLM MOBBPXHOCTHU, XOPa UMW XUBOTHU. [lopun 1
nasepeH Nby C Manka MOLHOCT MOXe Aa NPUYUHN
yBpexpaaHe Ha ouuTe.

+ lMpeAnasnuBOCT - aKo Ce U3MbIIHABAT PasnNYHU OT
nocoyeHuTe Tyk npoueaypu, ToBa Moxe Aa AoBefe
[0 ONAacHO n3naraHe Ha nbyeHue.

* Hukora He oTBapsiiTe nasepHusi moayn. Moxe ga
ce CTWUrHe 40 HeoYaKBaHO M3naraHe Ha nbyeHue.

+ JNasepbT He 6GuBa fa ce NOAMEHS C na3ep OT Apyr Tvn.

* PemoHTM no nasepa morat Aa ce U3BbpLUBAT CAMO
OT NPOV3BOAUTENS Ha Na3epa Unun OT HeroB yNbi-
HOMOLLEeHW NpeacTaBuTen.

+ 3a 0603Ha4YeHNETO N MECTONONOXEHNETO Ha Npe-
aynpeautenHute ctukepu suxTe dur. 8 n 9.

A NMPEOAYNPEXAOEHUE! Mo Bpeme Ha ekcnnoara-
LUMsi TO3U eneKkTPUYecKM MHCTPYMEHT Cb3aaBa enek-
TpoMarHutHo none. MNpu onpeaenexHn ycnoesus ToBa
none Moxe Aa Hapylmn pyHKLMOHMPAHETO Ha aKTUB-
HU MNW NacvBHW MeAMLMHCKM MMNNaHTu. 3a ga ce
Hamarnu onacHocTTa OT CEPMO3HU UM CMBPTOHOCHM
HapaHsiBaHWs, NpernopbYyBaMe Ha nuua ¢ MeguUUH-
CKM UMMNMaHTK Aa ce KOHCYNTMpaT CbC CBOS nekap u
C NMPOU3BOAMTENS HA MEOQULUHCKUS UMMNAHT, npeaun
€enNeKTPUYECKUAT UHCTPYMEHT a 6bJe N3Non3BaH.

OcTaTb4HU pUckoBe

Oopu u Korato M3non3BaTe TO3U eNeKTPUYEeCKu

WHCTPYMEHT CbINacHO NnpeAnucaHUATa, BUHaru

ocTaBaT ocTaTb4HM puckoBe. B 3aBucumocTt ot

KOHCTPYKLMUATA U U3NBIIHEHUETO Ha TO3U ernek-

TPUYECKU MHCTPYMEHT, MoraT Aa Bb3HUKHAT cnea-

HWUTEe ONacHOCTHU:

* YBpexpaHe Ha 6enute gpoboBe, ako He ce HOCU
noaxosiia npaxo3almuTHa macka.

* YBpexAaHe Ha criyxa, ako He ce HOCK noaxoasiia
3alymTa 3a cnyxa.

+ YBpexAaaHus Ha 34paBeTo B pe3ynTaTt Ha Bubpa-
LMK onaH-pbka, ako ypeabT ce U3nonsea npoabi-
XKWUTENHO BPEME MINU HE Ce HamnpasnsBa WM nop-
Abpxa NpaBUIHO.

6. TexHU4YeCKM OaHHM

HomuHanHo BxogHo 230 - 240 V~/50 Hz

HanpexeHue

HoMmuHanHa MoLHOCT 350 W (S1)
500 W (S6 40%)

O6opoTn Ha asurartens 1450 min

600 min™
900 min™
MaxogHu o6opoTun 1300 min™'
1800 min”'
2650 min-'
[bpkay Ha naTpoHHMKa B16
3a CBpeanoTo
[MaTpoHHWK 3a cBpeanoTo 1,5-13 mm
lonsma maca Ha 160 x 160 mm
CcBpeasioBbYHaTa MallnHa
Hactpoiika Ha brena 45°/0°/45°
[ObnbounHa Ha 50 mm
cBpeasioBaHe
[OvnameTbp Ha kKOH30NaTa 46 mm
BucounHa 600 mm
OnopHa NoBbpXHWUHA 290 x 190 mm
Terno 13,5 kg
JlasepeH knac 1l
[ObmknMHa Ha BbnHaTa Ha 650 nm
nasepa
MowHocT Ha na3epa <1mwW

*S6 40% = HenpekbcHaTa nepuoamnyHa pabora c pa-
60TeH unkbn oT 40 % (4 MUHYTU NpsiMo 10 MUHYTK)

Lym 1 Bu6pauum

CTolHOCTUTE Ha wyma ca onpegeneHu cbrnacHo

EN 62841.
HwnBo Ha 3BYKOBO HansraHe LpA 70,8 dB
HeonpeneneHoct KPA 3dB
HunBo Ha 3BykOBa MoLWHOCT L, 83,8 dB
HeonpepeneHoct K, 3dB

HoceTe 3awuTa 3a cnyxa.

Bb3aencTBneTo Ha WyMm MoXe Aa npuymHu 3aryba Ha
cnyxa. O6wum CTOMHOCTH Ha BuBpauunTe (BeKTopHa cyma
OT TpWUTEe NOCOKW), onpeaeneHu cbrnacHo EN 62841.

CToMHOCT Ha emucumn Ha BuGpauum a, 1,6 m/s?
HeonpeaeneHoct K 1,5 m/s?

[MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha emucum Ha Bubpauun e
n3MepeHa no cTaHAapTU3vpaH MeToA Ha M3nuTBaHe
1N MOXe, B 3aBMCMMOCT OT BMAA M HauyuHa, NO KOWTO
eneKTPUYeCcKUaT MHCTPYMEHT ce 13Mnon3ea, Aa Bapupa
W B OTAEMHU Cryyaun fja e Hafj nocovyeHaTa CTOMHOCT.
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[MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha eMUCKUW Ha BUOBpaLumn Moxe
fa 6bhe n3nonaeaHa 3a CpaBHEHWE Ha AafeH enek-
TPUYECKN UHCTPYMEHT C ApYr.

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha eMUCKUX Ha BUBpaLmn Moxe
na 6bae n3non3saHa ChlUo 1 3a MbpPBOHAaYanHa oLUeH-
Ka Ha BpeAHOTO Bb3AENCTBME.

7. TMpeaun nyck B ekcnnoarauus

+ OTBOpeTe onakoBkaTa M BHMMATeNHO u3BageTe
ypeaa.

» OTcTpaHeTe onakoBbYHUS MaTepuarn, kakTo 1 ona-
KOBBYHUTE U TPAHCNOPTHUTE OCUTYPOBKM (ako nma
Takusa).

+ [poBepeTe ganv o6embT Ha focTaBKaTa e MbreH.

+ [poBepeTe ypeaa 1 NpuHaanexHoCTUTe 3a nospe-
AW OT TpaHcnopTUpaHeTo.

+ [Mo Bb3MOXHOCT 3ana3eTe onakoBkaTa A0 M3Tu4a-
He Ha rapaHLMOHHUS CPOK.

A BHUMAHUE

YpeAbT n onakoBbYHUTE MaTepuanu He ca urpau-
Ka 3a geua! [leua He GMBa Aa UrpasT c nnacTmaco-
BU TOp6UYKK, ponno u ape6Hu YacTtu! ChLiecTBy-
Ba ONACHOCT OT NornbliaHe U 3agyluaBaHe!

8. MoHTax

KoH3ona u kpak Ha mawuHaTta (®Pwr. 3)

1. TlocTaBeTe kpaka Ha MawwuHaTa (1) Ha 3emaATa
unun BbpXxy paboTHaTa maca.

2. lMocTtaBeTe koH30MnaTa (2) BbpXy OCHOBHaTa Nno-
Ya Taka, Ye AynKuTe Ha KoH3onaTa (2) Aa cbBna-
[at c oTBOpuTe Ha ocHoBHaTa nnova (1).

3. 3aBuHTETE BMHTOBETE C LIECTOCTEHHA rmaBsa (A) 3a
3aKpenBaHe Ha KOH30MaTa B OCHOBHATa nnoya v rv
3aTerHeTe C LWeCTOCTEHEH KoY.

Maca 1 koH3ona (Pwur. 4)

1. TpemecTeTe mMacaTta Ha CBpeAnoBbYHATA MalUUHA
(3) BbpXY KOH30naTa (2). Mo3nunoHupanTe macata
[IMPEKTHO BbPXY OCHOBHAaTa Nnoya.

2. MoHTupaiiTe hmkcmpalloTo yCTPONCTBO 32 Maca-
Ta (b) ot nABaTa cTpaHa B 6noka Ha MacaTa u ro
3aTerHere.

aga Ha mawmHaTa u KoHsonara (®dwr. 5)
1. MocTaBeTe rnaBaTa Ha MalmHaTa (4) BbpXy KOH30-
nara (2).

2. TlpemecTeTe XOA0BWSI BUHT Ha CBpPeANOBbYHATA
MaluMHa C MacaTta U OCHOBHaTa NroYa B Kanaka v
3aTerHeTe 2-Ta BUHTa C BbTpeLleH wecTocTeH (F).

3awmTa Ha NaTPOHHUKa 3a CBPeANoTO C OrpaHu-

yuTen Ha Abn6oynHata (Pwur. 6)

1. TocTtaBeTe 3awmTata Ha NaTpoOHHWUKa 3a cBpea-
noto (7) Bbpxy Tpbbata Ha XxO040BUSI BUHT U 3a-
TerHeTe BUMHTa ¢ KpbcToobpasHo rHesgo (H).

2. OTBopeTe 3awumTaTa Ha NaTpPOHHMKA 3a CBpeA-
noto (7).

3. Ceanerte raiikata (G) oT npbTa Ha orpaHu4nTens
Ha AbnbounHara (8).

4. BkapanTe npbTa Ha orpaHu4MTEns Ha Abn6o4m-
HaTa npe3 otBopa (I) Ha rmaBaTta Ha MaluuHaTa (4)

5. BakpeneTe npbTa Ha OrpaHUYUTEnNs Ha AbNGoYn-
HaTa (8) c rankara (G) B oTBOpa Ha 3awuTaTa Ha
naTpoHHuKa 3a cBpeanoTo (7).

6. 3aBbpTeTe cTpenkata BbpXy nNpbTa Ha orpaHu-
unTtens Ha gbnboymnHarta (8) Bbpxy ckanaTa Ha
rnaeaTta Ha MawuHaTa (4).

lavikaTa (J) cnyxw 3a orpaHMyaBaHe Ha AbnboynHaTa.

MoHTax Ha APBXKUTE Ha Kyp6ena Ha BepTUKanHo-

To 3aaBuxBaHe (Pwr. 7)

1. 3aterHete gpbxkuTe (6) B pe3baTa Ha rmaBuHaTa
Ha XOA0BUS BUHT.

MoHTax Ha naTpoHHMKa 3a cBpeano (Pur. 8)

1. MoyncteTe koHycoobpa3HUA OTBOP B MaTPOHHM-
ka 3a cBpeanoTo (5), a KoHyca Ha XO40BWS BUHT C
4ucTO Napye nnart. YBeperte ce, 4e BbpXy NOBbPX-
HOCTTa HAMa 3aMbpcsBalM YacTuun. Han-man-
KOTO 3aMbpcsiBaHe Ha HAKOS OT MOBbPXHOCTUTE
npeyn Ha NpaBuUHOTO NOANUPaHe Ha NaTPOHHMKa
3a cBpeanoTo. CBpeanoTo eBeHT. MoXe Aa “bue”.
AKO KOHYCOOGpPasHMAT OTBOP B NaTpPOHHWKA 3a
CBPEASIOTO € CUMHO 3aMbpCeH, MOYMCTBanTe no-
yucTBaLl pa3TBOP BbPXY YACTO Napye nnart.

2. T[lpemecTeTe naTpoOHHMKA 3a CBPEANOTO Bb3MOX-
HO Haii-MHOro BbpXY NpPeAHuUs Kpai Ha Xo4oBuUs
BUHT.

3. 3aBbpTeTe BbHLUHWSA NPbCTEH HA NaTPOHHMKA 3a
CBpEASIoTo Mo Nocoka Ha YacoBHWKOBATa CTpen-
Ka (nornepgHaTo OTrope) u oTBOpeTe YencTuTe
Ha NaTpOHHVKa 3a CBPeAnoTo.

4. TlocTtaBeTe napye AbpBO BbPXy Macarta Ha Ma-
LWMHaTa U cnycHeTe XOAOBWUS BUHT A0 mapyeTo
AbpBO. HaTucHeTe 34paBo, Taka Ye NaTPOHHUKBT
fa 3acTaHe TOYHO.
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MoHTax Ha nasepHusa moayn (®wr. 15, 16)
3akpeneTte nasepHus moayn (13) ¢ BUHTa CbC ckpuTa
rnasa (U) Ha rnaBaTta Ha MawumnHaTa (4), kakTo e noka-
3aHo Ha duryparTa.

YBepeTe ce, Ye NNacTMacoBUST WUQT Ha NasepHust
mMoayn e B oTBopa 6e3 pesba.

MoHTUpaHe Ha HacTonHaTa CBpeANoBbYHa Malu-
Ha BbpXy pa6oTHa maca

3a Bawa cobcTBeHa Ge3onacHOCT ce npenopbyBa
He3abaBHOTO 3aBWHTBaHE BbpXy paboTHa maca unu
Hewo noao6Ho.

A MpepynpexaeHue:

Bcuukv npeaBapuTenHun HacTpoiikv 3a 6esynpeyHaTa
paboTta Ha Bawara cBpeagnosbyHa mawmnHa ca dab-
pW4YHO HanpaseHu. Mons, He MPOMEHSINTE HULLO.
HopmanHoTo M3HOCBaHe W W3MON3BaHe Ha WMHCTpY-
MEHTa MOXe Aa HanoXwu AONbHUTENHA HAaCTPOMKa.

9. O6cnyxBaHe

A BHumaHme!
Mpeau nyckaHeTo B eKcnnoatauus 3agbixuren-
Ho crno6eTe HanbNHO Npoaykral

A MpepynpexaeHue:

AKO He CTe 3ano3HaTu C TO3U TUM MaLLUWHKU, KOHCYNTW-
panTe ce cbC cneunanucT. BoB Bceku cnyyan, npean
na paboTuTe ¢ TO3M NpoAyKT, TpsibBa Aa cTe npoyenu
1 pasbpanu nHdopmauusTa 3a ynotpeba n 6esonac-
HOCT.

3aBbpTaHe Ha macarta (Pur. 10)

1. 3a pa noctaBuTte mMacarta (3) B HakOHEHO nono-
XeHue, ocsobopete MKCMPALLOTO YCTPONCTBO
Ha macaTta (S) n HacTponTe XenaHusa brbn Ha
macaTa.

2. 3aTerHeTte O0THOBO (pMKCUPALLOTO YCTPOMCTBO Ha
macaTa.

HacTtpoiika Ha BUcounHaTa Ha macara (dwr. 11)

1. OcBobogeTte umKcMpaloTo YCTPOMUCTBO Ha Ma-
cata (E).

2. HacTpoiitTe macaTa (3) Ha xenaHaTa BUCOYMHa.

3. 3aTerHeTte 0THOBO (pMKCHPALLOTO YCTPOMCTBO Ha
macara (E).

4. YkasaHwe: MpenopbyBame Bu ga HactpouTe BUCOYM-
HaTa Ha macaTta Taka, Ye BbpPXbT Ha CBPeanoTo Aa e
TOYHO Hapg obpaboTBaHusa getann.

HacTpoiika Ha ckopocTTa U ONbBaHEeTO Ha peMb-

Ka (Pwur. 12)

BHumaHue! U3gbpnanTte wencena

MoxeTe pa HacTporBaTe pasfnWyHUM CKOPOCTW Ha

XOAOBWS BUHT Ha Baluata HacTonHa cBpeAnoBbYHa

MalmHa:

1. MoxeTe Aa oTBOPUTE 3aLUMTHUSA Kanak 3a peMmbka
(11) camo cnep kaTo cTe nsknwyYunu ypega. Pas-
xnabete BuHTa (V) 1 oTBOpETE 3aLUUTHUSA Kanak
3a pembka (11). Ha 3alimMTHMA kanak 3a pembka
(11) ca n3bpoeHn BCUYKM BB3IMOXHOCTU 3a Ha-
CTpOiika Ha CKOPOCTTa Ha XO40BUS BUHT.

2. Pasxnabete 3aABMXBalUMA peMbK OT AsicHaTa
CcTpaHa Ha rnaBaTa Ha MaliMHaTa, pa3BuBainiku
KoHTparaiikute (12) oT ABeTe cTpaHu. 3a Aa pas-
xnabuTe KNMMHOBUAHUS peMbK, u3abpnanTte Asc-
HaTa cTpaHa Ha ABuraTtensi No nocoka Ha XoAo-
BWS BUHT. 3aTerHete 0THOBO KOHTparamnkute (12).

3. TlocTtaBeTe KNMHOBWAHUS PEeMbK Ha CbOTBETHUTE pe-
MBbYHY Waibn. PembKkbT TpsibBa BUHArK ga ce ABUXU
Hanpaso.

4. Pasxnabete koHTparavkuTe (12) n HaTucHeTe
AsicHaTa cTpaHa Ha MaluuHaTa Hasagj, 3a Ja Ofb-
HeTe OTHOBO KITMHOBUAHUSI pEMbK.

5. 3arterHeTe OTHOBO KoHTparankute (12). KnuHo-
BUOHUAT peMbk TpsbBa ga mma okono 13 mm
xnabuHa, koraTto e NpuTUCHaT B LieHTbpa.

6. 3aTBopeTe 3alMTHMA Kanak 3a pembka (11).

7. PerynupaiTe onbBaHETO Ha peMbKa, ako KIMHO-
BUAHWSAT PeMbK Ce NMpPeBbpTU MO Bpeme Ha ekc-
nnoatauus.

YkasaHue: 3aliMTeH nsknioysarten

AKo uckaTe Aa perynuparte ckopocTTa, Tpsibea Aa
OTBOpMTE 3alNTHMA Kanak 3a pembka (11). 3a ga ce
n3berHe onacHOCT OT HapaHsiBaHe, CBPeAnoBbYHaTa
MallnHa aBTOMATUYHO Ce MU3KJt0YBa OT 3aLlUUTHUS U3~
KntoyBaTern.

CMsiHa Ha NaTPOHHMKA 3a CBPeAnoTo

3aBbpTeTe BLHIWHWSA MPLCTEH Ha MaTPOHHMKA 3a
CBPEANOTO AOKOMKOTO € Bb3MOXHO 06paTHO Ha Ya-
COBHUMKOBaTa CTperka.

C ObpBeH UNU ryMeH YyK yaaperte neko naTpoHHUKa
3a cBpeanoTo. C apyrarta cu pbka ApbKTe NaTPOHHM-
Ka, ako ce Mnb3ara OT XOA40BMUS BUHT.

MocTaBsAHe Ha MHCTpyMeHTa B NaTPOHHMKa 3a
cBpegnoTto

YBepeTe ce, Ye LWencenbT Ha UHCTPYMEHTa € u3agbp-
naH.
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B naTtpoHHuka 3a cBpeanoto (5) morat Aa ce obTtarat
CaMo LMINUHAPUYHN MHCTPYMEHTU C MOCOYEHUs Ana-
MeTbp Ha cTbbnoTo. M3nonseaite camo n3npaseH 1
OCTbp MHCTPYMEHT. He uanonssanTe MHCTPYMEHTH,
4YneTo cTHOMO e NOBPeAEeHO UMK NO HSIKaKbB HA4YMH ca
pedopmupaHu unu nospeaeHn. Nanonssante camo
NPUHAANEXHOCTW U AOMBIHUTENHN yYpean, KoUTo ca
NoCcoYeHN B PbKOBOACTBOTO 3a obcnyxBaHe unu ca
opobpeHn oT NnponasBoauTens.

BopaBeHe cbC 3bL64YaTUA NAaTPOHHUK 3a CBPeANoTo
Balwara HacTonHa cBpeanoBbYHa MalwmHa e obopya-
BaHa cbC 3bb4aT naTpoHHMK 3a cBpeanoTo (5). 3a aa
nocTaBuTe CBPeAo, MbpBO TpsiGBa fa CrbHeTe 3alu-
Tata Ha naTpoHHWKa 3a cBpeanoTo (7) Harope, cneq
TOBa fa noctaeuTe cBpeanoTo (5)u aa ro 3aterHeTe ¢
[OCTaBeHUS KoY 3a naTpoHHUKa 3a cepeanoTo (D).
M3BageTe OTHOBO KkMioYa 3a MaTPOHHUKA 3a CBpeAso-
To (D).

CrepeTe 3a 3ApaBoOTO 3akpernBaHe Ha 3aKkperneHuTe WH-
CTPYMEHTH.

A BHumaHue!

He ocTaBsinTe kno4a 3a NaTpoOHHUKa 3a CBpeAno-
TO BbTpe.

OnacHOCT OT HapaHsaBaHe OT U3XBbPIIAHE Ha KIloya
3a NaTpoHHUKA 3a CBPEANOTO.

U3non3BaHe Ha ckanarta 3a Abn6oyunHa (Pwur. 6)
YkasaHue: [pu 703U MeToh BbPXbT Ha CBPEAnoTo
TpsbBa ga ce Hamupa ANPeKTHO Hag obpaboTBaHusa
[eTaiin, ako Xo4oBUST BUHT Ce Hamupa B FOpHO MNo-
TNOXeHune.

1. Tlpu u3knioyeHa MalluvMHa CrnycHeTe CBPeanoTo,
[oKaTo CTpernkaTta 3arnoyHe [a Couu KbM Xena-
HaTa Abn6oYMHa Ha cBpeAnoBaHe Ha ckanaTta 3a
nbnbounHaTa.

2. 3aBbpTeTe gonHaTta rauka (J2) go ynop B otBopa
.

3. 3akoHTpeTe ropHara rarika (J1) cnpsimo gonHarta
ranka (J2).

4. Tlpu cnyckaHe Ha cBpeanoto AbnboynHata Ha
cBpeafioBaHe ce orpaHvM4aBa OT Te3W OrpaHnyn-
Tenm.

O6TsAraHe Ha pgeTaina (®Pur. 13, 14)

BuHaru 3atsirante obpaboTBaHuTe getannu ¢ nomo-
LWTa Ha MeHreme UnNu NOAXOAALLO 3aTeraTenHo npuc-
nocobnexue.

Hukora He cnupanTe pbYHO obpaboTBaHuTe Ae-
Tannu!

Mpu npobreaHeTo obpaboTBaHUAT AeTain Tpsibea Aa
e NoABWXEH BbpXy mMacaTa Ha CBpeAfoBbYHaTa Ma-
wwHa (3), 3a Aa MoXe Aa ce LeHTpupa aBTOMaTUYHO.
3agbnkutenHo ocurypete obpaboTBaHua Apetann
cpely ycykBaHe. ToBa cTaBa Hal-gobpe uypes no-
cTaBsiHe Ha obpaboTBaH geTann, pecn. MeHreme Ha
HenoaBUXeH orpaHuymTen.

/A BHuMaHue!

JlamapuHeHuTe yacTu Tpsib6Ba Aa ce 3akpenaT, 3a Aa
He noAckavyaTt Harope. HacTpoinTe npaBuIIHO BUCOYM-
HaTa M HakfloHa Ha mMacaTta Ha CBpeAsioBbYHaTa Ma-
wuHa cnopef obpaboTeaHus geTann. Mexay ropHus
pb6 Ha 06paboTBaHMA geTain u Bbpxa Ha CBpeanoTo
TpsibBa Aa vmMa 4oCTaTbYyHO Pa3CTosHME.

Mosnumonupare Ha o6paboTBanua getann (dPur. 14)
BuHaru noctaBsiTe nognoxka (Hanp. AbpBO) Mexay
MacaTta u o6paboTBaHus geTaiin. ToBa He No3BonsBa
3ajHaTa cTpaHa Ha obpaboTBaHua AeTain aa ce pas-
Lenu unu cyynu npu npobrBaHe Ha 3agHaTa cTpaHa
Ha obpaboTBaHus geTann. 3a ga He No3BonuTe Ha
noanoxkaTa Aa ce BbPTU HEKOHTPONMpPaHo, T Tpsb-
Ba [la Ce HaKMoHM KbM JisiBaTa CTpaHa Ha KoroHarTa,
KaKTO e nokasaHo Ha cdurypara.

A MpepynpexaeHue:

3a fja npefoTBpaTUTE M3BaX/AaHeTo Ha obpaboTBaHNs
[eTann unu noanoxkata oT pbkata Bu no Bpeme Ha
pa6oTa, BMHaru ro NocTaBanTe OT NsABaTa CTpaHa Ha
KOH30naTa. Ako 06paboTBaHUAT feTain UK NoANoXKa-
Ta He ca AOCTaTbYHO ALK, 3aKpeneTe v 3apaBo KbM
macarta, B NPOTMBEH Cly4ail MOXe [a Ce CTUTHe [0 ce-
PUO3HO HapaHsiBaHe.

YkasaHue: 3a manku obpaboTBaHu getannu, KouTo
He MoraT Ja ce onbHaT BbpXy MacaTta, u3nonssaiTe
MeHreme.

MeHremeTo TpsibBa Aa ce 3aTerHe WM 3akpenu KbM
MacarTa, 3a Aa ce usberHaT HapaHsiBaHUsl OT BbPTALM
ce o6paboTBaHu geTannm unu MeHreme, KakTo u pas-
pyllaBaHe Ha MHCTPYMeHTa.

MoHTax Ha MeHreme BbpXy mMacaTta Ha cBpepno-
BbYHaTa MalluHa

3akpenete MeHreMeTo C MNPUNOXEHUTE BUHTOBE,
wanbu v ranku, kakTo e nokaszaHo Ha dur. 13.
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Pa6ota Ha nasepa (Pwur. 15, 16)

CMmsiHa Ha GaTepuuTe:

W3kntoveTe nasepa, cBaneTe kanaka Ha oTAeneHneTo
3a 6atepum (13.2). CBaneTte 6aTepusTa n S cMeHeTe
C HoBa.

BkniouBaHe:

MpemecTeTe npeBknioyBartens 3a Bkn./m3kn. (13.1) B
nonoxexue I 3a ga Bknoynte nasepa.

Bbpxy geTaiina 3a o6paboTka ce npoekTupaT ABe na-
3€epPHU NUHUK, YUSITO MPECEYHa TOYKa NoKa3Ba Bbpxa
Ha cBpeAnoTo.

UsknouBaHe:
MpemecTeTe npeBknoyBaTens 3a Bkn./m3kn. (13.1) B
nonoxexue ,0

Pa6oTHa ckopocT
Mpu npo6uBaHeTo crnepeTte 3a nNpaBUNHUTE 0BGOPOTU.
ToBa 3aBWCK OT AMaMeTbpa Ha CBPEANIOTO 1 MaTepuana.

CnucbKBT No-Aony Lie BW NoMorHe npu usGopa Ha
060pOTH 3a pasnUYHUTE MaTepuanu.

MocoyeHUTe CKOpPOCTU cCa CamMO OPUEHTUPOBBYHU
CTOMHOCTMW.

4 INlesp- | Cto- | XKe- Any- | BpoH3
Cepea- CKuU MaHa | ns3o Mu-
no YYryH HUWA
3 2550 | 1600 | 2230- | 9500 8000
240
4 1900 | 1200 | 1680 | 7200 6000
5 1530 955 | 1340 | 5700 4800
6 1270 800 | 1100 | 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
1 700 435 610 2650 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500

CnyckaHe u npo6uBaHe B LleHTbpa
C Tasu HacTonHa CBpEeAnoBbYHA MaluMHa MO-
XeTe Aa cnyckaTe unu npobuBate LEHTPUpaHo.

O6bpHeTe BHMMaHUe, Yye cnyckaHeTo TpsibBa ga ce
M3BBPLUBA C Haii-HNCKa CKOPOCT, 4OKATO LIEHTPUpaHo-
TO Npo6MBaHETO U3NCKBA BUCOKA CKOPOCT.

O6paboTka Ha AbLPBO

Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe, Ye npu paboTa ¢ AbPBO
TpsabBa Aa ce M3nonsea noaxoAslla cuctema 3a us-
CMyKBaHe Ha npax, Tbil kKaTo AbPBECHUST Npax MoXxe
na 6bae onaceH 3a 3apaseTo. Mpu o6pasyBalum npax
paboTn HempeMeHHO HoceTe NpaxoB pecnuparop.

10. TpaHcnopTupaHe

MawmuHaTa MOXe Aa ce Baura u TpaHcrnoptTupa camo
3a peMbyHUs Kana unu pamata. Hukora He Bauraiite
3a 3alUMTHUTE YCTPOWCTBA NN perynupawute pbykm
3a TpaHcnopTupate.

MawwuHaTa TpabBa fa ce U3KMOYM OT MpexarTa, 3a aa
6bae TpaHcnopTupaHa.

11. MouncTBaHe N noaapbLKKa

Mpeau Bcsika HacTpouka, noaAbpXaHe B U3npas-
HOCT WU PEMOHT U3abpnBaNnTe Wencena.

/A Pa6oTuTe, KOMTO He ca ONMUCaHU B TOBa PbKO-
BOACTBO 3a eKcnroartauus, TpsibBa Aa ce U3BBLPLU-
BaT OT cneuunanusvpaH cepBus. UsnonssanTe ca-
MO OpPMUrUHANHWU pe3epBHM 4YacTu. BuHarm octa-
BAWTe ypeAbT Aa ce oxNnaau npeau noaapbXKKa U
noyncrBaHe.

ChbliecTBYyBa ONacHOCT OT u3rapsiHe!

Mpepau Bcaka ynotpeba nposepsiBanTe ypeaa 3a BUAK-
MU AedekTu, kaTo Hanp. pa3xnabeHun, N3HOCEHU unu
noBpeAeHn YacTu, NPaBUITHO NOSIOXKEHNe Ha BUHTOBE-
Te unu apyrv yactu. CmeHeTe noBpefeHuTe YacTu.

* He u3nonseaiiTe nouncTeawy npenapatu, pecn.
pasTBopuTenU. XuMmnyeckuTe BewecTsa MoraT aa
aTakyBaT nfacTMacoBuUTe YacTu Ha ypeaa. Hukora
He noyncTBanTe ypeaa noj Tevalia Boaa.

+ [louucTBaliTe ypeaa OCHOBHO crief Bcsika ynotpeba.

+ TouncTBaiiTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU U MOBBPX-
HOCTWTE Ha ypeAaa C Meka YeTka, YeTyuua unm kbpna.

* OTcTpaHsiBanTe CTbProTMHNUTE, NpaxTa u 3aMmbpcs-
BaHUsiTa C NpaxoCcMyKauka.

* PepoBHO nouncTeanTe NOABUXHUTE YacTK.

* He nosBonsBalite BbpXy NpeBKnioYBaTens, KMMHO-
BUOHUSA PEMBK, 3aA4BUXBaLLMUTE Waibu 1 NogeMHOTO
pamo fa nonagHe CMa3oyHO CPeACTBO.
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A NPEQYNPEXOEHUE:
BuHaru nssaxgpaiite wencena oT KOHTaKTa npeauv aa
n3BbplUBaTe paboTu No HAacTponBaHe.

HacTponBaHe Ha nasepa (Pur. 15, 16)

NaszepsT (13) 06pasyBa HULIKOB KPLCT € cpeaaTta Ha
cBpeanorto. JlasepbT TpsabBa Aa ce HacTpowu, ako na-
3epHUTE NUHUM He NonaaaT B LeHTbpa Ha CBPEAIOTO.
JNasepbT MOXe fa ce HAacTpoiiBa Ypes perynupaiwiure
BuHTOBE (T).

3arterHeTe cBpeano B naTpoHHMKa 3a cBpeanoTo (5).
MocTaBeTe MacaTa Ha cBpeAnoBbYHaTa MaluHa (3)
Bb3MOXHO Hal-6nun3ko 4o cBpeanoTo.

OTBuHTEeTE hukcupalwmTe rankm (W).

JNasepHnTe NUHMKM MoraT 4a ce HacTPOAT Ypes 3aBbp-
TaHe Ha perynupawuTte BuHTose (T).

HacTpoiiTe nasepHute nuHUM Taka, Ye Aa npecuyar
cpefaTa Ha Bbpxa Ha CBPeAoTo.

HacTpoiiBaHe Ha Bb3BpaTHaTa NpyXuHa Ha XoA0-

BUSA BUHT (ur.9)

Moxe Oa ce Hanoxu perynupaHe Ha Bb3BpaTHaTa

npyXunHa Ha XO40BMWS BUHT, TbIl KAaTo 06TAraHeTo 1 ce

e MPOMEHUNO, KOeTO Kapa XOA0BUST BUHT Aa Ce BPb-

wa Tebpae 6bp30 unun TBBpAE 6aBHO.

1. CnycHeTe macaTa 3a noBeye paboTHO NpocTpaH-
CTBO.

2. PaboteTe OoT nNsaBaTa cTpaHa Ha CBpeANloBbyHaTa
MalluHa.

3. [ocTtaBeTe oTBepTKa B NpeAHus foneH kaHan (L)
1 9 3a4pBbXKTE Ha MACTO.

4. Caanete BbHWHaTa ranka (O) ¢ BunkoobpaseH
Knoy (SW16).

5. [okaTo oTBepTKaTa BCe Olie € B KaHana, pasxna-
6ete BbTpewHarta ravika (N), gokato xnebbr ce
ocBoboau ot kaHana (P). BHUMAHMUE! MpyxuHata
e noj HanpexeHue!

6. BHuMMaTenHo 3aBbpTeTe kanaykata Ha npyxu-
HaTa (M) o6paTHO Ha YacoBHUKOBaTa cTpernka c
oTBepTKaTa, 4oKaTo MOXe Aa HaTWCHe KaHana B
rnasuHaTa (P).

7. CnycHeTe XO[40BWS BUHT B Hail-[OMTHO NOMOXeHNe
1 3aApbXTe KanaykaTa Ha npyxuHata (M) Ha no3u-
LS. AKO XO[I0BUST BUHT CE BUXMN Harope u Hago-
Ny, KaKTO uckaTe, 3aTerHeTe OTHOBO BbTpeLUHaTa
raiika (N).

8. Ako e TBbpAe xnabas, noBTopeTe CTbMku 3-5.
Ako e TBbpAe cTerHarta, npoueaupaiite B obpa-
THa nocrnefoBaTesNHoCT.

9. Ocurypete BbHWHaTa ravika (O) cpelly BbTpeLl-
HaTa raiika (N) c BunkoobpaseH kntou.

YKA3AHUE: He npesbpraiite u He orpaHuya-
BanTe ABUXXEHUETO Ha XO40BUS BUHT!

CepBusHa nHdopmaums

TpsiGBa Oa ce uma npeaBuA, Ye CNEAHUTE YacTu Ha
TO3U NPOAYKT ca 06eKT Ha U3HOCBaHe nopaam U3Hoc-
BaHe UNy Ha eCTECTBEHO UBHOCBAHE, Pecn. CregHuTe
4acTu ca HEOBXOAUMU KaTo KOHCYMaTUBU.
Bbp3ousHocBalM ce YacTu*: BbrreHoBu 4YeTky;
KNWHOBUAEH peMbK, 6GaTepum, cBpeano

* He ca BKIIIOYEHU 3afblkuTenHo B obema Ha goc-
TaBkarta!

PesepBHUTE YacTu W akcecoapuTe ce npeanarat B
Hawwusa cepBu3eH LeHTbp. 3a uenTta ckaHupante QR
KoZa Ha 3arnaBHaTa cTpaHuua.

12. CbxpaHeHune

CbxpaHsiBaiiTe ypeaa u HeroBute npuHaanexHocTu
Ha TbMHO, CYXO ¥ 3alMTEHO OT 3aMpb3BaHe, KakTo 1
HeJoCTBbMHO 3a Aela MscTo. ONTumManHaTa TemMnepa-
Typa Ha cbxpaHeHue e mexay 51 30 °C.
CbxpaHsiBanTe enekTpu4eckns MHCTPYMEHT B 0puru-
HanHaTa onakoBka.

MoKpuBaiiTe enekTPUYEeCKUss MHCTPYMEHT, 3a Aa ro
npeanasunTe OT Npax Wnu Brara.

CbxpaHsiBaiTe pbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba npwu
€nNeKTPUYECKNS MHCTPYMEHT.

13. EnekTpu4yecko cBbp3BaHe

MOHTUpPaHUAT eneKkTpoABUraTen e CBbp3aH B roToB-
HOCT 3a ekcnnoartauusi. CBbp3BaHeTO OTroBaps Ha
npunoxumute pasnopen6bu Ha VDE un DIN. Mpexo-
BOTO CBbp3BaHe OT CTpaHa Ha KNMeHTa, KakTo U U3-
Non3BaHUAT yabnxaBal kaben, TpA6Ba aa oTroBa-
PAT Ha Te3n NpeAnNucaHus.

BaxHu ykazaHus

Mpn npeToBapBaHe Ha ABUraTens, Tou ce U3KM4YBa
aBToMaTU4Ho. Cnef Bpeme Ha oxnaxaaHe (pa3nuyHo
no Bpeme), ABUraTensiT Moxe [a ce BKIT4YM OTHOBO.

I'IOBpe.qu CBbp3Ball eJIeKTPUYEeCKM NPOBOOAHUK
Mo CBbp3BalnuTe enekTpu4eckn npoBoAgHMUUMN HeCTo
Bb3HUKBAT NoBpeaun B usonauyunaTta.
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MpuunHm 3a ToBa Morat Aa 6baart:

* TOYKMTE Ha MpUTUCKaHe, KoraTto CBbp3BaLLMTe Npo-
BOAHMLM Ca NpokapaHu npesa npoLenu Ha npo3op-
L1 unu spatm

* TOYKMTE Ha nperbBaHe MOpaau HenpaBUIHO 3ak-
penBaHe WNW nMpokapBaHe Ha CBbP3BALiMS NpPO-
BOJHUK

* MecTaTa Ha npepsi3BaHe nopaau nperasBaHe Ha
CBBbP3BALLNSA NPOBOAHNK

* MOBpeAu B M3onauusTa nopaamn AbprnaHe OT CTeH-
HUS KOHTaKT

* NyKHaTUHW NOpaau cTapeeHe Ha nsonauusTa

TakmBa OedeKTHVW CBbpP3BalUW eneKTpuYecku npo-

BOAHMLM He BuBa Aa ce n3nonssaTt 1 nopaau nospe-

[eHaTa n3onauus ca onacHu 3a xuBoTa.

PepoBHO nposepsiBaiiTe 3a MoBpeau CBbp3BaliuTe

erleKTpuyecky NpoBoAHULM. BHUMaBaiiTe 3a ToBa, npu

npoBepkaTa CBbpP3BaLLMAT NPOBOAHUK Aa He € CBbp-
3aH KbM enekTpuyeckaTa Mpexa.

CBbp3BalLMTe enekTpuyecku NnposoAHULM TpsibBa fa

OTroBapsT Ha npunoxummute pasnopenbu Ha VDE u

DIN. M3nonseainTe camo CBbp3BaliM NPOBOSHULU

CbC CbLLOTO 0603HaYeHwMe.

OTneyaTBaHe Ha TUNOBOTO 06O3HaYyeHWe BBLPXY

cBbp3BaLmsA kaben e 3aAbMKUTENHO NpeanncaHme.

[Buraten Ha NPOMEeHNUB TOK:

* MpexoBoTo HanpexeHue Tpabea ga e 230-240 V~.

* YgbnxkaBawuTte NpoBOOHWUM C AbMMXKMHA A0 25 m
TpsibBa Aa ca c HanpeyHo ceyeHwne oT 1,5 kBagpaTHu
MunumeTpa.

+ CBbp3BaHUS U PEMOHTU MO ENEKTPUYECKOTO 060-
pyaBaHe MoraTt fa ce M3BbpLUBAT CaMo OT enek-
TPOTEXHUK.

Bupa Ha cBbp3BaHeTo X

AKO NMpPOBOOHWKBLT 3a CBbp3BaHe KbM MpexaTta Ha
TOo3u ypen 6bae noBpeaeH, To Ton TpsibBa Aa 6bae
NoAMeHeH CbC crneumnaneH CbefuHUTENEH NMPOBOA-
HUK, KONTO MOXe Aa ce AO0CTaBM OT NPOU3BOAMTENS
UNN OT HeroBaTta cepBu3Ha cnyxba.

Mpu 3anuTBaHus, MONs MNOcCoYBaWTe credHuTe
[aHHU:

+ Tun Tok Ha ABWraTens

» [aHHu OT TMNoBaTa Tabenka Ha gBuratens

14. U3xBBbpnsiHe U peuuKknupaHe
YKka3aHus 3a onakoBKaTa

N OnakoBbyYHUTE MaTepuanu ca
§# peumknupyemu. Mons, M3xsbp-

e I
ﬁn neTe onakoBKkaTa no NnpmpoaocCh-

o6paseH HauuH.

Yka3zaHua 3a 3aKOHa 3a eNeKTPMYEeCKOTO U enek-
TpoHHOTO o6opyaBaHe (ElektroG)

CTapoTo eneKkTPU4eCcKo 1 eNeKTPOHHO 060-
pyABaHe He TpsAGBa Aa ce U3XBbpNA 3aen-
HO c 6uTOBUTE OTNaAbLLUM, a TpAGBa Aa ce
cbbupa u n3xBbLPNA pasaenHo!

+ Crapute 6aTtepuu 1 akymynaTopu, KOUTO He ca He-
NoABUXHO MOHTMPaHW B cTapusi ypea, Tpsabea aa
6baaT M3BageHu npeam npegasaHe 6e3 Aa ce pas-
pywasat! TAXHOTO U3XBbPIIsiHE € pernaMmeHTUpaHo
oT 3akoHa 3a 6aTepunTe N akymynatopure.

» CobcTBEHULUMTE, pecn. Non3BaTtenuTe Ha enekTpu-
4YecKo U eNleKTPOHHO obopyaBaHe ca 3akOHOBO 3a-
AbIKEHWU Aa v BbpHaT cneq ynotpeba.

* KpaitHnaT notpebuten e oTroBopeH 3a M3TpuBa-
HeTO Ha NMMYHUTE MY AaHHW OT CTapus ypes, KoiTo
TpsibBa aa 6bae n3xsbpreH!

+ CumBONBT Ha 3ayepkHaTa Koda Ha Korena o3Ha-
YaBa, 4ye OTNagbLUTE OT ENeKTPUYECKOTO U ernek-
TpOHHOTO obopyABaHe He TpsibBa Aa ce M3XBbPNAT
3aefHo ¢ GUToBMTE OTNAAbLUM.

+ EnekTpuuyeckoto ¥ enekTpoHHOTO o6GopyaBaHe
MoXe Aa ce npeAaBa 6e3nnaTHo Ha cnegHuTe Mec-
Ta:

- MybnunyHn cbbupaTenHn nyHKTOBE (Hanpumep
[BOPOBE Ha O6LUMHCKK crpaam).

- MarasuHn 3a npogax6a Ha enekTPOHHU ypeamn
(dbun3nyeckun n oHNamH), Npn ycnosme ye Tbpro-
BUMTE Ca ANbXHU Aa rv B3emaT obpaTHO unu
npepnarat ToBa B3eMaHe J0OpPOBOIIHO.

- MoxeTe Aa npepageTe [0 TPU CTapu enekTpu-
Yecku ypena OT BCEKM TUM ypea C MakcumanHa
ObiKUHa Ha pbba oT 25 caHTumeTpa 6e3 ga
KynyBaTe HOB ypej OT Npou3BoAMTEnNs, unu aa
' npegageTe B Apyr oTopusnpaH cbbupaTtenex
NYHKT BbB BalUWs paiioH.

- 3a ponbIHUTENHUTE YCNOBUSA 3a BpbluaHe Ha
npoussoanTenu u aucTpubytopu ce obbpHe-
Te KbM CbOTBETHUSA LEHTBHP 3a ob6cnyxBaHe Ha
KINEHTU.
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* AKO HOBMAT eNeKTpUYeCcKkn ypea ce 4OCTaBs OT Npo-
V3BOAMUTENS Ha YaCTHO [OMakMHCTBO, TOW MoXxe
Aa opraHusupa 6e3nnaTHO M3BO3BaHe Ha cTapus
enekTpuyeckn ypen npu NOWUCKBaHe OT KpanHus
notpebuten. 3a LenTta ce cBbpXeTe C OTAena 3a
obcnyxBaHe Ha KIMEHTW Ha MPOM3BOAUTENS.

+ ToBa ce OTHacs camo 3a ypeauTte, KOUTO Ce WH-
cTanupaT u npoaasat B EBponelickus cbio3 1 ca
npeameT Ha esponenckata [upektua 2012/19/
EC. B cTpaHu n3ebH EBponeiickusi cbo3 morat ga
ce npunaraT pasnuyHu pasnopeabu 3a U3XBbLPIS-
He Ha oTnaabLUWTe OT eNeKTPUYECKO U eNEeKTPOHHO
obopyaBaHe.

Yka3aHus 3a 3akoHa 3a 6aTepuute U akymynaro-
pute (BattG)

Ctapute 6aTepuu n akymynatopm He Tps6-
Ba Aa ce U3XBBLPNAT 3aefHO ¢ GuTOBUTE
oTnaabum, a TpsabBa ga ce cbL6UpaT u U3-
XBbPNAT pasaenHo!

+ 3a 6e3onacHo usBaxpaaHe Ha 6atepun unu akymy-
niaTopu OT enekTpuyeckn ypea v 3a nHdopmauus
OTHOCHO TEXHUSI TWM, Pecrn. XMMuyecka cuctema,
Monsi, o6bpHETE BHUMaHWE Ha OOMblHUTENnHaTa
MHOPMaLnNs B MHCTPYKLUWTE 3a ekcnnoartauus
WU MOHTaX.

+ CobcTtBeHMLMTE, pecn. non3eartenuTe Ha b6atepu-
UTe 1 akyMmynaTopuTe ca 3aKOHOBO 3afbJKeHu Aa
r'm BbpHaT cnep ynotpeba. BpblyaHeTo e orpaHu-
YeHo [0 NpefaBaHe Ha HopMarHu KonuMyecTBa 3a
[OMaK/HCTBOTO.

15. OTcTpaHsABaHe Ha HEU3NPAaBHOCTH

HeusnpaBHocT Bb3moxHa npuumnHa

OcTa ce ABWXM TBbPAE
6bp30 unu TBbpAE 6aBHO | MpyxuHaTa.
B U3XOAHO MONOXEHNE.

lpewHo HacTpoeHo obTsraHe Ha

Crapute 6atepuv morat fja cbAbpXaT BpedHU Be-

LecTBa UMN TEXKN MeTanu, KouTo MoraT fa HaHe-

caT BpeAu Ha okonHaTta cpeja My Ha YOBEeLLKOTO

3apase. PeuuknupaHeTo Ha cTapuTe Gatepuv u

M3Mon3BaHeTo Ha CbAbpXaluTe ce B TAX pecypcu

nomara 3a 3alwuTa Ha Te3u ABe BaxHu bnara.

CuMBONBT Ha 3a4epkHaTa kodha Ha konena o3Hava-

Ba, Yye 6atepunTe n akymynatopute He Tpsibea Aa

ce N3XBbPMAT 3aeAHO ¢ GUTOBMTE OTNaabLMN.

Ako 3HauuTe Hg, Cd nnu Pb cbuyo ca nog cumeona

3a kodhaTa 3a Goknyk Ha Konemna, ToBa O3HavaBa

cnegHoTO:

- Hg: batepusata cbabpxka noseve ot 0,0005 %
XnBak

- Cd: batepusta cbabpxka noseye ot 0,002 %
KagMuin

- Pb: baTtepuaTta cbabpxka noeve ot 0,004 %
onoBo

AkymynaTopute n 6atepuute Moxe Aa ce npepa-

BaT 6e3nnaTHo Ha cnegHWTe MecTa:

- My6nuyHu cbbupaTtenHu nyHkToBe (Hanpumep
[BOPOBE Ha O6LMHCKN crpaam)

- MarasuHu 3a npogax6a Ha 6aTtepun n akymyna-
TopU

- TMyHkTOBe 3a BpbliaHe Ha oblwaTa cuctema 3a
BpblUaHe Ha cTapu 6aTepumn Ha ypeaun

- TNyHKT 3a BpbLiaHe Ha NPon3BOAUTENS (aKo He e
yneH Ha obwata cuctema 3a BpbLiaHe)

ToBa ce oTHacsl camo 3a akymynatopuTe u 6aTe-

puuTe, KOUTO ce nNpofasat B EBponelickus cbios u

canpeamMeT Ha eBponeickaTa [iupektusa 2006/66/

EC. B cTpaHu ussbH EBponelickusa cbio3 morat aa

ce npunaraT pasnuyHu pasnopenbu 3a U3XBbLPNS-

He Ha akymynaTopuTe u 6atepuuTe.

paHsiBaHe

HacTtpoWite npeasaputenHoTto obTsraxe,
BWX ,HacTporiBaHe Ha Bb3BpaTHaTa
NPY>XUHA Ha XOA0BUS BUHT".

[MaTpOHHMKBLT 3a
CBpEAJIOTo ce
ocBoboX/JaBa OTHOBO OT
XO[OBWS BUHT BbNPeEKn
NOBTOPHOTO 3aKpernBaHe.

MpbcoTus, rpec unu macno no
XOO0BUA BUHT UK BbTpellHaTa
CTpaHa Ha NaTpOHHWKa Ha CBPeasioTOo. | XOO40BW BUHT UM NAaTPOHHKUKA 3a CBPeAnoTo.

M3nonssanTe JOMaKUHCKM NOYMUCTBALL,
npenapara, 3a Aa NOYUCTUTE NOBbPXHOCTTA Ha

Bwx n ,MoHTax Ha naTpoHHWKa 3a cBpeanoTo”.
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CuneH wym no Bpeme Ha
pabora.

MpeLLHO onbBaHe Ha KIIMHOBUAHUSA
pembK.

HacTtpoliTe 0THOBO ONbBaHETO Ha
KNMHOBUAHMA peMbK. Bux ,Hactporika Ha
CKOpOCTTa U 06TAraHeTo Ha KIMHOBUAHWS
pembK".

XOJoBWSIT BUHT € TBbPAE CyX.

TecTBalTe XOO0BUS BUHT.

PembyHaTa waiba Ha X040BUSA BUHT €
pasxnabeHa.

MpoBepeTe 3aTerHatocTTa Ha raikute Ha
pembyHaTa warba v rn gosaTterHeTe, ako e
HeobxoanmMo.

PembuHaTa wanba Ha gsuraTtens e
pasxnabeHa.

BaTerHeTe perynupaiiysi BUHT Ha
pembyHaTa wanba Ha aBuratensi.

[bpBOTO Ce pasuensa
Ha U3X0AHWs OTBOP Ha
CBPEANoTO.

Henoaxoasiwa nognoxka nog
obpaboTBaHuns getann.

M3nonseante nogxoasilia nognoxka. Bux n

,flosnunonnpaqe Ha obpaboTeaHus aeTann".

O6paboTBaHuaT getamn
ce OTKbCBa OT pbKaTa.

Henopxopsiua noanoxka nog
obpaboTBaHus aeTann unu
HepocTaTbyHO 3akpenBaHe Ha AeTanna.

Mopnnatete o6paboTBaHus Aetan unu ro
3akpenerTe.

Cspeanorto ce
HaropeLlsiBa.

[peluHa ckopocT.

MpomeHeTe ckopocTTa. Bux u ,M36op
Ha 060opOTH M 06TsAraHe Ha KMMHOBUAHUS
peMbk”.

or AynkaTta He Uu3nmaat CTbpProTuHU.

MepuoamnyHo n3kapeaiTe CBPeanoTo oT
OTBOPa, 3a Aa U3BaxaaTe CTPyXKuTe.

3aTbneHo cBpearno.

HaTtoyete cBpegnoto.

Tebpae Manko nogasaHe.

YBenunyete nogaBaHeTo.

CBpe,D,J'IOTO Ce OTKINoHABa

U1 OTBOPBT HE € KPbIbIl.

TB'bp,ElVITe neTHa B AbpBOTO Unn
AbJDKUHATa U bIbbT Ha BbpXa Ha
CBpeasioTo ca pasrmyHu.

Hatouete cBpeanoTo.

CBpe,CU'IOTO € OrbHar.

CwmeHeTe cBpeanoTo.

Cspepanoto ce 6rnokupa B
obpaboTBaHusi geTann.

O6paboTBaHust AeTan u cBpeanoTo
Ca HaKMOHEHW UMW NoJaBaHeTo e
TBbpAE ronsiMo.

MocTtaBeTe Helwo nog obpaboTBaHMs
Aetann unu ro 3akpenerte. Bux n
,rlo3numoHnpaxe Ha obpaboTBaHnA
aetavn".

HepoctatbyHo onbBaHe Ha
KITMHOBUAHUSI PEMBK.

HacTtpoviTe onbBaHeTO Ha KNNMHOBUAHUSA
pembk. Bux u ,M360p Ha o6opoTun n
obTsraHe Ha KNMHOBUAHWS PEMbK”.

MpekomepHo nogaBaHe
1 BUOpUpaHe Ha
CBpeAsIoTo.

OrbHaTo cBpea/so.

M3nonsBavite NpaBo CBPEAo.

Tebpae ronsiMo U3HOCBaHe Ha narepa
Ha XOLOBWS BUHT.

CwmeHeTte narepa Ha Xxo4oBus BUHT.

CBpeasnoTo He e obTerHaTo
LieHTpariHo B NaTpoHHWKa 3a
CBpeasoTo.

MposepeTe ueHTpupaHeTo. Bux n ,MocTtaBsHe
Ha UHCTPYMEHTa B NaTPOHHUKa 3a
CBpeanoTo”.

nanOHHVIK'bT 3a CBpeanoTo He e
3aKpeneH npaBUITHO.

3akpeneTe nNpaBWIHO NAaTPOHHKKa 3a
cBpeasnoto. Buxk 1 ,MoHTax Ha naTpoHHUKa
3a cBpeanoTo”.
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E¢iynon Twv cupBOAwv TTavw OTn GUOKEUN

Mpoeidotoinon! Gavdaoiyog kivduvog, kivduvog Tpaupatiopou A mlavh {nuid GTo
epyaAeio, o€ TepiTTTWON un TAPNONG!
Mpiv amdé Tn Béon o€ Aeitoupyia, diaBdaTe kal TNPeiTe TIG 0dNYieg XeEIPIOWOU Kal Tig
utrodeifelg aopaAeiag!

Na @opdTe TTPOOTATEUTIKE YuaAid!

Popdrte TpooTacia akong!

nd

O 2€ TEPITITWON TToU TTapdyeTal okdvn, QopdaTe TTpooTACIa AvaTTvong!
B
‘ Mnv €xeTe AUTG Ta HOKPIA JOAAIG. XPNOIUOTTOIEITE BiXTU HAAAIWV.

@ Mn @opdre yavTia.

Mpoaooxn! AkTivoBoAia Aéilep

(&

[To TTPOIGV CUPHOPPUIVETAI PE TIG I0XUoUTEG EupwTTaikég Odnyieg.

! ! [To TTPOIOV CUPHOPPWVETAI PE TIG I0XUOUTEG OEPPIKEG 0dNYiEg.
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1.

Eicaywyn

KaTooKeuaoTAG:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

A16TipE TTEAATN,
0aG EUXOPAOTE VO ATTOAAUCETE TN VEA 0OG CUOKEUR KAl
va €XETE KOAG atroTeAéTpaTa Kata Tn xpAon Tng.

Ymodeign:

O KATAOKEUAOTAG QUTAG TNG OUOKEUNG dev gubuveTal
oUpewva pe Tov 1IoxUovTa vouo Trepi euBuvng TTPoi-
GVTWV Yia ¢nuI€g, TTou TTpoKaAouvTal O€ auTr Tn Ou-
OKEUA A aTTé aUTH TN OUOKEUN OTIG €GN TTEPITITWOEIG:

akatdAAnAn petaxeipion,

TTApARAEWN TwV 0dNYIWV XEIPICHOU,

ETTIOKEUEG ATTO TPITOUG, pNn €E0UCIODOTNHEVOUG TEXVI-
Koug,

XPAoN KN YVACIWY aVTOAAOKTIKWY,

pn evdedelypévn xpion

BAGBEG TNG NAEKTPIKAG EYKATACTAONG O€ TTEPITITW-
on TapdBAEWNG TwV NAEKTPIKWY KAVOVWY Kal TwV
kavoviopwv VDE 0100, DIN 570,813 / VDE0113.

Mpooégre:

Mpiv amd Tn ouvappoAdynon Kai TTpiv Tn B€on o€ Ael-
Toupyia diaBdaoTe 6A0 TO KEIPEVO TwV OdNYIWV XEIPI-
apou.

AuTéG 01 0BnYiEg XEIPIOPOU €XOUV OKOTTO va oag Blgu-
KOAUVOUV VO YVWPIOETE TN CUCKEUN KAl VO EKPMETAAAEU-
TEITE TIG EVOEDEIYUEVEG BUVATOTNTEG XPHONG TNG.

O1 008nyieg XeIPIOPOU TTEPIEXOUV ONUAVTIKEG UTTODEI-
EeIG yIa va epyAdeoTE PE TN OUOKEUN UE ACPAAEIQ, Ow-
OTA Kal OIKOVOUIKA Kal yla va aTToQeUYETE KIVOUVOUG,
va €EOIKOVOEITE £€00a ETTIOKEUNG, VA PEIWVETE TOUG
XpPOvoug aduvapiag AeIToupyiag kai va aufavere Tnv
aglomiaTia Kal Tn S1dpKeIa (WG TNG CUOKEUNG.
EmmpdoBeTa oToUg Kavoveg acg@aleiag aTig TTapou-
0eg 0dnyieg XeIpIoPOU, TIPETTEl va AauBdveTe oTTwadR-
TT0TE UTTOWN OAg TIG DIATAEEIG TTOU I0XUOUV OTN XWPa
0ag yia TN AEITOUpYia TNG CUOKEUNG.

DUAGETE TIG 0ONYiEG XEIPIOPOU O€ Eva TTAAOTIKO KAAUY-
MO TTPOCTATEUPEVEG ATTO PUTTOUG Kal Uypadia, KOvTa
oTn ouokeun. KaBe évag atrd 1o TTpoowTTIKS XeIpIoPoU
mpémrel va TIg diaBdadel kal va TIG TNPEI YE ETIPEAEIT
TIPIV 116 TV avAANYN TNG £pYaaciag.

2Tn OUOKEUR €mITPETTETAI va epyadovTal pévo dtoua
TTOU €X0UV EVNUEPWOEI yIa TN XPAON TNG CUCKEUNG KAl
yvwpifouv Toug KIVOUVOUG TTOU OXETICOVTOI PE QUTH.
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Mpétrel va Tnpeital n amairodpevn eAdxioTn nAikia.
EkT66 a1md TIg UTTOdEIGEIG aT@aAEiag TTOU avapépovTal
OTIG TTApOoUCEG 0dNYieg XEIPITHOU Kal TIG €101KEG dIATA-
§EIG TNG XWPAG 0aG, yIa TN A&IToupyia pnxavnuaTwyv
TTAPOMPOIOG KATAOKEUNG, TIPETTEI VO TNPEITE TOUG YEVIKA
avayvwpIoPEVOUG TEXVIKOUG KAVOVEG.

Agv avalauBdavoupe kapia €uBdvn yia atuxfuaTa i
¢nui€G TTou ogeilovTal o€ TTapdBAEWn auTwy Twv odn-
YIWV KAl TwV UTTodEiewV ao@aleiag.

2. Meprypagn TNG CUCKEUAG

MAdka Baong

KoAoéva

Tpatrédi diaTpnong

Keg@aAr pnxavrparog

Took

NaBég

MpooTaTEUTIKO TOU TOOK

AvaoToAéag BaBoug

Kivntrpag

AI0KOTITNG EVEPYOTTOINONG-ATIEVEPYOTTOINONG

MpooTATEUTIKA KAAUTITPO INAVTO

KévTpa magipadia tévuong InavTa

Movdda Aéiep

13.1 AIakdTITNG  €VEPYOTTOINONG-ATIEVEPYOTTOINONG
AiCep

13.2 Kamdaki 6Akng pytratapiag

14.  Méyyevn

© NGO ®N =

a4 a4 ©
W N 2o

Bideg eGaywviknAg KePaAng

KAg1di AAev 4 mm

Bideg oTepéwang péyyevng

KAe1di Took

Ac@dAion Tpatediold

Bideg Ahev

Magiudad otepéwang Tou avacToAéa BaBoug
ZTaUpORIda TTPOCTATEUTIKOU TOU TOOK
OT1r epIBAApaTOG avaoToAéa BaBoug
Magiudad avaoToAéa BaBoug

AeikTng avaoToAéa BaBoug

AuAGkwon

EAaTnpiwtd Katrdki

EowTepikd Tagiuadi

E€wTepikd TTagipadi

MAApvN

Ac@dAion TpaTtediold

Bida pUBuiong Aéiep

Bida kabodou Aéilep

Bida TpooTaTeUTIKAG KAAUTITPOG INAVTA
Magiudadi akivntotroinong Aéilep

S<KCHVODVOZEIrAC~"IOMIMOUO®>



3. MNapadoTéo uAikd

+ [Adka Baong

* KoAoéva

* Tpaméd diaTpnong

* Ke@aAr pnxaviuarog

+ Took

* KAe1di Took

* [1poOTATEUTIKO TOU TOOK
* AaBr (3%)

* AvaoToAéag BaBoug

* KAe1di Ahev

* ZakoUAa Pe TTapeAKOuEVa
* Movdada Aéiep

* O0nyieg xelpiopou
4. Evdedeaiypévn Xxpnon

To emTpaTréio dpdatavo TTpoopideTal yia Tn didTpnon
oe YETaAAo, EUNO, TTAAOTIKG Kal TTAakdkia. EUpog aU-
o@igng Took: 1,5 - 13 mm.

H ouokeun TpoopieTal yia EpACITEXVIKN Xpron. Agv
£XEl OXeDIAOTEN yia ouvexn eTTayyeApatiki xprion. H
ouokeun dev TTpoopideTal yia XpAon atmd aToua KATw
Twv 16 €Twv. Néol Gvw Twv 16 €TWV EMTPETTETAI VO
XpnoigoTrololv TN GUOKEUR HOVo epdoov BpiokovTal
utté emiTApnon. O kataokeuaoTrg Sev gubuveTal yia
¢nui€g, TTou €xouv TTPOKANBEi ammd pn evdedelyuévn
xprAon A AavBaouévo xeipioyo.

MapakaAoUpe va éxeTe UTTOWN 0OG OTI Ol CUCKEUEG PAG
KOVOVIKG eV €XOUV OXeSIAOTE IO EUTTOPIKA, BIOTEXVI-
KA 1 Blopnxavikr xpAon. Aev avalauBdavoupe kapia
€uBUvVN av N OUOKEUN XPNOIPOTIOINGEI O EUTTOPIKEG,
BIoTeXVIKEG 1) BIOPNXAVIKEG ETTIXEIPNOEIG KABWG Kal O€
TTapOMOIEG OPACTNPIOTNTEG.

5. Ymobdeigeig acpaleiag

levikég utrodeielg ao@aAgiag yia NAEKTPIKA gpya-
Agia

A NMPOEIAOMOIHZIH! AlaBdoTe 6Aeg TIG UTTOBEIEIG
ao@aleiag, TIG 0dnyieg, TIG ATTEIKOVIOEIG KAl TO TE-
XVIKG XOPOKTNPIOTIKA TTOU TTAPEXOVTAI ME TO NAE-
KTPIKO epyaAgio oag. ATTo TTapaAeiwelg oTnv THpnon
TWV akOAoUBwWY 0dnyIwyV eviéxeTal va TTPOKANBEi nAe-
KTpoTAngia, ewTid KaI/j coBapoi TPaUPaTIoUOI.

DuAagTe 6Aeg TIg UTTOBEISEIG Ao PaAEgiag Kal TIG odn-
yieg yia peAAovTIKA XpAON.

O 6p0og «NAEKTPIKS EPYAAEIO» TTOU XPNOIPOTIOIEITAI OTIG
uTTodEigEIG aoPaAEiag ava@EépeTal o€ NAEKTPIKA £pya-
Agia TTou AeitoupyoUv pe pelpa (He KaAWdIO peUPATOG)
KOl O€ NAEKTPIKA EPYAAEia TTOU AEITOUPYOUV PE ETTAVO-
POPTICOPEVEG NTTATAPIES (XWPIG KAAWDIO PEUPATOG).

Aoc@dAeia XWwpou epyaciag

a) AilaTnpeite TOo XWpPO gpyaciog KaBapo6 kar KaAd
PWTIOPEVO. ATTO OKOTOOTATIA 1) PN QWTIOPEVES
TEPIOXEG Epyaoiag PTTOpEi va TTpokAnBolv aTu-
XApaTa.

b) Mnv gpydleoTe pe To NAEKTPIKO gpyaleio o€
SuvnTikd ekpnipo TepIBAAAov 6TTou Bpioko-
vTal KaUolga uypd, aépla | OKOVEG. Ta nAe-
KTPIK& epyaAeia TTapdyouv oTivlrpeg ol oTroiol
pTTOpOUV va TIPOKAAéTOUV avagAegn TNG okovng
A TWV ATHWV.

c) Kard tn Xpion Tou nAeKTpIKOU £pyaAgiou Kpa-
TATE POAKPIG TaAIdIAG Kal GAAa dTopa. e Tepi-
TITWON EKTPOTIAG UTTOPET Va XATETE TOV EAEYXO TOU
NAeKTPIKOU epyaAeiou.

Ac@dAeia XpRong NAEKTPIKOU pEUHATOG

a) To @ig peupaToAnyiag Tou NAEKTPIKOU EPYaAEi-
ou TpETrel va Taipiadel oTnv mpida. Aev emiTpé-
TIETAI KAVEVOG €i00UG TPOTTOTTOINON TOU @IG. Mn
XPNOIYOTIOIEITE @IG TTPOCAPHOYNAG ME NAEKTPIKA
epyaleia Tou d1aBéTouV TTPOCTACIO PEOW YEIW-
ong. Ta pn TPOTTOTTOINUEVA PIG KAI O KATAAANAEG
TIPiCEg PEILVOUV TOV KivOUuvo NAekTpoTTANEiag.

b) ATOQEUYETE TNV ETTAP TOU CWHATOG ME YEI-
WHEVEG ETTIPAVEIEG OTTWG 08 CWANVEG, Beppa-
VTIKG CWHATA, NAEKTPIKEG KOUTiVEG Kal YuyEia.
OTav 10 CWHA CAG Eival YEIWPEVO, UTTAPXEI OU-
gnuévog Kivduvog atré nAekTpotrAngia.

c) Aiatnpeite Ta NAEKTPIKA epyaAgia pokpId amrod
Bpoxn N uvypacia. H dicioduon vepol péoa o€
£€va NAekTPIKO epyaleio augdvel Tov Kivouvo nAe-
KTPOTTANgiag.

d) Mnv kakopeTaxelpileoTe TO KAAWSI0O yia va
METAPEPETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO | VA TO KPE-
MATE 1 YIO VA aQaIPEITE TO PIG A6 TNV TPila.
Kpatdre 10 KaAwdIo pakpid amd BeppdTnTa, Add!,
AIXUNPEG OKPEG 1 KIVOUPEVA PEPN TNG OUOKEU-
ng. Ta KaAwdia TTou €XOuv UTTOOTEI ¢nNUIG A €ival
utrepdepéva augdvouv Tov KivBuvo NAEKTPOTTAN-
giag.
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e)

f)

Orav epydleote pe éva NAEKTPIKO epyaleio o€
AVOIKTO XWPO, XPNOIUOTIoIEiTE MOVO KaAwdia
E£TMEKTAONG TA OTroia €ival KAl auTd KaTtdAAnAa
yia xpnon ot e§wrepikolg Xxwpoug. H xprion ka-
Awdiou eékTaong kat@AAnAou yia xpAon o€ e§wTe-
PIKOUG XWPOUG PEIWVEI TOV KivOuvo nAekTpoTAngiag.
Av gival avaro@euKTn N AEITOUPYia TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAgiou o€ epIBAAAOV PE uypacia, Xpn-
Ol1pOTTOIEITE £€va pEAE TTpOCTACIOG ATTO peUpa Bi-
appong. H xprion evag peAé poaTaaciag atmoé peuua
B10pPONAG PEIWVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIAG.

Aoc@dAsia aTOpwWV

a)

b)

c)

d)

e)
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Mpétrel va €ioTe TTPOCEKTIKOI, VA TTPOCEXETE
TI KAVETE KAl VO XPNOIUOTTOIEITE OUVEDN KATA
TNV gpyacia pe €éva nAekTpikd epyaleio. Mnv
XPNOIYOTIOIEiITE KAVEVA NAEKTPIKO epydaAgio
oTav €ioTe KOUpAoUEVOl | UTTO TNV ETTAPEIA
VOPKWTIKWY, OIVOTTVEUHATOG | Qapudakwyv. Mia
aTIYPR aTTpooegiag Katd Tn xprion Tou NAEKTPIKOU
epyaAeiou putropei va odnynoel oe coBapous Tpau-
paTiopoug.

QPopdTe aTOMIKO €§OTTAIOMO TTpOCTAGIAG KAl
TAVTA TTPOCTATEUTIKA YuaAld. H xprion atopikol
e¢oTTAIoyoU TTpooTaciag, OTTwg PAokag Katd Tng
oKOVNG, avTIoOANIoONTIKWY uTTodNUATWY aoPaAeiag,
TIPOOTATEUTIKOU KPAVOUG 1 TIPOOTACIOG AKONG,
ava@Aoya pe 1O €idOG Kal TN XPAGN TOU NAEKTPIKOU
€pyaAEiou, HEILVEI TOV KiVOUVO CwPATIKWY BAaBWV.
Atro@eUyeTe TNV akoUola Béon o€ AsiToupyia.
Na BeBaiwveoTe OTI TO NAEKTPIKO gpPyaAEio
€ival ATTEVEPYOTTOINMEVO TIPIV TO OUVOECETE
oTnVv TpoPodoagia peUpATOG KaI/lfj OUVSETETE
TNV ETAVAQOPTIJOPEVN UTTATOPIO, TO TTAPETE
oTA XEPIO 0OG I TO HETAPEPETE. AV KATA TN PETA-
@OpPA TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou €XeTe TO dAXTUAO
oTov JIOKOTITN 1 av OUVOECETE TO EPYaAEio oTnv
TPOPOodOTia PEUPATOG EVW Eival EVEPYOTTOINUEVO,
uTTOPEl VO TTPoKANBoUV atuxnuaTa.
AtropakpuveTe epyaleia puBuiong N KA&1did
BIBWUOTOG TTPIV EVEPYOTTOINCETE TO NAEKTPIKO
epyaleio. ‘Eva epyaAeio 1) kAeidi To otroio Bpioke-
Tal O€ £va TIEPIOTPEPOPEVO PEPOG TNG CUOKEUNG
UTTOPEI VO TTPOKAAETEI TPAUPATIONOUG.
AmropelyeTe OToOIASATIOTE a@QUOIKN OTdoNn
owpaTtog. Na @povTileTe yia ac@aAn oTApPIEn
oTa wodia oag Kal va diaTnpeite waAvra TRV
100ppoTria 0ag. Me auTév Tov TPOTIO UTTOPEITE
va eAEyxeTE KAAUTEPA TO NAEKTPIKO EPYAAEIO O€E Un
QAVOUEVOUEVEG KATOOTAOEIG.

f)

g9)

h)

DPopdrte katdAAnAo pouxioué. Mn @opdrte papdid
pouxa f koouApara. Kpatdre ta paAAid, Ta pouxa
KOl To YAVTIO 00G HaKPIG aTrd KIvoUupeva pépn. Ta
pouxa pe @apdid epappoyn, Ta KOOUAKATA ) TA pa-
KPIG HaAAIG pTTOopEi va TTIaoToUV atd KIvoUpeva pépn.
Av ptopouv va xpnoipotroinfouv diatdgelg
avappopnong kai ouAAoyng Tng okoévng, PBe-
BaiwOeiTe OTI auTég eival ouvdedepéveg Kal
XpnoipotroioUvTal cwaTd. H xprion piag didta-
&Ng avappo@nong OKOVNG UTTOPEI VO PEILTEI TOUG
KIvOUvouG aTré Tn oKovn.

Mnv éxete Yeudn aiocbnon Tng ac@dAeiag Kal
HNV ayn@ArTe TOUG KAVOVEG ao@aAgiag yia
NAEKTPIKA epyaAeia, akOpa Kal av EXETE €§ol-
KEIWOEI pE TO NAEKTPIKO €pyaAgio peTA aTrd
emavelAnuuévn xpnon Tou. O1 aTTPOCEKTOI XEI-
pIopOi uTTOpPOUV 0t KAAOUATA TOU BEUTEPOAETITOU
va eTpEpouv oofapolg TpaupaTtiououg.

Xpron Kal HETAXEIPION TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou

a)

b)

c)

d)

e)

MnV UTTEPQOPTWVETE TN CUCKEUN. XpNGIUOTIOI-
€iTe yIa TNV gpyacdia oag 10 NAEKTPIKO epyaAeio
TTOU TTPpoOopIgeTal yia auTr). Me To KOTAAANAO nAe-
KTPIKO epyaAeio epydleoTe KAAUTEPQ Kal AOPAAE-
oTEPQ OTNV TTPORAETTOMEVN TTEPIOXT 10XUOG.

Mn XpNOI1UOTTOINCETE TTOTE NAEKTPIKO EPYAAEiO
TOU OTToiou o 31aKOTITNG TTapouaoidadel BAGRN.
‘Eva nAekTpIKO £pyaAEio TTou Sev PTTOPEi TTAE-
ov va gvepyotroinBei [ va amevepyotroinodei,
€ival EMIKiVOUVO Kal TIPETTEI VA ETTICKEVAOTEI.
A@aipéoTe TO QIG a6 TNV TPida Kai/f agaipé-
OTE TNV AQAIPOUHEVN ETTAVAPOPTIJOPEVN PTTA-
TOpia, TPIV TIPAYHOTOTTOINCETE pUBpiCEIG OTN
ouoKeun, aAAGgeTe epyaleio epyaoiag n apn-
O€TE OTNV AKPN TO NAEKTPIKO £pyaAegio. AuTO TO
UETPO TTPO@UACENG ATTOTPETTEl TNV ABEANTN EKKi-
vnon Tou NAEKTPIKOU £pyaAEiou.

QuAdooeTE HAKPIA ATTO TTAISIA Ta NAEKTPIKA
epyaAeia mou dev XpnoipoTrolgite. Mnv agrive-
TE VO XPNOIYOTTOIEI TO NAEKTPIKO EPYAAEio kKavEva
dTopo TTou dev gival EOIKEIWPEVO PE AUTO 1 Oev
£xel d1aBAOEIG TIG TTAPOUCEG 0BNYieG. Ta NAEKTPIKG
epyaAeia gival emkivduva av xpnaigotroiouvTal
atré aToua Pe aTrelpia.

®povTileTe OXOAAOTIKA Ta NAEKTPIKA Epya-
Agia kal To epyaleio gpyaoiag. EAEyxeTe av Ta
KIVRT& pépn Acitoupyolv dyoya Xwpig va KOA-
AouUv, av uttdipxouv eEapTAUATA TTOU £XOUV OTTA-
o€l 1| €Kouv UTTOOTEl ¢nNUIG TETOIO TTOU VO ETTNPE-
agetal n AsiToupyia TOUu NAEKTPIKOU €gpyaAeiou.



AvabéTtete TIPIV TN XPrAON TOU NAEKTPIKOU €pya- e) To TPUTAVI TTPETTEI VO TTEPICTPEPETAI TIPIV TO
Agiou TNV €TMOKEUR Twv €EAPTNUATWY TTOU £XOUV PEPETE OE ETAPN PE TO AVTIKEIMEVO EPYATIAG.
utrooTel {nuIG. MOAAG atuxuaTa £€Xouv TV aITia AI0QOPETIKA, UTTOPEI TO TPUTTAVI VO HOYKWOEI OTO
TOUG O€ KOKOOUVTNPNUEVA NAEKTPIKA epyaAeia. QVTIKEIYEVO €pyaadiag Kal £TOI va TIPOKAAETEI pn
f) AlaTnpeiTe Ta KOTTIKA gpyaAgia aixunpd Kai avapevopevn Kivnon Tou avTIKEINEVOU €pyaadiag
KaBapd. Ta TTPOCEKTIKA PPOVTIOMEVA KOTTTIKA Kal eTTakOAouBoug TpaupaTIopoug.
epyoAeia pe KOPTEPEG AIXHEG EXOUV HIKPOTEPN f) ZemepimMTWON TTOU TO TPUTTAVI MTTAOKAPEL, PNV
TAON YIO C@AVWHA Kal €ival EUKOAGTEPO VA Ka- TO TECETE MO KATW KAl ATTEVEPYOTTOINOTE TO
80dnynéouv. NAeKTPIKO epyaleio. AiepeuvioTe Kal e§aAeiy-
dg) XpnolJOTTOIEITE TO NAEKTPIKO epyaleio, Ta age- TE TNV AITia yIa TO PTITAOKApPIoUaA. To pTTAoKApI-
ooudp, Ta gpyaleia epyaciag KA. ocUppwva OJO PTTOPEN va ETTIQPEPEI PN AVAUEVOUEVN Kivnan
ME TIG 08nyieg Toug. AauBdveTe eTTiong UTTOWN TIG TOU QVTIKEIYEVOU epyaoiag Kal emmakdAouBoug
OUVONKEG EpYaaiag Kal TNV Epyaacia TTou TTPOKEITal TPAUUATIGHOUG.
va ekTeAeaTel. H Xprion nAeKTPIKWYV £pyaAeiwv yia g) Amo@euyeTe T dnuioupyia pokavidiwv did-
EPAPHOYEG GAAEG OTTO TIG TTPOBAETTOPEVEG PTTOPET TPNONG MEYAAOU UKOUG ME TO VA SIOKOTITETE
va 0dnynaoel o€ €TIKIVOUVEG KATAOTATEIG. TOKTIKA TNV TiEon TPOog Ta KATW. Ta aixunpd
h) Kpartdre 1ig Aafég Kkal TIG EMIPAVEIEG KPATA- ueTaAAIk@ pokavidia yropoulyv va TacTolVv Kal va
paTOog OTeEYVEG, KaBapéG Kal AmmaAAaypéveg ETMIPEPOUV TPAUPATIONOUG.
a1réd Aadia kai ypaoa. O oAiodnpég AaBég kai ol h) Moté pnv aTopakpUveTE pokavidia SidTpnong
ETMQAVEIEG KPATAPATOG JEV ETTITPETTOUV ACPAAR atrd Tnv meEPIOXN didTpnong, 6Tav gival o€ Ki-
XEIPIOPO Kal EAEYXO TOU NAEKTPIKOU epyaleiou o€ vnon 1o NAeKTPIKO gpyaAeio. Ma TRV atropd-
ATTPOBAETITEG KATAOTATEIG. KPUVON POKAVISIWY, KIVEITE TO TPUTTAVI MOKPIA
a1mrd TO OAVTIKEIMEVO EPYAOIOG, OTTEVEPYOTTOI-
TépBig €iTe TO NAEKTPIKO €PYAAEiO KAl TTEPIMEVETE VA
akivnTotroindei To TPUTAvI. XPNOIUOTTOIEITE
a) AvaBETeETE TNV EMIOKEUN TOU NAEKTPIKOU €p- BonlnTIKG péoa 6TTwG pia BoUpToa N éva yd-

YoAgiou pévo o€ TMIOTOTTOINPEVO EISIKEUPEVO
TPOCWTITIKO KAl MOVO PE YV OIN aVTAAAAKTIKG.
Me autév Tov TpoTTO dlag@aAileTe 611 dev Ba di-
aKuBeuTel N ao@AAeIa TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

Ymodeieig acpaAegiag yia dpdamava

vT1do, Ylo va aTmmopakpUVETE Ta pokavidia. H
ETTOQN UE TTEPIOTPEPOUEVA UéPN 1 e pokavidia
B14TPNONG PTTOPEI VO ETTIPEPEI TPAUUATIONOUG.

O eMITPETONEVOG APIBUOG CTPOPWV TWV EV-
B£TWV gpyaAEiwv HE OVOMOOTIKO apIOuO OTPO-
PWV TPETTEl Va €ival TOUAGXIOTOV iCOG UE TOV
MéYyIOTO OapIBUO OTPOPWV TTOU AVAPEPETAl

a) To dpdammavo mwpémel va oTepewOei kKaAd. ‘Eva TAvw OoTO NAEKTPIKO gpyaAeio. ‘Eva ageooudp
OpdaTravo Trou dev €xEl OTEPEWDBEI CWOTA PTTOPET TIOU TTEPIOTPEPETAI TAXUTEPA ATTO TO ETTITPETTOUE-
Va KIVNBEi ) va avaTpaTrei Kal autd PTTopEi va TTpo- VO PTTOPEl VO KOPUATIOTEN KOI VO EKTOEEUTEI.
KaAéo€El TPAUPATIOPOUG.

b) To avTtikeipevo gpyaoiag mwPETEl va £XEl OU- Mpoooxn: AkTivooAia Aéilep
oQIXTEI | OTEPEWOEI O€ eTTAPN PE TO UTTOBEUA Mnv kKoI1TddeTe yéoa TNV AKTiva
aVvTIKEINEVOU Epyaciag. Mnv TTPayHOTOTTOIEITE KAdon Aéi1lep 2
S14TPNON Of OVTIKEIJEVO E€PYACiag Ta OTroia
€ival TTOAD pikpd yia ac@alf oTepéwan pe oU- Achtung! - Laserstrahlung
o@ign. H ouykpdTtnon Tou avTiKeINévou epyaaiag Nicht in den Strahl blicken!

E TO X€PI UTTOPET VA EiVOI QITI TPAUPATIOHWY. Laserspeziﬂk:t?:r?:\};::ahslsieNZGOBZS-1:2014

c) Mn @opdre ydvTia. Ta ydvTia ymmopoulv va ia- O aa
oToUV O€ TIEPIOTPEPOPEVA PPN 1 OE pokavidia
S14TPNONG Kal £€TC1 VA ETTIPEPOUV TPAUUATIONOUG. MpooTaTEUETE TOV EQUTO OOG Kal TO TEPIBAAAOV

d) Kpatdre Ta xépia oag HAKPIG aTré TNV TEPIOXA AapBdvovTtag péTpa Tpo@PUAAEng atod Kivdéivoug

81aTpnong, 6Tav gival o€ Kivnon 1o NAEKTPIKO €p-

aTuxnuaTwv!

YaAgio. H eTTaQR pe TTEPIOTPEPOPEVA PEPN 1) HE POKA- .
vidla d1dTpNONG UTTOPE VA ETTIPEPEI TPAUPATIONOUG.
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Mnv koitddete atmeuBeiag Ye amTPOOTATEUTA PATIA
péoa oTnv akTiva AéIgep.



* [oT¢ punv koITaeTe ateuBeiag péoa aTn diadpoun
NG aKTivag.

* Mnv kaTeuBUveTE TTOTE TNV AKTIVA A£1IJEP O€ aVaKAa-
OTIKEG ETTIPAVEIEG KAl O€ ATopa ) {wa. AKOua Kal
pia akTiva AéiIlep XapnAng 10xU0G PTTOPEi va TTpo-
gevoel {nuiIéG oTOo PATI.

+ lpo@UAagn - av akoAouBeite peBddoUg epyaaciag
S10QOPETIKEG ATTO AUTEG TTOU ava@EépovTal edw, au-
16 pTTOpPEl Va eTIQEPEI ETTIKIVOUVN €KBEON O€E OKTI-
voBoAia.

* [oté€ pnv avoigete Tn povada Aéifep. Oa ptropou-
o€ va TTIPOKUWEl Un avapevopevn €kBeon og akTi-
voBoAia.

* To Aé1{ep Oev EMITPETTETAI VO AVTIKATAOTAOEI IE PO-
vada Aéigep dAAou TUTTOU.

+ Emokeuég 010 A£ICEP ETITPETTETAI VO TIPAYUATOTIOI-
oUvTal YOVO aTTO TOV KATOOKEUAGOTH Tou A€ICEp N
aT1ré €£0UCI080TNUEVO AVTITIPOCWTTO.

o ZYETIKG ME TN CAPAVON KAl Ta onueia ToTToBETNONG
TWV TTPOEISOTTOINTIKWY auTOKOAANTWY, BA. Eik. 8
Kar 9.

A TMPOEIAOMOIHZIH! AuTé 1O NAEKTPIKO €pyaAeio
Tapdyel éva nAekTpopayvnTiké Tedio Kata Tn diGp-
KeIa TNG AsiToupyiag Tou. AuTé TO TTEdio UTTO OPITEVEG
TTEPIOTACEIG UTTOPET VO ETTNPEGTEI EVEPYA 1) TTABNTIKA
1aTpIKG eppuTElPaTA. Na va YEIWOETE TOV KivOuvo 00-
Bapwyv r Bavatn@épwy TPAUPATIOUWY, CUVIOTOUUE OE
atopa pe 1aTPIKE EPPUTEUPATA VO OUNPBOoUAelovTal TO
y1aTpO TOUG KAl TOV KATAOKEUQOTH TOU 1ATPIKOU EUPU-
TEOPATOG, TIPIV TO XEIPIOPS TOU NAEKTPIKOU epyaAEiou.

YtroAgirépevol Kivduvol

Akopa kal av XelpileoTe autd TO NAEKTPIKS £pya-

Agio 6TTwG TpOoBAETETAI, TTAPAPEVOUV TTAVTA UTTO-

Agirépevol Kivduvol. Mtropei va TpokUyouv ol

€§Nng Kivduvol oe oxéon pe Tn péBodo KATAOKEUNRG

Kal TNV £€kdoan auToU TOu NAEKTPIKOU EpyaAgiou:

+ BAG&BeG TwV TTVEUPOVWY, AV DEV XPNOIYOTIOIEITAI KO-
TAGAANAN pdoka TTpoaTaciag amd okdvn.

* BAGBeg TNG OKONG, av deV XPNOIUOTTOIEITAI KATAAAN-
An TTpoCTOCia AKOAG.

+ BAdBeg TnG uyeiag, améd Toug kpadaopuoUg aTo oU-
oTnua xepiou-Bpaxiova, o€ TEPITTTWAON TTOU N OU-
OKEUR XPNOIYOTIOIEITAI VIO TTOPOTETAPEVO XPOVIKO
didotnua R av dev TUyXAvel CWOTAG PETAXEIPIONG
KaI GUVTAPNONG.

6. TeXVIKG XaPAKTNPIOTIKA

OvopaoTikA Tédon e106d0u 230 - 240 V~ /50 Hz
OvopaoTiknA 100G 350 W (S1)
500 W (S6 40%)
Apleplog OTPOPUIV 1450 min-t
KivnTApa
600 min™'
900 min™'
ApIBu6G oTPOPWYV £§6d0U 1300 min”
1800 min-'
2650 min”'
Ymrodoxr 100K B16
Took 1,5-13 mm
Meydho Tpatrédl S1aTpnong 160 x 160 mm
PuBuion ywviag/ 45°/0°145°
Mpocappoyn ywviag
B&Bog diatpnong 50 mm
AIGPETPOG KOAOVag 46 mm
“Ywog 600 mm
Emedveia otipigng 290 x 190 mm
Bdpog 13,5kg
KA&aon Aéigep 1l
Mnkog kUpaTog Aéilep 650 nm
lox0g Aéiep <1mw

*S6 40% = ABIGKOTTN TTEPIODIKN AEITOUpyia pe BIGPKEIR
evepyoTroinuévng katdotaong 40% (4 AeTrTd pe Bdon
TEPiodo 10 AeTTTWV)

©6pupog kal kpadaopoi
O1 Tipég BopUPou peTpriBnkav Bdacel Tou TTPOTUTIOU
EN 62841.

Z1aBpn nxnTikng Trieong L, 70,8 dB
ABeBaidoTnTa K 3dB
Z160pn NXNTIKAG 10X00g L\, 83,8 dB
ABeBaioTnTa K, 3dB

PopdTe TPOCTACIA AKONG.

H emidpaon Tou BopuBou evdéxeTal va TTPOKAAEDEI
aTTWAEIa aKONG. ZUVOAIKNA TIUA Kpadaouwy (Siavuapa-
TIKO GOpolopa TPIWV KATEUBUVOEWYV) UTTOAOYIOUEVO
katé EN 62841.
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1,6 m/s?
1,5 m/s?

TiuA eKTTOUTIAG KPadaouwy a,
ABeBaidtnTa K

H ava@epopevn TIUA EKTTOPTIAG KPASACGHWY €XEI HETPN-
O¢i oUp@wva pe pia TutroTToINUéVN dladikaagia eAEyxou,
Kal ptropei, avéAoya pe Tov TpOTTO KAl HéB0dO XprRong
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou, va SIa@EpPEl Kal O€ EEAIPETI-
KEG TIEPITITWOEIG VA UTTEPPRAIVEI TNV AVAPEPOPEVN TIUN.
H avag@epduevn TIPA EKTTOPTIAG KPOADAOHUWY MTTOPET
va XpnoigoTroinBei yia Tn oUykpion £vog NAEKTPIKOU
epyaAeiou pe éva aAlo.

H avag@epduevn TIPA EKTTOPTIAG KPOABAOHUWY MTTOPET
va XpnoigoTroinBei Kal yia pia TpwTn agioAdynon Tng
é€kBeong.

7. Mpiv amwd 1n 0éon ot Asitoupyia

* Avoigte Tn cuokeuaoia Kal aQaAIPESTE TTPOCEKTIKA
TN OUOKEUR.

* AmopakpUveTe TO UAIKO OUOKeuaoiag Kabwg kal Ta
a0QAAIOTIKA OUOKEUOOIOG Kal PETOPOPAS (epdaov
UTTGPXOUV).

* EAéygre edv gival TTARPEG TO TTAPadOTED UAIKO.

« EAéy&Te TN ouOKeUN Kal Ta agegoudp yia TuXov ¢n-
MIEG KATA TN PETAPOPA.

+ QuAGgTE TN CUOKeuaoia KATG TO duvaTtd pEXP! TN
AAgn Tng eyyonong.

A NPOXZOXH

H ouokeun kal Ta UAIKG ouokeuaoiag Sev gival
maidika maixvidia! Ta moaidid dev emiTpémeTan va
Taijouv JE TTAOOTIKEG OAKOUAEG, HEMBPAVEG KT HI-
Kkpd e§apTApaTal Ymdpxel Kivduvog KaTdmroong Kai
aoc@uéiag!

8. ZuvappoAdynon

KoAéva kai Bdaon Tou punxaviuarog (Eik. 3)

1. TomoBetAoTe TN Bdon Tou pnxavrpartog (1) oto
8a1edo A Tavw OTOV TTAYKO £pYyaCiag.

2. TomoBeTAOTE TNV KOAGvVa (2) Tavw oTnv TTAAKa
Baong €101 WoTe o1 0TéG TNG KOAdvVaG (2) va gu-
WTTITITOUV PE TIG OTTEG TNG TTAGKAG Bdong (1).

3. Bidwarte Tig Bideg e§aywvikAG KEPAAAS (A) yia Tn
oTEPEWON TNG KOAOVAG OTNV TTAGKA BAoNG Kal O@ig-
T€ TIG BidEG pE Eva atTd Ta e§aywWVIKG KAEIDIG.

Tpatédl kai KoA6va (Eik. 4)

1. MepdaaTe 10 TpATEQ didTpnong (3) TAvw OTNV KO-
A6va (2). TorroBeTAOTE TO TPATIEQ aTTEUBEiOG TTAVW
aTtnVv TAdka Bdong.

2. EykataoTioTe TNV ac@dAion Tpatediov (E) amoé
TNV apioTepr TTAEUpd& oTn povada Tpatrediov Kal
oQigTe TNV.

Ke@aAn unxaviparog kai koAova (Eik. 5)

1. TomoBeTAGTE TNV KEQAAR pNXavApaTog (4) Tavw
oTnV KoAéva (2).

2. ®épte TNV ATPAKTO TOU dpaTTdvou o€ EUBUYPAUI-
an pe 10 TPATTE! KAl TV TTAGKA BAong Kal o@igTe
KaAd Tig 2 Bideg AAev (F).

MpooTaTEUTIKO TOU TOOK HE avaoToAéa BdBoug

(Eik. 6)

1. ToTroBeTAOTE TO TTPOCTATEUTIKO TOU TOOK (7) OTOV
owAfRva atpdKTou Kal oQigTe TN oTaUPSRISa (H).

2. AvoigTe TO TTPOCTATEUTIKG TOU TOOK (7).

3. AogaipéaTe 10 Tagiuadi (G) amd Tn pdpdo avaaTo-
Aéa BdaBoug (8).

4. MepdoTe Tn pdPdo avacToAéa BdaBoug atmd Tnv
otA (I) oTnV KEPAAAR unxavAuaTog (4).

5. ZXrepewate TN pafdo avaoToléa BaBoug (8) pe To
Tagiuadl (G) oTnv OTA TOu TTPOCTATEUTIKOU TOU
TOOK (7).

6. MepioTpéwTe Tov deikTn O0Tn pdRdo avaoToAéa Bd-
Boug (8) oTNV KAigaka GTNV KEQAAR pnXavApaTog (4).

Ta magiuadia (J) xpnoiyedouy yia TePIOPIOUS Tou BA-

Boug.

EykardoTtaon Twv AaBwv oTov OTPOPAAO TOU Hn-

Xaviopuou ka0eTng kivnong (Eik. 7)

1. BidworTe Tig Aafég (6) oTaBepd oTo OTEipWUA TNG
TAAPVNG aTPAKTOU.

Eykardortaon Tou Took (Eik. 8)

1.  KaBapioTe TNV KWVIKA OTTA 0T0 TOOK (5) KAl TOV KWVO
atpdkTou pe éva kaBapd Travi. BeBaiwBeite 611 dev
uTtdipxel TTAEoV Kavéva TTPOoKoAANpévo ocwuaTidio
akaBapaoiag oTnv em@dveia. AkGua Kal n HIKPOTE-
pn akabapaia g€ pia até TIG ETMPAVEIEG EPTTODICE!
TNV GTTPOCKOTITN OKIVATOTTOINGN Tou TooK. AuTo Ba
KGVEI TO TPUTTAVI va TaAavTeUeTal.Av n KwVIKA OTTA
TOU TOOK €ival TTOAU akdBapTn, XPNOIYOTIOINGTE £vVa
KaBapIoTIKG dIGAUPa O€ Eva KOPUATI TTavi.

2. TlepdaoTe TO TOOK OTN PUTN ATPAKTOU PEXPI VO TEP-
JaTioEl.

3. TMepioTpéyTe TOV £EWTEPIKO BAKTUAIO TOU TOOK O€-
g160TpOPa (6TTWG QaiveTal ATTO TTAVW) KAl AVOIgTE
TIG O10YOVEG TOU TOOK.

4. TomoBetnoTte  éva  KOWPATI  UAO  mavw
OTO TPATEQ TOU pnxavAiuaTtog kar  BuBi-
aTe TNV GTPOKTO MPEXPI va @Bdcel oto §UAo.
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MiéoTe 0T0BEPd, WOTE va edpdoel e akpiBeia 1o
TOOK.

EykatdoTaon tng povadag Aéifep (Eik. 15, 16)
21epeWOTE TN povada Aéilep (13) pe Tn Bida Bubiopé-
vng Kepahng (U) oTnv kKepaAr pnxavAipatog (4) 6TTwg
OeiXVOUV Ol EIKOVEG.

MpooégTe WOoTE 0 TTAAOTIKOG TIEIPOG 0TN Hovada Aéiep
aTnV OTTH XWPIg oTTEipwpa.

EykardoTtaon Tou emiTpamédiou Spamdvou Tavw
OTOV TTAYKO £pYaOiag

MNa Tn 3k oag ao@dAgia ouvioTdTal Bepud va BIdw-
OgTE TO PNXAavnua Tavw o€ €vav TAyKo epyaciag n
TTapopolo uTTéRabpo.

A Mposgidotroinon:

‘Exouv AdN yivel 0TO £pyoOTACIO OAEG Ol ATTOPAITNTEG
TIPOPPUBUICEIG yIa TNV ATTPOOKOTITN EPYaadia Ye To dpd-
mavé oag. MapakaAoUE va punv TPOTTOTTOINCETE TITIOTA.
AOYw TNG KAVOVIKAG @BOoPAG Kal Xpriong Tou epyaieiou
UTTOPEI VO XPEIAOTEI HETAYEVEDTEPN TTPOCAPUOYH TWV
pubpicewv.

9. Xeipiopoég

A MPOZOXH!
Mpiv amwé Tn Béon ot& AeiToupyia, oMwWodATTOTE
OoUVvapHOAOYAOTE TARPWG TO TTPOIOV!

A Mpogidotoinon:

Av Bev ExeTe £§oIKEiWON PE AQUTOV TOV TUTTO PNXAVANATOG,
{nTAOTE TN GUPBOUAR €VOG €101KOU. € KABE TTEPITITWON Bal
TpéTel va €xeTe SIABAOEI KAl KATAVONTEI TIG TTANPOPOpiEg
XPNONG Kal acQaAEiag, TPIV EPYACTEITE HE AUTO TO TTPOIOV.

Zrpo@n Tou Tpatrediou (Eik. 10)

1. Tava @épete 10 TPaTTEQ (3) O€ KEKAIYEVN BEDN, Aa-
okdpeTe TNV ao@dAion TpaTrediou (S) kal pubuioTe
TNV €mMOUUNTA Ywvia Tpatedio.

2. ZXo@igre TaAI oTaBEPG TNV ac@dAion Tpartrediou.

PUBpion Tou Oyoug Tpatrediou (Eik. 11)

1. Aaokdpete TNV acg@daAion Tparmediou (E).

2. TomoBethaTe To TPATE (3) aTO EMOUPNTS UYWOG.

3. Z@igte maAI 0TABEPE TNV aog@aAion Tpatediol (E).

4. Ymodeign: ZuviotoUue va puBpigete To UYWoG ToU
TpaTtegiol pe TETOIO TPOTTO WOTE N YUTN TOU TPU-
TTaviou va BpiokeTal EAdXIoTa TTAvw atd 10 avTi-
KEIPEVO Epyaaniag.

PUBuion TG TaXUTNTAG KAl TNG TAVUONG TOU Tpa-

mwedoeidoug 1pdvra (Eik. 12)

Npoooxn! ATrToouvdéoTe To PIg aTrd TNV TPida PeU-

MaTOG SIKTUOU

Mrmropeite va puBuioete did@opeg TaxUTNTEG ATPAKTOU

oT0 eMITPATTEQIO dpdTTaVO:

1.  AQ@OU aTTEVEPYOTTOINCETE TN CUOKEUN, UTTOPEITE VO
QVOIEETE TN TTPOCTATEUTIK KAAUTITPA 1yavTa (11).
Naokdpete Tn Bida (V) kal avoi§Te TNV TTPOOTATEU-
TIKA KAAUTTTPG 1gavTa (11). ZTNV TTPOCTATEUTIKA
KaAUTTITPa 1gdvTa (11) TOU PNXAvVAPOTOG PTTOPEITE
va BpeiTe Ta XeIpIOTAPIO pUBHIONG Yia OAEG TIG Su-
varég pubpioeig TNG TaxUTNTAG ATPAKTOU.

2. Naok@pete TNV TAVUCON TOU KIVNTAPIOU IYAVTO
aTn 0egId TTAeUpd TNG KEQAAAG pNXavAPATOG Aa-
okdpovTag Ta KOvTpa Tagipadia (12) kal oTig 800
TAeupéG. TpaBngrte Tn 8e§Id TTAEUpd Tou KIvNTHPA
TIPOG TNV KATEUBUVON TNG ATPAKTOU, YIa va AdoKA-
PETE TNV TAVUOT) TOU TPATTECOEIBOUG INAVTa. ZPiETE
TaAI Ta KOVTPa TTagIuadia (12).

3. TomobethoTe Tov Tpatedoeldr) 1pdvTa ylpw amd v
avTiaToixn TpoxaAia pdvra. O 1pdvTag Tpémel TavTa
va KIVEiTal euBuypapuiopéva.

4.  NaokdapeTe Ta KOVTpa TTagipadia (12) kal mEoTE TN
0€IG TTAEUPG TOU KIVNTAPA TTPOG TA TTOW, YIO VA
TEVTWOETE TTAAI TOV TPATTECOEION INAVTA.

5. Zoi¢te MaAI Ta KOVTPa TTagipadia (12). O Tpamelo-
€I0NG IpavTag Ba TPETTEl va €Xel TTepiTTou 13 mm
T¢OYO OTAV TTIECETAI OTO HEOOV TOU.

6. KAegioTte TNV TPOOTATEUTIKA KAAUTITPO INAVTa (11).

7. Xe TEPITITWON TTOU O TPATTECOEIONG INAVTAG YUPi-
Cel TpeAG katd TN didpkela TNG AgIToupyiag, TTpo-
OQPHOOTE TNV TAVUON TOU INAVTA.

Ymodeign: AlakomTng acpaAeiag

Av BéAeTe va puBpioeTe TNV TaxUTNTA, TTPETTEI VO AVOIgE-
TE TNV TTPOCTATEUTIKA KAAUTITPa 1pdvTa (11). Ma va atro-
@UYETE TOV KivOUVO TPAUNATIGHOU, TO OPATTAVO ATTEVEP-
YOTTOIEiTAlI QUTOPATA OTTO TOV BIAKOTITN AoPaAEiag.

AAAayn Tou TOOK

MepioTpéwTe TOV £EWTEPIKG OAKTUAIO TOU TOOK 60O TO
duvaTtoév apIoTEPOOTPOPA.

XTUTTAOTE TO TOOK EAaPPA pe €va EUAIVO i AaOTIXEVIO
ogupi. KpatoTe 1o TOOK e TO GAAO x€pI OTAV QUTO
YAIOTPAOEl o116 TNV GTPAKTO.

Eicaywyn gpyaAgiou oTo TOOK

Mpooéfte oTTwodATIOTE Va €xel ATTOCUVOEDE TO @I
ato Tnv Tpida peUpartog dikTUou KATA TNV aAAayn €p-
yaAgiou.
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270 TOOK (5) ETTITPETTETAI VO OCUCPIYYOVTAl HOVO KUAIV-
OpIkd& epyaAeia pye TNV TTPORAETTOMEVN PEYIOTN DIdUE-
Tp0 dova. Xpnaiyotroleite pévo epyaleio Tou eival
gg Gyoyn KaTaoTaon Kal aixunpo. Mn xpnoIuoTTIoIEiTe
epyaAeio To 0TT0i0 €x€l UTTOOTEI {NUIG aTOV Agova 1 PE
GAAO TPATTO TTAPANOPPWHEVO 1 £XEI UTTOOTEI CnUId. EI-
odyete pévo ageooudp Kal TTPOCOETEG CUTKEUEG TTOU
ava@épovTal oTIG 0dnyieg XEIPITHOU N €ival EYKEKPIME-
VEG OTTO TOV KATAOKEUAOTH.

XeIpIopo6g TOUu 050VTWTOU TOOK

To emTpaméfio dpdmavo eival eEoTTAIOPévo pe éva
0dovTwTd ToOoK (5). MNa va ToTToBETAOETE £va TPUTTA-
VI, TIPETTEI TTPWTA VO YUPIOETE TO TTPOCTATEUTIKO TOU
TOOK (7) TTPOG Ta TTAVW, KATOTTIV VO TOTTOBETAOETE TO
TPUTTAVI KAl VO OQigeTe TO TOOK (5) Pe TO TTAPEXOPEVO
kA&1di Took (D).

AgaipéoTe TTAAI TO KAEIDi TOOK (D).

Mpooéxete va edpalouv CwaTa T CUCPIYUEVA EPYTAEia.

A Npoooxn!
Mnv a@nAveTe To KAEISi TOOK TTAVW GTO TOOK.
Kivduvog Tpaupatiopol atrd ektéEeuon Tou KAEIDI0U TOOK.

XpRon Tng kKAipakag BaBoug (Eik. 6)

Ymwodei§n: mn pé6odo auth mpétrel n it TOU TPUTTA-

vioU va BpiokeTal akpIBWG TTAVW aTIé TO AVTIKEIYEVO

epyaciag 6Tav n GTPAKTOG €ival aTNV avwTaTn 8€on Tng.

1. Mg amevepyoTtroiNuévo 1O pnxavnua XapunAwoTe
TO TPUTTAVI WG 6TOU 0 BeiKTNG DEiXVEI TO ETTIBUPN-
16 Ba60G didTPNONG OTNV KAipaKka BaBoug.

2. NMepioTpéwTe TO KATW TTAgINAdI (J2) péXPI va TEP-
patioel otnv oA (1).

3. KovTpdpeTe 1O eTavw TTagiudd (J1) oTo KGTW TTa-
gIuad (J2).

4. Otav XaunAwoeTe To TPUTTAVI, To BABog didTPN-
ong TeplopideTal TTAéov aTTd aUTOV TOV aVOOTOAEQ.

TUo@Ign Tou avTikeipévou gpyaaiag (Eik. 13, 14)
Katd kavova o@iyyeTe Ta QVTIKEIMEVA Epyaaiag PE TN
BonBeia piag pEyyevng TOU PNXAVAMOTOG | ME KATAA-
Anho péoo oTepéwang pe aloPIgn.

MoTé pnv KPATATE TA AVTIKEIPEVA EpYaTiag aTo Xépi!
Katd tn didTpnan, Ba TpETTel TO AVTIKEIYEVO epyaaiag
Va PTTOPET va KIvEiTal TTdvw oTo TpaTéd diatpnaong (3),
WOTE va PTTOPET va AdBEl XWpa auTOuaTo KEVTPAPIoUA.
OTTwodATTOTE aCPAAIfETE TO QVTIKEIMEVO €pyaaiag
£vavTl TTEPIOTPOPNG. AUTO ETTITUYXAVETAI KOAUTEPQ PE
TNV TOTTOBETNON TOU AVTIKEINEVOU Epyaaciag i TNG PEY-
YEVNG TOU UNXAVAPOTOG O€ £€va 0TABEPO avaoToAéa.

A MNpoooyn!

Ta egaptipata amd PeTaAAIKO EAaopa TTPETTEI va GU-
o@iyyovTal WOTE va un oxifovtal katd tn diaTpnon.
PuBuioTe To TpaTéd diaTpnong oTo KaT@AANAo Uyog
Kal KAion av@Aoya Pe To avTIKEinevo epyaaiag. MpéTel
va TTOPOUEVEI APKETA ATTOOTACH QVAPECT OTNV TTAVW
QKMA TOU QVTIKEINEVOU £PYATiag KAl TNG HUTNG TOU TPU-
Traviou.

PUBuion Tng 0éong TOou avTIKEINEVOU gpyaaiag
(Eik. 14)

TomroBeteite TAVTA €va UTTéBEpa (TT.X. EUAO) avdpeoa
aTo TPATTEQ! Kal TO avTIKEiMevo epyaaiag. Me autd Tov
TPOTTO ATTOTPETIETAI TO OXiOIUO ) N Bpavon katda Tn did-
TPNON TNG TTIOW TTAEUPE TOU QVTIKEINEVOU Epyaaiag. MNa
va atroQUYETE TNV aVveSEAEYKTN TTEQIOTPOPN TOU UTTO-
B¢épartog padi ue To TPUTTAVI, TTPETTEI VA OTNPICETAI OTNV
aploTePA TTAEUPA TNG KOAGVOG OTTWG BEIXVEI N EIKOVA.

A MNposgidoTtroinon:

MNa va eutrodioeTe TNV OTTOCTIACN TOU AVTIKEINEVOU €p-
yaoiag fi Tou uttoBépaTog amo Ta xépia gag Katé 1n di-
dpkela TnG epyaciag, TAVTA OTNPICETE TO OTNV APIOTEPH
TIAEUPd TNG KOAOVOG. Av TO QVTIKEIMEVO epyaaiag A TO
uTTOBEpa deV £XEI APKETO PAKOG yIa va gival EQIKTO auTo,
OuoQigTE TO 0TO TPATTEC!, DIAPOPETIKAE UTTOPET VO TTPOKU-
Wouv coBapoi TPAUPATICHOI.

Ymwodeign: lNa pikpd avTikeipeva gpyaaciag, mou dev
uTTOPOUV Va oUCQIXTOUV TTAVW OTO TPATTECI, XPNOIMO-
TIOINOTE PIA PEYYEVN TOU UNXAVAPATOG.

H péyyevn mpéTrel va ouo@ixTei } va BidwOei aTo Tpa-
TEQI, YIO TNV OTTOQUYT TPAUMPATIOHWY OTTO TTEPIOTPE-
POPEVA AVTIKEIUEVA EPYATiag f AT TO TOOK KABWG Kal
KATAOTPOYNG TOU £pYaAEiou.

EykatdoTaon Tng HEYYEVNG TOU gpyaAgiou TAvw
oTo TpaTrédl didtpnong

2TEPEWOTE TN HEYYEVN TOU PNXAVAMATOG WE TIG TTAPE-
XOMEVEG Bideg, podEAES Kal TTAGINASIA OTTWG ATTEIKOVI-
Cetai oTnv Eik. 13.

AsiToupyia Tou Aéilep (Eik. 15, 16)

AAAayn pITaTapiwyv:

ATTeVEPYOTTOINOTE TO AEIZEP, OPAIPETTE TO KATTAKI BN~
KNG pmratapiwv (13.2). AQaipéoTe TIG PTTOTAPIEG Kal
QAVTIKOTAOTAOTE TIG PE VEEG.

Evepyotroinon:
KivAaTe Tov 81aKOTITN £vEPYOTTOiNONG/ ATTEVEPYOTTOINGNG
A1Zep (13.1) oTn B€0n «I» yia va evepyoTToIROETE TO AéIZEP.
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Méavw oT1o avTikeipevo epyaciag mpofdAlovTal duo
ypappég AéiIep Twv OTTOiWY N TOPRA JEiXVel TO KEVTPO
NG PUTNG TPUTTAVIOU.

Atrevepyotroinon:
MeTOKIVAOTE TOV DIOKOTITN EVEPYOTTOINONG/ ATTEVEPYO-
moinong Aéigep (13.1) otn B€on «O».

TaxuTnTeg eEpyaaiag

Katd 1n 31d4TpNOoNn TIPOCEXETE VO XPNOIMOTIOIEITE TOV
owaoTo apIBud oTpopwy. Autdg egaptdral amd Tn di-
dueTPO TOu TpuTTAVIOU KAl OTTO TO €TTEEEPYAJOPEVO
UAIKO.

H AioTa Trou TTapéxeTal TTapakdTw oag Bonbda otnv
€TMAOYN TWV TIHWV aPIBPOU OTPOPWV Yia Ta Sidgopa
UAIKG.

O1 avagepduevol apiBuoi oTpo@wy atroTeAOUV aTTAd
EVOEIKTIKEG TIPEG.

] ®aiég | XdAu- | Zidn- | Ahou- | Mtrpou-
TPU- | XuTO- Bag pog Hivio 10g
ma- oidn-
viou pog

3 2550 | 1600 | 2230- | 9500 8000

240

4 1900 | 1200 | 1680 | 7200 6000
5 1530 955 1340 | 5700 4800
6 1270 800 1100 | 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400

1 700 435 610 | 2650 2170

12 640 400 560 2400 2000

13 590 370 515 | 2200 1840

14 545 340 480 2000 1700

16 480 300 420 1800 1500

Kwvikn 31elpuvon oTT@V Kal OTTEG KEVTPAPITHATOG
Me autd 10 €emITPATTECIO OPATTAVO PTTOPEITE va ETTITU-
XETE KWVIKM dIEUpUVON OTTWV Kal dnUIoupyia OTTWV Ke-
vipapiopatog. ‘Exete uréwn oag o011 N KwvikA diedpuv-
on OTTWV YiVETaI PE TNV KATWTATN TaxUTNTa, VW Yia
TIG OTTEG KEVTPAPIOPATOG aTTaITEITal upnAr TaxdTnTa.

Emegepyaoia §UAou

Mpooéxete kata Tnv emegepyaaia UAOU va xpnoiPo-
TrolEiTE éva KATadAAnAo cloTnua avappdPnong oko-
vng, €medn n okévn EUAou eival emikivduvn yia Tnv
uyeia. Katd Tig epyaadieg Tou TTapayeTal okévn xpn-
OIYOTIOIEITE OTTWOOATIOTE PIa KATAAANAN YAGOKa TTpo-
aTaciag amd okovn.

10. MeTagopd

To pnxavnua emMTPETTETAI VO AVUWWOEI Kal va PETA-
@epOei pévo aTrd TO KIBWTIO INAVTA KAl ATTO TNV TTAGKA
TAaigiou. MOTé PNV aVUWWOETE TO PNXAVNUA VIO JE-
TaQopd aTrod TIG TTPOCTATEUTIKEG DIATALEIS ) TIG AaBEg
puBuIoNnG.

MNa Tn yeTa@opd TTPETTEI VO ATTOCUVOEETE TO PNXAVNUQ
até 1o diKTUO PEUPATOG.

11. KaBapiopog kal cuvtipnon

Mpiv a1wé kaBe puBUION, OEPPIG 1) ETTICKEUR, ATTO-
OUVOEETE TO PIG ATTO TNV TPifa peUPATOG SIKTUOU.

A AvoBETETE TIG EpYOCieg TTOU SEV TTeEPIypAPOVTal
OTIG TTOPOUOCEG 0dNYieg XPAONG O€ £va £GEIBIKEUNE-
vo ouvepyeio. Xpnoipotrolgite yévo yvioia egap-
TApaTta. Mpiv amwéd kdbe epyacia ouvTRpnong Kai
KOBapIopuoU, APAVETE TN CUOKEUN VA KPUWOEL.
Ymapxel Kivduvog eykaupdatwv!

Mpiv a1ré KGBe xpron, EAEYXETE TN CUOKEUN YIA EUQA-
VEiG eAAeiPeEIG OTTWG €§apTApATA TTOU Eival ATTOOUV-
Oedepéva, OBappéva i TToU €XOUV UTTOOTEI ¢nuId, yia
owaoTn édpaan Twv BIdWYV A GAAWV eEapTnUdTwyV. AvTi-
KaB10TATE TO ECAPTAPATA TTOU £XOUV UTTOCTEI {NUId.

* Mn xpnoipoTroleite kaBapioTIKG A diaAuTikE. O1 Xn-
UIKEG ouaieg pTropei va TpoafBdaAouv Ta TTAQCTIKG
pépn TNG ouokeung. Moté unv kabapioete TN ou-
OKEUN KATW atrd TPEXOUNEVO VEPO.

* KoBapiete oXOAAOTIKG TN OUOKEUN PETA aTTO KAOE
xenon.

* KoBapileTe Ta avoiyuata agpiGPoU Kal TNV ETTIQA-
VEIO TNG OUOKEUNG PE pia paAakn Bouptoa, £va Tri-
VEAO 1) £va TTavi.

+ AmopakpuveTe pokavidia, okévn kal akabapaieg Xpn-
OIJOTIOIVTAG AV XPEIAZETAI M NAEKTPIKA OKOUTTA.

e NITTQIVETE TOKTIKA T KIVNTA PEPN.

* Mnv aprvete va @Baoouv ANITTavTikG o€ SIOKOTITEG,
TPaTTeCOEIBEIG INAVTEG, KIVNTAPIEG TPpoXaAieg Kal Bpa-
xioveg aviypwaong Tputraviou.
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A NPOEIAOMNOIHZH:
MavTa aroouvdéeTe TO QIG AT TNV TIPIda, TTPIV TTPAY-
HaTOTTOINCETE TIG EpyaaTieg pUBUIONG.

PuBuion Tou Aéilep (Eik. 15, 16)

H povdada Aéigep (13) oxnuaTidel éva oTaupovnua aTo
KEVTPO TOU TPUTTAVIOU. Z€ TTEPITITWAN TTOU Ol YPOUUEG
Aé1lep Oev TEPVOVTAI OTO KEVTPO TOU TPUTTAVIOU, TO AéI-
Cep TTPETTEI VO pUBPIOTEN KATAAANAQL.

To Aéilep ptropei va pubpiaTei ato Tig Bideg pUuBuiong (T).
Z@igTe éva TpUTTAVI OTO TOOK (5).

TomroBeTAOTE TO TPATTE] D1ATPNONG (3) 600 TO dUVATOV
TI0 KOVT& GTO TPUTTAVI.

Naokapete Ta Tagipddia akivnromoinong (W).
MepioTpépovTag Tig Bideg pUBuiong (T) pTopeite va
pubpioeTe TIG YpappEG AEigep.

PuBpioTe 11 Yypapuég Aé1Cep ye TPOTTO WATE va TEUVO-
VTQI OTO HECOV TNG HUTNG TOU TPUTTAVIOU.

PuUBuion Tou eAaTtnpiou eTTavVa@opdg TNG ATPAKTOU

(Eik. 9)

Mrropei va gival avaykaia n puBuion Tou eAaTnpiou eTTa-

va@opdg atpdkTou eTTEIDA N TAVUGH TOU £X€l AAAGEEI Kal

n ATPOKTOG ETTAVEPXETAI TTOAU ypriyopa 1 TTOAU apyd.

1. Av xpeldeoTe peyaAliTepo eAelBEPO XWPO yia TNV
gpyaaia, XapnAwaTe 10 TPATTEC).

2. Epyadeote otnVv apioTeph TAeupd Tou dpatrdvou.
3. TomoBeTAoTE éva KAToARidI OTNV UTTPOCTIVH KATW
auAdkwaon (L) kal kpatioTe To aTn B€0n Tou.

4. A@aipéaTe To e§wTePIKO TTagIpadl (O) xpnaiyoTrol-
WVTaG €va yepUaVIKO KAEIdi (SW16).

5. Me 10 KkaTOORidI akdua pEoO OTNV QUAGKWON,
Aaokdpete 10 eowTepIkd Tagiuddr (N), péxpr va
SiaxwpioTei N auhdkwon omd Tnv TAAPvn (P).
MPOZOXH! To eAatripio BpiokeTal utrd mricon!

6. TepIOoTPEWTE TTPOCEKTIKA TO €AATNPIWTO KATTAKI
(M) apioTepdaTpo@a pe 1o Katoafidl, £éwg 6ToU
UTTOPECETE va TECETE TNV QUAGKWON péga aTnv
mAfpvn (P).

7. XapgnAwoTe TNV ATPOKTO OTNV KATWTaATn 660N KAl
OUYKPATAGTE TO €AATNPIWTO Katrdkl (M) aTn Béon
TOU. AV n ATPOKTOG KIVEITOI TTAVW KOl KATW, OTTWG
€TMOUpEITE, 0PiI§TE TTAN TO E0WTEPIKS TTAEIPGDI (N).

8. Av gival TToAU xaAapr, emavaAdBeTe Ta BrAparta
3-5. Av gival TTOAU o@IXTr|, aKOAOUBAOTE TNV aVTi-
OTPOPN OEIPG EVEPYEIWV.

9. Aoc@alioTe 10 €§wTePIKS TTagiudadl (O) oTo E0wWTE-
pIk6 TTagipadl (N) xpnoIPOTIOIWVTAG €Va YEPHAVI-
KO KAEID.

YNOAEI=H: Mn o@igete utrepBoAIkd TNV GTPAKTO
WOoTE va TTeplopigeTal n kivnon tng!

MAnpogopieg oépPig

Mpétrel va €xeTe UTTOWN 0ag 6Tl O€ AUTO TO TTPOIOV TA
TTAPOKATW £§APTANATA UTTOKEIVTAI O€ pBopd avaAloya
JE TN XxpAon i UOIKA @Bopd, dnA. Ta TTapakdTw egap-
TAMATA XPEIGZoVTal WG avVaAWOIyA.

POcipopeva e§apTAPATA*: YAKTPEG AVOpaKa, TPATTE-
Co€IBNG INGVTAG, NTTATAPIEG, TPUTTAVIO

* dev mepIAapBdavovTal UTTOXPEWTIKG OTO TTAPadOTED
UAIKO!

AVTaAAGKTIKG Kal a§E0OUdp PTTOPEITE VA TTPOUNBEUTEI-
TE ATT6 TO KEVTPO TEPPIG TNG eTaIpEiag pag. MNa Tov oko-
6 auTév, 0apwoTe Tov KwdIKd QR o1n oeAida TiTAou.

12. AmroBnkeuon

PUAEOOETE TN CUOKEUR KOI TA AEETOUAP TOU O€ OKOTEI-
VO, OTEYVO XWPO XWPIG TTAYETO KAl Un TTPoafdaiyo o€
maidid. H 1davikr Beppokpaaia amoBrikeuong Bpioke-
Tal petagy 5 kai 30°C.

QDUAATE TO NAEKTPIKO EpyaAeio TN yviolia cuoKeuaaoia.

KaAUyTe 10 nAekTpIKG epyaAeio, yia TTpooTacia atd
okévn A uypaaia.

PuldooeTe TIG 0dnYieg XeIPIOPOU Hadi UE TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

13. HAekTpIKN 00VdeON

O eykateaTNUéVog NAEKTPOKIVNTAPAG £XEl OUVOEBEi
WoTE va gival éTolpog yia Aeitoupyia. H ouvdeon oup-
Hop@WVETal PE TIG I0XUouoeg Siatageig VDE kai DIN.
H og0vdeon 1o NAEKTPIKG dikTUO ATTd TNV TTAEUPG TOU
meAATN KABWG Kal TO KAAWS10 ETTEKTAGNG TTOU XPNOI-
HOTTOIEITAI TIPETTEI VA CUPHOPPWVOVTAI PE AUTEG TIG
mpodiaypaPEg.

InMavTIKéG UTTOdEIgEIg

Y& TEPITITWON UTTEPPOPTWONG TOU KIvNTAPA, dIakd-
TITETOI autépata n Asitoupyia Tou. MeTd amd kdmoio
XPOVO WuEng (eTaBANTAG SIAPKEIAG) O KIVNTAPOG UTTO-
pei va evepyoTroinBei TTaAl.

Znuid oTo KaAwd10 NAEKTPIKAG oUVEeaNng
>1a KAAWSIa NAEKTPIKAG 0UVOEONG TUX VA TTPOKUTITOUV
{nuI€G OTN OvVwon.

O1 OXETIKEG QITiEG PTTOPEI Va givail:
* Béoeig mieong, 6tav kaAwdia olvdeang TTeEPvoUvV
péoa atd didkeva TTapablpou f TOpTag
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* Béoeig ToakiopaTog Adyw akatdAAnAng otepéwang
i di€Aeuang Tou kaAwdiou olvdeang

+ BfoeIg DIOKOTIAG OUVEXEING AOYW KOWINATOG TOU KO-
Awdiou oUvdeang

e {nuIEg oTn poévwon Adyw TpaAypaTog ato Tny Tpi-
Ca Toixou

* PWYHEG AOYW yRpavong Tng povwong

KaAwdia nAekTpIKAG aUvdeang Pe TETOIEG {NUIEG OEV

EMTPETTETAI VA XPNOIMOTTOINBOUV Kal AOYw TwV {nUIWV

oTn yévwaon atmoTteAolv Kivouvo yia Tn {wr).

EAEyxeTE TAKTIKG TO KOAWDIO NAEKTPIKAG oUVdEONG YIa

TUXOV CnUIEG. TTPOOEXETE WOTE KATA TOV EAEYXO TO KO-

AWdI0 oUvdeang va pnv eival ouvdedepévo aTo dikTuo

pevpaTOG.

Ta KaOAWDIO NAEKTPIKAG oUVOETNG TTPETTEI VO GUPHOP-

@wvovTal ye TIG IoxUouoeg Siatdgelg VDE kai DIN.

XpNOoIYOTIOIEITE HOVO YPANPEG OUVOEDNG HE D10 Xapa-
KTNPIOHO.

Eival utroxpewTikd va gival TuUTTwpévn n ovopacia T0-
TTOU TTAVW OTO KAAWSI10 0UVOEDNG.

Motép evaAAaooOpevoU peUPATOG:

* HTtdon dikTUou pevpaTtog TPETel va eival 230-240 V~.

+ Ta KaAwdia eTTEKTAONG PAKOUG €wg 25 m TIpETTEl va
€xouv diatopn 1,5 TeTpaywvikoU XIAIooTOU.

+ Yuvd£oelg Kal ETTIOKEUEG TOU NAEKTPIKOU €EOTTAI-
opoU EMTPETTETAI VA YivOVTal HOVO aTTO EIDIKEUPEVO
nAexTpOASYO.

Tpoémog oUvdeong X

Av utrooTei {nuIG 0 aywyog peUpaTog SIKTUOU AUTAG
TNG OUOKEUNG, QUTOG TTPETTEI VO AVTIKOTAOTABEI aTTd
€10Ik6 kaAwdio olvdeong To oTroio eival diabBéoipo
atmd TOV KOTAOKEUAOTH i a1 KEVTPO €§UTTNPETNONG
TTEAQTWV TOU.

I TEPITTWON EPWTACEWYV, AVOPEPETE Ta €§AG
oToIXEia:

+ TOTTOG PEUPATOG TOU KIVNTAPA

* XTOIXEIO TNG TTIVOKI®OG TUTTOU TOU KIVNTHAPA

14. Aoppiyn Kol avakUKAwon
YTodeielg OXETIKA PE TN CUOKEUATIO

IOV WA > Ta uliké cuokeuaciag givar ava-
%@ ﬁﬂ S kukAWoiga. Mapakaholue  va

QATTOPPIYETE TN OUCKEUATIO HE
TPOTTO PIAIKS TTPOG TO TTEPIBGAAOV

Ymodeigeig oXETIKA pe TO VOUO TTEPi NAEKTPIKOU Kal
nAekTpovikou e§omAiopoU (ElektroG)

Ta amoBAnTa NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€§OTTAIONOU BEV TTPETTEI VO ATTOPPITITOVTAI

OTA OIKIOKA aTroppidpaTa, aAAd va OUAAE-
YovTal | va atroppitrTovTal {EXwpIloTd!

* OI XpNOIYOTTOINUEVEG KAVOVIKEG I} ETTAVAPOPTICONE-
VEG PTTOTOPIEG TTOU €ivVal EVOWUOTWUEVEG OTABEPA
o€ p1a TTaAaid CUOKEUT TTPETTEN VA apalpouvTal TTpIV
TNV TTapadoon Tng ouokeung! H amoéppiyn Toug
PUBUIZETaI OTTO TOV VOUO OXETIKA PE UTTATAPIEG.

* O1 1310KTATEG A XPAOTEG TTaAAIOU NAEKTPIKOU Kal
nNAeKTPOVIKOU €EOTTAIONOU uTTOXPEOUVTAl aATTO TN
vopoBeoia va Tov eMOTPEPOUV PETA TO TEAOG TNG
WEEAIUNG CwNG Tou.

* O 1eNIKOG XpAOTNG @EPEI 0 id10G TNV €uBUVN yIa TN
dlaypa@r TwV TTPOCWTTIKWY dedONEVWY TOU aATTO
TNV TPOG amméppIyn TTalaid cuokeun!

* To ouUpBoAo diaypaupévou KESOU ATTOPPINUATWY
onuaivel 611 Ta aTrORBANTA NAEKTPIKOU KOl NAEKTPOVI-
KoU £EOTTAIGHOU Bev ETTITPETTETAI VO ATTOPPITITOVTAI
OTA OIKIOKG ATTOPPIiYUaTA.

* Ta améBAnTa NAekTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAI-
opoU pTropoUv va TrapadidovTal Xwpig xpéwan oTIg
€&Ng Béoeig:

- Anpdéoieg Béoeig amoppIwng 1 BEoelg cUAAOYRAG
(11.X. B€0EIG TTOU £XOUV OPiTEl OI SNUOTIKEG APXES).

- Inueia TWANONG NAEKTPIKOU €§OTTAIGHOU (giTE
PUOIKG KATaOoTAPATA €iTe online) epdaov ol EuTro-
pol éxouv Tnv umroxpéwan TapaAaBAg Toug A
TIPOCPEPOUV AUTH TNV UTTNPETia €BEAOVTIKA.

- ‘Ewg TpeIg TaAAIEG NAEKTPIKEG OUOKEUEG avd
€i00G OUOKEUNG, PE PAKOG aKMPAG £wg 25 ekaTo-
OTWV MTTOPEITE VA TIG TTOPOASWOETE OTOV KATO-
OKEUAOTH, XWPIG XPEwan Kal XwpPig TTponyouue-
vn ayopd véag OUOKEUNG, | va TIG TTAPAdWOETE
og AAAn eGouoiodoTtnuévn B€on culAoyng oTnv
TTEPIOYN 0AG.

- Mepaitépw ouptTTAnpwuaTikodg époug Trapaia-
BrG TOU KATOOKEUQGTH KaI TOU 3IAVOUEQ PTTOPEITE
va TTAnpo@opnOeite atd 10 EKAGTOTE TUAMA EEU-
TTNPEETNONG TTEAATWV.

e Xg TepimTwon Tapadoong HIag vEAG NAEKTPIKAG
OUOKEUAG OTTO TOV KATAOKEUAOTH OF€ WIA IBIWTIKK
oIKia, aUTOG UTTOPEI va @POVTIOE! yia Tn SWPEAV TTa-
paAapn TNG TTaAaIdg NAEKTPIKAG CUOKEUNG, KATOTTIV
¢ATNoNg ato Tov TEAIKO XproTh. MNa Tov oKoTro autd
ETTIKOIVWVAOTE PE TO TUAMA EEUTTNPETNONG TTEAATWV
TOU KOTOOKEUQOTH.
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* AuTtég o1 BnAwaeIg IGXU0oUV POVO Yia EEOTTAIGNS TToU
eykaBioTatal ka1 TwAETal o€ XWpPeG TNG Eupwrai-
KAG ‘Evwong kai utrékeital otnv EupwTraikh Odnyia
2012/19/EE. Xe xwpeg ekT0G Eupwtraikng ‘Evwong
uTTOpEi va 10X00ouV dIaPOPETIKEG BIATAEEIG yia TNV
aTroppIYn aTToBAATWY NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
e€oTTAIOpOU.

Ymodeielg oXeTIKA e TN VOUOBETia yia TIG TTaTA-
pieg (BattG)

O1 malaiég ammAég Kol ETAVAPOPTIJOUEVEG
E HTTaTapieg SeV TPETTEI VO ATTOPPITITOVTAI OTA

OIKIOKG atroppippata, aAAd TPETEl va GUA-

AéyovTal 1 va atroppiTrTovral {EXwPIoTd!

* [ia TNV a0@aAn a@Qaipeon YTTATAPIWY ) ETTAVOAQOP-
TICOPEVWY PTTATAPIWY ATTO TNV NAEKTPIKA OUCKEUN
KAl yla TTANPOQOPIEG OXETIKG PE TOV TUTTO TOUG 1) TO
XNMIKS Toug oUoTnUa AapBAaveTe uTTOWN 0OG TA TTE-
paITépw oToIXeia TTou TrepIAapBavovTal aTIg 0dnyi-
£G XEIPIOPOU Kal TIG 08nYieg ouvapuoAdyNnong.

+ O1I3I0KTATEG | XPAOTEG UTTATAPIWY KAl ETTAVAPOPTIO-
MEVWYV PTTOTAPIWY £XOUV aTTé TO VOUO UTTOXPEWGT ETTI-
OTPOPAG TOUG UETA TN XPron Toug. H TIOTPO®H TTEPIO-
pideTal o€ TTApAd0oCT KAVOVIKWY OIKIAKWY TTOGOTATWV.

* O TTaAai€ég PTTaTAPiEG UTTOPEI va TTEPIEXOUV ETTI-
BAaBeig ouoieg i Bapéa péTaAAa TTou pTTOPOUV Va
BAGwouv 1o TrEPIBAAAOV Kal TRV avBpwTTIvn uyeia. H
avakUKAWON Twv TTOAQIWV PTTATAPIWY Kal N XpAon
TwV TTOPWV TTOU TTEPIEXOUV GUUBAAAEI oTnV TTpO-
oTacia AUTWY Twv OU0 CNUAVTIKWY ayabwv.

* To ouUpBoAo diaypappévou KGSOU ATTOPPINUATWY
onuaivel 0TI O UTTATAPIEG KO O ETTAVAPOPTICOUEVEG
yTTatapieg dev EMTPETIETAI VO GTTOPPITITOVTAl OTA
OIKIaKG aTToppippaTa.

+ Av emmAéov uttdpxel To oUpBoAo Hg, Cd ) Pb kdtw
atd 10 oUPBoAO KGdoU ATTOPPIMPATWY, TOTE AUTO
onuaivel Ta €§AG:

- Hg: Hptmratapia mepiéxer udpapyupo o€ TTO00OTO
ueyaAuTepo Tou 0,0005%

- Cd: H pmmaTapia mepiéxel kKAdUIO € TTOGOOTO E-
yaAuTepo Tou 0,002%

- Pb: H pmatapia mepiéxel pOAUBOO o€ TTOCOCTO
peyaAuTepo Tou 0,004%

+ O1 pymraTapieg Kal ol eTTava@opTI{OYEVEG UTTATAPIES
uTTopoUv va TrapadidovTal Xwpeig xpéwaon oTig §AG
Béoeig:

- Anuoéoieg Béacig amoéppiwng i BEoeig cuAloyng
(1.X. B€0€IG TTOU £XOUV OpioEl 01 dNUOTIKEG ApPXEG)

- Znueia TWANONG UTTATAPIWY KAl ETTAVAQOPTI(O-
HEVWYV UTTOTAPIWV

- Znueia GUANOYNAG TOU KOIVOU GUGTHAHATOG GUAAO-
YAG YIO TTAAQIEG UTTATOPIEG CUOKEUWV

- Znueio oUAAOYRG TOU KATAOKEUAOTH (aV dEV OU-
METEXEI OTO KOIVO 0UGTNUA GUAAOYAG)

* AuTéG o1 dnAwoelg 1I0XUoUV POVO YIO UTTATAPIEG
KOl ETTAVAQOPTICOPEVEG PTTATAPIEG TTOU TTwAOUVTAI
oe Xwpeg NG Eupwraikng ‘Evwaong kal utrékeivTal
oTnv Eupwtraikp Odnyia 2006/66/EK. Xe xwpeg
eKTOG TNG EupwTraikng 'Evwong ptropei va 1oxiouv
SIaPOPETIKEG BIATALEIG yIa TNV aTToOPPIYn ATTAWY
UTTATAPIWY Kal ETTAVOQOPTICOPEVWY UTTATAPIWV.
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15. AvTigeTwTrion wPoRAnuaTwWY

MpéBAnua
O agovag KIveiTal TTOAU

ypriyopa i oAU apyd
TNV apxIKr Tou Béon

Evdexopevn aitia

H tdvuon Tou eAatnpiou éxel
puBuioTei AavBaopéva.

AvTipgTwmion

IXETIKG PE TN PUBUION TNG TTPOEVTAONG, BAETTE
"PUBuion Tou ehatnpiou eTavagopdg aTpdkTou”.

To 100K AdoKkapel TTAvVTa
atd TNV ATpakTo TTapd
TNV €K VEOU OTEPEWON

AkaBapaieg, ypdoo f Aadi oTnv
ATPAKTO f} OTNV EOWTEPIKI TTAEUPG
TOU TOOK.

XpnoiyoTroIaTe £€va oIKIakd KaBapIoTIKG TTPOidV
Yl va KaBapioeTe TNV EMQAVEIQ TNG ATPEKTOUG Kal
Tou TOoOK. BA. ka1 "EykardoTaon Tou T00K".

‘EvTtovn Trapaywyn
BopuBou Katd TN
AerToupyia

NavBaaopévn Tdvuon Tou
TPaTreoeId0UG INGVTA.

PuBpioTe ek véou Tnv Tévuan Tou TpaTre(oeIdolg
1yavta. BA. kai "P0BuIon TnG TaxUtnTag KOl TNG
TAvVUONG TOu TPATTECOEIBOUG INdvTa”.

H atpakTtog eivar urepBoAika §npn.

AoKIuGoTE TNV ATPAKTO.

H tpoxaAia iydvta otnv drpakTo givai
Aaokapiopévn.

EA€yEre TO TAgINAdI oTNV TPOXaAIG INGVTA yIa
oTaB€EPr) CUVOPUOYT Kal av XPEIAZeTal oQigTe TO
TIGAI

H tpoxaAia iydvta oTov KivnTrpa gival
Aaokapiopévn.

Z@i€Te TN Bida pUBUIONG OTOV KIVATAPA TNG
TpoxaAiag 1pdvTa.

To §UAo oxiCeTal oTOV
avorypa e¢ddou Tou
TpuTTaviol

Aev utrdpxer katdAANAo uTTéBepa
KATW a1md TO AVTIKEIPEVO EPYATiag.

Xpnoiyotroigite éva katdAAnAo utréBepa. BA. kai
"PUBuion Béong Tou avTikeiyévou epyaaiag”.

To avTikeipevo epyaaiag
amooTrdral até 1o Xép!

Aev uttdipxel KatdAAnAo uTTéOepa
KATW AT TO AVTIKEIPEVO EpyaTiag i
Oev €Xel OTEPEWDE ETTAPKWV.

YTTooTNpIiETE TO AVTIKEIUEVO EPYOOIAG I} GTEPEWOTE
TO.

To TPUTTAVI TTUPWVEI.

AavBaagpévn TaxdTnTa.

TpotrotroioTe TNV TaxuTnTa. BA. kai "ETmiAoyn
TOU apIBUoU GTPOPWV Kal TNG TAvuong Tou
TpaTreloeIdoUg INavTa".

Aev e&€pyovTal TTpIovidia aTTo TNV OTIr
d14TpNoNgG.

AQQIPEITE TO TPUTTAVI TOKTIKG ATTO TNV OTTA
BIATPNONG, YIa VA OTTOPOKPUVETE Ta TTPIOVidIa.

ZTOMWUEVO TPUTTAVI.

AKovioTe To TPUTTAVI.

MoAU pikpdg pubudS TTPOWBNONG.

AugnoTe Tov pubuéd TTpowdnang.

To TpuTTavI KIveEiTal
€kTOG B€0NG 1 N Ot
Oev gival aTpoyyuAn

2KAnpd& onyeia oTo §UAO 1) To prKog
Kal N ywvia Tng HUTNG Tou TPUTIAVIoU
Sla@épouv.

AKoVioTE TO TPUTTAVI.

To TpuTrdvi gival Auyiopévo.

AVTIKATAOTACTE TO TPUTTAVI.

To TpuTTavI HTTAOKAPEI
Uéoa OTO AVTIKEIUEVO
epyaoiag

To avTikeipevo epyaaiag kal To
TPUTTAVI €ival Auyiopéva i o pubuodg
TPOWBNONG €ival TTOAU peyahog.

ToTTOBETAOTE KATI KATW ATIO TO AVTIKEIPEVO
epyaoiag i aTeEPeWwoTe T0. BA. Kai "PUBpIon Béong
TOU QVTIKEINEVOU EPYOOing”.

AVETTApKAG TAvuon Tou TpaTTe(oEIdoUg
Havta

PuBuioTe Tnv T@vuon Tou Tpatredoeidoug 1ydva.
BA. ka1 "ETTiAoyr} Tou apiBpou aTpoQwV Kal TNG
Tavuong Tou TPaTredoeIdoUg IydvTa”.

Y1repBoAikn
EKKEVTPOTNTA KAl
dd6vnaon Tou TpuTTaviol

AUYIGUEVO TPUTTAVI.

XpNOIUOTTOINATE £VA iC10 TPUTTAVI.

MoAU évtovn @Bopd Twv pouAeudv
aTpdKTOoU.

AVTIKATAOTAOTE TO POUAEUAY aTPAKTOU.

To TpuTTGvI eV £XEI CUTPIXTET
KEVTPIKA Y€oa OTO TOOK.

EAgéyEre TO KevTpdpiopa. BA. kal "Eicaywyn
epyaAeiou aTo TOOK"

To To0K dev £X€l PUBUIOTEI CWATA.

2TEPEWOTE OWOTA TO ToOK. BA. kai "EykatdoTaon
TOU TOOK"
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Explicitarea simbolurilor de pe aparat

Avertizare! In caz de nerespectare exista pericol de moarte, pericol de vatdmare sau de
deteriorare a uneltei!

Tnainte de punerea in functiune cititi si tineti cont de manualul de utilizare si de indicatjile
de securitate!

Purtati ochelari de protectie!

Purtati casti antifonice!

Daca se produce praf, purtati masca de protectie a respiratiei!

Purtati parul lung prins. Purtati o plasa de strans parul.

Nu purtati manusi.

Atentie! Radiatie laser!

Produsul este conform cu directivele europene aplicabile.

! ! Produsul este conform cu directivele sarbe aplicabile.
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1. Introducere

Producator:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Stimate client,
Va dorim sa aveti multe satisfactii si mult succes in lu-
crul cu noul dumneavoastra aparat.

Indicatie:

Conform legii privind garantarea produselor, produca-

torul acestui aparat nu raspunde pentru deteriorarile

aparute la acest aparat sau din cauza acestui aparat

in caz de:

* manevrare improprie,

* nerespectare a instructiunilor de operare,

+ reparatii executate de terte persoane, specialisti neau-
torizati,

* montare si schimbare a altor piese de schimb decéat
cele originale,

« utilizare neconforma cu destinatia,

«+ lesire din functiune a instalatiei electrice in caz de
nerespectare a prescriptiilor electrice si dispozitiilor
VDE 0100, DIN 570,813 / VDE0113.

Acordati atentie:

Tnainte de montajul si punerea in functiune cititi intregul
text al instructiunilor de operare.

Acest manual de utilizare are rolul de a va facilita cu-
noasterea aparatului dumneavoastra si utilizarea posi-
bilitatilor aplicative conforme cu destinatia.

Manualul de utilizare contine indicatii importante pri-
vind modul de lucru sigur, in conformitate cu prescripti-
ile si economic cu aparatul si cum s evitati pericolele,
s& economisiti costuri de reparatie, s& micsorati timpii
de nefunctionare si sa mariti fiabilitatea si durata de
serviciu a aparatului.

Suplimentar fata de dispozitiile de siguranta din acest
manual de utilizare trebuie sa respectati in mod obliga-
toriu prescriptiile in vigoare referitoare la exploatarea
aparatului din tara dumneavoastra.

Pastrati manualul de utilizare intr-o husa de plastic pro-
tejat de murdarie si umiditate, la aparat. Acestea trebu-
ie citite de personalul de operare nainte de inceperea
lucrului si respectate riguros.

La aparat au voie sa lucreze numai persoane care au
fost instruite privitor la utilizarea aparatului si care cu-
nosc pericolele legate de aceasta. Respectati varsta
minima necesara.

In afara de indicatiile privind securitatea cuprinse in
acest manual de utilizare si prevederile speciale ale
tarii dumneavoastra, trebuie respectate regulamentele
tehnice general recunoscute pentru exploatarea masi-
nilor de acest tip constructiv.

Nu ne asumam raspunderea pentru accidente sau pa-
gube produse prin nerespectarea acestui manual si a
indicatiilor de securitate.

2. Descrierea aparatului

1. Placa de baza

2. Coloana

3. Masa de gaurire

4. Cap masina

5. Mandrina de gaurit

6. Manere

7. Aparatoare a mandrinei de gaurit
8. Limitator de reglare a adancimii
9. Motor

10.  Comutator de Pornire / Oprire
11.  Capota de protectie a curelei

12.  Contrapiulite pentru tensionarea curelei
13.  Modulul laserului

13.1 Laser comutator de Pornire / Oprire

13.2 Capac compartiment baterie

14.  Menghina

A. Suruburi cu cap hexagonal

B. Cheie imbus 4 mm

C. Suruburi de fixare menghina

D. Cheia de mandrina

E. Blocarea mesei

F.  Suruburi imbus

G. Piulita fixare limitator de reglare a adancimii

H. Surub cu crestatura in cruce aparatoare a man-

drinei de gaurit

Orificiu carcasa limitator de reglare a adancimii
Piulita limitator de reglare a adancimii

Ac indicator limitator de reglare a adancimii
Canelura

Capac arc

Piulita interna

Piulita exterioara

Butuc

Blocarea mesei

Surub de reglaj laser

Surub cu cap inecat laser

Surub capota de protectie a curelei

Piulita de fixare laser

S<CHVODOZZrXRE
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3. Pachetul de livrare Pastrati toate indicatiile de securitate si instructiu-
nile pentru utilizarea viitoare.

* Placa de baza Notiunea ,scula electrica®, utilizata in indicatiile de se-

* Coloana curitate, face referire la sculele electrice actionate prin

* Masa de gaurire retea (cu cablu de retea) sau la sculele electrice actio-

+ Cap masina nate prin acumulatori (fara cablu de retea).

* Mandrina de gaurit

* Cheia de mandrina Securitatea postului de lucru

» Aparatoare a mandrinei de gaurit

* Maner (3x) a) Mentineti locul de muncé curat si bine ilumi-

» Limitator de reglare a adancimii nat. Dezordinea si zonele de lucru neluminate pot

+ Cheie imbus cauza accidente.

+ Punga cu setul auxiliar b) Nu lucrati cu scula electrica in medii cu peri-

* Modulul laserului col de explozie in care se gasesc lichide, gaze

sau pulberi inflamabile. Sculele electrice produc

* Manual de utilizare scantei care pot sa aprinda pulberile sau vaporii.
c) Tinetila distanta copiii si alte persoane in tim-

4. Utilizarea conforma cu destinatia pul utilizarii sculei electrice. in cazul devierii pu-

teti pierde controlul asupra sculei electrice.
Masina de gaurit de banc a fost proiectata pentru gau-

rirea Tn metal, lemn, plastic si placi ceramice. Zona de Securitatea electrica
tensionare a mandrinei: 1,5 - 13 mm.
Aparatul este destinat pentru exploatarea in mediul a) Fisa de conectare a sculei electrice trebuie sa
casnic. Nu a fost proiectat pentru utilizarea de durata in se potriveasca in priza. Fisa nu trebuie in niciun
domeniul de industrie mica. Aparatul nu este destinat caz modificata. Nu utilizati nicio fisa a adaptorului
folosirii de catre persoane sub 16 ani. Tinerii peste 16 fmpreuna cu sculele electrice cu pamantare de
ani pot folosi aparatul numai sub supraveghere. Produ- protectie. Fisele nemodificate si prizele potrivite
catorul nu Tsi asuma nici o raspundere pentru avariile diminueaza riscul unui electrosoc.
cauzate de utilizarea neconforma cu destinatia sau b) Evitati contactul corporal cu suprafetele impa-
pentru manevrarea gresita. mantate cum ar fi tevile, sistemele de incalzi-
re, plitele si frigiderele. Exista un risc crescut
Va rugam sa aveti in vedere ca aparatele noastre nu de electrocutare, daca corpul dumneavoastra
au fost construite avand ca destinatie utilizarea profe- este impamantat.
sionald sau industriala. Nu preluam garantia daca apa- c) Mentineti sculele electrice la distanta de ploa-
ratul este utilizat in regim profesional sau industrial, ie sau umezeala. Patrunderea apei intr-o scula
precum si la activitati la fel de solicitante. electrica creste riscul de electrocutare.
d) Nu folositi in mod gresit cablul pentru a purta,
5. Indicatii de securitate acrosa scula electrici sau pentru a scoate fisa
din priza. Tineti cablul la departare de caldura,
Indicatii de securitate generale pentru scule elec- ulei, muchii ascutite sau componentele mobile
trice ale aparatului. Cablurile deteriorate sau incalcite
cresc riscul de electrocutare.
A AVERTIZARE! Cititi toate indicatiile de securi- e) Daca lucrati cu o scula electrica in aer liber,
tate, instructiunile, ilustratiile si datele tehnice, cu utilizati numai cablul de prelungire care este
care este prevazuta aceasta scula electrica. Defici- adecvat si pentru zona exterioara. Utilizarea
entele la respectarea urmatoarelor instructiuni pot pro- unui cablu prelungitor adecvat pentru zona exteri-
voca electrocutarea, incendiul si/sau vatamari grele. oara diminueaza riscul de electrocutare.

f) Daca nu se poate evita exploatarea scu-
lei electrice in mediu umed, utilizati un co-
mutator automat de protectie diferential.
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Utilizarea unui comutator de protectie pentru cu-
renti vagabonzi diminueaza riscul de electrocutare.

Securitatea persoanelor

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

h)

Fiti atenti la ceea ce faceti si lucrati rational
cu o scula electrica. Nu utilizati scula electrica
daca sunteti obosit sau sub influenta droguri-
lor, alcoolului sau medicamentelor. Un moment
de neatentie la utilizarea sculei electrice poate
provoca cele mai serioase vatamari.

Purtati intotdeauna echipament personal de
protectie si ochelari de protectie. Purtarea de
echipamentul personal de protectie precum masca
contra prafului, incaltdmintea de siguranta rezisten-
ta la alunecare, casca de protectie sau castile anti-
fonice, in functie de tipul si utilizarea sculei electrice
diminueaza riscul de vatamari.

Evitati o punere in functiune involuntara. Asi-
gurati-va ca scula electrica este oprita inainte
de conectarea la alimentarea cu curent si/sau
la acumulator, preluarea sau transportarea
acesteia. Daca la cararea sculei electrice aveti
degetul pe comutator sau daca conectati scula
electrica in pozitia pornit la alimentarea electrica,
acest lucru poate cauza accidente.

inlaturati sculele electrice sau cheia pentru
suruburi inainte de a cupla scula electrica. O
unealta sau cheie care se afla in partea rotativa a
aparatului poate cauza vatamari.

Evitati o pozitie anormala a corpului. Asigu-
rati-va o pozitie stabila si mentineti in perma-
nenta echilibrul. Astfel puteti controla mai bine
scula electrica in situatii neasteptate.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau bijuterii. Mentineti la
distanta parul, imbracamintea si manusile de
componentele mobile. Tmbricamintea largs,
bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele
mobile.

Daca pot fi montate dispozitive de aspirare si
de captare a prafului, asigurati-va ca acestea
sunt conectate si corect utilizate. Utilizarea
unei aspirari a prafului poate diminua pericolele
determinate de praf.

Nu va bazati pe o falsa siguranta si nu incalcati
regulamentele de siguranta pentru scule elec-
trice, chiar daca sunteti familiarizat cu scula
electrica dupa multiple utilizari. Actionarea ne-
glijenta poate conduce in interval de fractiuni de
secunde la vatamari grave.

Utilizarea si intretinerea sculelor electrice

a)

b)

<

d)

e)

f)

g)

h)

Nu suprasolicitati aparatul. Utilizati scula elec-
trica adecvata pentru lucrul dumneavoastra. Cu
scula electrica potrivita lucrati mai bine si mai si-
gur in domeniul de putere indicat.

Nu utilizati scule electrice cu comutator defect.
O scula electrica care nu mai poate fi pornita
sau oprita este periculoasa si trebuie reparata.
Scoateti fisa din priza si/ sau indepartati un
acumulator detasabil inainte de a efectua se-
tari ale aparatului, de a schimba piesele sculei
de lucru sau de a depune scula electrica in afa-
ra zonei de lucru. Aceasta masura de precautie
previne pornirea involuntara a sculei electrice.
Pastrati sculele electrice neutilizate in afara
razei de actiune a copiilor. Nu permiteti utiliza-
rea sculei electrice de nicio persoana care nu este
familiarizata cu acesta sau care nu a citit aceste in-
structiuni. Sculele electrice sunt periculoase daca
sunt utilizate de catre persoane neexperimentate.
intretineti sculele electrice si unealta de lucru
cu atentie. Controlati daca componentele mobi-
le functioneaza ireprosabil si daca nu prind, daca
piesele sunt rupte sau deteriorate, daca functio-
narea sculei electrice este afectata. Dispuneti re-
pararea pieselor deteriorate inainte de utilizarea
sculei electrice. Multe accidente sunt cauzate de
sculele electrice prost intretinute.

Mentineti sculele de taiere ascutite si curate.
Sculele de taiere ingrijite cu atentie si avand
muchii de taiere ascutite se intepenesc mai
putin si sunt ugor de dirijat.

Utilizati scula electrica, accesoriile, sculele de
lucru etc. corespunzator acestor instructiuni.
Totodata luati in considerare conditiile de lucru si
activitatea de executat. Utilizarea de scule electri-
ce pentru alte aplicatii decat cele prevazute poate
sa conduca la situatii periculoase.

Pastrati manerele si suprafetele manerului
uscate, curate, fara urme de ulei si unsoare.
Manerele si suprafetele manerului alunecoase nu
permit o operare sigura si controlul sculei electrice
in situatii neprevazute.

Service

a)

Dispuneti repararea sculei dumneavoastra
electricenumaidecétrepersonaldespecialitate
calificat si numai cu piese de schimb originale.

www.scheppach.com




Astfel va asigurati ca este pastrata siguranta scu-
lei electrice.

Indicatii de siguranta pentru masinile de gaurit

a) Masina de gaurit trebuie asigurata. O masina
de gaurit necorespunzator fixata se poate misca
sau se poate bascula si acest lucru poate duce la
vatamari.

b) Piesa de prelucrat trebuie prinsa sau fixata pe
suportul pentru piesa. Nu gauriti in piese care
sunt prea mici pentru prinderea sigura. Tinerea
ferma cu mana a piesei poate provoca vatamari.

c) Nu purtati manusi. Manusile pot fi prinse de pie-
sele aflate n rotatie sau de aschii, ceea ce poate
provoca vatamari.

d) Cand scula electrica este in functiune, tineti
mainile la distanta de zona de gaurit. Contac-
tul cu piesele aflate in rotatie sau aschiilor poate
cauza vatamari.

e) Scula de gaurit trebuie sa se roteasca inain-
te de a fi agsezata pe piesa de prelucrat. in caz
contrar, scula de gaurit poate fi prinsa in piesa de
prelucrat, cauzand miscarea neasteptata a piesei
de prelucrat si vatamari.

f) In cazul in care scula de gaurit se blocheazi,
opriti impingerea si deconectati scula electri-
ca. Examinati si inlaturati cauza blocarii. Blo-
carea poate duce la migcari neasteptate ale piesei
de prelucrat si vatamari.

g) Evitati agchiile lungi de la gaurire prin intreru-
perea regulata a presiunii in jos. Aschiile meta-
lice ascutite se pot prinde si pot provoca vatamari.

h) Nuindepartati niciodata aschiile de la gaurire
din zona de gaurire pe parcursul functionarii
sculei electrice. Pentru indepartarea aschii-
lor, deplasati scula de gaurit departe de piesa
de prelucrat, opriti scula electrica si asteptati
pana cand scula de gaurit intra in starea de
repaus. Utilizati mijloace ajutatoare precum o
perie sau un carlig pentru a elimina aschiile.
Contactul cu piesele aflate in rotatie sau aschiilor
poate cauza vatamari.

i) Turatia admisa a sculelor electrice cu turatia
masurata trebuie sa fie cel putin la fel de mare
ca turatia maxima indicata pe unealta electri-
ca. Accesoriile care se rotesc mai repede decat
este admis, se pot rupe si pot fi aruncate.

Atentie: Radiatie laser
Nu priviti in fascicul
Clasa laser 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po< 1 mW

Protejati-vd pe dumneavoastra si mediul incon-
jurator impotriva pericolelor de accidentare prin
masuri de precautie adecvate!

» Nu priviti direct in fasciculul laser cu ochii neprotejati.

* Nu priviti niciodata direct in traseul fasciculului.

» Nu orientati niciodata fasciculul laser spre supra-
fete reflectorizante si spre persoane sau animale.
Siun fascicul laser cu putere redusa poate provoca
vatamari la ochi.

* Precautie - daca se executa alte etape procedurale
decat cele indicate aici se poate produce o expune-
re periculoasa la radiatii.

* Nu deschideti niciodatd modulul laser. Se poate
produce o expunere neasteptata la radiatii.

« Laserul nu trebuie Tnlocuit cu un laser de alt tip.

+ Executarea reparatiilor la laser este permisa numai pro-
ducatorului laserului sau unui reprezentant autorizat.

* Marcaj si locatie de atasare a autocolantului de
avertizare, vezi fig. 8 si 9.

A AVERTIZARE! Aceasta scula electrica genereaza
pe parcursul functionarii un camp electromagnetic.
Acest camp poate in anumite imprejurari sa influenteze
negativ implanturile medicale active sau pasive. Pentru
a micsora pericolul unor vatamari grave sau mortale,
recomandam persoanelor cu implanturi medicale sa
consulte medicul si producatorul implantului medical
fnainte de a folosi scula electrica.

Riscuri reziduale

Chiar daca operati scula electrica conform prescripti-

ilor, exista intotdeauna riscuri neclasificate. Pot apa-

rea urmatoarele pericole in legatura stransa cu felul
de constructie si executia acestei scule electrice:

* Leziuni ale plamanilor, in caz ca nu este purtata o
masca adecvata de protectie impotriva prafului.

» Leziuni ale auzului, in caz ca nu sunt purtate casti
antifonice adecvate.

« Daune asupra sanatatii, care rezulta din vibratiile
mana-brat, in cazul in care aparatul este utilizat un
timp mai indelungat sau daca nu este intretinut si
utilizat conform prescriptiilor.
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6. Date tehnice

_TenS|unea nominala de 230 - 240 V~/50 Hz
intrare
Puterea nominala 350 W (S1)
500 W (S6 40%)
Turatia motorului 1450 min™
600 min!
900 min"
Turatia de iesire 1300 min~!
1800 min"!
2650 min'
L90§$ul mandrinei de B16
gaurit
Mandrina de gaurit 1,5-13 mm
Marime masa de gaurire 160 x 160 mm
Corectie unghiulara 45°/0°/45°
Adancime de gaurire 50 mm
Diametrul coloanei 46 mm
nltime 600 mm
Suprafata de sustinere 290 x 190 mm
Masa 13,5 kg
Clasa laser 1]
Lungimea de unda laser 650 nm
Puterea laserului <1mw

*S6 40% = functionare periodica intermitentd cu un
ciclu de functionare de 40% (4 minute in raport cu 10

minute)

Zgomot si vibratie

Valorile nivelului de zgomot au fost determinate con-

form EN 62841.

Nivelul presiunii acustice L, 70,8 dB
Incertitudinea K, 3dB
Nivelul puterii acustice L, 83,8 dB
Incertitudinea K, 3dB

Purtati casti antifonice.

Influenta zgomotului poate provoca pierderea auzului.
Valorile totale pentru vibratii (suma de vectori pe trei
directii) determinate corespunzator EN 62841.

1,6 m/s?
1,5 m/s?

Valoarea indicata a emisiilor de vibratii a,
Incertitudinea K

Valoarea indicata a emisiilor de vibratii a fost masurata
conform procedeului de verificare normat si, indepen-
dent de tipul si modul in care este utilizata scula electri-
ca, se poate modifica si in cazuri exceptionale se poate
situa peste valoarea indicata.

Valoarea indicata a emisiilor de vibratii poate fi utilizata
pentru compararea unei scule electrice cu o alta.
Valoarea indicata a emisiilor de vibratii poate fi utilizata
si pentru estimarea influentelor negative.

7. Inainte de punerea in functiune

» Deschideti ambalajul si scoateti cu precautie apa-
ratul.

« Inlaturati materialul de ambalat, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).

« Verificati daca pachetul de livrare este complet.

» Verificati daca aparatul si accesoriile prezinta dete-
riorari de la transport.

» Daca este posibil, pastrati ambalajul pana la expira-
rea perioadei de garantie.

A\ ATENTIE

Aparatul si materialele de ambalat nu sunt jucarii
pentru copii! Copiii nu au voie sa se joace cu sacii
din plastic, foliile si piesele mici! Exista pericol de
inghitire si sufocare!

8. Montajul

Coloana si piciorul masinii (fig. 3)

1. Amplasati piciorul masinii (1) pe sol sau pe bancul
de lucru.

2. Amplasati coloana (2) pe placa de baza, astfel in-
cat orificiile coloanei (2) sa se suprapuna cu orifi-
ciile placii de baza (1).

3. Pentru fixarea coloanei in placa de baza insurubati
suruburile cu cap hexagonal (A) si strangeti-le ferm
cu o cheie hexagonala.

Masa si coloana (fig. 4)

1. Impingeti masa de géurire (3) pe coloana (2). Pozitio-
nati masa direct peste placa de baza.

2. Instalati dispozitivul de blocare al mesei (E) de pe
partea stanga in unitatea mesei si strangeti-o.

Capul magsinii si coloana (fig. 5)
1. Asezati capul masinii (4) pe coloana (2).
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2. Aduceti arborele masinii de gaurit cu masa si pla-
ca de baza la adapost si strangeti ferm cele 2 su-
ruburi imbus (F).

Aparatoarea mandrinei de gaurit cu limitator de

reglare a adancimii (fig. 6)

1. Asezati aparatoarea mandrinei de gaurit (7) pe
teava arborelui si strangeti surubul cu crestatura
in cruce (H).

2. Deschideti aparatoarea mandrinei de gaurit (7).

3. Indepartati piulita (G) de pe bara limitatorului de
reglare a adancimii (8).

4. Ghidati bara limitatorului de reglare a adancimii
prin orificiul (I) de pe capul masinii (4)

5. Fixati bara limitatorului de reglare a adancimii (8)
cu piulita (G) in orificiul aparatorii mandrinei de
gaurit (7).

6. Rotiti acul indicator de pe bara limitatorului de regla-
re a adancimii (8) pe scala de pe capul masinii (4).

Piulitele (J) servesc la limitarea de adancimii.

Montajul manerelor pe manivela sistemului verti-

cal de actionare (fig. 7)

1. Tnsurubati ferm manerele (6) in filetul ciocului ar-
borelui.

Montajul mandrinei de gaurit (fig. 8)

1. Curatati gaura conica din mandrina de gaurit (5)
si conul arborelui cu o bucata curata de material.
Asigurati-va ca nu mai exista particule de murda-
rie pe suprafata. Chiar si o murdarire minora pe
una din suprafete poate impiedica oprirea impe-
cabila a mandrinei de gaurit. Ca urmare, burghiul
poate lovi.Daca gaura conica din mandrina de ga-
urit este extrem de murdara, utilizati o solutie de
curatare cu o bucata curata de material.

2. Deplasati mandrina de gaurit cat de departe posi-
bil pe ciocul arborelui.

3. Rotiti inelul exterior al mandrinei de gaurit in sens
antiorar (vedere de sus) si deschideti sabotii man-
drinei de gaurit.

4. Asezati o bucatd de lemn pe masa masginii si co-
borati arborele pana pe bucata de lemn. Apasati
ferm, pentru ca mandrina sa stea fix.

Montarea modulului laserului (fig. 15, 16)

Fixati modulul laserului (13) cu surubul cu cap inecat
(U) de pe capul masinii (4) asa cum este indicat in ima-
gini.

Aveti in vedere ca stiftul din plastic de pe modulul lase-
rului sa stea in orificiul fara filet.

Montajul masinii de gaurit de banc pe bancul de
lucru

Pentru siguranta dumneavoastra se recomanda nea-
parat imbinarea filetatd pe un banc de lucru sau altele
asemanatoare.

A Avertizare:

Toate presetarile necesare pentru lucrul impecabil al
masinii dumneavoastra de gaurit au fost deja efectuate
din fabricatie. Va rugam nu modificati ceva.

Uzura normala si utilizarea sculei pot necesita ajusta-
rea ulterioara.

9. Modalitatea de operare

A Atentie!
Este esential sa asamblati complet produsul inain-
te de punerea in functiune!

A Avertizare:

Dacé nu cunoasteti acest tip de masini, solicitati asis-
tenta unui specialist. In orice caz trebuie s fi citit si in-
teles informatiile privind utilizarea si siguranta, Tnainte
sa lucrati cu acest produs.

Rabatarea mesei (fig. 10)

1. Pentru a aduce masa (3) in pozitia inclinata, des-
faceti dispozitivul de blocare al mesei (S) si setati
unghiul dorit al mesei.

2. Strangeti din nou ferm dispozitivul de blocare al
mesei.

Reglarea inaltimii mesei (fig. 11)

1. Desfaceti dispozitivul de blocare al mesei (E).

2. Setati masa (3) la indltimea dorita.

3. Strangeti din nou ferm dispozitivul de blocare al
mesei (E).

4. Indicatie: Va recomandam sa setati indltimea mesei,
astfel incat varful burghiului sa stea putin peste piesa
de lucru.

Setarea vitezei si tensionarii curelelor trapezoida-

le (fig. 12)

Atentie! Scoateti figsa de retea

Puteti seta diferite viteze ale arborelui la magina dum-

neavoastra de gaurit de banc:

1. Daca ati deconectat aparatul, puteti deschide capo-
ta de protectie a curelei (11). Desfaceti surubul (V) si
deschideti capota de protectie a curelei (11). in ca-
pota de protectie a curelei (11) masinii sunt enume-
rate toate posibilitatile de reglare ale vitezei axului.
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2. Detensionati cureaua de actionare pe partea
dreapta a capului masinii, prin desfacerea con-
trapiulitelor (12) pe ambele parti. Trageti partea
dreapta a motorului in directia arborelui pentru a
detensiona cureaua trapezoidala. Strangeti din
nou contrapiulitele (12).

3. Asezati cureaua trapezoidala in jurul rotilor de curea.
Cureaua trebuie sa mearga intotdeauna drept.

4. Desfaceti contrapiulitele (12) si apasati partea
dreapta a motorului spre inapoi, pentru a tensiona
din nou cureaua trapezoidala.

5. Strangeti la loc contrapiulitele (12). Cureaua tra-
pezoidala trebuie sa aiba un joc de aproximativ 13
mm atunci cand este stransa in mijloc.

6. Inchideti capota de protectie a curelei (11).

7. Daca cureaua trapezoidala se roteste total pe par-
cursul functionarii, ajustati tensionarea curelei.

Indicatie: Comutatoare de siguranta

Daca doriti sa setati viteza, trebuie sa deschideti capo-
ta de protectie a curelei (11). Pentru a evita pericolul de
vatamare, masina de gaurit este decuplata automat cu
comutatorul de siguranta.

Schimbarea mandrinei de gaurit

Rotiti inelul exterior al mandrinei de gaurit pe cat posi-
bil in sensul invers al acelor de ceasornic.

Loviti ugor mandrina de gaurit cu un ciocan de lemn
sau cauciuc. Tineti mandrina cu cealaltd mana, daca
aluneca de pe arbore.

Introducerea uneltei in mandrina de gaurit

Aveti neaparat in vedere ca la schimbarea sculelor sa
fie trasa fisa de retea.

In mandrina de gaurit (5) pot fi tensionate numai scu-
lele cilindrice cu diametrul tijei maxim indicat. Utilizati
numai unelte impecabile si ascutite. Nu utilizati sculele
ca au tija deteriorata sau care sunt deformate sau de-
teriorate. Utilizati numai accesoriile si aparatele supli-
mentare care sunt indicate in manualul de utilizare sau
care sunt validate de producator.

Manevrarea mandrinei de gaurit cu dinti

Masina dumneavoastra de gaurit de banc este echipa-
ta cu o mandrina de gaurit cu dinti (5). Pentru a utiliza
un burghiu, aparatoarea mandrinei de gaurit (7) trebuie
mai intai rabatata in sus, apoi trebuie montat burghiul
si mandrina de gaurit (5) trebuie stransa ferm cu cheia
de mandrina (D) din pachetul de livrare.

Scoateti din nou cheia de mandrina (D).

Acordati atentie stabilitatii sculelor incastrate.

A Atentie!

Nu lasati cheia de mandrina introdusa.

Pericol de vatamare cauzat de aruncarea cheii de
mandrina.

Utilizarea scalei de adancimi (fig. 6)

Indicatie: La aceasta metoda, varful burghiului trebuie

sa se afle direct peste piesa de lucru, daca arborele

este in pozitia superioara.

1. Cand masina este deconectata coborati burghiul
pana cand acul indicator indica adancimea dorita
de gaurire a scalei de adancimi.

2. Rotiti piulita (J2) inferioara pana la opritorul orifi-
ciului ().

3. Contrati piulita (J1) superioara contrar piulitei (J2)
inferioare.

4. La coborarea burghiului, adancimea de gaurire
este limitata acum cu acest opritor.

Tensionarea piesei de lucru (fig. 13, 14)
Tensionati piesele de lucru cu ajutorul unei menghine
de masini sau cu mijloace de tensionare adecvate.

Niciodata nu tineti piesele de lucru cu méana!

in timpul g&uririi, piesa de lucru trebuie sa fie mobila pe
masa de gaurire (3), ca sa aiba loc centrarea proprie. Asi-
gurati neaparat piesa de lucru impotriva rasucirii. Acest
lucru se realizeaza cel mai bine prin asezarea piesei de
lucru, respectiv a menghinei de masini pe un opritor fix.

A Atentie!

Piesele de tabla trebuie tensionate, ca sa nu se rupa.
in functie de piesa de lucru, setati corect inaltimea si
inclinatia mesei masa de g&urire. intre marginea supe-
rioard a piesei de lucru si varful burghiului trebuie sa
ramana o distanta suficienta.

Pozitionarea piesei de lucru (fig. 14)

Asezati intotdeauna un suport (de ex. lemn) intre masa
si piesa de lucru. Ca urmare, se impiedica ca partea
posterioara a piesei de lucru sa se sfarame sau sa se
rupa in timpul gauririi. Pentru a evita ca substratul sa
se roteasca necontrolat, el trebuie rezemat pe partea
din stanga a coloanei, asa cum este ilustrat.

A Avertizare:

Pentru a impiedica ca piesa de lucru sau substratul sa
va scape din mana pe parcursul lucrului, agezati-le intot-
deauna pe partea stanga a coloanei. Daca piesa de lucru
sau substratul nu sunt suficient de lungi, fixati-le pe masa,
n caz contrar se pot produce vatamari considerabile.
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Indicatie: Pentru piese de lucru mici, care nu pot fi fi-
xate pe masa, utilizati o menghina de masina.
Menghina trebuie fixatd sau insurubata ferm pe masa,
pentru a impiedica vatamari cauzate de piese de lucru
sau menghina rotativa, precum si distrugerea sculei.

Montajul menghinei de masina pe masa de gaurire
Fixati menghina de masina cu suruburile, saibele si pi-
ulitele atasate asa cum este indicat in fig. 13.

Regimul functional laser (fig. 15, 16)

Schimbarea bateriilor:

Deconectati laserul, inlaturati capacul compartimentu-
lui pentru baterie (13.2). Indepértati bateriile si inlocu-
iti-le cu unele noi.

Pornirea:

Deplasati comutatorul de pornire/ oprire laser (13.1) in
pozitia , I, pentru a porni laserul.

Pe piesa de lucru de prelucrat sunt proiectate doua linii
laser, ale caror punct de intersectie indica centrul var-
fului burghiului.

Oprirea:
Deplasati comutatorul de pornire/ oprire laser (13.1) in
pozitia ,0".

Viteze de lucru
Aveti in vedere turatia corecta la gaurire. Aceasta de-

pinde de diametrul de gaurire si de material.

Lista enumerata mai jos va ajuta la alegerea turatiilor
pentru diversele materiale.

Turatiile indicate reprezinta valori orientative.

] Fonta | Otel Fier | Alumi- | Bronz
Bur- | cenu- niu
ghiu sie

3 2550 | 1600 | 2230- 9500 8000

240

4 1900 | 1200 | 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400

1 700 435 610 2650 2170

12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500

Coborare si gauri de centrare

Cu aceasta masina de gaurit de banc puteti cobori sau
géuri de centrare. In cadrul acestei actiuni, aveti in ve-
dere ca, coborarea sa fie efectuata cu viteza cea mai
scazuta, iar gaurirea de centrare cu viteza ridicata.

Prelucrarea lemnului

Va rugam sa aveti in vedere ca la prelucrarea lemnului
trebuie utilizat un sistem adecvat de aspirare a prafu-
lui, deoarece praful de lemn poate fi ddunator sanatatii.
Tn timpul lucrarilor care produc praf purtati neaparat o
masca adecvata de protectie impotriva prafului.

10. Transportul

Masina poate fi ridicata si transportatd numai de cutia
de curea si de placa de fundatie. Cand transportati nu
ridicati niciodata de dispozitivele de protectie sau de
manerele de reglare.

Separati masina de retea in vederea transportului.

11. Curatarea si intretinerea curenta

nainte de orice setare, intretinere generala sau re-
vizie trageti fisa de retea.

A Dispuneti unui atelier de specialitate efectuarea
lucrarilor care nu sunt descrise in acest manual de
exploatare. Utilizati numai piese originale. Lasati
aparatul sa se raceasca inaintea tuturor lucrarilor
de intretinere si curatare.

Exista pericol de provocare a arsurilor!

Tnainte de fiecare folosire, controlati daca aparatul pre-
zinta deficiente, cum ar fi piese slabite, uzate sau dete-
riorate, pozitia corecta a suruburilor sau a altor piese.
Tnlocuiti piesele deteriorate.

* Nu utilizati agenti de curatare agresivi, respectiv
solventi. Substantele chimice pot afecta partile de
plastic ale aparatului. Nu curatati niciodata aparatul
cu un jet de apa.

+ Curatati aparatul dupa fiecare utilizare cu atentje.

« Curatati deschizaturile de ventilatie si suprafata
aparatului cu o perie, pensula sau o laveta.
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« Inlaturati dupa caz, aschiile, praful si murdaria cu o
perie sau cu un aspirator.

+ Lubrifiati regulat piesele mobile.

* Nu permiteti patrunderea substantelor de lubrifiere pe
comutator, cureaua trapezoidala, discurile de actiona-
re si bratele ridicatoare ale burghiului.

A AVERTIZARE:
Trageti intotdeauna fisa din priza, inainte sa executati
lucrari de reglaj.

Reglarea laserului (Fig. 15, 16)

Laserul (13) formeaza o cruce reticulara in mijlocul
burghiului. Daca liniile laser nu se intalnesc in mijlocul
burghiului, laserul trebuie ajustat.

Laserul poate fi ajustat cu suruburile de reglaj (T).
Fixati un burghiu in mandrina de gaurit (5).

Amplasati masa de gaurire (3) cat de aproape posibil
de burghiu.

Desfaceti piulitele de fixare (W).

Prin rotirea suruburilor de reglaj (T) pot fi repozitionate
liniile laser.

Reglati liniile laserului, astfel incat sa se incruciseze in
mijlocul varfului burghiului.

Reglarea arcului de readucere al arborelui (fig.9)

Poate fi necesar ca arcul de readucere al arborelui sa fie

reglat, deoarece i s-a modificat tensiunea si ca urmare,

arborele se deplaseaza prea rapid sau prea lent inapoi.

1. Pentru mai multa libertate de lucru coborati masa.

2. Lucrati pe partea stanga a masinii de gaurit.

3. Introduceti o surubelnita in canelura inferioara din
fata (L) si mentineti-o acolo.

4. nlaturati piulita exterioard (O) cu o cheia fixa
(SW16).

5. Cusurubelnita in canelura, desfaceti piulita interioara
(N)panacandcrestaturasedesprindedepebutucul (P).
ATENTIE! Arcul se afla sub tensiune!

6. Rotiti cu precautie capacul arcului (M) in sens an-
tiorarcu surubelnita, pana cand puteti apasa cane-
lura in butucul (P).

7. Coborati arborele in pozitia cea mai scazuta si ti-
neti capacul arcului (M) pe pozitie. Daca arborele
se misca in sus si in jos, strangeti din nou piulita
interioara (N).

8. Daca este prea slaba, repetati pasii 3-5. Daca este
prea fixa, in ordine inversa.

9. Asigurati piulita exterioara (O) fata de piulita interi-
oara (N) cu o cheie fixa.

INDICATIE: Nu rotiti prea mult si nu limitati migca-
rea arborelui!

Informatii cu privire la service

Trebuie mentionat faptul ca, in cazul acestui produs,
urmatoarele piese sunt supuse uzurii in conformitate
cu utilizarea prevazuta sau uzurii naturale, respectiv
ca urmatoarele componente sunt necesare drept con-
sumabile.

Piese de uzura*: Perii de carbune; curea trapezoidala,
baterii, burghiu

* nu este inclus in mod obligatoriu in pachetul de li-
vrare!

Puteti obtine piese de schimb si accesorii de la centrul
nostru de service. In acest scop scanati codul QR de
pe pagina de titlu.

12. Depozitare

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia intr-un loc
intunecat, uscat, ferit de inghet si inaccesibil pentru
copii. Temperatura optima de depozitare este intre 5
si 30°C.

Pastrati scula electrica in ambalajul original.

Acoperiti scula electrica pentru a o proteja de praf sau
umiditate.
Pastrati manualul de utilizare la scula electrica.

13. Bransamentul electric

Motorul electric instalat este racordat pregatit de
functionare. Racordul corespunde dispozitiilor in vi-
goare ale asociatiilor profesionale si din normele DIN.
Racordul la reteaua electrica pus la dispozitie de cli-
ent, precum si cablul prelungitor utilizat, trebuie sa
corespunda acestor prescriptii.

Indicatii importante

in cazul in care motorul este suprasolicitat, acesta se
opreste automat. Dupa un timp de racire (diferit), moto-
rul poate fi conectat din nou.

Conductori de legéatura electrici deteriorati
La conductorii de legatura electrici apar in mod frec-
vent deteriorari ale izolatiei.

Cauzele pentru aceasta pot fi:

* Puncte de apasare, daca conductorii de legatura
sunt dirijati prin ferestre sau deschideri de usa

* Puncte de frangere, din cauza fixarii sau ghidarii im-
proprii a conductorului de legatura
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+ Puncte de taiere din cauza traversarii conductorului
de legatura

» Deteriorari ale izolatiei cauzate de smulgerea din
priza de perete

+ Fisuri cauzate de invechirea izolatiei

Utilizarea conductorilor de legatura electrici care pre-

zinta asemenea deteriorari nu este permisa, ei prezen-

tand pericol de moarte din cauza deteriorarii izolatiei.

Verificati regulat la conductorii de legatura electrici

daca prezinta deteriorari. Aveti in vedere ca, la verifi-

care, conductorul de legatura sa nu stea suspendat de

reteaua electrica.

Conductorii de legatura electrici trebuie sa corespun-

da dispozitiilor in vigoare ale asociatiilor profesionale si

din normele DIN. Utilizati numai conductori de legatura

cu acelasi identificator.

Este prescris ca notatia tipului sa fie imprimata pe ca-

blul de conexiune.

Motorul de curent alternativ:

+ Tensiunea de retea trebuie sa fie 230-240 V~.

+ Cablurile prelungitoare pana la o lungime de 25 m tre-
buie sa aiba o sectiune de 1,5 milimetri patrati.

» Racordurile si reparatiile la echipamentul electric
pot fi efectuate numai de catre un electrician cali-
ficat.

Tipul racordului X

Tn cazul in care conducta de racord la reteaua electrica
a acestui aparat este deteriorata, aceasta trebuie in-
locuit cu un cablu special de racordare, care se poate
obtine de la producator sau de la serviciul de asistenta
pentru clienti.

In cazul solicitérilor de informatii va rugam sa in-
dicati urmatoarele date:

+ Tipul de curent al motorului

» Datele de pe placuta de fabricatie a motorului

14. Eliminarea ca deseu si revalorificarea
Indicatii referitoare la ambalaj
Materialele de ambalare sunt reci-

@ %ﬁn @clabile. Va rugam sa eliminati am-

balajele ca deseu, in mod ecologic.

Indicatii referitoare la Legea privind echipamente-
le electrice si electronice (ElektroG)

Echipamentele uzate electrice si electroni-

Ef ce nu reprezinta gunoi menajer si trebuie

colectate separat, respectiv eliminate ca
deseul!

« Bateriile sau acumulatorii uzati care nu sunt incor-
porati in aparatul uzat trebuie indepartati fara a fi
distrusi inainte de predarea acestora! Eliminarea ca
deseu a acestora este reglementata de Legea pri-
vind bateriile.

« Detinatorii, respectiv utilizatorii echipamentelor
electrice si electronice sunt obligati prin lege sa le
returneze dupa folosire.

« Utilizatorul final este personal responsabil de ster-
gerea datelor sale cu caracter personal din echipa-
mentul uzat care trebuie eliminat ca deseu!

« Simbolul pubelei de gunoi barate cu doua linii in
forma de X inseamna ca echipamentele electrice
si electronice nu pot fi aruncate la gunoiul menajer.

« Echipamentele electrice si electronice pot fi predate
gratuit la urmatoarele puncte:

- Puncte publice de eliminare sau colectare a de-
seurilor (de exemplu, curtile cladirilor municipale).

- Puncte de vanzare ale echipamentelor electroni-
ce (fizice sau online), in cazul in care distribuito-
rii sunt obligati s primeasca produsele spre a fi
colectate sau daca ofera in mod voluntar acest
serviciu.

- Puteti preda gratuit catre producator, fara a fi
necesara achizitionarea in prealabil a unui echi-
pament nou, sau catre un alt punct de colectare
autorizat din apropierea dvs. pana la trei echipa-
mente electrice uzate din fiecare tip de echipa-
ment, cu o lungime lateralda de maximum 25 de
centimetri.

- Puteti afla care sunt conditiile suplimentare de
colectare ale producatorului si distribuitorului la
serviciul de asistenta a clientilor respectiv.

+ Tn cazul in care un producétor livreaza un echipa-
ment electronic nou catre o gospodarie privata,
echipamentul electric uzat va fi colectat gratuit, la
cererea utilizatorului final. Tn acest scop, contactati
serviciul de asistenta a clientilor al producatorului.

» Acestea se aplica doar pentru aparatele care sunt
instalate si achizitionate in tarile Uniunii Europene si
care sunt supuse Directivei Europene 2012/19/UE.
Este posibil ca in tarile din afara Uniunii Europene
sa se aplice alte dispozitii pentru eliminarea ca de-
seu a echipamentelor electrice si electronice uzate.

76 | RO www.scheppach.com



Indicatii referitoare la Legea privind bateriile
(BattG)

gunoi menajer si trebuie colectate separat,
respectiv eliminate ca deseu!

+ Pentru indepartarea in siguranta a bateriilor si acu-
mulatorilor din aparatul electric si pentru informatii
referitoare la tipul, respectiv sistemul chimic, luati in
considerare si celelalte indicatii din instructiunile de
operare, respectivde montare.

» Detinatorii, respectiv utilizatorii bateriilor si acumu-
latorilor sunt obligati prin lege sa le returneze dupa
folosire. Returnarea se limiteaza la predarea canti-
tatilor obignuite gospodariilor.

» Bateriile uzate pot contine substante daunatoare
sau metale grele, care pot dauna mediului inconju-
rator si sanatatii. O recuperare a bateriilor uzate si
folosirea resurselor din interiorul acestora contribuie
la protectia bunurilor importante ale acestora.

+ Simbolul pubelei de gunoi barate cu doua linii in for-
ma de X inseamna ca bateriile si acumulatorii nu pot
fi aruncati in gunoiul menajer.

+ in cazul in care sub simbolul pubelei de gunoi se
afla si simbolurile Hg, Cd sau Pb, acestea reprezinta
urmatoarele:

- Hg: Bateria contine peste 0,0005 % mercur
- Cd: Bateria contine peste 0,002 % cadmiu
- Pb: Bateria contine peste 0,004 % plumb

» Acumulatorii si bateriile pot fi predate gratuit la ur-
matoarele puncte:

- Puncte publice de eliminare sau colectare a de-
seurilor (de exemplu, curtile cladirilor municipale)

- Puncte de vanzare ale bateriilor si acumulatorilor

- Puncte de colectare ale sistemului comun de co-
lectare a bateriilor uzate ale aparatelor

- Punctul de colectare al producatorului (in cazul
in care nu este membru al sistemului comun de
colectare)

» Acestea se aplica doar pentru acumulatorii si bateri-
ile care sunt achizitionate in tarile Uniunii Europene
si care sunt supuse Directivei Europene 2006/66/
UE. Este posibil ca in tarile din afara Uniunii Euro-
pene sa se aplice alte dispozitii pentru eliminarea ca
deseu a acumulatorilor si a bateriilor.

Ef Bateriile si acumulatorii uzati nu reprezinta
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15. Remedierea avariilor

Defectiune

Axa se deplaseaza prea
rapid sau prea lent in
pozitia initiala.

Cauza posibila

Pretensionarea elastica este setata
gresit.

Remediere

Setarea pretensionarii, a se vedea
,Reglarea arcului de readucere al
arborelui*.

Mandrina de gaurit se tot
desprinde de pe arbore
chiar daca a fost fixata
din nou.

Murdaria, unsoarea sau uleiul de
pe arbore sau partea interioara a
mandrinei de gaurit.

Utilizati un curatator de uz casnic, pentru a
curata suprafata arborelui si a mandrinei de
gaurit. A se vedea si ,Montajul mandrinei de
gaurit”.

Zgomot puternic produs
pe parcursul functionarii.

Tensionare curea trapezoidala gresita.

Reglati din nou tensionarea curelei
trapezoidale. A se vedea si ,Setarea vitezei
si a tensionarii curelei trapezoidale*.

Arborele este prea uscat.

Testati arborele.

Roata de curea de pe arbore este
slabita.

Verificati stabilitatea piulitei de la roata de
curea si strangeti-o daca este cazul.

Roata de curea de la motor este
slabita.

Strangeti ferm suruburile de reglaj de la
roata de curea a motorului.

Aschiile de lemn ies prin
deschiderea de iesire a
burghiului.

Niciun substrat adecvat sub piesa de
lucru.

Utilizati un substrat adecvat. A se vedea si
,Pozitionarea piesei de lucru®.

Piesa de lucru cade din
mana.

Niciun substrat adecvat sub piesa de
lucru sau fixata insuficient.

Puneti ceva sub piesa de lucru sau fixatj-o.

Burghiul se stinge.

Viteza gresita.

Modificati viteza. A se vedea si ,Selectarea
turatiei si tensionarii curelelor trapezoidale*.

Nu ies aschii din gaura perforata.

Deplasati burghiul regulat din gaura
perforatd, pentru a scoate aschiile.

Burghiu tocit.

Ascutiti burghiul.

Avans prea scazut.

Majorati avansul.

Burghiul deviaza sau
gaura nu este rotunda.

Locuri tari in lemn sau lungimea si
unghiul varfului burghiului sau diferite.

Ascutiti burghiul.

Burghiul este indoit.

Schimbati burghiul.

Burghiul se blocheaza in
piesa de lucru.

Piesa de lucru si burghiul sunt
inclinate gresite sau avansul este prea
mare.

Asezati ceva sub piesa de lucru sau fixati-o.
A se vedea si ,Pozitionarea piesei de lucru®.

Tensionare curea trapezoidala
insuficienta.

Setati tensionarea curelei trapezoidale. A se
vedea si ,Selectarea turatiei si tensionarii
curelelor trapezoidale®.

Deviere exagerata si
trepidarea burghiului.

Burghiu indoit.

Utilizati un burghiu drept.

Uzura prea puternica a lagarului
arborelui.

Schimbati lagarul arborelui.

Burghiul nu este tensionat centrat in
mandrina de gaurit.

Verificati centrarea. A se vedea si ,Introducere
unealta Tn mandrina de gaurit".

Mandrina de gaurit nu este fixata
corect.

Fixati corect mandrina de gaurit. A se vedea
si ,Montajul mandrinei de gaurit*.
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Objasnjenje simbola na uredaju

Upozorenje! Kod nepridrzavanja moguc¢a opasnost po zZivot, opasnost od povreda ili
oStecenje alata!

@ Pre pustanja u rad progitati i pridrzavati se priru¢nika za upotrebu i sigurnosnih

napomenal

Nosite zastitne naocare!

@ Nosite zastitu za sluh!

O gd U slucaju stvaranja prasine, nosite zastitu za disajne organe!
B

@ Dugu kosu ne nositi slobodno. Koristite mrezu za kosu.

@ Nemojte nositi rukavice.

a

Paznja!l Lasersko zracenje!

Proizvod odgovara vazec¢im evropskim direktivama.

! ! Proizvod odgovara vazec¢im srpskim direktivama.
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1. Uvod

Proizvodac:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Postovani kupce,
Zelimo Vam puno zadovoljstva i uspeha u radu sa Va-
§im novim uredajem.

Napomena:

Proizvodac¢ ovog uredaja, u skladu sa vazeéim zakonom

o odgovornosti za proizvod, ne odgovara za Stetu koja

nastane na ovom uredaju ili usled ovog uredaja u slu¢aju:

* nestru¢nog rukovanja,

* nepoStovanja uputstva za upotrebu,

» Popravki od strane trecih lica, neovlas¢enih struénih
lica,

» Ugradnje i zamene neoriginalnih rezervnih delova,

* nenamenske upotrebe,

+ Otkazi elektri¢ne instalacije usled nepostovanja pro-
pisa o elektri¢nim instalacijama i VDE propisa 0100,
DIN 570,813 / VDE0113.

Vodite raéuna o slede¢em:

Pre montaze i pustanja masine u rad procitajte celoku-
pan tekst priru¢nika za upotrebu.

Ovo uputstvo za upotrebu treba da Vam olak$a upo-
znavanje VaSeg uredaja i iskoriS¢avanje njegovih na-
menskih moguénosti upotrebe.

Priruénik za upotrebu sadrzi vazne napomene kako da
bezbedno, stru¢no i ekonomi¢no radite sa uredajem,
kao i kako da izbegnete opasnosti, ustedite troskove
popravke, smanjite neradno vreme i povecate pouzda-
nost i vek trajanja uredaja.

Dodatno uz sigurnosne napomene iz ovog priru¢nika
za upotrebu morate obavezno da poStujete propise u
vezi rada uredaja koji vaze u vasoj drzavi.

Priruénik za upotrebu ¢uvajte u plasticnom omotacu,
zasti¢eno od prljavstine i vlage u blizini uredaja. Pre
pocetka rada svako mora pazljivo da pro¢ita i paZljivo
da sledi ovo uputstvo.

Na uredaju mogu da rade samo lica koja su upucena
u rukovanje uredajem i koja su informisana u pogledu
povezanih opasnosti. Postovati zahtevanu minimalnu
starosnu dob.

Pored sigurnosnih napomena sadrzanih u ovom pri-
ruéniku za upotrebu i posebnih propisa vase zemlje,
moraju se posStovati tehni¢ka pravila koja su opSte pri-
hvacena za rad sli¢nih maS$ina.

Ne preuzimamo odgovornost za nesrece i Stetu koje
nastanu usled nepo$tovanja ovog uputstva i sigurno-
snih napomena.

2. Opis uredaja

Osnovna plo¢a

Stub

Sto za bu$enje

Glava masine

Stezna glava

Drske

Stitnik stezne glave

Graniénik za dubinu

9. Motor

10. Prekida¢ za uklju¢ivanje/isklju¢ivanje
11.  Poklopac za zastitu kaiSa

12.  Sigurnosna navrtka za zatezanje kaiSa
13.  Laserski modul

13.1 Prekida¢ za uklju€ivanje/iskljuivanje lasera
13.2 Poklopac pregrade za baterije

14.  Stega sa zavrtnjem

O NGO ®N =

A. Sestostrani zavrtnji

B. Imbus klju¢ 4 mm

C. Zavrtnji za priévrs¢ivanje, stega sa zavrtnjem
D. Kilju¢ za steznu glavu
E. Fiksator za sto

F. Imbus zavrtnji

G. Navrtka za pri¢vr§c¢ivanje grani¢nika za dubinu
H. Krstasti zavrtanj za $titnik stezne glave
| Otvor na ku¢istu za grani¢nik za dubinu
J. Navrtka za grani¢nik za dubinu
K. Pokaziva¢ za grani¢nik za dubinu
L. Zleb

M. Poklopac sa oprugom

N. Unutra$nja navrtka

O. Spoljadnja navrtka

P. Glav¢ina

S. Fiksator za sto

T. Zavrtanjza podeSavanje lasera

U. Upusteni zavrtanj za laser

V. Zavrtanj poklopca za zastitu kaiSa
W. Navrtka za podeSavanje lasera

3

Opseg isporuke

» Osnovna plo¢a
+ Stub

« Sto za busenje
* Glava masine
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+ Steznaglava Bezbednost na radnom mestu

* Kiljug za steznu glavu

+ Stitnik stezne glave a) Podrucje u kojem radite drzite Cistim i dobro

+ Drska (3x) osvetljenim. Nered ili neosvetljena radna podru¢-

* Grani¢nik za dubinu ja mogu voditi nesre¢ama.

* Imbus klju¢ b) Ne radite s elektri¢nim alatom u okolini ugro-

* Vrecica sa montaznim materijalom zenoj od eksplozija, u kojoj se nalaze zapaljive

» Laserski modul tecnosti, plinovi ili prasine. Elektri¢ni alati stva-
raju varnice koje mogu zapaliti prasinu ili isparenja.

+ Priruénik za upotrebu c) Prilikom koriS¢enja elektric(nog alata drzite
podalje decu i druge osobe. Odvrac¢anje paznje

4. Namenska upotreba moze za posledicu imati gubitak kontrole nad elek-

triénim alatom.
Stona busilica je namenjena za buSenje metala, dr-

veta, plastike i plo¢ica. Opseg stezanja stezne glave: Elektricna sigurnost
1,5-13 mm.
Uredaj je predviden za oblast ,uradi sam®. Nije dizajni- a) Utikac za prikljuc¢ak elektricnog alata mora od-
ran za kontinualnu komercijalnu upotrebu. Uredaj nije govarati odgovarajucoj uti¢nici. Nije dozvoljeno
namenjen za koriS¢éenje od strane osoba mladih od 16 obavljati nikakve izmene na utikac¢u. Ne upotre-
godina. Mlade osobe iznad 16 godina uredaj smeju bljavajte utikacke adaptere zajedno s elektriénim
da koriste samo pod nadzorom. Proizvoda¢ ne snosi alatom s uzemljenom zastitom. Neizmenjeni utika-
odgovornost za $tetu koja je prouzrokovana nenamen- ¢i i odgovarajuée uti¢nice smanjuju opasnost od
skom upotrebom ili pogres$nim rukovanjem. strujnog udara.
b) Izbegavajte telesni dodir s uzemljenim povrsi-

Molimo vas da imate u vidu da nasi uredaiji nisu namen- nama, kao $to su cevi, grejna tela, Sporeti i hlad-
ski konstruisani za profesionalnu, zanatsku ili industrij- njaci. Postoji pove¢ana opasnost od strujnog
sku upotrebu. Ne preuzimamo odgovornost ukoliko se udara ukoliko ste u dodiru s uzemljenim telima.
uredaj koristi u profesionalnim, zanatskim ili industrij- c) Drzite elektricne alate podalje od kise ili vlage.
skim kao i srodnim delatnostima. Prodiranje vode u elektri¢ni alat poveéava opa-

snost od strujnog udara.
5. Sigurnosne napomene d) Ne koristite kabl da biste elektri¢ni alat nosili,

vesali ili utikaé¢ izvlagili iz utiénice. Drzite kabl
Opste sigurnosne napomene za elektri¢ni alat daleko od izvora toplote, ulja, ostrih ivica i pokret-

nih delova uredaja. Osteceni ili zamrSeni kablovi
A UPOZORENJE! Proéitajte sve sigurnosne na- povecéavaju opasnost od strujnog udara.
pomene, instrukcije, ilustracije i tehni¢ke podatke e) Ako s elektricnim alatom radite na otvorenom,
prilozene uz ovaj elektri¢ni alat. Propusti u posto- koristite samo produzne kablove koji su name-
vanju sigurnosnih napomena i uputstava mogu imati njeni i za upotrebu u otvorenim podrucjima.
za posledicu elektri¢ni udar, pozar i/ili teSke telesne Upotreba produznog kabla koji je pogodan za rad
povrede. na otvorenom smanjuje opasnost od strujnog udara.

f) Ako rad s elektricnim alatom u vlaznim podru¢-

Cuvajte sve sigurnosne napomene i uputstva za jima nije moguce izbeci, koristite prekida¢ s
buduce potrebe. diferencijalnom strujnom zastitom. Upotreba za-
Pojam ,elektri¢ni alat” upotrebljen u sigurnosnim napo- Stitne sklopke smanjuje opasnost od strujnog udara.
menama odnosi se na elektri¢ne alate koji se napajaju
iz elektricne mreze (sa mreznim vodom) i elektricne Bezbednost osoba

alate koji rade na punjive baterije (bez mreznog voda).
a) Buditepazljivi,voditeracunastaraditeiophodi-
te serazumno tokom rada s elektricnim alatom.
Ne upotrebljavajte elektri¢ni alat ako ste umor-
ni ili pod uticajem droge, alkohola ili lekova.
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b)

c)

d)

e)

f)

g)

h)

Trenutak nepaznje kod upotrebe elektricnog alata
moze voditi do ozbiljnih telesnih povreda.

Nosite licnu zastitnu opremu i uvek zastitne
naocare. NoSenije li¢ne zastitne opreme, kao $to su
maska za zastitu od prasine, sigurnosna obuca sa
zaStitom od proklizavanja, zastitni Slem ili Stitnici za
usi, u zavisnosti od vrste i nacina primene elektri¢-
nog alata, smanjuje opasnost od telesnih povreda.
Sprecite nenamerno stavljanje alata u pogon.
Uverite se da je elektriéni alat isklju¢en pre
nego Sto ga podignete, nosite ili prikljucite u
struju i/ili akumulator. Nesre¢e mogu biti neiz-
bezne ako prilikom noSenja elektri€nog alata drzi-
te prst na prekidacu ili pak uklju¢en elektriéni alat
prikljuCujete u struju.

Uklonite alat za podesavanje ili kljuceve za
zavrtnje pre nego sto ukljucite elektriéni alat.
Alat ili klju¢ koji se nalazi u delu uredaja koji se
okre¢e moze izazvati telesne povrede.
Izbegavajte abnormalne polozaje tela. Pobri-
nite se da sigurno stojite i da u svako doba
odrzavate ravnotezu. Tako ¢ete u neo€ekivanim
situacijama imati bolju kontrolu nad elektri¢nim
alatom.

Nosite odgovaraju¢u odec¢u. Ne nosite Siroku
odecu ili nakit. Drzite kosu, odecu i rukavice
podalje od pokretnih delova. Siroka ode¢a, na-
kit ili duga kosa mogu biti zahvaéeni delovima koji
se okrecu.

Ako je moguce montirati uredaje za usis i hva-
tanje prasine, osigurajte da su oni pravilno pri-
kljuceni te da se koriste u skladu s njihovom
namenom. Upotreba uredaja za usisavanje prasi-
ne moze smanijiti opasnosti uzrokovane prasinom.
Nemojte sebi da dajete lazan osecaj bezbed-
nosti i nemojte da zanemarujete bezbednosna
pravila za elektricne alate, ¢ak i kada ste upo-
znati sa elektricnim alatom nakon cestog ko-
riSéenja. Nepazljivo postupanje deliéu sekunde
moze izazvati ozbiljne povrede.

Upotreba i rukovanje elektriénim alatom

a)

b)
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Ne preopterecujte uredaj. Za rad upotrebljavajte
odgovarajuci elektri¢ni alat. Upotrebom odgovara-
juceg elektricnog alata bi¢ete precizniji i bezbedni-
ji pri radu u odredenom opsegu snage.

Ne upotrebljavajte elektricni alat ¢iji prekida¢
je neispravan. Elektri¢ni alat koji viSe ne moze

mora se popraviti.

<)

d)

e)

f)

g)

h)

lzvucite utika¢ iz uti¢nice i/ili izvadite odvojiv
akumulator, pre nego $to preduzmete podesava-
nja na uredaju, zamenite delove prikljuénog alata
ili odlozite elektriéni alat. Ove mere opreza spre-
¢avaju nenamerno pustanje u rad elektri¢nog alata.
Elektricne alate koje ne koristite ¢uvajte van
domasaja dece. Ne dozvolite da elektri¢ni alat ko-
riste osobe koje nisu upoznate sa ili proCitale ova
uputstva. Elektriéni alati su opasni ako ih koriste
osobe koje nemaju iskustvo u rukovanju sa njima.
Brizljivo odrzavajte elektricne alate i nastavke
za alat. Proverite da li pokretni delovi besprekorno
funkcioniSu i da ne zapinju pri njihovom obrtanju,
ali i to, jesu li polomljeni ili usled loma oSteceni,
kako ne bi do$lo do o$tecenja funkcije elektri¢nog
alata. Popravite oStecene delove pre nego $to
pocnete da koristite elektri¢ni uredaj. Uzrok mno-
gih nesreca su loSe odrzavani elektri¢ni alati.
Alate za rezanje odrzavajte naostrenim i €istim.
Pazljivo odrzavani alati za rezanje sa oStrim re-
znim ivicama manje zapinju i lakSe se obréu.
Upotrebljavajte elektri¢ni alat, pribor, alate za
umetanje, itd. prema datim uputstvima. Pored
toga, vodite racuna o uslovima rada i poslu koji tre-
ba da uradite. Upotreba elektri¢nih alata u druge
svrhe koje nisu u skladu s propisanom namenom
moze izazvati opasne situacije.

Vodite ra¢una da su rucke i rukohvati suvi, €i-
sti i da na njima nema tragova ulja i masti. Kli-
zave rucke i povrSine za hvatanje ne dozvoljavaju
bezbedno rukovanje i kontrolu nad elektri¢nim ala-
tom u nepredvidenim situacijama.

Servisiranje

a)

Dozvolite da vas elektri¢ni alat popravlja samo
kvalifikovano struéno osoblje i da pri tom kori-
sti samo originalne rezervne delove. Tako cete
obezbediti da sigurnost elektricnog alata ostane
sacuvana.

Sigurnosne napomene za busilice

a)

b)

Busilica mora da bude osigurana. Busilica koja
nije pravilno uévr§éena se moze pomerati ili prevr-
nuti, $to mozZe dovesti do povreda.

Radni predmet mora biti stegnut ili uévrséen
na nosa¢ radnog predmeta. Nemojte busiti
radne predmete koji su previse mali za bez-
bedno stezanje. Drzanje radnog predmeta rukom
moze dovesti do povreda.



c) Nemojte nositi rukavice. Rukavice mogu biti za- * Nemojte nikada da usmeravate laserski zrak na re-
hvaéene rotiraju¢im delovima ili strugotinama od flektujuée povrsine i ljude ili Zivotinje. Cak i laserski
busenja i na taj nacin dovesti do povreda. zrak male snage moze da izazove oSteéenja ociju.

d) Tokom rada elektri¢nog alata drzite ruke dalje » Oprez — ukoliko se izvode drugaciji postupci od onih
od podrucja busenja. Kontakt sa rotiraju¢im de- koji su ovde opisani, to moze dovesti do opasnog
lovima ili strugotinama od buSenja mozZe dovesti izlaganja zracenju.
do povreda. * Nikada ne otvarati laserski modul. MozZe doéi do

e) Alat za busenje se mora obrtati pre nego Sto neocekivanog izlaganja zra¢enju.
se dovodi na radni predmet. U suprotnom se * Nije dozvoljeno vrsiti zamenu lasera sa nekim dru-
alat za buSenje moze zaglaviti u radnom predme- gim tipom lasera.
tu i prouzrokovati neocekivano pomeranje radnog « Popravke lasera moze da obavlja samo proizvodaé
predmeta i povrede. lasera ili ovla§c¢eni zastupnik.

f) Ukoliko se alat za busenje blokira, nemojte « Za oznacavanje i mesto postavljanja nalepnice sa
vise pritiskati nadole i iskljucite elektri¢ni alat. upozorenjem vidi sl. 81 9.

Pronadite i otklonite uzrok blokiranja. Blokira-
nje moze dovesti do neo¢ekivanog pomeranja rad- A UPOZORENJE! Ovaj elektricni alat u toku rada
nog predmeta i povreda. stvara elektromagnetno polje. Ovo polje pod odrede-

d) Sprecite pojavu dugackih strugotina prilikom nim okolnostima moze da negativno uti¢e na aktivne
busenja tako Sto ¢ete redovno prekidati priti- ili pasivne implantate. Da bi se smanjila opasnost od
sak nadole. Ostre metalne strugotine se mogu ozbiljnih ili smrtonosnih povreda, preporu¢ujemo oso-
upetljati i dovesti do povreda. bama sa medicinskim implantatima da konsultuju svog

h) Nikada ne uklanjajte piljevinu od busenja to- lekara i proizvoda¢a medicinskog implantata, pre ruko-
kom rada elektricnog alata. Za uklanjanje vanja elektri¢énim alatom.
strugotina udaljite alat za buSenje od radnog
predmeta, iskljucite elektriéni alat i sacekajte Preostali rizici
da se elektri¢ni alat potpuno zaustavi. Za ukla- Uprkos tome $to propisno rukujete ovim elektri¢-
njanje piljevine koristite pomoéno sredstvo, nim alatom, uvek ¢e postojati preostale opasnosti.
kao Sto je €etka ili kuka. Kontakt sa rotiraju¢im U vezi sa konstrukcijom i verzijom elektri¢nog ala-
delovima ili strugotinama od bu$enja moze dovesti ta mogu da se pojave sledece opasnosti:
do povreda. » Ostecenja pluca, ako se ne nosi prikladna maska za

i) Dozvoljeni broj obrtaja prikljuénog alata sa zastitu od prasine.

nominalnim brojem obrtaja mora da bude naj-
manje toliko visok, kao i maksimalni navedeni
broj obrtaja na elektricnom alatu. Pribor koji se
obrée brze od dozvoljenog, moze da se polomi i
razleti.

Paznja: Lasersko zracenje
Nemojte da gledate u zrak
Klasa lasera 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laser Klasse 2

Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014 Broj obrtaja motora 1450 min™'

A= 650 nm Po<1mW
600 min™
900 min™!
Zastitite sebe i Vase okruzenje preduzimanjem od- 1zlazni broj obrtaja 1300 min”'
govarajuéih mera opreza protiv nezgoda! 1800 min-!
2650 min-’'

« Ostecenja sluha, ako se ne nose prikladni $titnici za
usi.

« Stete po zdravlje, koje su rezultat vibracija $aka-ruka,
ukoliko se uredaj koristi duze vreme ili ukoliko se njime
ne rukuje propisno i ako se on ne odrzava propisno.

6. Tehnicki podaci

Nominalni ulazni napon 230 - 240 V~/50 Hz

350 W (S1)
500 W (S6 40%)

Nominalna snaga

* Nemojte da nezasti¢enim okom gledate direktno u
laserski zrak. Prihvat stezne glave B16
* Nemojte nikada da gledate u putanju zraka.
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Stezna glava 1,5-13mm + Proverite da li je opseg isporuke potpun.
Dimenzije stola za * Proverite uredaj i delove opreme u pogledu tran-
Ean: 160 x 160 mm s
busenje sportnih oStecenja.
Podesavanje ugla 45°/0°/45° « Ako je moguce, sacuvajte pakovanje do isteka ga-
rantnog roka.
Dubina busenja 50 mm
Precnik stuba 46 mm A PAZNJA
- Uredaj i materijal pakovanja nisu igracke za decu!
Visina 600 mm . - .
Deca ne smeju da se igraju plasti¢nim kesama, fo-
Povrsina postavljanja 290 x 190 mm lijama i sitnim delovima! Postoji opasnost od gu-
Tezina 13,5 kg tanja i gusenja!
Klasa lasera 1] 8. Montaza
Talasna duzina lasera 650 nm
Snaga lasera <1mwW Stub i postolje masine (sl. 3)
1. Postolje masine (1) postavite na pod ili radni sto.
*S6 40% = Neprekidni periodi¢ni rad sa trajanjem 2. Stub (2) postavite na osnovnu ploc¢u tako da se
uklju¢enja od 40% (4 min na osnovu 10 minuta) otvori na stubu (2) poklope sa otvorima na osnov-
noj ploéi (1).
Buka i vibracije 3. Postavite Sestostrane zavrtnje (A) za priévrscivanje
Vrednosti buke su odredene u skladu sa EN 62841. stuba u osnovnu plocu i zategnite ih imbus klju¢em.
Nivo zvuénog pritiska LpA 70,8 dB

Sto i stub (sl. 4)
Nesigurnost K, 3dB 1. Gurnite sto za bugenje (3) do stuba (2). Pozicionirajte
sto neposredno iznad osnovne ploce.

Nivo zvuéne snage L, 83,8 dB e o
2. Instalirajte fiksator stola (E) sa leve strane u jedini-
Nesigurnost K, 3dB cu stola i zategnite ga.

Nosite stitnike za usi. Glava masine i stub (sl. 5)

Dejstvo buke moze da dovede do gubitka sluha. Uku- 1. Postavite glavu masine busenje (4) na stub (2).

pna vrednost vibracija (vektorski zbir tri pravca) odre- 2. Dovedite vreteno masine za buSenje sa stolom i

deno u skladu sa EN 62841. osnovnom plo¢om u poklopac i €vrsto zategnite 2

imbus zavrtnja (F).

Vrednost emisije vibracija a, 1,6 m/s?

Nesigurnost K 1,5 m/s? Stitnik stezne glave sa graniénikom za dubinu (sl. 6)
1. Postavite §titnik stezne glave (7) na cev vretena i

Navedena vrednost emisije vibracija je izmerena u pritegnite zavrtanj sa krstastom glavom (H).

skladu sa standardnim metodama ispitivanja i, u zavi- 2. Preklopite $titnik stezne glave (7) nagore.

snosti od vrste i metode nacina na koji se elektri¢ni alat 3. Uklonite navrtku (G) sa Sipke grani¢nika za dubinu

koristi, moZe da se promeni, a u izuzetnim slu¢ajevima (8).

i da bude veéa od specificirane vrednosti. 4. Provucite Sipku grani€énika za dubinu kroz otvor (1)

Navedena vrednost emisije vibracija moze da se koristi na glavi masine (4)

za poredenje jednog elektri¢nog alata sa drugim. 5. Pri€vrstite Sipku grani¢nika dubine (8) pomo¢u na-

Navedena vrednost emisije vibracija moze da se koristi vrtke (G) u otvor §titnika stezne glave (7).

i za uvodnu procenu uticaja. 6. Okrenite pokaziva¢ na Sipki grani¢nika dubine (8)

na skali na glavi masine (4).

7. Pre stavljanja u pogon Navrtke (J) sluZe za ograniéenje dubine.

» Otvorite pakovanje i oprezno izvadite uredaj. Montaza rucke na ruéicu za pokretanje vertikalnog

+ Uklonite materijal za pakovanje, kao i osigurace pako- pogona (sl. 7)

vanja/transportne osigurace (ako postoje). 1. Navojno uévrstite ru¢ku (6) u navoj glav€ine vratila.
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Montaza stezne glave (sl. 8)

1. Komadom C¢iste tkanine ocistite konusni otvor u
steznoj glavi (5) i konus vretena. Uverite se da na
povrs$ini viSe nema Cestica prasine. | najmanja za-
prljanost na povrS§inama sprec€ava pravilno dranje
stezne glave. Usled toga burgija mozZe eventual-
no da udari.Kada je konusni otvor u steznoj glavi
veoma zaprljan, upotrebite rastvor za ¢iScenje na
komadu ciste tkanine.

2. Steznu glavu koliko je mogu¢e namestite na pred-
nji deo vretena.

3. Spoljni prsten stezne glave okrecéite suprotno kre-
tanju kazaljke na satu (gledano odozgo) i otvorite
Celjusti stezne glave.

4. Komad drveta postavite na sto masine i spustite
vreteno do komada drveta. Cvrsto pritisnite da bi
stezna glava precizno nalegla.

Montaza laserskog modula (sl. 15, 16)

Pri¢vrstite laserski modul (13) pomoc¢u zavrtnja sa upu-
Stenom glavom (U) na glavu masine (4), kao $to je po-
kazano na slikama.

Vodite rauna da se plasti¢ni klin na laserskom modulu
uglavi u otvor bez navoja.

Montaza stone busilice na radnom stolu
Radi svoje bezbednosti, preporucuje se ucvrscivanje
na radni sto ili slicnom.

A Upozorenje:

Sva neophodna predpodesavanja za besprekoran rad
vaSe masine za busenje su vec¢ obavljena u fabrici. Ne-
mojte da ih menjate.

Normalno habanje i upotreba alata mogu da zahtevaju
dodatno podesavanje.

9. Rukovanje

A Paznja!
Pre stavljanja u pogon, proizvod obavezno monti-
rati u potpunosti!

A Upozorenje:

Ako niste upoznati sa ovom vrstom masine, potrazite sa-
vet od struénjaka. U svakom slu€aju, trebalo bi da pro-
Citate i razumete informacije o kori$¢enju i bezbednosti
pre nego $to po¢nete da radite sa ovim proizvodom.

Zakretanje stola (sl. 10)
1. Da biste sto (3) doveli u nagnuti polozaj, otpustite
fiksirator stola (S) i podesite Zeljeni ugao stola.

2. Ponovo ¢vrsto zategnite fiksator stola.

Podesavanje visine stola (sl. 11)

1. Otpustite fiksator stola (E).

2. Podesite sto (3) na Zeljenu visinu.

3. Ponovo ¢vrsto zategnite fiksator stola (E).

4. Napomena: Preporu¢ujemo da visinu stola podesite
tako da vrh burgije bude neposredno iznad radnog
predmeta.

Podesavanje brzine i zatezanje klinastog remena

(sl. 12)

Paznja! Izvucite mrezni utika¢

Mozete da podesite razligite brzine vretena na stonoj

busilici:

1. Kada ste iskljucili uredaj, mozete da otvorite po-
klopac za zastitu kai$a (11). Popustite zavrtanj (V)
i otvorite poklopac za zastitu kai$a (11). U poklop-
cu za zastitu kaisa (11) masine izvedene su sve
mogucnosti podesavanja brzine vretena.

2. Rasteretite pogonski kai$ na desnoj strani glave
masine tako $to ¢ete sa obe strane otpustiti sigur-
nosne navrtke (12). Povucite desnu stranu motora
u smeru vretena da biste rasteretili klinasti remen.
Ponovo zategnite sigurnosne navrtke (12).

3. Postavite klinasti remen oko odgovarajuéeg kai$nika.
Kai§ mora uvek da bude ravan.

4. Otpustite sigurnosne navrtke (12) i pritisnite desnu
stranu motora unazad da biste ponovo rasteretili
klinasti remen.

5. Ponovo zategnite kontra navrtku (12) Klinasti re-
men treba da ima zazor od oko 13 mm kada se
pritisne na sredini.

6. Zatvorite poklopac za zastitu kaisa (11).

7. Ako se klinasti remen tokom rada kliza, podesite
zategnutost remena.

Napomena: Sigurnosni prekidaé

Kada Zelite da podesite brzinu, morate da otvorite po-
klopac za zastitu kai$a (11). Da bi se sprecila opasnost
od povreda, masSina za buSenje se automatski iskljucu-
je putem sigurnosnog prekidaca.

Zamena stezne glave

Okrecite spoljni prsten stezne glave $to dalje u smeru
suprotnom kretanju kazaljke na satu.

Drvenim ili gumenim &eki¢em lagano lupnite steznu
glavu. Drugom rukom pridrzavajte steznu glavu dok
klizi sa vretena.
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Postavljanje alata u steznu glavu

Obavezno vodite raéuna o tome da pre zamene alata
mrezni utika¢ bude izvucen.

U steznoj glavi (5) smeju da se stezu samo cilindri¢ni
alati navedenog maksimalnog prec¢nika tela. Koristi-
ti samo besprekoran i oStar alat. Ne koristiti alate sa
ostecenim telom ili one koji su na neki nacin izobli¢eni
ili oStecéeni. Koristite samo pribor i dodatne uredaje koji
su navedeni u priruéniku za upotrebu ili odobreni od
strane proizvodaca.

Rukovanje zupcastom steznom glavom

Va$a stona busilica je opremljena zup&astom steznom
glavom (5). Da biste postavili burgiju, prvo podignite
Stitnik stezne glave (7) nagore, a zatim postavite burgi-
ju i steznu glavu (5) €vrsto zategnite kljuéem za steznu
glavu (D).

Ponovo zategnuti klju¢em za steznu glavu (D).

Vodite raduna o uévré¢enosti zategnutog alata.

A Paznjal

Ne ostavljajte utaknuti klju¢ za steznu glavu.
Opasnost od povreda usled izletanja klju¢a za steznu
glavu.

Primena skale za dubinu (sl. 6)

Napomena: Kod ove metode, vrh burgije se mora na-

laziti neposredno iznad radnog predmeta kada je vre-

teno u svom gornjem polozaju.

1. Kada je masina isklju¢ena, spustite burgiju toliko
da pokaziva¢ na skali pokazuje Zeljenu dubinu

busenja.

2. Donju navrtku (J2) okrenite do grani¢nika otvora
().

3. Gornju navrtku (J1) poduprite donjom navrtkom
(J2).

4. Prispustanju burgije, dubina bu$enja se ograni¢a-
va ovim grani¢nikom.

Stezanje radnog predmeta (sl. 13, 14)
Stegnite radne predmete uz pomo¢ masinske stege sa
zavrtnjem ili drugim prikladnim sredstvom za stezanje.

Radne predmete nikada ne drzite rukom!

Prilikom busenja, radni predmet na stolu za buSenje
(3) treba da bude pokretljiv kako bi moglo da se izvrsi
samocentriranje. Radni predmet obavezno osigurati od
savijanja. To se najbolje postiZze postavljanjem radnog
predmeta, odn. masinske stege sa zavrtnjem na fiksni
graniénik.

A Paznja!

Limeni delovi moraju biti stegnuti kako se ne bi mogli
podizati. Podesite visinu i nagib stola za buSenje u za-
visnosti od radnog predmeta. Izmedu gornje ivice rad-
nog predmeta i vrha burgije mora da ostane dovoljan
razmak.

Pozicioniranje radnog predmeta (sl. 14)

Uvek stavite podmetac (npr. drvo) izmedu stola i rad-
nog predmeta. Time se spreava da se zadnja strana
radnog predmeta ne rascepa ili polomi prilikom probi-
janja. Da bi se sprecilo nekontrolisano pomeranje pod-
metaca, treba ga nasloniti na levu stranu stuba, kao
Sto je prikazano.

A Upozorenje:

Da biste spre¢ili da vam radni predmet ili podmetac ne is-
padnu iz ruke tokom rada, uvek ga pricvrstite na levu stra-
nu stuba. Ako radni predmet ili podmeta¢ nisu dovoljno
dugacki, évrsto ga zategnite na stolu, jer se u suprotnom
mogu prouzrokovati ozbiljne povrede.

Napomena: Za male predmete, koji se ne mogu ste-
gnuti na stolu, koristite masinsku stegu sa zavrtnjem.
Stega sa zavrtnjem se mora stegnuti ili zavrtnjem pri-
Cvrstiti na sto kako bi se sprecile povrede usled roti-
raju¢ih radnih predmeta ili stege sa zavrtnjem, kao i
unistavanje alata.

Montaza masinske stege sa zavrtnjem na stolu za
busenje

Pri¢vrstite maSinsku stegu sa zavrtnjem pomocu pri-
loZenih zavrtnjeva, podlos$ki i navrtki, kao Sto je prika-
zano nasl. 13.

Rad lasera (sl. 15, 16)

Zamena baterija:

Iskljuciti laser, ukloniti poklopac pregrade za baterije
(13.2). Uklonite baterije i zamenite ih novim.

Ukljucivanje:

Prekidac¢ za ukljucivanje/isklju¢ivanje lasera (13.1) gur-
nite u polozaj ,I“ da biste ukljugili laser.

Na radni predmet koji se obraduje projektuju se dve
laserske linije, Cija tacka presecanja pokazuje centar
vrha burgije.

Iskljucivanje:
Prekidac¢ za ukljugivanje/isklju€ivanje lasera (13.1) gur-
nite u polozaj ,0".
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Radne brzine
Prilikom bus$enja vodite racuna o pravilnom broju obr-
taja. To zavisi od pre€nika burgije i materijala.

Dole navedena lista vam pomaze pri izboru broja obr-
taja za razlicite materijale.

Navedeni brojevi obrtaja predstavljaju samo orijenta-
cione vrednosti.

o Sivi | Celik | Gvozde Alu- | Bron-
burgije | liv minijum za
3 2550 | 1600 | 2230- 9500 | 8000
240
4 1900 | 1200 | 1680 7200 | 6000
5 1530 | 955 1340 5700 | 4800
6 1270 | 800 1100 4800 | 4000
7 1090 | 680 960 4100 | 3400
8 960 | 600 840 3600 | 3000
9 850 | 530 740 3200 | 2650
10 765 | 480 670 2860 | 2400
1 700 | 435 610 2650 | 2170
12 640 | 400 560 2400 | 2000
13 590 | 370 515 2200 1840
14 545 | 340 480 2000 1700
16 480 | 300 420 1800 1500

Spustanje i centrirano busenje

Ovom stonom busilicom mozete da vrsite i upustanje i
centrirano buSenje. Pri tom imajte na umu da upustanje
treba vrsiti sa najmanjom brzinom, dok je za centrirano
busenje potrebna velika brzina.

Obrada drveta

Vodite raéuna da pri obradi drveta mora da se koristi
odgovarajuée usisavanje prasine, jer drvna prasSina
moze da ugrozi zdravlje. Pri radovima pri kojima se
stvara prasina obavezno nosite odgovarajuéu masku
za zastitu od prasine.

10. Transport

Masina sme da se podiZe i transportuje samo na kutiji
kaiSa i plo¢i postolja. Nikada radi transporta ne podizati
za zastitne uredaje ili ruCice za podeSavanje.

Za transport masinu iskljuciti iz struje.

11. Ciséenje i odrzavanje

Pre svih radova na podesavanju, odrzavanju ili
servisiranju izvucite mrezni utikac.

A Obavljanje radova koji nisu opisani u uputstvu
za rukovanje prepustite specijalizovanoj radioni-
ci. Koristite samo originalne delove. Pre obavlja-
nja svih radova na odrzavanju i ¢i§¢enju sacekajte
da se uredaj ohladi.

Postoji opasnost od opekotina!

Pre svakog koriS¢enja kontroliSite uredaj u pogledu
ociglednih nedostataka, kao $to su neuévrsceni, poha-
bani ili oSteéeni delovi, pravilno naleganje zavrtnjeva ili
drugih delova. IzvrSite zamenu o$te¢enih delova.

* Ne koristite sredstva za ¢iS¢enje, odn. rastvarac.
Hemijske supstance mogu imati agresivno dejstvo
na plasti¢ne delove uredaja. Nikada ne Cistite uredaj
pod tekuéom vodom.

+ Temeljno odistite uredaj nakon svakog koris¢enja.

« Otvore za ventilaciju i povrSinu uredaja ocistite me-
kanom ¢etkom, Cetkicom ili krpom.

+ Piljevinu, prasinu i prljavStinu po potrebi uklonite
usisivacem.

* Redovno vrsite podmazivanje pokretnih delova.

» Pazite da sredstva za podmazivanje ne dodu na pre-
kida¢, klinasti remen, pogonske koturove i ruice za
busenje.

A UPOZORENJE:
Uvek izvadite utikac iz uti¢nice pre obavljanja radova
podeSavanja.

Podesavanje lasera (sl. 15, 16)

Laser (13) formira krsti¢ na sredini burgije. Ako se la-
serske linije ne seku na sredini burgije, laser se mora
podesiti.

Laser se moze podesSavati pomocu zavrtnjeva za po-
deSavanje (T).

Stegnite burgiju u steznoj glavi (5).

Postavite sto za busenje (3) $to je moguce blize burgiji.
Otpustite navrtku za fiksiranje (W).

Okretanjem zavrtnjeva za pode$avanje (T) mogu da se
podese laserske linije.

Podesite laserske linije tako da se seku na sredini vrha
burgije.
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Podesavanje povratne opruge vretena (sl. 9)

Povratna opruga vretena se mozda mora podesiti zato

Sto je doslo do promene njenog naprezanja, usled ¢ega

se vreteno suviSe brzo ili suviSe sporo vra¢a nazad.

1. Zavi$e slobodnog radnog prostora spustite sto.

2. Radite na levoj strani maSine za buSenje.

3. Postavite odvija¢ u prednji donji Zleb (L) i drzite ga
na tom mestu.

4. Uklonite spoljnu navrtku (O) pomocu viljuSkastog
kljuca (vel. 16).

5. Sa odvijaéem u Zlebu, otpustite unutrasnju na-
vrtku (N) dok se usek ne odvoji od glavéine (P).
PAZNJA! Opruga je napregnutal!

6. Pazljivo odvijaéem okrecite poklopac opruge (M)
suprotno smeru kretanja kazaljke na satu dok ne
bude moguce da se Zleb pritisne u glavéinu (P).

7. Spustite vreteno u najnizi polozaj i drzite poklopac
opruge (M) na mestu. Kada se vreteno pomera na-
gore i nadole, kao $to Zelite, ponovo zategnite unu-
tradnju navrtku (N).

8. Ako je labavo, ponovite korake 3-5. Ako je previSe
zategnuto, postupite obrnutim redosledom.

9. Uguvrstite spoljnu navrtku (O) na unutradnju navrt-
ku (N) pomocu viljuskastog kljuca.

NAPOMENA: Ne zatezati previSe i ne ograni¢ava-
ti kretanje vretena!

Informacije o servisu

Imajte u vidu da su sledeéi delovi ovog proizvoda pod-
loZni habanju usled upotrebe ili prirodnom habanju,
odn. da se sledeci delovi koriste kao potro$ni materijal.
Potrosni delovi*: Ugljene Cetkice; klinasti remen, bur-

gija
- N .
nije obavezno sadrzano u opsegu isporuke!

Rezervne delove i dodatnu opremu mozete nabaviti u
nasem servisnom centru. Potrebno je da skenirate QR
kod na naslovnoj strani.

12. Skladistenje

Skladistite uredaj i njegov pribor na tamnom i suvom
mestu zasticenom od mraza van domasSaja dece. Op-
timalna temperatura skladistenja je izmedu 5i 30°C.
Elektri¢ni alat Cuvajte u originalnoj ambalazi.

Pokrijte elektri¢ni alat da biste ga zastitili od prasine
ili viage.
Cuvajte prirugnik za upotrebu uz elektriéni alat.

13. Elektriéni prikljuc¢ak

Instalirani elektri¢ni motor fabricki je prikljuéen. Pri-
kljucak je uskladen s relevantnim propisima VDE i
DIN. Mrezni prikljuc¢ak na mestu upotrebe, kao i pro-
duzni kabl koji ¢e se koristiti moraju da budu u skladu
sa ovim propisima.

VazZne napomene

U slucaju preopterec¢enja, motor se automatski isklju-
¢uje. Nakon vremena hladenja (vremenski se razliku-
je), motor se moze ponovo ukljugiti.

Ostecen elektricni prikljuéni kabl
Na elektricnim priklju¢nim kablovima cesto nastaju
ostecenja izolacije.

Uzroci mogu biti:

+ Potisne tacke na priklju¢nim vodovima kada se vode
kroz zazor otvorenog prozora ili otvorenih vrata

* Prelomi usled nepravilno priévr§éenih vodica pri-
kljuénog kabla

* Posekotine usled prelazenja preko prikljuénog kabla

» Ostecenja izolacije usled naglog izvlacenja kabla iz
zidne uti¢nice

« Pukotine uslovljene starenjem izolacije

Tako oStecene elektricne prikljucne kablove nije do-

zvoljeno koristiti, jer zbog o$te¢enja na izolacionom

omotacu mogu da budu opasni po Zivot.

Redovno proveravajte priklju¢ne kablove na moguca

ostecenja. Prilikom provere osigurajte da kabl nije pri-

klju€en na elektriénu mrezu.

Elektri¢ni prikljuéni kablovi moraju biti u skladu s rele-

vantnim propisima VDE i DIN. Koristite samo priklju¢ne

vodove sa istom oznakom.

Na prikljuénom kablu mora biti utisnuta oznaka sa ti-

pom kabla.

Motor naizmenicne struje:

* Mrezni napon mora biti 230-240 V~.

* Produzni kablovi duzine do 25 m moraju biti poprec¢-
nog preseka od 1,5 kvadratnih milimetara.

« Priklju¢ivanja i popravke elektri¢ne opreme sme da
vr8i samo kvalifikovani elektri¢ar.

Vrsta priklju¢ka X

Ako je kabl za napajanje ovog uredaja osteéen, isti
se mora zameniti posebnim priklju¢nim vodom koji se
moze nabaviti kod proizvodaca ili u njegovom servisu.
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Kod pitanja molimo imajte spremne sledec¢e po-
datke:

« tip struje motora

» Podaci sa tipske plo¢ice motora

14. Odlaganje na otpad i reciklaza
Napomene o pakovanju

Materijali za pakovanje se mogu

O WA
%@ %‘h éreciklirati. Odlozite pakovanje na

ekoloski prihvatljiv nagin.

Napomene o zakonu za elektricne i elektronske
uredaje (ElektroG)

K Korisc¢eni elektricni i elektronski uredaji ne
spadaju u kuéni otpad, ve¢ se moraju odvo-
HEmm jeno prikupljati i odlagati na otpad!

» Kori$c¢ene baterije i punjive baterije koje nisu fiksno
ugradene u uredaj, pre predaje se moraju nede-
struktivno ukloniti! Njihovo odlaganje na otpad je
regulisano Zakonom o baterijama.

* Vlasnici, odn. korisnici elektricnih i elektronskih
aparata su po zakonu u obavezi da ih vrate nakon
njihove upotrebe.

» Krajnji korisnik snosi sopstvenu odgovornost za bri-
sanje podataka o li€nosti sa kori§¢enog uredaja koji
se odlaze na otpad!

+ Simbol sa precrtanom kantom za smece znaci da
se elektri¢ni i elektronski uredaji ne smeju odlagati
preko kuénog otpada.

» Elektri¢ni i elektronski uredaji se mogu besplatno
predati na slede¢im mestima:

- Legalne javne lokacije za odlaganje, odn. priku-
pljanje otpada (npr. dvori§ta komunalnih objeka-
ta).

- Prodajna mesta elektricnih uredaja (stacionarna
i onlajn), ukoliko su prodavci u obavezi da ih pri-
hvate nazad ili tu uslugu pruzaju dobrovoljno.

- Mozete po tipu uredaja besplatno da vratite do
tri koriS¢ena elektricna uredaja sa maksimalnom
duzinom ivica od 25 cm, a da pritom ne morate
prethodno da kupite novi uredaj od proizvodaca
ili da ga odnesete na drugo ovlaS§¢eno mesto za
prikupljanje u va$oj blizini.

- Informacije o ostalim dopunskim uslovima pro-
izvodaca i distributera u vezi povracaja mozete
dobiti od odgovarajuce korisnicke sluzbe.

» Ukoliko proizvoda¢ isporucuje privatnom domacin-
stvu novi elektri¢ni uredaj, on na zahtev krajnjeg ko-
risnika mozZe da organizuje besplatno preuzimanje
kori§¢enog elektri¢nog uredaja. U tu svrhu stupite u
kontakt sa korisni¢kom sluzbom proizvodaca.

» Ove izjave vaze samo za uredaje koji se instaliraju
i prodaju u zemljama Evropske unije i koji podlezu
Evropskoj direktivi 2012/19/EU. U zemljama van
Evropske unije se mogu primenjivati drugagiji propi-
si za odlaganje kori§¢enih elektri¢nih i elektronskih
uredaja na otpad.

Napomene o Zakonu o baterijama (BattG)

KoriSéene baterije i punjive baterije ne spa-
daju u kuéni otpad, ve¢ se moraju odvojeno
prikupljati i odlagati na otpad!

* Zabezbedno uklanjanje baterija ili punjivih baterija iz
elektricnog uredaja i za informacije o njihovom tipu,
odn. hemijskom sistemu, obratite paznju na dodatne
informacije u uputstvu za rukovanje, odn. montazu.

» Vlasnici, odn. korisnici baterija i punjivih baterija su
po zakonu u obavezi da ih vrate nakon njihove upo-
trebe. Povracaj je ogranic¢en na predaju koli¢ina koje
su uobi¢ajene za domacinstvo.

« KoriS¢ene baterije mogu sadrzati Stetne materije ili
teSke metale, koji mogu biti Stetni po Zivotnu sredinu i
zdravlje. Reciklaza kori§c¢enih baterija i resursa koji su
u njima sadrzani doprinosi zastiti ova dva vazna dobra.

» Simbol sa precrtanom kantom za smece znaci da
se baterije i punjive baterije ne smeju odlagati preko
kuénog otpada.

» Ukoliko se pored toga ispod simbola kante za smecée
nalaze i oznake Hg, Cd ili Pb, onda to znadi sledece:
- Hg: Baterija sadrzi viSe od 0,0005 % Zive
- Cd: Baterija sadrzi viSe od 0,002 % kadmijuma
- Pb: Baterija sadrzi vise od 0,004 % olova

« Baterije i punjive baterije se mogu besplatno predati
na slede¢im mestima:

- Legalne javne lokacije za odlaganje, odn. priku-
pljanje otpada (npr. dvori§ta komunalnih objekata)

- Prodajna mesta baterija i punjivih baterija

- Mesta za prikupljanje zajedni¢kog sistem za po-
vracaj kori§¢enih uredaja i baterija

- Mesta za prikupljanje proizvodaca (u slu¢aju da
nije ¢lan zajedni¢kog sistema za povracaj)

« Ove izjave vaze samo za punjive baterije i baterije
koje se prodaju u zemljama Evropske unije i koji pod-
leZzu Evropskoj direktivi 2006/66/EZ. U zemljama van
Evropske unije se mogu primenjivati drugaciji propisi
za odlaganje baterija i punjivih baterija na otpad.
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15. Pomo¢ za otklanjanje smetnji

Smetnja

Osovina se suvi$e brzo ili
suviSe sporo vraéa u svoj
pocetni polozaj.

Moguéi uzrok

Prednaprezanje opruge je pogresno
podeseno.

Uputstva za sprecavanje

Za podeSavanje prednaprezanja, pogledajte
,Podesavanje povratne opruge vretena®“.

Stezna glava se uvek
iznova olabavljuje i nakon
ponovnog priévr§éivanja
vretena.

Prljavstina, mast ili ulje na vretenu ili
unutrasnjoj strani stezne glave.

Koristite samo sredstva za ¢iS¢enje u
domacinstvu da biste odistili povr§inu vretena
i stezne glave. Pogledajte i deo ,Montaza
stezne glave®.

Stvaranje velike buke
tokom rada.

Pogresno zatezanje klinastog remena.

Ponovo podesite zatezanje klinastog
remena. Pogledajte i ,PodeSavanje brzine i
zatezanja klinastog remena”“.

Vreteno je previSe suvo.

Testirajte vreteno.

Kaisnik na vretenu je labav.

Proverite uévrséenost navrtke na kaisniku i
po potrebi je dotegnite.

Kai$nik na motoru je labav.

Cvrsto zategnite zavrtanj za pode$avanje
na kaiSniku motora.

Drvo se cepa na izlaznom
otvoru busilice.

Ne postoji prikladan podmetac ispod
radnog predmeta.

Koristite prikladnu podlogu. Pogledajte i deo
,Pozicioniranje radnog predmeta*“.

Radni predmet bezi iz
ruke.

Ne postoji prikladan podmetac ispod
radnog predmeta ili je nedovoljno
ucvrséen.

Stavite podmetac ispod radnog predmeta ili
ga udvrstite.

Burgija se zari.

Pogresna brzina.

Promenite brzinu. Pogledajte i ,Biranje
broja obrtaja i zatezanja klinastog remena*“.

Piljevina ne izlazi iz rupe.

Redovno vadite burgiju iz rupe da bi se
uklonila piljevina.

Tupa burgija.

Naostrite burgiju.

SuviSe mali pomak.

Povecajte pomak.

Burgija Seta ili rupa nije
kruzna.

Tvrda mesta u drvetu ili se duzina i
ugao vrha burgije razlikuju.

Naostrite burgiju.

Burgija je savijena.

Zamenite burgiju.

Burgija blokira u radnom
predmetu.

Radni predmet i burgija su zaglavljeni
ili je pomak preveliki.

Stavite podmetac ispod radnog
predmeta ili ga ucvrstite. Pogledajte i deo
,Pozicioniranje radnog predmeta“.

Nedovoljno zatezanje klinastog
remena.

Podesite zatezanje klinastog remena.
Pogledajte i ,Biranje broja obrtaja i
zatezanja klinastog remena“.

Preterano Setanje i
njihanje burgije.

Savijena burgija.

Koristite ravnu burgiju.

Preveliko habanje leZaja vretena.

Zamenite leZaj vretena.

Burgija nije centrirano stegnuta u
steznoj glavi.

Proverite centriranje. Pogledajte i deo
,Postavljanje alata u steznu glavu“.

Stezna glava nije pravilno priévr§¢ena.

Pravilno pri¢vrstite steznu glavu. Pogledaijte i
deo ,Montaza stezne glave*.
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Cihaz uizerindeki sembollerin agiklamasi

Uyari! Riayet edilmediginde hayati tehlike, yaralanma tehlikesi ya da takim hasari s6z
konusu olabilir!

Isletime almadan 6nce kullanim kilavuzunu ve giivenlik uyarilarini okuyun ve bunlari
dikkate alin!

9P

Koruyucu goézliik kullanin!

Kulakhk kullanin!

O gd Toz olusan ortamlarda solunum maskesi takin!
B

Uzun saglari agik birakmayin. Sag filesi kullanin.

Eldiven kullanmayin.

Dikkat! Lazer 1gini!

Uriin Avrupa'da gegerli ydnetmeliklere uygundur.

! ! Uriin Sirbistan'daki gegerli yénetmeliklere uygundur.
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1. Girig

Uretici:

Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

ithalatgi:

Ankara Civata Hirdavat Baglanti Elemanlari ithalat Ih-
racat Sanayi ve Ticaret A.S.

Macun Mahallesi 250. Cadde No:26
Yenimahalle/Ankara/Turkiye

Sayin Miisterimiz,
Yeni cihazinizla galismaktan keyif alacaginizi umuyor
ve basarilar diliyoruz.

Bilgi:

Bu cihazin (reticisi, gegerli riin sorumluluk yasasi

uyarinca cihaz uzerinde veya cihazin kullanimina bag-

Il olarak asagidaki nedenlerden 6turl olusan hasarlar

icin sorumluluk kabul etmemektedir:

* Usulline aykiri kullanim,

» Kullanim kilavuzunun dikkate alinmamasi,

+ Ugiincti sahislar ve yetkisiz kisiler tarafindan yapilan
onarimlar,

* Montaj ve degisim sirasinda orijinal olmayan yedek
pargalarin kullaniimasi,

* Amacina aykiri kullanim,

» Elektrikileilgiliyénetmeliklerin ve 0100, DIN 570,813
/ VDEO113 sayilh VDE direktiflerinin dikkate alinma-
masi nedeniyle elektrikli sistemlerin arizalanmasi.

Dikkate almaniz gerekenler:

Montaj ve isletime alma 6ncesinde kullanim kilavuzunu
tamamen okuyun.

Bu kullanim kilavuzu, cihazi yakindan tanimanizi ve ama-
cina uygun sekilde kolayca kullanmanizi saglayacaktir.
Kullanim kilavuzu, cihaz ile giivenli, dogru ve ekonomik
calismalar yapmanin yani sira tehlikelerin énlenmesi,
onarim masraflarindan tasarruf edilmesi, ariza slirele-
rinin kisaltiimasi ve cihazin uzun émdurld kullaniimasina
yénelik 6nemli bilgiler icermektedir.

Bu kullanim kilavuzunun gavenlik uyarilarina ek olarak,
Ulkenizde cihazin kullanimi ile ilgili ydnetmelikleri de
mutlaka dikkate alin.

Kullanim kilavuzunu kirden ve nemden korumak ama-
ciyla bir plastik torba icinde dogrudan cihazin yaninda
saklayin. Bu kilavuz, ¢alisma faaliyetine baslamadan
once her kullanici kisi tarafindan dikkatle okunmali ve
calisma faaliyetleri sirasinda dikkate alinmahdir.

Cihaz ile cihazin kullanimi konusunda egitim almis ve
kullanim ile baglantil olasi tehlikeler konusunda bilgi-
lendirilmis kisiler galigabilir. Belirlenen asgari yas sini-
rina uyulmalidir.

Bu kullanim kilavuzu ile birlikte verilen guvenlik talimat-
lari, Ulkenizde gecerli yonetmelikler ve yapisal olarak
esdeger makinelerin igletimi igin gegerli genel teknik
kurallar dikkate alinmalidir.

Bu kilavuzun ve guvenlik bilgilerinin dikkate alinmama-
s nedeniyle ortaya gikan kazalar ya da hasarlar igin
higbir sorumluluk kabul edilmez.

2. Cihaz agiklamasi

Temel plakasi

Situn

Matkap tablasi

Makine bashgi

Matkap kovani

Tutamaklar

Matkap kovani korumasi
Derinlik dayanagi

9. Motor

10. Agma/Kapama salteri

11.  Kayis koruma bashgi

12.  Kayis gerginligi icin kontra somunlari
13.  Lazer modili

13.1 Lazer agma/kapama salteri
13.2 Pil bolmesi kapagi

© N oKD 2

14. Mengene

A. Alti kdse civata

B. Alyan anahtari 4mm

C. Mengene sabitleme civatalari
D. Matkap kovani anahtari

E. Tezgah kilidi

F.  Alyan vidalar

G. Derinlik durdurma somun sabitlemesi
H. Matkap kovani korumasi yildiz vidasi
I. Derinlik durdurma gévde deligi
J.  Derinlik durdurma somunu

K. Derinlik durdurma isaretgisi

L. Kanal

M. Yay kapagi

N. Igsomun

O. Digsomun

P. Poyra

S. Tezgah kilidi

T. Lazer ayar vidasi

U. Lazer havsa basli vida

V. Kayis koruma bashgi civatasi
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W. Lazer kilitteme somunu
3. Teslimat kapsami

* Temel plakasi

+ Situn

* Matkap tablasi

* Makine baslhgi

* Matkap kovani

» Matkap kovani anahtari
* Matkap kovani korumasi
+ Tutamak (3x)

+ Derinlik dayanagi

* Alyan anahtari

» Torba

+ Lazer modili

» Kullanim kilavuzu
4. Amacina uygun kullanim

Tezgah matkabi metal, ahsap, plastik ve fayansla-
ra delik agmak igindir. Matkap kovani sikma araligi:
1,5-13 mm.

Cihaz ev tipi kullanim igindir. Ticari sirekli iletim igin
tasarlanmamistir. Bu cihaz 16 yasindan kuguk kisiler
tarafindan kullanilmamalidir. 16 yas Uzeri gencler ciha-
zi sadece gdzetim altinda kullanabilir. Uretici, talimat-
lara uygun olmayan kullanimdan veya hatali kullanim
seklinden kaynaklanan hasarlardan sorumlu tutulmaz.

Latfen cihazlarimizin ticari, zanaatkar ya da endustri-
yel kullanim icin tasarlanmadigini dikkate alin. Cihazin
ticari, zanaat veya endustriyel isletmelerde veya ben-
zer faaliyetlerde kullaniimasi durumunda herhangi bir
garanti kabul etmiyoruz.

5. Giivenlik talimatlar
Elektrikli aletler igin genel giivenlik uyarilar

A UYARI! Bu elektrikli alet iizerinde bulunan tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlari, resimleri ve teknik
verileri okuyun. Takip eden talimatlarin dikkate alin-
mamasi elektrik garpmasina, yangina ve/veya agir ya-
ralanmalara yol agabilir.

Daha sonra bagvurmak lizere tiim giivenlik agikla-
malarini ve talimatlarini saklayin.

Guvenlik uyarilarinda kullanilan “elektrikli alet” terimi,
elektrikle galisan (elektrik kablosu ile) elektrikli aletleri
veya aku ile (elektrik kablosu olmadan) calisan elekt-
rikli aletleri kapsamaktadir.

Calisma yeri giivenligi

a) Galigma alaninizi temiz tutun ve yeterince ay-
dinlatin. Dizensizlik veya aydinlatimamis calis-
ma yerleri kazalara sebep olabilir.

b) Elektrikli alet ile, yanici sivilar, gazlar veya
tozlarin mevcut oldugu patlayici ortamlarda
caligmayin. Elektrikli aletler, toz veya buharlari
tutusturabilecek kivilcimlar Uretir.

c) Elektrikli aleti kullanirken g¢ocuklari ve diger
insanlar aletten uzak tutun. Dikkatinizin dagil-
masi durumunda elektrikli alet Gzerindeki kontro-
linGzd yitirebilirsiniz.

Elektrik giivenligi

a) Elektrikli aletin baglanti figi prize tam oturma-
hdir. Fis kesinlikle degistiriimemelidir. Toprakla-
mali elektrikli aletler ile birlikte kesinlikle adaptor
fisler kullanmayin. Degistirilmemis fisler ve uygun
prizler, elektrik carpma riskini azaltir.

b) Boru, kalorifer, soba ve buzdolabi gibi top-
raklanmig yiizeylere viicudunuzun temas et-
mesinden kaginin. Viicudunuz topraklandiysa
elektrik carpmasi riski daha yiiksektir.

c) Elektrikli aletleri yagmura ve islanmaya karsi
koruyun. Suyun elektrikli alete girmesi, elektrik
garpma riskini yikseltir.

d) Kabloyu, elektrikli aleti tagimak, asmak veya
fisi prizden ¢cekmek gibi amaci diginda isler
icin kullanmayin. Kabloyu is1, yag, keskin kenar-
lar veya cihazin hareketli pargalarindan uzak tu-
tun. Hasarl veya dolasik kablolar, elektrik garpma
riskini artirir.

e) Elektrikli aletile agik havada galisirken sadece
acik havaya uygun uzatma kablosu kullanin.
Agik havaya uygun uzatma kablosu kullanildigi
takdirde elektrik carpma riski azalr.

f) Elektrikli aletin nemli ortamda kullanimi zorun-
lu oldugunda, kagak akim rdlesi kullanin. Ka-
¢ak akim rélesi kullaniimasi elektrik garpma riskini
azaltir.
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insanlarin giivenligi

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

h)

Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin ve
elektrikli alet ile calisirken mantikli hareket
edin. Yorgunsaniz veya uyusturucu, alkol veya
ilag etkisi altindaysaniz elektrikli aleti kullan-
mayin. Elektrikli aleti kullanirken bir anlik dikkat-
sizlik ciddi yaralanmalara yol agabilir.

Kisisel koruyucu donanim ve daima bir koruyu-
cu gozliik takin. Elektrikli aletin tlrtne ve kullani-
mina gore toz maskesi, kaymayi 6nleyici eldivenler,
baret veya kulaklik gibi kisisel koruyucu donanim
kullaniimasi, yaralanma riskini azaltir.

Aletin kontrol disi igletime girmesini 6nleyin.
Elektrikli aleti elektrik beslemesine velveya
akilye baglamadan, aleti tutmadan veya tasi-
madan once aletin kapall oldugundan emin
olun. Elektrikli aleti tagima sirasinda parmaginiz
saltere denk gelirse veya elektrikli aleti agik hal-
deyken elektrik beslemesine bagladidiniz takdirde
kazalar meydana gelebilir.

Elektrikli aleti ¢alistirmadan 6nce ayar alet-
lerini veya civata anahtarlarini ortadan kaldi-
rin. Cihazin dénen parcasinda bulunan alet veya
anahtarlar yaralanmalara neden olabilir.
Viicudunuz anormal sekilde durmamalidir. Gii-
venli bir durug saglayin ve her daim dengede
durun. Bu sekilde elektrikli aleti beklenmeyen du-
rumlarda daha iyi kontrol edebilirsiniz.

Uygun kiyafet kullanin. Bol kiyafet veya akse-
suar kullanmayin. Saglarinizi, kiyafetinizi ve
eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tu-
tun. Bol kiyafetler, takilar veya uzun saglar, hare-
ketli parcalara kapilabilir.

Toz emme ve toplama liniteleri monte edildigi
takdirde, bunlarin baglanmig oldugundan ve
dogru kullanildigindan emin olun. Toz emme
Unitesi, toza bagli riskleri azaltabilir.

Elektrikli aleti uzun siiredir kullaniyor olsaniz
bile giivenligi elden birakmayin ve elektrikli
aletin giivenlik kurallarini ihmal etmeyin. Dik-
katsizlik nedeniyle saniyeler igerisinde agir yara-
lanmalar meydana gelebilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve alet ile ¢calisma

a)

b)
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Cihaza asin yiiklenmeyin. Calismaniza uygun
elektrikli aleti kullanin. Uygun elektrikli alet ile,
belirtilen gu¢ araliginda daha iyi ve daha guvenli
sekilde galigabilirsiniz.

Salteri arizali olan elektrikli aleti kullanmayin.

<

d)

e)

f)

g9)

h)

Acilip kapatilamayan elektrikli alet tehlikelidir
ve onarilmasi gerekir.

Cihaz ayarlarini yapmadan, elektrikli alet par-
calarini degistirmeden veya elektrikli aleti rafa
kaldirmadan once fisi prizden gekin ve/veya
cikarilabilir akiyii gikarin. Bu tedbir, elektrikli
aletin kontrolsiiz sekilde galismasini 6nler.
Kullanilmayan elektrikli aletleri g¢ocuklarin
erigemeyecegi sekilde muhafaza edin. Elekt-
rikli aletin kullanimini bilmeyen veya bu talimatlar
okumamis kisilere aleti kullandirtmayin. Elektrikli
aletler, deneyimsiz kisiler tarafindan kullanildiklari
takdirde tehlikelidir.

Elektrikli aletlerin ve kullanilan diger aletlerin
bakimini 6zenli sekilde yapin. Hareketli parga-
larin sorunsuz bir sekilde galisip galismadigini
ve sikismadigini, elektrikli aletin fonksiyonu zarar
goérmeyecek sekilde parcalarin kirilmis veya hasar
g6rmus olup olmadigini kontrol edin. Elektrikli aleti
kullanmadan 6nce hasar gérmis parcalari onari-
mini saglayin. Birgcok kazanin sebebi, bakimi iyi
yapiimamis elektrikli aletlerdir.

Kesici takimlarin her zaman keskin ve temiz ol-
masini saglayin. Bakimi diizenli yapilan keskin
agizh kesme takimlari daha az sikisir ve kont-
rol edilmesi daha kolaydir.

Elektrikli aleti, uygulama takimlari, kullanilan
diger aletleri bu talimatlara uygun sekilde kul-
lanin. Kullanimda calisma kosullarini ve uygula-
nacak islemi dikkate alin. Elektrikli aletler 6ngo6-
rilen uygulamalar haricinde kullanildigi takdirde
tehlikeli durumlar meydana gelebilir.

Tutma yerlerini ve tutma yiizeylerinin her zaman
kuru, temiz ve yag ve gresten arindirilmis olma-
sini saglayin. Kaygan tutma yerleri ve tutma yiizey-
leri, elektrikli aletin guvenli kullanimini ve 6ngéri-
lemeyen durumlarda kontrol edilebilmesini engeller.

Servis

a)

Elektrikli aletin sadece gerekli yeterlilige sa-
hip uzman personel tarafindan ve sadece ori-
jinal yedek parcalarla onarilmasini saglayin.
Bu sekilde elektrikli aletin guivenligini elde tutmus
olursunuz.

Matkaplar igin giivenlik uyarilar

a)

Matkap emniyete alinmig olmahdir. Dogru tespit
edilmemis bir matkap hareket edebilir veya devri-
lebilir ve yaralanmaya neden olabilir.



b) g pargasiis pargasi althgina sikigtiriimali veya
sabitlenmelidir. Giivenli bigimde sikistirilama-
yacak ig pargalarina delik agmayin. Is pargasi-
nin elle tutulmasi yaralanmalara sebep olabilir.

c) Eldiven kullanmayin. Eldivenler dénen parcalar
veya delme talaslar tarafindan kapilabilir ve boyle-
ce yaralanmalara neden olabilir.

d) Elektrikli alet galistig: siirece elini delme ala-
nindan uzak tutun. Dénen pargalar veya delme
talaslari ile temas etmek yaralanmalara neden
olabilir.

e) Is pargasina temas etmeden dnce delme takimi
donmeye baslamis olmalidir. Aksi takdirde deli
takimi is pargasinda sikisabilir ve is pargasinin bek-
leyen hareketine ve yaralanmalara neden olabilir.

f) Delme takimi bloke olmasi durumunda, takimi
asagi bastirmaya devam etmeyin ve elektrikli
aleti kapatin. Sikigma sebebini nedenini tespit
edin. Bloke olmasi is pargasinin beklenmeyen ha-
reketine ve yaralanmalara yol agabilir.

d) Asagi dogru basing uygularken diizenli olarak
kesmeniz, uzun delme talasinin olugmasini en-
geller. Keskin metal talak takilabilir ve yaralanma-
lara sebep olabilir.

h) Elektrikli alet calistigi siirece delme talasini
elini delme alanindan c¢ikarmayin. Talasglari
ctkarmak igin delme takimini is parcasindan
uzaklastirin, elektrikli aleti kapatin ve delme
takiminin durmasini bekleyin. Talaglari temiz-
lemek igin bir firga veya kanca kullanin. Dénen
pargalar veya delme talaslari ile temas etmek ya-
ralanmalara neden olabilir.

i) Kullanilan aletlerin nominal hizli izin verilen
devir sayisi, en az elektrikli alet iizerinde be-
lirtilen azami devir sayisi kadar olmahdir. izin
verilenden daha hizli dénen aksesuar kirilabilir ve
etrafa savrulabilir.

Dikkat: Lazer igini
Isinin icine bakmayin
{ ) Lazer sinifi 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW

Kendinizi ve gevrenizi uygun 6nlemler alarak, kaza
tehlikelerinden koruyun!

* Go6z korumasi olmadan lazer 1ginin igine bakmayin.
» Asla dogrudan isin yoluna bakmayin.

« Lazer isinini asla yansitan ylizeylere, kisiler veya
hayvanlara tutmayin. Dislk glice sahip bir lazer
Isin1 da g6ze zarar verebilir.

« Dikkat; burada belirtilen islemlerden farkl islemle-
rin uygulanmasi durumunda tehlikeli bir isina ma-
ruz kalinabilir.

* Lazer modill asla agmayin. Bu beklenmeyen isin
maruziyetine neden olabilir.

* Bulazer, bagka bir tipte lazer ile degistiriimemelidir.

* Lazerde yapilacak onarimlar sadece lazer ireticisi
veya bagska yetkili temsilci tarafindan uygulanabilir.

« Uyari ¢cikartmalarinin isaretlenmesi ve ilistirme yer-
leri igin bkz. Res. 8 ve 9.

A UYARI! Bu elektrikli alet, calismasi sirasinda elekt-
romanyetik alan olusturuyor. Bu elektromanyetik alan,
belirli durumlarda aktif veya pasif tibbi implantlari
olumsuz etkileyebilir. Ciddi ve 6limcdil yaralanma teh-
likesini azaltmak amaciyla, tibbi implant tasiyan kisile-
rin, elektrikli aleti kullanmadan 6nce doktora veya tibbi
implant Ureticisine danigmalarini éneriyoruz.

Artik riskler

Bu elektronik aleti teknige uygun kullansaniz da

diger riskler kalir. $u tehlikeler bu elektronik ale-

tin yapi sekli ve modeliyle baglantili olarak ortaya

cikabilir:

* Uygun toz maskesi kullanilmamasi halinde akciger
hasarlari.

* Uygun kulak korumasi kullaniimadiginda isitme so-
runlari.

« Cihaz uzun bir siire kullanilirsa ya da teknigine uy-
gun bir sekilde yonetilmez ve bakimi yapiimazsa el-
kol titresim nedeniyle ortaya ¢ikan saglik hasarlari.

6. Teknik veriler

Nominal giris gerilimi 230 - 240 V~/50 Hz
Nominal glic 350 W (S1)
500 W (S6 %40)

Motor devir sayisi 1450 min”'
600 min™!

900 min™!

Cikis devir sayisi 1300 min”'
1800 min”’

2650 min™!

Matkap aynasi yuvasi B16
Matkap kovani 1,5-13 mm
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Matkap tezgahi boyutu 160 x 160mm
Agl ayarlama 45°/0°/45°
Delme derinligi 50 mm
Situn gapi 46 mm
Yikseklik 600 mm
Durus yluzeyi 290 x 190mm
Agirlik 13,5 kg
Lazer sinifi 1l
Lazer dalga boyu 650 nm
Lazer guci <1mw

*S6 40% = 40%/lik bir deveye alma siiresi ile kesintisiz
periyodik ¢alisma (10 dakika bazinda 4 dakika)

Giiriilti ve titresim
Gurultu degerleri EN 62841 standardina uygun bir se-
kilde tespit edilmistir.

Ses basinci seviyesi L, 70,8 dB
Givensizlik K , 3dB
Ses glct seviyesi L, 83,8 dB
Guvensizlik K, 3dB

Bir koruyucu kulakhik kullanin.

Girultu etkisi isitme kaybina neden olabilir. EN 62841
uyarinca belirlenmis toplam titresim degerleri (lg yo-
niin vektorel toplami).

1,6 m/s?
1,5 m/sn?

Titresim emisyon degeri a,
Glvensizlik K

Belirtilen titresim emisyon degeri normlu bir kontrol
yontemi uyarinca 6lgtimustir ve elektro takimin kulla-
nildigi tire ve sekle bagli olarak degisebilir ve istisnai
durumlarda belirtilen degerin Gzerinde olabilir.
Belirtilen titresim emisyon degeri, elektro takimin bir
baskasiyla kargilastiriimasi igin kullanilabilir.

Belirtilen titresim emisyon degeri zararin tahmin edil-
mesi igin de kullanilabilir.

7. Devreye almadan 6nce

* Ambalaji agin ve makineyi dikkatlice digari ¢ikarin.

* Ambalaj malzemesini, ambalaj ve tagima emniyetleri-
ni gikarin (varsa).

» Teslimat kapsaminin eksiksiz oldugunu kontrol edin.

* Makine ve aksesuar parcalarinda tasima hasari bu-
lunmadigini kontrol edin.

* Ambalaji, mimkiinse garanti suresinin sonuna ka-
dar saklayin.

A DIKKAT

Cihaz ve ambalaj malzemesi, ¢cocuklar i¢in uygun
degildir! Cocuklar; plastik torbalar, folyolar ve kii-
clik pargalar ile oynamamalidir! Yutma ve bogulma
tehlikesi s6z konusudur!

8. Montaj

Siitun ve makine ayagi (Res. 3)

1. Makine ayagini (1) zemine veya galisma tezgahi-
nin tzerine yerlestirin.

2. Situnu (2), situndaki (2) delikler temel plakasin-
daki (1) deliklerle ayni hizada olacak sekilde temel
plakasina yerlestirin.

3. Situnu sabitlemek icin alti kdse civatalari (A) temel
plakasina vidalayin ve alyan anahtari ile sikin.

Tezgah ve siitun (Res. 4)

1. Matkap tezgahini (3) stunun (2) Gzerine kaydirin.
Tezgahi dogrudan taban plakasinin lzerine yer-
lestirin.

2. Tezgah kilidini (E) sol taraftan tezgah Unitesine
takin ve sikin.

Makine kafasi ve siitun (Res. 5)

1. Makine kafasini (4) siitun (2) Gizerine yerlestirin.

2. Matkabin milini tezgah ve temel plakasi ile hizala-
yin ve 2 alyan vidalari (F) sikin.

Derinlik durdurmah matkap kovani korumasi (Res. 6)

1. Matkap kovani korumasini (7) mil borusuna yer-
lestirin ve yildiz vidayi (H) sikin.

2. Matkap kovani korumasini (7) agin.

3. Somunu (G) derinlik durdurma gubugundan (8)
sokun.

4. Derinlik durdurma gubugunu makine kafasindaki
(4) delikten (1) gecirin

5. Derinlik durdurma cgubugunu (8) somun (G) ile
matkap kovani korumasi (7) deligine sabitleyin.

6. Derinlik durdurma gubugu (8) lizerindeki isaretgiyi
makine kafasi (4) tizerindeki 6lgege gevirin.

Somunlar (J) derinlidi sinirlamak igin kullanilir.

Kollarin dikey tahrik krankina monte edilmesi
(Res. 7)
1. Kollari (6) mil poyrasinin dislerine sikica vidalayin.
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Matkap kovaninin takilmasi (Res. 8)

1.  Matkap kovanini (5) konik deligi ve mil konisini
temiz bir bez pargasiyla temizleyin. Yiizeye daha
fazla kir pargacigi yapismadigindan emin olun.
Yizeylerden birindeki en ufak bir kirlenme, matkap
kovaninin dizgun bir sekilde tutunmasini engel-
ler. Bundan dolayl matkap ucu garpabilir. Matkap
kovanindaki konik delik ¢ok kirliyse, temiz bir bez
parcasi lizerinde bir temizleme sollisyonu kullanin.

2. Matkap kovanini mimkin oldugunca mil ucuna
dogru itin.

3. Matkap kovaninin dis halkasini saat yéniinde ce-
virin (yukaridan gorildigu gibi) ve matkap kovani-
nin genelerini agin.

4. Makine tezgahina bir tahta pargasi yerlestirin ve
mili tahta pargasina dogru indirin. Kovanin tam
olarak oturmasi igin sikica bastirin.

Lazer modiiliiniin montaji (Res. 15, 16)

Lazer modulini (13) resimlerde gosterildigi gibi havsa
basli vidayi (U) kullanarak makine kafasina (4) takin.
Lazer modilii Gzerindeki plastik pimin dissiz olarak de-
lige oturdugundan emin olun.

Tezgah matkabinin ¢alisma tezgahina monte edilmesi
Kendi glvenliginiz igin, bunlari bir calisma tezgahina
veya benzerine vidalamanizi siddetle tavsiye ederiz.

A Uyarn:

Matkabinizin mikemmel ¢alismasi igin gerekli tim 6n
ayarlar fabrikada zaten yapilmistir. Litfen higbir seyi
degistirmeyin.

Aletin normal aginmasi ve kullanimi, daha sonra ayarla-
ma yapilmasini gerektirebilir.

9. Kullanim

A Dikkat!
isletime almadan énce iiriinii mutlaka komple
monte edin!

A Uyarn:

Bu tir makinelere asina degilseniz, bir uzmandan tav-
siye alin. Her durumda, bu Uriinle cahismadan 6nce
kullanim talimatlarini ve glvenlik bilgilerini okumali ve
anlamalisiniz.

Tezgahin dondiiriilmesi (Res. 10)

1. Tezgahi (3) egimli konuma getirmek igin, tezgah
kilidini (S) serbest birakin ve istenen tezgah agi-
sini ayarlayin.

2. Masa kilidini tekrar sikin.

Tezgah yiiksekliginin ayarlanmasi (Res. 11)

1. Tezgah kilidini (E) serbest birakin.

2. Tezgahi (3) istenen yiikseklige ayarlayin.

3. Tezgah kilidini (E) tekrar sikin.

4. Bilgi: Tezgah yiiksekligini, matkap ucu is pargasinin
hemen izerinde olacak sekilde ayarlamanizi 6neririz.

Hizin ve V kayigi gerginliginin ayarlanmasi (Res. 12)

Dikkat! Elektrik figini cekin

Tezgah matkabinizda farkli mil hizlari ayarlayabilirsiniz:

1. Cihazi kapattiysaniz, kayis koruma kapagini (11)
acabilirsiniz. Civatayi (V) gevsetin ve kayis koru-
ma kapagini (11) agin. Tim mili devir sayisI ayar
secenekleri makinenin kayis bashginda (11) liste-
lenmistir.

2. Her iki taraftaki kilit somunlarini (12) gevseterek
makine kafasinin sag tarafindaki tahrik kayisi tize-
rindeki gerilimi ¢6zln. V kayisini gevsetmek igin
motorun sag tarafini mile dogru cekin. Kilit somun-
larini (12) tekrar sikin.

3.V kayisini ilgili kayis kasnaklarinin etrafina yerlestirin.
Kayis her zaman diz galigmalidir.

4. Kilit somunlarini (12) gevsetin ve V kayisini tekrar
stkmak icin motorun sag tarafini geriye dogru itin.

5. Kilit somunlarini (12) tekrar sikin V kayisi merkez-
de birbirine bastirildiginda yaklasik 13 mm boslu-
ga sahip olmalidir.

6. Kayis koruma bashigini (11) kapatin.

7. Calsmasirasinda V kayisi kayarsa, kayis gerginli-
gini yeniden ayarlayin.

Bilgi: Giivenlik salteri

Hizi ayarlamak istiyorsaniz, kayis koruma bashgini
(11) agmaniz gerekir. Yaralanma tehlikesini 6énlemek
icin matkap, guvenlik salteri tarafindan otomatik olarak
kapatilir.

Matkap kovaninin degistirilmesi

Matkap kovaninin dis halkasini mimkin oldugunca
saat yoninun tersine geviriniz.

Matkap kovanina tahta veya lastik bir tokmakla hafifce
vurun. Kovani, milden kayarken diger elinizle tutun.

Takimi matkap kovanina yerlestirin

Takimlari degistirirken elektrik fisinin ¢ekili oldugun-
dan kesinlikle emin olun.

Matkap kovanina (5) sadece belirtilen maksimum
mil gapina sahip silindirik aletler sikistirilabilir. Sa-
dece mikemmel keskinlikte takimlar kullanin.
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Mil Gzerinde hasar gérmis veya herhangi bir sekilde
deforme olmus veya hasar gérmus takimlari kullanma-
yin. Yalnizca kullanim kilavuzunda belirtilen veya Ure-
tici tarafindan onaylanan aksesuarlari ve ek cihazlari
kullanin.

Disli matkap kovaninin kullanimi

Tezgah matkabiniz disli bir matkap kovani (5) ile do-
natilmigtir. Bir matkap ucunu yerlestirmek icin, énce
matkap kovani korumasini (7) yukari dogru katlayin,
ardindan matkap ucunu yerlestirin ve birlikte verilen
matkap kovani anahtarini (D) kullanarak matkap kova-
nini (5) sikin.

Matkap kovani anahtarini (D) tekrar cikarin.
Sikistirlmis takimlari sikica oturdugundan emin olun.

A Dikkat!

Matkap kovani anahtarini takili birakmayin.

Matkap kovani anahtarinin firlamasi nedeniyle yara-
lanma tehlikesi.

Derinlik 6lgegini kullanma (Res. 6)

Bilgi: Bu yontemde, is mili st konumdayken matkap

ucunun ucu dogrudan ig pargasinin tizerinde olmaldir.

1. Makine kapaliyken, ibre derinlik élgeginde istenen
delme derinligini gosterene kadar matkap ucunu
indirin.

2. Altsomunu (J2) delikte (I) dayanaga kadar gevirin.

Ust somunu (J1) alt somuna (J2) karsi kilitleyin.

4. Matkap ucunu indirirken, delme derinligi artik bu
dayanakla sinirlidir.

w

is pargasinin sikistiriimasi (Res. 13, 14)
is pargalarini daima bir makine mengenesi veya uygun
sikistirma araci kullanarak sikica sikigtirin.

is pargalarini asla elle tutmayin!

Delme sirasinda, is pargasi delme tezgahi (3) Gizerinde
hareket edebilmelidir, bdylece kendi kendine merkezle-
me gerceklesebilir. is pargasini her zaman biikiilmeye
karsi emniyete alin. Bu, en iyi sekilde is pargasini veya
makine mengenesini sabit bir durdurucuya yerlestire-
rek yapilir.

A Dikkat!

Sac metal pargalar yulari ¢cekilmeyecek sekilde kelep-
celenmelidir. Matkap tezgahinin yiksekligini ve egimi-
ni is pargasina bagli olarak dogru sekilde ayarlayin. is
pargasinin Ust kenari ile matkap ucu arasinda yeterli
bosluk olmalidir.

is pargasinin konumlandiriimasi (Res. 14)

Tezgah ile is pargasi arasina daima bir taban (6rn.
ahsap) yerlestirin. Bu, delme islemi sirasinda is par-
gasinin arka kisminin pargalanmasini veya kopmasini
onler. Althgin kontrolsiiz bir sekilde ddnmesini dnlemek
icin, gosterildigi gibi sutunun sol tarafina yaslayin.

A Uyarr:

Calisirken is pargasinin veya tabanin elinizden ¢ekilme-
sini 6nlemek i¢in, her zaman situnun sol tarafina yer-
lestirin. Is parcasi veya altlik bunun icin yeterince uzun
degilse, tezgaha kelepgeleyin, aksi takdirde ciddi yara-
lanmalar meydana gelebilir.

Bilgi: Tezgaha kelepgelenemeyen kuguk is pargalari
icin bir makine mengenesi kullanin.

Dénen is pargalarindan veya mengeneden kaynakla-
nan yaralanmalari dnlemek ve aletin tahrip olmasini
onlemek igin mengene tezgaha kelepgelenmeli veya
vidalanmalidir.

Makine mengenesinin delme tezgahina montaji
Makine mengenesini ekteki vidalar, pullar ve somunlar-
la Res. 13’te gosterildidi gibi sabitleyin.

Lazer ¢alismasi (Res. 15, 16)

Pil degigimi:

Lazeri kapatin, pil bdlmesi kapagini gikarin (13.2). Pil-
leri ¢ikarin ve yenileriyle degistirin.

Agin:

Lazeri agmak igin lazer agma/kapama salterini (13.1)
“I” konumuna getirin.

islenecek parganin lizerine iki lazer gizgisi yansitilir ve
bunlarin kesisimi matkap noktasinin merkezini gésterir.

Kapatma:
Lazer agma/kapama digmesini (13.1) “0” konumuna
getirin.

Calisma hizlan
Delme sirasinda dogru hizi saglayin. Bu, matkap c¢api-

na ve malzemeye baghdir.

Asagidaki liste, gesitli malzemeler igin hizlari segmeni-
ze yardimci olacaktir.

Belirtilen hizlar sadece kilavuz degerlerdir.
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] Gri Celik | Demir Alii- Bronz
Mat- | dokme min-
kap | demir yum

3 2550 1600 | 2230- 9500 8000

240

4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400

i 700 435 610 2650 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500

Havsa agma ve merkezi delme
Bu tezgah matkabi ile havsa agabilir veya merkezi del-
me yapabilirsiniz. Havsa agma isleminin en disuk hiz-
da yapilmasi gerektigini, merkezi delme igin ise yiksek
hiz gerektigini litfen unutmayin.

Ahsap isleri

Ahsap tozu saghda zararli olabileceginden, ahsap-
la ¢aligirken uygun bir toz emme sistemi kullaniimasi
gerektigini lGtfen unutmayin. Toz Ureten isler yaparken
mutlaka uygun bir toz maskesi takin.

10. Nakliye

Makine sadece kayis kutusu ve cergeve plakasi ile
kaldirilabilir ve tasinabilir. Cihazi tagimak igin asla
koruma tertibatlarindan veya ayar kollarindan tutarak
kaldirmayin.

Makine nakliye igin elektrik sebekesinden ayriimalidir.

11. Temizlik ve bakim

Herhangi bir ayar, bakim veya onarim galigsmasi
yapmadan 6nce elektrik figini gekin.

A Bu kullanma kilavuzunda yer almayan calisma-
lari uzman atélye tarafindan yapilmasini saglayin.
Sadece orijinal pargalar kullanin. Tim bakim ve te-
mizlik igslemlerinden 6nce cihazi sogumaya bira-
kin.

Yanma tehlikesi mevcuttur!

Her kullanimdan énce, cihazi gevsek, asinmis veya
hasarli pargalar, vidalarin veya diger parcalarin dogru
oturmasi gibi belirgin kusurlar agisindan kontrol edin.
Hasarl pargalari degistirin.

« Temizlik veya ¢ozlici madde kullanmayin. Kimyasal
maddeler gévdenin plastik pargalarina zarar verebi-
lir. Cihazi asla akan su altinda temizlemeyin.

+ Cihazi her kullanimdan sonra iyice temizleyin.

* Havalandirma deliklerini ve cihazin ylzeyini yumu-
sak bir firca, boya firgasi veya bezle temizleyin.

« Talas, toz ve kiri gerekirse bir elektrikli stipirge ile
temizleyin.

» Hareketli pargalari diizenli olarak yaglayin.

* Yaglayicilarin salterlere, V kayislarina, tahrik kasnak-
larina ve matkap kaldirma kollarina bulagsmasina izin
vermeyin.

A UYARI:
Herhangi bir ayarlama yapmadan 6nce daima fisi priz-
den gikarin.

Lazerin ayarlanmasi (Res. 15, 16)

Lazer (13) matkabin ortasinda bir arti isareti olusturur.
Lazer gizgileri matkabin ortasinda birlesmiyorsa, lazer
ayarlanmalidir.

Lazer, ayar vidalari (T) kullanilarak ayarlanabilir.
Matkap kovanina (5) bir matkap ucu sikistirin.

Matkap tezgahini (3) matkap ucuna miimkiin oldugun-
ca yakin yerlestirin.

Kilitteme somunlarini (W) gevsetin.

Lazer gizgileri ayar vidalar (T) gevrilerek ayarlanabilir.
Lazer gizgilerini matkap ucunun ortasinda kesisecek
sekilde ayarlayin.

Mil geri doniis yayinin ayarlanmasi (Res. 9)

Mil geri dénls yayini ayarlamak gerekebilir, gtinkl ger-

ginligi degismis ve is milinin gok hizli veya ¢ok yavas

geri dénmesine neden olmustur.

1. Daha fazla galisma alani igin masayi algaltin.

2. Matkabin sol tarafinda galisin.

3. On alt oluga (L) bir tornavida sokun ve yerinde
tutun.

4. Acik uglu bir anahtar (SW16) kullanarak dis somu-
nu (O) sokiin.

5. Tornavida hala oluktayken, c¢entik poyra-
dan (P) cikana kadar i¢ somunu (N) gevsetin.
DIKKAT! Yay gerilim altindadir!

www.scheppach.com TR 101



6. Yayl kapagi (M) tornavida ile dikkatlice saat yonu-
niin tersine gevirerek olugu poyraya (P) bastirin.

7. Mili en algak konuma indirin ve yayli kapagi (M) ye-
rinde tutun. Mil istediginiz gibi yukari ve asagi hare-
ket ettiginde, ic somunu (N) tekrar sikin.

8. Cok gevsekse 3-5. adimlari tekrarlayin. Cok sikiy-
sa siralamayi tersine gevirin.

9. Acik uglu bir anahtar kullanarak dig somunu (O) i¢
somuna (N) karsi sabitleyin.
BILGI: Asiri sikmayin ve milin hareketini kisitla-
mayin!

Servis bilgileri

Uriiniin asa@idaki pargalarinin kullanima veya dogal
surece bagli olarak asinmaya tabi oldugu veya asagi-
daki pargalarin sarf malzemeleri olarak gerekli oldugu
dikkate alinmahdir.

Asinma pargalari*: Karbon firgalar; V kayislari, batar-
ya, matkaplar

* Teslimat kapsaminda bulunmasi zorunlu degildir!

Yedek pargalar ve aksesuarlari servis merkezimizden
temin edebilirsiniz. Bunun igin kapak sayfasindaki QR
kodunu tarayin.

12. Depolama

Cihazi ve bunun aksesuarlarini karanlik, kuru ve don-
suz ve gocuklarin erisemeyecegi bir yerde muhafaza
edin. ideal depolama sicakligi 5 ve 30°C arasindadir.
Elektrikli aleti orijinal ambalajinda saklayin.

Tozlara ve i1slakhga karsi korumak icin elektrikli takim-
larin Gzerini kapatin.
Kullanim kilavuzunu elektrikli takimin yaninda saklayin.

13. Elektrik baglantisi

Takili elektro motor igletime hazir bir gekilde baghdir.
Baglanti ilgili VDE ve DIN kurallarina uygundur. Miis-
teri tarafindan yapilan sebeke baglantisi ya da kulla-
nilan uzatma hatti bu talimatlara uygun olmahdir.

Onemli uyarilar

Motor asiri yliklenme oldugunda kendiliginden kapanir.
Motor soguma suresinden (zamana gore farkl) sonra
tekrar galisir.

Hasarl elektrik baglanti kablosu
Elektrikli baglanti kablolarinda siklikla izolasyon hasar-
lari olusur.

Bunun olasi nedenleri:

« Baglanti kablolari pencere veya kapi araliklarindan
gegirildiginde baski noktalari

« Baglanti kablosunun yanlis sabitlenmesi veya yon-
lendirilmesi nedeniyle bukulme noktalari

+ Baglanti kablosu lizerinden seyahat ederek arayuzler

* Duvar prizinin yirtiimasi nedeniyle izolasyon hasari

* Yalitimin eskimesi nedeniyle olusan catlaklar

Bu gibi hasarl elektrik baglanti kablolari kullaniimama-

lidir ve izolasyon hasarlari nedeniyle 6lim tehlikesi s6z

konusudur.

Elektrik baglanti kablolarinda diizenli olarak hasar kont-

rolu yapin. Kontrol sirasinda baglanti kablosunun sebe-

keye bagli olmamasina dikkat edin.

Elektrik baglanti kablolari gegerli VDE ve DIN y6net-

meliklerine uygun olmalidir. Sadece ayni isarete sahip

baglanti kablolar kullanin.

Baglanti kablosunda tip kodu baskisinin bulunmasi

zorunludur.

Alternatif akimh motor:

« Sebeke gerilimi 230-240 V~ olmalidir.

* 25m’ye kadar olan uzatma kablolari 1,5 milimetrekare
kesitli olmalidir.

« Elektrik donanimindaki baglanti ve onarim galisma-
lari sadece bir uzman elektrik personeli tarafindan
yapilabilir.

Baglanti tiirii X

Bu cihazin sebeke baglanti hatti hasarliysa, Uretici
veya musteri hizmetlerinden temin edilebilen 6zel bir
baglanti hatti ile degistirilmelidir.

Sorularinizin olmasi durumunda liitfen asagidaki
bilgileri verin:

* Motorun akim tiri

* Motor tip etiketi verileri

14. imha ve yeniden degerlendirme
Ambalaj ile ilgili bilgiler
Ambalaj malzemeleri geri donus-

AR WA
%@ %ﬁn étUrUIebiIir ozelliktedir. Litfen am-

balajlari gevreye uygun bir sekilde
tasfiye edin.
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Elektrikli ve elektronik cihaz yasasina (ElektroG)
iligkin bilgiler

ﬁ Elektrikli ve elektronik eski cihazlar evsel
atiklara ait degildir, ayri olarak toplanmal
mmm veya tasfiye edilmelidir!

» Eski cihazda takili olmayan eski batarya veya aki-
ler, verilmeden dnce tahrip edilmeden gikariimalidir!
Bunlar batarya yasasina gore tasfiye edilir.

+ Elektrikli ve elektronik cihaz sahipleri veya kullani-
cilari, bunlari kullandiktan sonra yasal olarak iade
etmekle yukimludar.

+ Eski cihazdaki kisisel verilerinin tasfiye igin silinme-
sinden son kullanici sorumludur!

+ Uzerinde ¢arpi olan ¢op kutusu sembolii, elektrikli
ve elektronik cihazlarin ev ¢épiline atilmayacagina
isaret eder.

» Elektrikli ve elektronik eski cihazlar asagidaki yerle-
re Ucretsiz olarak teslim edilebilir:

- Kamusal tasfiye veya toplama yerleri (6rn. bele-
diye santiyeleri).

- Saticilarin bunlari génullu olarak geri almak veya
sunmakla yukumli olmasi kosuluyla, elektronik
cihazlara yonelik satis noktalari (sabit ve gevrim
ici).

- Cihaz basina, kenar uzunlugu maksimum 25
santimetre olan yaklasik ¢ eski elektronik ciha-
z1, 6éncesinde yeni bir cihaz satin almadan veya
bélgenizdeki baska bir yetkili toplama yerine go-
tirmeden Ureticiye Ucretsiz olarak teslim edebi-
lirsiniz.

- Ureticinin ve saticinin diger ek iade alma kosulla-
rint ilgili musteri hizmetlerinden égrenebilirsiniz.

+ Uretici tarafindan 6zel bir eve yeni bir elektronik ci-
hazin teslim edilmesi durumunda, son kullanicinin
talebi Uzerine eski elektronik cihazin licretsiz olarak
teslim alinmasini saglayabilir. Bu konu ile ilgili Greti-
cinin musteri hizmetleri ile iletisime gegin.

» Bubeyanlar sadece Avrupa Birligi Glkelerinde kurulu
olan ve satilan ve 2012/19/AB Avrupa Yénetmeligine
tabi olan cihazlar i¢in gegerlidir. Avrupa Birligi disin-
daki Ulkelerde, elektronik ve elektrikli eski cihazlarin
tasfiye islemi icin farkli diizenlemeler gegerli olabilir.

Batarya yasasi ile ilgili bilgiler (BattG)

Kullanilmig piller ve sarj edilebilir piller evsel

E atiklara dahil edilmemeli, ayri olarak toplan-
mali ve bertaraf edilmelidir!

« Bataryalarin veya akilerin elektrikli cihazlardan gu-

venli bir sekilde gikarilmasi ve bunlarin tipi veya kim-

yasal sistemi ile ilgili bilgiler i¢in kullanim ve montaj

kilavuzundaki diger bilgileri dikkate alin.

Batarya ve aku sahipleri veya kullanicilari, bunlari

kullandiktan sonra yasal olarak iade etmekle yi-

kiimltidir. fade, normal ev miktarlarinin teslimati ile

sinirhdir.

Eski bataryalar gevreye ve sagliga zarar verebilecek

zararl maddeler ve agir metaller icerebilir. Eski ba-

taryalarin degerlendirilmesi ve igerigindeki kaynak-

larin kullanimi bu iki 6nemli varligin korunmasina

yardimci olur.

Uzerinde ¢arpi olan ¢oép kutusu sembolii, batarya-

larin ve akilerin ev ¢opline atilmayacagina isaret

eder.

Cop kutusu sembolliniin altinda ek olarak Hg, Cd

veya Pb isaretleri yer aliyorsa, bu asagdidakileri ifade

eder:

- Hg: Batarya %0,0005ten fazla civa igerir

- Cd: Batarya %0,002'den fazla kadmiyum igerir

- Pb: Batarya %0,004’ten fazla kursun igerir

Akdler ve bataryalar asagidaki yerlere Ucretsiz ola-

rak teslim edilebilir:

- Kamusal tasfiye veya toplama yerleri (6rn. bele-
diye santiyeleri)

- Batarya ve aki satis noktalari

- Eski cihaz bataryalari i¢in iade noktalari ve ortak
iade sistemi

- Ureticinin iade noktasi (ortak iade sistemine liye
degilse)

Bu beyanlar sadece Avrupa Birligi tlkelerinde kurulu

olan ve satilan ve 2006/66/AT Avrupa Yonetmeligine

tabi olan akdler ve bataryalar i¢in gecerlidir. Avrupa

Birligi disindaki lkelerde, akl ve bataryalarin tasfi-

ye islemi icin farkli dizenlemeler gegerli olabilir.
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15. Ariza giderme

Ariza

Aks baslangig konumuna ¢ok
hizli veya ¢ok yavas dénlyor.

Olasi sebep

Yay 6n gerilimi yanlis ayarlanmis.

Yardim

On yiikiin ayarlanmasi, bkz. “Mil geri déniis
yayinin ayarlanmasi”.

Matkap kovaninin, yeniden
takilmasina ragmen milden
gevsemeye devam ediyor.

Mil (zerinde veya matkap kovaninin
ic kisminda kir, gres veya yag.

Milin ve matkap kovaninin yiizeyini temizlemek
icin ev tipi bir temizleyici kullanin. Ayrica
bakiniz “Matkap kovaninin takiimasi”.

Calisma sirasinda yiksek
gurdltu seviyesi.

Yanhs V kayisi gerginligi.

V kayisi gerginligini yeniden ayarlayin.
Ayrica bkz. “Hizin ve V kayisi gerginliginin
ayarlanmasi”.

Mil gok kuru.

Mili test edin.

Mil Uzerindeki kayis kasnagi
gevsek.

Kayis kasnag tGzerindeki somunun siki olup
olmadigini kontrol edin ve gerekirse sikin.

Motordaki kayis kasnagi gevsek.

Motor kayis kasnagi Uzerindeki ayar
vidasini sikin.

Matkap ucunun ¢ikis deliginde
ahsap kiymiklari.

Is parcasinin altinda uygun destek
yok.

Uygun bir altlik kullanin. Ayrica bkz. “is
pargasinin konumlandiriimasi”.

is pargasi elden gikar.

is parcasinin altinda uygun destek
yok veya yeterince sabitlenmemis.

is pargasini simleyin veya yerine sabitleyin.

Matkap parlhyor.

Yanlis hiz.

Hizi degistirin. Ayrica bkz. “Hizin ve V
kayisi gerginliginin segilmesi”.

Matkap deliginden talas ¢cikmaz.

Talaglar temizlemek igin matkap ucunu
dizenli olarak matkap deliginden cikarin.

K&r matkap ucu.

Matkap ucunu keskinlestirin.

Besleme hizi gok duslk.

ilerleme hizini artirin.

Matkap calisiyor veya delik
yuvarlak degil.

Ahsapta sert noktalar veya matkap
ucunun uzunlugu ve agisi farklidir.

Matkap ucunu keskinlestirin.

Matkap ucu bikulmis.

Matkap ucunu degistirin.

Matkap is pargasini bloke
eder.

Is pargasi ve matkap ucu egik veya
ilerleme hizi ¢ok ylksek.

is pargasinin altina bir sey yerlestirin
veya takin. Ayrica bkz. “Is pargasinin
konumlandiriimasi”.

Yetersiz V kayisi gerginligi.

V kayisi gerginligini ayarlayin. Ayrica bkz.
“Hizin ve V kayisi gerginliginin segilmesi”.

Matkap ucunun asiri
calismasi ve ¢irpinmasi.

Bukillmus matkap ucu.

Diiz bir matkap ucu kullanin.

Mil yataklarinda asir aginma.

Mil yataklarini degistirin.

Matkap ucu matkap kovaninda
ortalanmamis.

Merkezlemeyi kontrol edin. Ayrica bakiniz
“Takimin matkap kovanina yerlestirimesi”.

Matkap kovani diizgiin sekilde
sabitlenmemis.

Matkap kovanini dogru sekilde takin. Ayrica
bakiniz “Matkap kovaninin takilmasi”.
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EU Declaration of Conformity
Déclaration de conformité UE

E U -KO nfO I'm itétse I'kl é I'LI n g Originalkonformitatserklarung C E

Scheppach GmbH, Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

DE erklart folgende Konformitat gemaR EU-Richtlinien und
Normen fiir den Artikel

GB hereby declares the following conformity under the EU Direc-
tive and standards for the following article

“{c)| AeKnapupa CbOTBETHOTO CHOTBETCTBUE ChIIIACHO au-
pek-TuBa Ha EC u Hopmu 3a apTukyn

RS potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

o declara urmatoarea conformitate corespunzator directivelor
si normelor UE pentru articolul

dnAwvel TRV akéAoubn cuppdpewaon clpwva pe Tnv Odn-

yia EE kal Ta TTpOTUTIA YIA TO TTPOIOV

Burada agiklanan lriinin gegerli yonetmeliklere ve standart-

114 lara uygun oldugunu tamamen kendi sorumlulugumuz altinda

beyan ediyoruz.

GR

Marke / Brand / Marque: SCHEPPACH
Art.-Bezeichnung: TISCHBOHRMASCHINE - DP16VLS
Article name: TABLETOP DRILL - DP16VLS
Nom d’article: PERCEUSE DE TABLE - DP16VLS
Art.-Nr. / Art. no.: / N° d’ident.: 5906810901
. 2014/29/EU \ . 2004/22/EG | . 89/686/EWG_96/58/EG | . 2000/14/EG_2005/88/EG
. 2014/35/EU ‘ . 2014/68/EU ‘ . 90/396/EWG ‘ Noise: measured L, = xx dB; guaranteed L, , = xx dB
Annex V
B4 2014130E0 | Eqzo1vesev | [ | ArmexVi
2006/42/EG

Annex IV

Notified Body: H 2016/1628/EU

Notified Body No.:

Certificate No.: Emission. No:

Standard references:

EN 62841-1:2015; EN 62841-3-13:2017; EN 60825-1:2014; EN 61010-1:2010;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN 61000-3-2:2019/A1:2021; EN 61000-3-3:2013/A2:2021

Die alleinige Verantwortung flr die Ausstellung dieser Konformitétserklarung tragt der Hersteller.
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Le fabricant assume seul la responsabilité d‘établir la présente déclaration de conformité.

* Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschrankung der Verwendung bestimmter
gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten.

The object of the declaration described above fulfils the regulations of the directive 2011/65/EU of the European
Parliament and Council from 8th June 2011, on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical
and electronic equipment.

L'appareil décrit ci-dessus dans la déclaration est conforme aux réglementations de la directive 2011/65/EU du
Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011 visant a limiter I'utilisation de substances dangereuses dans la
fabrication des appareils électriques et électroniques.

Ichenhausen, 16.12.2024 " //”/A

Signature / Angdreds Pecher ead of Project Management

First CE: 2021 Documents registrar: Ann-Katrin Bloching
Subject to change without notice Glinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen
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Garantie DE

Offensichtliche Mangel sind innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt der Ware anzuzeigen, andernfalls verliert der Kaufer samtliche Anspriiche wegen solcher
Mangel. Wir leisten Garantie fiir unsere Maschinen bei richtiger Behandlung auf die Dauer der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist ab Ubergabe in der Wei-
se, dass wir jedes Maschinenteil, dass innerhalb dieser Zeit nachweisbar in Folge Material- oder Fertigungsfehler unbrauchbar werden sollte, kostenlos
ersetzen. Fir Teile, die wir nicht selbst herstellen, leisten wir nur insoweit Gewahr, als uns Gewéhrleistungsanspriiche gegen die Vorlieferanten zustehen.
Die Kosten fiir das Einsetzen der neuen Teile tragt der Kaufer. Wandlungs- und Minderungsanspriiche und sonstige Schadensersatzanspriiche sind aus-
geschlossen.

Warranty GB

Apparent defects must be notified within 8 days from the receipt of the goods. Otherwise, the buyeris rights of claim due to such defects are invalidated. We
guarantee for our machines in case of proper treatment for the time of the statutory warranty period from delivery in such a way that we replace any machine
part free of charge which provably becomes unusable due to faulty material or defects of fabrication within such period of time. With respect to parts not
manufactured by us we only warrant insofar as we are entitled to warranty claims against the upstream suppliers. The costs for the installation of the new
parts shall be borne by the buyer. The cancellation of sale or the reduction of purchase price as well as any other claims for damages shall be excluded.

rapaHumus BG

OueBnaHW HegocTaTbUM TpsiGBa fa GbAaT AokNaABaHW B paMKUTe Ha 8 JHW OT NONy4YaBaHETO Ha CTOKW, B MPOTUBEH Criyyai KynyBaybT ry6u BCsKakeu
npeTeHunn 3a TakuBa fedekTu. Mpeanarame rapaHUmMs Ha HaLWWTe MaWMHK C NPABUITHOTO NIEYEHNE HA CPOKa Ha AECTBUE Ha KOCBEHA rapaHLus ot
fartaTa Ha 4OCTaBka Mo TakbB HAYWH, Y€ HUE 3aMeHM BCsika YacT B paMKuUTe Ha TOBa BPEMe OTKPUBaA B €AH PeA B MaTepuana unu uspabotkarta Tpsibea
na 6bae GeanonesHo, GeannaTtHo. 3a YacTh, KOUTO HUE HE Ce NPOU3BEXAAT, HWe NPaBUM CaMO KaTo rapaHLUus, KaTo UMame NPaBo Ha rapaHLUMOHHM
MCKOBe Cpelly focTaBuuuyn. PasxoauTe 3a BMbKBaHe Ha HOBM 4acTu Ha kynysaua. [peobpa3yBaHe u HamansiBaHe B3eMaHUs W APYr1 UCKOBETE 3a
o6e3LeTeHns, ca U3KMoYeHu.

Ocigledni nedostaci se moraju prijaviti u roku od 8 dana nakon prijema robe, u suprotnom kupac gubi sva prava u pogledu takvih nedostataka. Za nase masi-
ne dajemo garanciju tokom trajanja zakonskog garantnog roka od datuma primopredaje, pod uslovom da se sa njima pravilno rukuje, na taj nacin besplatno
vr§imo zamenu svakog dela masine koji tokom tog perioda postane neupotrebljiv usled greSke u materijalu ili proizvodnji. Za delove koje ne proizvodimo
sami, dajemo garanciju samo u okviru ostvarivanja garantnih prava koja dobijamo od poddobavlja¢a. Tro§kove za ugradnju novih delova snosi kupac. Pravo
na zamenu i umanjenje i drugi zahtevi za nadoknadu $tete su iskljuceni.

Garantie RO

Defecte evidente trebuie sa fie raportate in termen de 8 zile de la primirea de bunuri, altfel cumparatorul pierde toate cererile pentru astfel de defecte. Oferim
o garantie de pe masinile noastre cu un tratament adecvat pe durata unei garantii implicite de la data de livrare in asa fel incat vom inlocui fiecare parte in
acel moment detectabil intr-un rand in material sau manopera ar fi inutil, gratuit. Pentru partile care nu ne produc, vom face doar o astfel de garantie, asa
cum avem dreptul la pretentii de garantie impotriva furnizorilor. Costurile pentru introducerea de piese noi la cumpérétor. Conversie si reducerea creante
si alte cererile de despagubire sunt excluse.

gyyunon GR

Epgaviv eAaTTwPAETWY TToU TTPETTEN VO KOIVOTIOIOUVTAl EVTOG 8 NUEPWY atré TNV TapaAapn Twv ETTOPEUNAETWY. AIOQOPETIKE, Ta dikalWHATA buyeris Tng
agiwang Adyw TETOIWY EAATTWHAETWY aKupwBEi. EyyuduaoTe yia Tig unxavég Hog o€ TepiTTwon katdAAnAn Bepartreia yia 1o XpOvo TnG €k TOu VOUOU TTEPIO-
Sou eyyunong amd Tnv mapddoaon pe TETOI0 TPOTTO WOTE VA AVTIKATAOTATEI OTTOI0OATIOTE HEPOG dWPEAV Unxavr) TTou atrodedelypéva Ba axpnoTeuTei AOyw
eAaTTWHPATIKOU UAIKOU 1} EAATTWHATA TNG KATAOKEUAG péoa O TETOIA XPOVIKH TTEPiodo. Ooov agopd Ta TUAPATA TTOU JEV EXOUV KATAOKEUAOTEI ATTO EPAG
£XOUE PHOVO eyYUATAI EQOTOV £XOUHE TO SIKAIWHA VO TIG AGIWTEIG £YYUNANG EVavTI TV TTPOUNBeUTWY. Ta £60da yia TNV EYKATACTAON TWV VEWV TUNPATWY
Ba mpétel va Bapuvouv Tov ayopacoTr. MpéTel va amokAcietal n akipwan NG TWANONG A N peiwon TnG TIHAG ayopds, kabwg Kal oTToleadATIOTE GAAEG
agiwaelg yia amodnuiwan. H Aemida mpioviol eival avaAwaoipo €idog kai egaipoUvTal pnTd amd Kapia eyyunon.

Garanti TR

Apagik kusurlari mallarin alinmasindan 8 giin iginde bildirilmesi gerekir, aksi takdirde alici bu kusurlari igin tim talepler kaybeder. Biz licretsiz, yararsiz
olmalidir malzeme veya isgilik (ist liste saptanabilir bu siire iginde her bir par¢a takmadan boyle bir sekilde teslim tarihinden itibaren zimni garanti siresine
uygun tedavi ile makinelerde bir garanti veriyoruz. Biz tedarikgiler karsi garanti talepleri hakki olarak kendimizi Gretmek degil bu parga igin, biz, sadece
teminat olun. Aliciya yeni pargalarin yerlestiriimesi i¢in maliyetleri. Doniiglim ve azaltma iddialari ve diger tazminat talepleri dahil degildir.

www.scheppach.com
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