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VODIC ZA
PRAKTICNO BUSENJE

Da bi od vase nove magnetne busilice dobili najbolje moguce
performanse procitajte pazljivo ovo uputstvo, pre nego $to po¢nete
da busite.

HB500
Magnetna busilica

UPOZORENJE:
Za vasu licnu bezbednost, P;RO(VDITAJTE i RAZUMITE pre koriSc¢enja.
SACUVAJTE OVA UPUTSTVA ZA U BUDUCE.



PRE POCETKA

Da bi vam pomogli da dobijete najbolje moguce
performanse od vase nove magnetne busilice,
ovo uputstvo sadrzi jednostavna, razumljiva
uputstva za bezbedno, efikasno i dugorocno
koris¢enje opreme.

Procitajte ovo pre busenja.

» Osigurajte se da ste zapazili sve opste i
posebne procedure za bezbednost.

Objasnjenje oznaka na identifikacionoj
plo€ici na busilici Makita HB500

OPASNO!
Oznacava neposrednu opasnost ili rizik
po zivot i zdravlje od opste prirode.

ELEKTRICNA OPASNOST!
Oznacava neposrednu opasnost ili rizik
po Zivot od struje.

PAZNJA!

Ukazuje na moguc¢u opasnost ili rizik
od malih povreda ili oSte¢enja imovine.

NOSITE ZASTITU zA OClI 1 USI

KORISTITE BEZBEDNOSNI
KAJS!
za postavljanje alata na radni komad.
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RECIKLIRANJE

Prema Evropskim smernicama
2002/96/EC za otpad elektricnih
i elektronskih aparata i njihove
implementacije u saglasnosti sa
nacionalnim zakonima, elektricna

) .. . oprema koja je dostigla Zivotni vek
mora da se odlaZe odvojeno i da se dostavija do pogone

za recikliranje. WEEE Satrtifikat za usaglasenost:- na
zahtev Svi magnetni sistemi za buSenje su potpuno
usaglaseni sa ROHS propisima.

SADRZAJ

1. Koncept kruznog busenja

2. Bezbednosti odrzavanje

3. Materijal i rezne brzine

4. Pomaci i brzine

5. Namestanje Stitnika i kajSa i boce za ulje
6. Postavljanje nozeva

7. Pocinjanje sa se€enjem

8. Iskljucivanje maSine

9. Dijagram motora i lista rezervnih delova
10. MontaZan crtez i lista delova
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IZJAVA O USAGLASENOSTI SA NORMAMA EU

Mi, Makita Korporacija, kao odgovorni
proizvodag, izjavljujemo da je slede¢a Makita
masina:

Naziv masine: Magnetna busilica

Broj modela/ Tip: HB500 uskladena sa slede¢im
Evropskim smernicama:

2006/42/EC, 2004/108/EC

i da je konstruisana prema:

EN 55014-1:2006, EN 55014-2:1997 + A2:2008,
EN 61029-1:2009, EN 61029-2-6:2010, EN
61000-3-2 & EN 61000-3-3, i prema zdravstvenim
i bezbednosnim potrebama.

| proizvedena je prema slede¢im standardima ili
standardizovanim dokumentima:

EN60745.

Makita International Europe Ltd,
Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, EN15 8JD, England
30th July 2011

e

Tomoyasu Kato
Direktor

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN



HB500 TEHNICKIPODACI

Kapacitet alata 12 - 50 mm
Kapacitet pritezanja 5/8” (sa adapterom)
Brzina bez opterecenja  350/650 BpT/min

Snaga 1150w
Sila pritezanja 9300 N (950 kg)
LxHxW (mm) 290 x 450 x150
Masa 18.5 kg
Napon 110/230 V

Ukljuéeno: Garancija, kofer, imbus klju¢, zastitni

* Zbog neprekidnog istraZivanja i razvoja zadrzavamo
pravo za izmene kod tehnickih podataka, bez predhodne
najave.

KONCEPT KRUZNOG
BUSENJA

Ako niste upoznati sa koriS¢enjem krunastih
(ili kruznih) alata, odvojite vr.emena da
procitate ovo uputstvo — dobicete bolje
performanse i duzi radni vek alata, ako
razumete koncept. Kruzni alati seku materijal
samo po periferiji otvora, umesto ceo otvor.
Kao rezultat toga, vreme i energija koji su
potrebni za pravljenje otvora su manji nego
sa obiénom spiralnom burgijom. Zbog toga
je kapacitet obrezivanja veéi nego kapacitet
buSenja. Izbaceni otpad od secenja je veli
nego kod busenja.

POTREBNA
‘ SNAGA

VREME SECENJA

VREME SECENJA

SKINUTI
MATERIJAL




OPSTA UPUTSTVA ZA BEZBEDNOST ZA

ELEKTRICNE ALATE

1. UPOZNAJTE ELEKTRICNI ALAT
ProcCitajte i razumite uputstva i oznake na
alatu. Naucite primenu i ograni¢enja kao i
potencijalne opasnosti.

2. UZEMLJITE ALATE. Uverite se (gde je
primenljivo) da su upotrebljeni odgovarajuci
kabli i prikljucci i da su ispravno prikljuceni.

3. STITNICI DA SU NA MESTU (gde je
primenljivo), u radni poloZaj i sa pravilnim
podeSavanjem i postavljanjem.

4. OTSTRANITE KLJUCEVE ZA
PODESAVANJE. Da vam bude navika da
proveravate da li su otstranjeni kljuevi za
podeSavanje i da ih izvadite iz alata pre nego
ga ukljucite.

5. RADNO MESTO DA BUDE CISTO.
Neuredna okolina izaziva nesrece. Pod ne
sme da bude klizav zbog ulja ili prasine.

6. IZBEGAVAJTE OPASNU OKOLINU. Ne
koristite alat na vlazna mesta ili ga ne izlazite

na kiSu. Radno mesto da je osvetljeno.
Obezbedite adekvatnu okolinu  radnog
prostora.

7. RADIONICA DA BUDE BEZBEDNA.
Koristite katance, glavne prekidace, otstranite
klju¢eve. Posetioci da budu na bezbednoj
udaljenosti od radnog prostora.

8. NE FORSIRAJTE ALAT. On ¢ée da izvrsi
posao bolje i sigurnije na nacin za koji je
predviden.

9. KORISTITE ODGOVARAJUCI ALAT.
Nemojte da forsirate alate ili dodatke za
poslove za koje nisu predvideni.

10. NOSITE ODGOVARAJUCU ODECU. Ne
nosite Siroku odecu, rukavice, kravatu ili nakit
(prsten, sat) koji mogu da budu zahvaceni od
pokretnih delova. Preporu€uje se obuca koja
SE NE KLIZA. Nosite zastitu za kosu da bi
pokrili dugacku kosu. Nosite dugacke rukave.
11. NOSITE ZASTITNE NAOCARE (Zastitu za
‘glavu). Sve vreme da nosite zastitne naoc¢are.
Svakodnevne naoc€are NISU zastitne naoCare.
Isto tako koristite i masku za lice i za praSinu
kada radite u prasljivim uslovima kao i zastitu
za usi, za sve vreme dok radite.

12. PRITEGNITE RADNI KOMAD. Koristite
stege ili navojne stege da drzite radni komad.
To je sigurnije, a sa obe ruke cete moci da
rukujete sa alatom.

13. NEMOJTE PREVISE DA SE NAGINJETE.
Imajte sigurnu podlogu za stajanje i ravnotezu.
14. ODRZAVAJTE ALAT PAZLJIVO. Rezni
alat da bude naostren i Cist za bolje i
sigurne performanse. Sledite uputstva za
podmazivanje i izmenu pribora.

15. ISKLJUCITE ALAT. Kada se ne koristi, pre
servisiranja i kada menjate pribor, kao $to su
sekaci, iskljuCite alat iz napajanja.

16. KORISTITE PREPORUCENI PRIBOR.
Procitajte u uputstvu za preporuceni pribor.
Sledite uputstva koja se odnose na pribor.
KoriS¢enjem neodgovarajuéeg pribora mozete
da izazovete opasnost.

17. PROVERITE OSTECENE DELOVE.

Pre koriS¢enja alata, paZzljivo proverite Stitnik
ili druge delove koji su ostecéeni, da bi utvrdili
da li mogu ispravno da obave njihovu funkciju.
Proverite uskladenost pokretnih delova, da
li se kre¢u slobodno, da li ima polomljenih
delova, montiranje i bilo koje drugo stanje koje
moze da uti¢e na ispravan rad. Osteceni titnik
ili drugi deo treba propisno da se popravi ili da
se zameni.

18. UKLJUCENI ALAT NE OSTAVLJAJTE
BEZ NADZORA. Iskljucite alat. Ne odlazite ga
dok se sasvim ne zaustavi.



UPUTSTVA ZA
BEZBEDNOST ZA
MAGNETNU BUSILICU )

UPUTSTVA ZA
ODRZAVANJE

Povremeno nanesite nekoliko kapi ulja na

Proverite masinu pre posla.

Redovno odrzavanje je suStinsko -
proverite navrtke, vijke pre koriS¢enja.
Proverite kable i prikljucke.

Ne Koristite istupljeni alat.

Ne koristite alat sa veéim prec¢nikom od
definisanog za masinu.

Koristite Stitnik i proverite da li ispravno
funkcionise.

Nosite naocare i rukavice.

Ne nosite prstenje, sat, kravatu koji mogu
da budu zahvaceni.
Osigurajte masinu  sa
kajSem, pre busenja.
Masina je za obradu Celika, debljine od
6 mm, bez vazdusnog razmaka izmedu
magnetne osnove i komada. Krivine, boja
i povrSinske nepravilnosti prave razmak.
Odrzavajte minimalni razmak.

Odrzavajte magnet i komad distim, bez
strugotina i otpadaka.

Ne startujte motor bez Cvrstog pritezanja
magneta za komad.

Koristite sredstvo za hladenje, rastvoreno
u vodu, koje nije na bazi ulja.

Kada busite vertikalno ili iznad glave,
koristite pastu ili sprej za hladenje.

Pre menjanja noza ili poslova oko masine,
iskljucite je iz struje.

U slu€aju zaglavljenog seciva, iskljucite
napajanje i oslobodite alat, pre ponovnog
ukljucivanja.

Na masinama koje se okrecu, proverite da
li je blokirana okretna osnova u potrebni
polozaj.

Ne menjajte brzinu dok burgija radi.
Koristite pribor koji je preporu¢an od
proizvodaca.

Masinu da ne podizZete ili nosite pomocu
kabla, ve¢ da koristite rucku.

Ne modifikujte masSinu u ni jednom
slucaju.

sigurnosnim

nazubljenu letvu.

LezZaji na vretenu se sami podmazuju.
Podmazite klizne povrsine sa MOLYCOTE
mascu.

Kada se ma$ina ne Koristi ili kada se
transportuje da se €uva u kofer.

Posle koriS¢enja ocistite masinu od
strugotine i prljavstine.

IstroSene ili oSte¢ene delove odmah
zamenite sa originalnim delovima.

Rezni rubovi da budu naoStreni. Sa
koris¢enjem istuplijenog alata mozete da
preopteretite motor.

Posle svakih 30 min rada, preporucuje
se da se masina postavi na stranu, da
bi se omogucilo da mast proteCe kroz
prenosnik.

Posle ponovljenih koris¢enja, moguce je
da se olabavi osnova. Ovo se eliminiSe
pritezanjem vijaka sa strane tela.
Postavite 2.5 mm klju¢ u glavu steznih
navrtki na osnovi, a 8 mm klju¢ koristite
za drZanje zabravne navrtke i drzite kljuc
bez pomicanja grubih vijaka. Sa klju¢em
nezno pritezite vijke, jedan za drugim,
dok se osnova slobodno kreée, ali ne
dozvolite da se motor klati. Kada zavrsite
sa prestezanjem navrtki, obezbedite da
se grubi vijci ne pomicu.

VAZNOQO! pA NE BI OSTETILI ELEKTRICNO KOLO, NIKADA ISTOVREMENO DA NE KORISTITE
ELEKTROMAGNETNU BUSILICU | OPREMU ZA ZAVARIVANJE NA ISTOM RADNOM KOMADU.



MATERIJAL | REZNE BRZINE

» Sa kojom lakoéom cete da busite zavisi
od viSe faktora, uklju€ujuci i granicu kidanja
i otpornost na habanje materijala. lako je
najcesci kriterijum tvrdoca ifili Evrstoca, velike
razlike u obradivosti se javljaju kod materijala
sa sliénim fizi€kim osobinama.

* Uslovi seCenja mogu da zavise od trajnosti
alata i kavliteta obrade i od drugih ograni¢enja
alata i radnog komada, podmazivanja i
raspolozive snage masine.

e Tvrdi materijali se obraduju sa manjom
reznom brzinom. Neki materijali sa malom
tvrdo¢om sadrze abrazivne elemente koji brzo
troSe rezne rubove pri ve¢im brzinama. Pomaci
se odreduju prema krutosti postavljanja,
volumenu materijala koji treba da se otstrani,
kvalitetu obradene povrSine i raspolozivoj
snazi masine.

biy

» PozZeljno je da se odrzava konstantna rezna
brzina (o/min) za dati materijal i da se menja
pomak u okviru definisanih granica.

* Pomak se meri u mm/min ili “/min i on je
proizvod o/min x broj zubaca na alatu x pomak
po zupcu. Mnogo mali ili veliki pomaci troSe
alat. Veliki pomaci u tvrdim materijalima
intenzivno troSe rezne rubove alata i proizvode
veliku toplinu.

*Tanki ili dugacki alati treba da imaju male
pomake zbog izvijanja i uvek, kada je moguce,
da se koristi Sto veci alat. Ovo je vazno za
zakaljene materijale. Celici sa tvrdo$éu do
400 HB su granica koriScenja konvencionalnih
M2 HSS alata. Iznad 300 HB treba koristiti
alate legirane sa kobaltom. Kod meksSih
materijala, alati legirani sa kobaltom dace vecu
produktivnost sa povecanjem rezne brzine
do 50%. Volfram karbidni alati dozvoljavaju
i dva puta vece rezne brzine i pomake od
standardnih alata.
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POMACI | BRZINE

REZNE BRZINE Preporucene brzine za razliCite pre¢nike alata/materijale
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NAPOMENA: Ovi podaci se navode kao pocetni. Aktuelne vrednosti su diktirane vrstom materijala,
¢vrstocom i tvrdocom, vrstom obrade i stanja.



NAMESTANJE STITNIKA

UPUTSTVA ZA STITINIKE NA BUSILICI
Busilica da je izolovana od napajanja.

Dva vijka drze S&titnik u polozaj, po jedan sa
obe strane busilice. Kada je potrebno spustite
plasti¢ni stitnik da nalegne na navojne rupe,
kao Sto je prikazano. Pritegnite ga uz pomo¢
isporucenih vijaka i podloski. NE priteZite vijke
jako, oni treba da budu dovoljno labavi da bi
mogli da ih odvrnete kada treba da podignete
Stitnik. Spustite Stitnik da bi busili. Kada busite,
Stitnik treba da dodiruje radni komad. Kada se
busilica spusta, §titnik treba da se podize, u
zavisnosti od buSenja.

NAMESTANJE BOCE ZA
ULJE

Boca za ulje za buSenje se postavlja u nosa¢
u gornjem delu tela busilice. Namestite nosa¢
otstranjivanjem vijka sa gornje ploCe i zamenite
vijak sa zupcem za pritezanje nosaca boce,
pritegnite vijak dovoljno da dozvoli malo
radijalno kretanje nosaca. Cev za hladenje se
postavlja u samo zaptivni priklju¢ak na dnu

NAMESTANJE
SIGURNOSNOG KAJSA

Isporu€eni sigurnosni kaj§ se Kkoristi uvek
kada je moguce, kao mera bezbednosti
u slu€aju nestanka struje Cime se otsteze
magnetni drza¢, posebno u situacijama kada
je masina postavljena na vertikalnu povrsinu
ili u prevrnuti polozaj.

UPUTSTVA ZA SIGURNOSNI KAJS

Kada je maSina ispravno pritegnuta na radni
komad, u polozaj za buSenje, provucite kaj$
kroz kanal izmedu tela buSilice i magneta, a
zatim oko stabilnog dela radnog komada. Kraj
kajSa treba da se provuce kroz bravu, jako da
se zategne i da se zatvori.

Kada je busenje zavrSeno. Kaj$ treba otpustiti
i maSinu drzati pre nego $to se magnet
deaktivira.

konusa i u sli¢ni priklju¢ak na donjem otvoru
od drzaca.



NAMESTANJE ALATA

Isklju€lte napajanje pre radova oko masine. Postavljanje
givije za vodenje + Civija za vodenje se koristi za oba
centra seciva i hamenjena je da izbaci otpad na kraju
seCenja. Ona ima ravnu stranu da dozvoli te¢nosti
za hladenje da dode do centra se€enja, gde je toplina
najveca. Postavite Civiju kroz otvor u centar sekaca.

POSTAVLJANJE SEKACA

Brzo potezni™ nasad prihvata bilo kakav sekac sa
pre€nikom stabla od 19 mm, sa jednim ili viSe ravnih
Zljebova. Za postavljanje sekala, postavite ga ispod
brzo poteznog™ nasada i vrtite rukavac u desno, dok ne
otskodi i ne uhvati, SI. 1.

Postavite stablo seka¢a u nasad, gurnite ga na mesto i
pustite rukavac SI.2.

Vrtite seka€ u nasad da zaklini ravni Zljeb u zabravni
mehanizam, SI.3.

Okrenite rukavac u levo da zavrsite zabravljivanje, Sl.4.
Za vadenje sekaca okrenite rukavac u desno, u odnosu
na oprugu i sekac ¢e da se izbaci. Oznacite poloZaj na
otvoru.

» Uverite se da je radni komad Cist i ravan i postavite
masinu sa vodicom na centru otvora koji se sece.

POSTAVLJANJE SIGURNOSNOG KAJSA
PRIMENA TECNOSTI ZA HLADENJE

* Ulje za seCenje obezbeduje dugi vek sekaca i
omogucuje lakSe odvodenje otpada. Kod svake masine
je isporucena boca od 500 ml .

* Ulje automatski doti¢e do seciva kada pocinje secenje.
» Kod vertikalnog ili naopakog secenja preporucuje se
pasta za secCenje, gel ili pena. Najbolje je da se nanese
sa unutrasnje strane sekaca pre busenja.

* Ukljucite masinu u struju i na kontrolnoj tabli upallice se
crveno LED svetlo.

ZabeleSka. Bezbednosni kaj$ i Stitnici su izostavijeni na
fotografijama zbog jasnijeg pregleda.
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POCINJANJE SA SECENJEM

Za ukljucivanje, pritisnite i otpustite
crveno dugme SI. 5

Za aktiviranje magneta, pritisnite i
otpustite zuto dugme - ukljuCice se
Zuto LED svetlo SI. 6.

KORIGUJTE vodicu koja je centrirana u
rupu — aktiviranje magneta moze malo
da premesti busilicu.

Magnet ¢ée da privuCe sve gvozdene
materijale sa debljinom od 6 mm.
POCINJANJE SA SECENJEM

uvek da spustate $titnik.

Startujte motor sa pritiskanjem i
otpustanjem zelenog dugmeta — svetli
zeleno LED svetlo SI. 7.

Spustite seka€C nezno na povrsinu
komada i primenite mali pritisak, dok
seka€ u komadu ne napravi pocetni
Zljeb. Povecajte pritisak dok se motor ne
optereti SI. 8.

Odrzavajte stalni pritisak dok secete.
Preveliki pritisak nece da ubrza secenje.
On ¢e da smaniji trajnost sekaca i moze
da osteti motor. Ako je strugotina plava
dodaijte jos ulja.

ZA ZAUSTAVLJANJE
MOTORA,

PRITISNITE | OTPUSTITE ZELENO
DUGME.

« Ako se sekal¢ zaglavi u radni komad,
zaustavite motor i nezno izvadite sekac iz
komada, pre ponovnog pustanja masine.

ZabeleSka. Bezbednosni kaj$ je izostavijeni na fotografijama zbog jasnijeg pregleda.



* Ako za vreme secenja nestane struje, masina
mora da se resetuje pre ponovnog ukljucivanja
motora.

* Na kraju secenja izbacuje se otpad. Izvadite
sekac iz komada i zaustavite motor.

* Da bi deaktivirali magnet, pritisnite i otpustite
Zuto dugme — magnet se ne deaktivira odmah,
potrebno je 3 sekunde pre nego Sto se
deaktivira, pri €emu se Cuje kontinuirani zvuéni
signal .

NEPRAVILNO UKLJUCIVANJE ILI
ISKLJUCIVANJE:

« Jednokratan zvuéni signal se Cuje kod svih
operacija koje se pravilno izvode. Kontinuirani
zvuéni signal se javlja pri nepravilnom radu.

* Ni buSilica ni magnet nece da rade dok je
aktivirano crveno dugme za napajanje.

+ Kada je aktivirano crveno dugme za
napajanje motor nece da radi dok je aktiviran
magnet.

2 :.!
POCETAK SECENJA

ZabeleSka. Bezbednosni kajs je izostavijeni na fotografijama zbog jasnijeg pregleda. 11



HB500 DELOVI MOTORA
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D 5000 motor - 230 V

Br.| Opis Kol |Br. dela Br. |Opis Kol (Br. dela
1 | Poklopac, plavi 1 EIB202 26 | Kabl 1 el
2 | Samostezni vijak HC 4,8x38 4 EIB101 27
3 | Rotor kompl. 1 |EIB102-2 28 | Zaptivka na kuc. reduktora 1 | EIB126
4 [Nazlj. kugl. lezaj 608 2Z 1 ubDC022 29 | Pregrada komore za mast 1 EIBO83
5 | zegerov prsten 28/1,2 1 EIBO42 30
6 | Drzag getkica kompl. 2 EIB105 31
7 | Par getkica. (A) 6,3x10x18 1 | EIB106C 32 | Zupganik na vretenu 45 Z. 1 EIBOO4

33
8 | Elasti¢na podioska B4 4 EIB172 34 | Granigna podlogka15/22x0,2 1 EIBO76
9 | Samostezni vijak ZM4x12 4 EIB108 35 | Zegerov prsten 15/1 1 EIB130

10 | Kontaktna podlo3ka 2 EIB152 36 | Vreteno reduktora 13 Z. 1 EIB131
11 | Zegerov prsten 11/1 1 EIB143 37
12 | O-prsten 22x2,5 1 EIB111 38 | Dvojni zup&anik 34/40 Z. 1 EIB132
13 | Samostezni vijak HC 4,8x50 4 *okk kK 39 | Klin A5x5x28 1 EIBO34
14 | Nazlj. kugl. leZaj 6001 2Z 1 ubCo23 40 | Rukavac HK 0810 3 |UDCO020
15 | Krajni poklopac reduktora, siv 1 EIB114 41
16 | Kuciste reduktora, sivo 1 EIB115 42 | Prsten za protok vazduha 1 FHAEH
17 | Srednji zupcanik 34 Z. 1 EIB117 43 |Samostezni vijak HC3,9x60 2 | EIB136
18 | Vreteno sa 2 zupé. 11/17 Z. 1 EIBOO7 44 | Stator kompl. 1 |EIB137-B
19 | Menjag& kompl. 1 EIBO17 45 | Kugigte motora, plavo 1 EIB203

20 | Spojni vijak kompl. 1 EIBOO8 46 | Kondenzator 1 EIB139

21 | Nazubliena Givija 4x12 1 EIB120 47

22 | Nazlj. kugl. lezaj 6203 RS 2 |UDCO14 48 | Rebrasto crevo za kondenz. 1 FHAEH

23 | Radno vreteno 1 | EB122 49 | Tocak 3,2 L

24 | Priklju¢na podioska A5x5x12 1 | EIBO34A 50 | Samostezni vijak HC 2,9x9,5 1 | EIB153

25 | titnik za kabl 1 Hokk 51 | vijak 1 | EIBO85

D 5000 motor - 110 V
| 3 |Rotor kompl. 1 |EB102-1 | 44, | stator komp. 1 [EB137-A
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BR. | Kol |BR. DELA OPIS
1 1 MO0034 MAGNETNA OSNOVA (MIDI)
2 1 20348 TELO
3 2 | mo081 ZUPCASTA CAURA
4 1 M0042 VELIKI ZUPCANIK
5 1 M0072 POKLOPAC ZAVRSETKA ZUPC.
6 1 SC620CAP M6x20 IMBUS VIJAK
7 2 60100A BAKARNA SINA
8 1 20389 GFS MINIBOR
9 3 10081 RUCICA (12mm MALA)
10 3 10082 DRSKA
1 1 10084 GORNJA PLOCA
12 13 | SC615CAP M6x15 IMBUS VIJAK
13 1 20305M HB500 KONTROLNA PLOCA
14 1 10215 NAZUBLJENA LETVA
15 1 30046A POSUDA ZA ULJE
16 1 10076C STEGA ZA POSUDU ZA ULJE
17 - - -
18 6 | 10085A M5x25 GRUBI VIJAK
19 6 | 100858 M5 NAVRTKA
20 1 10231 M16 NAZLJEBLJENI PRIKLJUCAK
21 2 | 40026 M16 RUKAVAC
22 1 BD062 BRZOSTEZNI NASAD KOMPLET
23 1 MO0167 HB500 D5000 VIDICA
24 1 MO0516 HB500 D5000 DRZAC
25 1 EIB21/EIB22 D5000 MOTOR 110v / 240v
26 1 M0050-2 ZAPTIVKA VENTILATORA
27 1 MO0521 CAURA NA DRZACU
28 1 MO0050-1 ZAPTIVKA VENTILATORA
29 1 MO0066 6mm PRITISNA STEGA
30 2 | sce3ocar M6x30 IMBUS VIJAK
31 1| MM1-5E/MM1-5G [ STAMPANA PLOCA 110v / 240v
32 1 MM1_4M LED TABLA MAKITA
33 1 MM1_22 ZELENI ZABRAVNI PREKIDAC
34 1 MM1-17 STAMPANA ZADNJA PLOCA
35 1 MM1_1 MM1 MAGNETNO DUGME-ZUTO
36 1 MM1_10 MM1 PREKIDAC - CRVENI
37 3 | Mm1-3 MM1 ZAST. GUMENI PRSTEN
38 4 | sC510BUT M5x16 VIJAK
39 1 50015C 1/8 BSP-6MM BRZI PRIKLJUCAK
40 1 BD029 6MM CEV ZA ULJE
41 1 MO0443 VELIKI CEVOVOD 12MM
42 1 VISO15 STITNIK
43 3 10094 M6 OTSTOJUNIK STITNIKA
44 3 | BDO68 M5x10 VIJAK NA BRANIK
45 1 NWP-04 PLOCA SA UPOZORENJEM
46 4 zakovica 2 mm BAKARNA ZAKOVICA
47 3 | BDO46 P.C.B BAKARNI NOSAC
48 1 |Torks TORKS VIJAK/NAVRTKA
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