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Uputstva o sigurnosti

UPOZORENJE: Ne obracanje paznje
na uputstva o sigurnosti moze pri
radu sa aparatima sa vrelim
vazduhom da vodi pozaru, eksploziji,
elektricnom udaru ili paljevini. Procitajte
uputstva za rad pre koriSéenja i drzite se uvek
sigurnosnih propisa. Cuvajte uputstva za rad i
dajte ih neupuéenoj osobi pre korisc¢enja..
UPOZORENUJE: Jedno ostec¢eno
{;, kudiste ili otvoreni apatar mozu voditi
elektricnom udaru opasnom po zZivot.
Ne otvarajte aparat i ne pustajte u rad oSteceni
aparat. Ne busite kuciste, da bi naprimer
pricvrstili tablicu firme. Izvucite pre svih radova
na aparatu mrezni utikac.
UPOZORENJE: Osteceni prikljuéni
kabl moze voditi elektricnom udaru
opasnom po zivot. Redovno kontroliite
prikljuéni kabl. Pri oste¢enom kablu ne pustajte
aparat u rad. Ostecéeni kabl neka zameni neki
struénjak. Ne namotavajte kabl oko aparata
Cuvajte ga od ulja, toplote i ostrih ivica. Ne nosite
aparat za kabl i ne upotrebljavajte ga da bi izvukli
utikag iz uti¢nice.
UPOZORENUJE: Ne radite po kisi ili u
ﬁ vlaznoj odnosno mokroj okolini. Ovo
[ \ moze voditi elektricnom udaru
opasnom po zivot. Drzite aparat suv. Kod
nekoriSéenja Cuvajte aparat suv.Uzimajte u obzir
vremenske uslove. Ne radite u mokrim
sanitarnim prostorijama. Ne dodirujte uzemljene
vodove ili aparate kuéne izolacije kao naprimer
cevi, zagrevna tela, Sporete ili frizidere.
UPOZORENUJE: PrikljuCujte elektricne
{;, alate koji se koriste u prirodi, preko
jednog zastitnog prekidaca FI.

, UPOZORENJE: Opasnost od
\Z;',Z eksplozija! Duvaljka za vrelim

/€<= vazduhom moze zapaliti zapaljite
tecnosti i gasove sklone eksploziji. Ne radite
u okolini ugrozenoj ekspozijom. Ispitajte pre
pocetka radova okolinu. Ne radite u blizini ili
pored goriva ili rezervara sa gasom, ¢ak i ako su
prazni.

UPOZORENJA: Opasnost od vatre!

{&\ Toplota moze dospeti i zapaliti

zapaljive materijale koji se skrivaju iza
navidljivih obloga, na tavanicama, podovima
ili Supljim prostorima. Pre pocetka radova
ispitajte radno podrucje i odreknite se kod
nesigurnih situacija upotrebe uredjaja sa vrelim
vazduhom. Ne drzite aparat usmeren na jedno
mesto duze vreme.

UPOZORENJE: Opasnost od pozara!

{&\ Jedan uredjaj sa vrelim vazduhom bez

kontrole moze zapaliti predmete koji
se nalaze u blizini. Radite uvek sa aparatom
pod kontrolom. Ostavite isklju¢en aparat radi
hladjenja samo vertikalno da stoji. Ostavite ga
da se potpuno ohladi.
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UPOZORENUJE: Opasnost od pozara!
&f‘ Kod prerade plastike, lakovaiili slicnih
materijala nastaju gasovi, koji se lako
mogu zapaliti i eksplodirati. Budite pripravni u
pogledu nastajanja vatre i drzite spremne
pogodne uredjaje za gasenje.
UPOZORENUJE: Opasnost od trovanja!
f@ Kod prerade plastike, lakovaiili slicnih
materijala nastaju gasovi koji mogu
biti agresivni ili otrovni. Izbegavajte udisanje
isparenja, ¢ak ako izgledaju bez ikakve sumnje.
Pobrinite se uvek za dobro provetravanje radnog
mesta ili nosite zastitnu masku za disanje.
UPOZORENJE: Opasnost od povreda!
Mlaz vrelog vazduha moze povrediti
osobe ili Zivotinje. Dodirivanje vrele
cevi zagrevnog elementa ili mlaznice vodi do
opekotina na kozi. Drzite decu i druge osobe
dalje od aparata. Ne dodirujte cev zagrevnog
elementa i mlaznicu u vrelom stanju. Aparat ne
koristite za suSenje kose, jer je mnogo vreliji od
fena za kosu. Ne koristite aparat za zagrevanje
teCnosti ili za suSenje predmeta i materijala koji
se uticajem vrelog vazduha razlazu.
A UPOZORENUJE: Opasnost od povreda!
ua? Nenamerno kretanje ili neoéekivano
[ S ukljucivanje grejanja posle
iskljucivanja ograni¢avac¢a temperature
moze voditi povredama. Uverite se da je
prekidag pri prikljuivanju na strujnu mrezu
isklju¢en. Iskljucite aparat, kada je reagovao
ograni¢avac temperature.
UPOZORENJE: Opasnost od povreda!
Kori¢Senje mlaznice sa vodjicom
struje vazduha koja nije pogodna za
Vas aparat, moze voditi pozaru.
Upotrebljavajte samo originalan pribor, koji je
naveden za Va$ model u ovom uputstvu za rad.
UPOZORENJE: Opasnost od povreda
i pozara! Aparat za vreli vazduh je
opasan za decu. Cuvajte aparat za vreli
vazduh da bude nedostupan za decu.
OPREZ: Opasnost od pregrejavanja!
Pogresno rukovanje moze voditi
gomilanju toplote i time i oSte¢enju
aparata. Ne radite aparatom u leze¢em polozaju
ili stalno okrenut na dole. Otvore za usisavanje
vazduha i mlaznicu ne smete pokrivati. Koristite
mlaznice pogodne samo za Va$ aparat.
Regeneracija sirovina umesto
E uklanjanja djubreta. Aparat, pribor i
pakovanije bi trebali odvoziti na
regeneraciju koja odgovara zastiti
covekove okoline.
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Tehnicki podaci
Napon [V] 230 120 100 230 120 100 230 120 100
Frekvencija [Hz] 50/60 50/60 50/60
Snaga [W] 1600 1200 1100 1800 1400 1200 2000 1500 1300
Potro$nja struje  [A] 7 10 11 8 12 12 9 13 13
Stepeni ukljuéivanja 0-1-1l 0-1-1I 0-1
Stepen | 1l | 1 | Il Rucno se podesava Elektronski se podesava i regulise
Temperatura [°C] 350 | 500 500 500 100-550 80-550 80-550 80-650 80-650 80-650
[°F] 660 | 930 930 930 210-1020 | 180-1020 | 180—-1020 | 180—1200 | 180—1200 | 180—1200
Stepen | Il | I | Il | 1] | Il | I Se elektronski podesava
Koli¢ina vazduha [I/min] | 350 | 500 | 250 | 400 | 250 | 400 | 250 | 550 | 250 | 450 | 250 | 450 | 200-550 | 200-500 | 200-500
[cfm] 125|175/ 88 | 14 | 88 | 14 | 88 |195| 88 | 16 | 88 | 16 7-19.5 7-17.5 7-17.5
. [ka] 0.58 0.60 0.63
Tezina bez kabla libs] 128 1.32 1.39
Dimenzije [mm] 230 x 80 x 240
DxSxV [inch] 9.1x3.2x9.5
Klasa zastite 11/ (0] (dvostruko izolovano)

Upotreba prema svrsi

Ovaj aparat za vreli vazduh je odredjen drzeci se sigurnosnih propisa i upotrebljavajuci originalan
pribor za sve namene sa vrelim vazduhom, koje su havedene u ovom uputstvu za rad.

Nemene A ‘ B ‘ C
Termoskupljanje svih termoskupljajucih creva, spojeva i priklju¢ke lemljenjem, pakovanja ° ° °
kao i elektricne komponente.

Oblikovanije artikala od akrila, PVC i polistirola, cevi, plo¢a i profila kao i viaZznog drveta. [ ] [ ] [ ]
Varenje termoplasti¢ne sintetike, PVC i Linoleum podnih obloga, PVC-obloZene tkanine, ° °
cirade, folije.

Letovanije kalaja, specijalnim srebrnim varom, SMD-gradjevinskih elemenata, kablovskih ° °
papuca kao i uklanjanje letovanih veza.

Uklanjanje lakova - uklanjanje starih i debelih slojeva ulja i boja kao i plasti¢nih maltera. [ [ [
Susenje proba tonova boje, Spahtel masa, lepaka, gradjevinskih fugni i formata. [ [ ] [ ]
Spajanje lepkom - lepljenje velikih povrsina sa kontaktnim lepkovima, aktiviranje apreturnih

lepkova, ubrzavanje radnji lepljenja, uklanjanje slepljenih mesta kao i uklanjanje i namestanje [ J [ J [ J
lepka za ivice.

Otapanje - smrznutih stepenica, brava od vrata, poklopca za prtljag, vrata na autu ili vodova ° ° °
vode kao i otapanje frizidera i zamrzivaca.

Dezinfekcija - sa 600 °C vrelim vazduhom mozZete $tale za Zivotinje brzo osloboditi od

bakterija. Napad drveéa crvima mozZete suzbiti (Paznja: Opasnost od pozara! Drvene povrsine [ [
ne izlazite jako toploti).

Postavite mlaznicu na cev zagrevnog elementa 3

Mlaznica koja bi pala moze zapaliti neki predmet. Mlaznice moraju biti évrsto i sigurno
montirane na aparatu.

Dodirivanje vrele mlaznice moze voditi teSkom pozaru. Pre postavljanja odnosno promene
mlaznice ostavite aparat da se sasvim ohladi ili koristiti pogodan alat.

Vrela mlaznica moze zapaliti podlogu. Stavite vrelu mlaznicu samo na podlogu koja je
otporna na toplotu.

Pogresna ili mlaznica u kvaru moze voditi povratnom udaru vrelog vazduha i ostetiti
aparat. Koristite samo originalne mlaznice prema tabeli pogodne za Vas$ aparat.
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Pustanje u rad

Obratite paznju na napon mreze: Napon strujnog izvora mora biti usaglasen sa podacima na tipskoj
tablici aparata. Produzni kablovi moraju imati presek od min. 2 x 1.5 mm2.

Ukljuéivanje: Iskljucivanje:

IN: Stavite prekida¢ 1 nalilill. Stavite prekida¢ 1 na O.

d: Stavite prekida¢ 1 na |l ili Il. Podesite Stavite radi hladjenja prekida¢ 1 na Il i regulator
regulator temperature 2 prema potrebi. temperature 2 na MIN. Kada se aparat ohladi,

stavite prekida¢ 1 na O.

[d: Stavite prekida¢ 1 na I. Izaberite Zeljeni Radi hladjenja neka aparat radi na COOL
program, ili programirajte temperaturu i DOWN( pogledajte ,Podesavanje”).
struju vazduha prema Vasoj zelji Ako je aparat ohladjen, stavite prekida¢ 1 na O.

(pogledajte ,podesavanje®).
Izvrsite podesSavanja na displaju 2

Startujte biranje sa tasterom SELECT (Menu). Paznja: Ako pokazi¢ na displeju treperi, moze se jo$
uvek izvrsiti promena sa PLUS ili MINUS. Ponovno aktiviranje SELECT vodi sledeéem koraku.

Biranje jezika, temperature

3] )
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Biranje funkcionalnog programa

WELDING -)

) )
i S \‘gﬂ{/

0@

1. 1-slobodno podeSavanje 80 °C/5 8. Varenje PPEPDM 280 °C/5
2. 2-slobodno podesSavanje 80 °C/5 9. Varenje HD-PE 300 °C/3
3. Termoskupljanje 450 °C/5 10. Varenje PP 320 °C/3
4. Oblikovanje 500 °C/4 11. Varenje PVC-U 340 °C/3
5. Meko letovanije 650 °C/3 12. Varenje ABS 360 °C/3
6. Susenje boje 650 °C/5 13. Varenje PC 370°C/3
7. Uklanjanje boje 425 °C/5 14. Varenje Pod-folija 450 °C/3

Uspeh izabranog funkcionalnog programa bice prikazan trepcucéi. Duzi tekst poc€inje da se odvija
posle 2 sekunde i vra¢a se nazad posto prodje dva puta na pocetak. U ovom vremenu moze se
SELECT taster ponovo pritisnuti, da bi se prilagodila temperatura odnosno koli¢ina vazduha.
Biranje STANDBY ILI COOL DOWN

COOL DOWN <—><—> STANDBY -»

— Birajte STANDBY ako prekidate rad na kratko. UtroSak energije se redukuje.

— Birajte na kraju rada uvek COOL DOWN. Iskljucite aparat, ako je ohladjen i izvucite utika¢ iz
utiénice.

. 4 1|0
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Slovenscina
Izjava o skladnosti
MAKITA Corporation,
3-11-8 Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi 446-8502, Japonska

potrjuje, da puhalo za vroéi zrak
HG5012, HG551V, HG651C
katerega proizvaja podjetje

LEISTER Process Technologies,
Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil,
v izvedbi, ki jo razpecujemo, izpolnjuje
smernici ES 2004/108 in 2006/95 ter
spostuje sledece norme:

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45

Pridrzujemo si pravico do
sprememb

Lietuviy
Atitikties sertifikatas
MAKITA Corporation,
3-11-8 Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi 446-8502, Japonija
patvirtina, kad karsto oro fenai
HG5012, HG551V, HG651C

kuriuos mes pristatome rinkai, pagaminti
kompanijos

LLEISTER Process Technologies",
Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil,
laikantis Siy normy:

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45 atitinka EB direktyvas
2004/108 bei 2006/95.

Pasiliekame teise daryti techninius
pakeitimus

Saksa
Vastavusavaldus
MAKITA Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi 446-8502, Japan
kinnitab, et kuumadhupuhur
HG5012, HG551V, HG651C
mille on tootnud LEISTER Process
Technologies, aadressiga Galileo-
Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, vastab
meie poolt turule toodud konstrukisiooni
tootmisel EG-eeskirjadele 2004/108 ja
2006/95 ning jérgmistele normidele:

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45

Voib muutuda
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BBnapcku
JeKnapauua 3a CbOoTBeTCTBUE
MAKITA Corporation,
3-11-8 Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi
446-8502, AnoHuA

feknapupa, Ye NpoayKTuTe:
BEHTUNATOPK 3a ropeLl Bb3ayX
HG5012, HG551V, HG651C

3a KOMTO Ce OTHACA Tasu Aeknapauua,
npon3BeneHn ot

LEISTER Process Technologies, Galileo-
Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, B
M3IMB/HEHWETO, MyCHATO OT HaC Ha nasa-
pa, CLOTBETCTBAT Ha M3WUCKBaHUATA Ha
vpektveu 2004/108/EO 1 2006/95/EQ v
e ca NPUoKeHN CneiHuTe CTaHaapTH:

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45

MpoussoanTenAT cu 3anassa npa-
BOTO Ha NpoMeHH

Hrvatski
Izjava o sukladnosti
MAKITA Corporation,
3-11-8 Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi 446-8502, Japan
potvrduje da puhalo za vruéi zrak
HG5012, HG551V, HG651C

proizvedeno od strane tvrtke LEISTER
Process Technologies, Galileo-Strasse
10, CH-6056 Kaegiswil, u izvedbi koja
je s naSe strane stavliena na trziste,
ispunjava uvjete EZ smjernica 2004/108
i 2006/95 te postuje sliedece norme

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45

Zadrzavamo pravo na izmjene

Pyccrui
Jlexnapauuf 0 COOTBETCTBUH
MAKITA Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-cho,
r. AHA38é, Aiin 446-8502, AnoHuA

NOATBEPXKAAET, YTO TEPMODEHBI
HG5012, HG551V, HG651C

M3roToBreHHble komnanueit LEISTER
Process Technologies, Galileo-Strasse
10, CH-6056 Kaegiswil/LLIseiiuapus, B
BbiMyLLEHHOM HaMMW UCTONHEHUN ya0-
BNETBOPAOT TPeGOBaHKAM 0BLLEEBPO-
nevickux avpektve 2004/108 1 2006/95
1 4T BbINK MPUMEHEHBI CeaytoLLe
HopMmaTuBbI:

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45

CoxpaHAeTCA NpaBo Ha U3MEHeHUA

SHQIP
Deklaraté Konformiteti
Shogéria MAKITA Corporation,
3-11-8 Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi 446-8502, Japoni
konfirmoi se ventilatorét e ajrit té
nxehté
HG5012, HG551V, HG651C

u prodhuan nga

LEISTER Process Technologies
(Teknologjia e Progesit LEISTER), Rr.
Galileo 10, CH-6056 Kaegiswil, e cila
éshté hedhur né garkullim nga ne nén
udhézimet e Unionit 2004/108 dhe
2006/95 pér t'u pérdorur duke pérmbushur
standartet né vijim:

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45

Subjekt i ndryshueshém

LatvieSu
Atbilstibas sertifikats
MAKITA Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi 446-8502, Japana
apstiprina, ka karsta gaisa pistole
HG5012, HG551V, HG651C
izgatavota
LEISTER Process Technologies,
Gallileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil,
kuru laizam tirgd, atbilst EK Direkfivam
2004/108 un 2006/95, un tika piemérotas
§is normas:

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45

Atstajam sev tiesibas veikt
tehniskas izmainas

Srpski
Izjava o usaglasenosti
MAKITA Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi 446-8502, Japan

potvrduje da je fen za vreli vazduh
HG5012, HG551V, HG651C

proizveden od strane firme LEISTER
Process Technologies, Galileo-Strasse
10, CH-6056 Kaegiswil, u modelu koji je
sa nase strane iznet na trziste, ispunjava
uslove EZ direktive 2004/108 i 2006/95
kao i da postuje sledece standarde

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45

Zadrzavamo pravo na izmene
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MaxenOHCKH
Usjasa 3a coobpasHocT
MAKHTA KopropejLuH,3-11-8 CymmjoLuin-yo,
AHjo, Anun 446-8502, JanoHuja
noTBpAyBa Aeka, anaparute 3a
ZlyBarbe TOonon Bo3ayx
HG5012, HG551V, HG651C
nponaseneqn oa JIAJCTEP TMpouec
Texxonouuc, Manuneo-LLitpace-6056,
LLIsajuapuja-6056, Kernuceun, Bo
cocToj6ara Bo Koja ce NyLLTEHU BO
MPOMET O/ HaLLa CTpaHa, M UCronHyBaar
yCrnoBwTe Ha avpektusmTe Ha EY 2004/108
1 2006/95 1 neka ce npumeHeTH
CcreaHUTe HopMK

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45
lo 3sappiyBame npaBoOTO Ha
NpoMeHH
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MAKITA Corporation /23]
Stk : 3-11-8 Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi 446-8502, Japan
RATFEMFER,

FHLEISTER Process Technologies
/AR] (bl - Galileo-Strasse 10,
CH-6056 Kaegiswil)

£ A BAR TR NTRIEE AR
ERENES A HG5012, HG551VHA
HG651CHIMSE R &
2004/108 5 K 2006/95
SEEAHHME, FEERTUOT
#RifE © EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN
50366, EN 62233, EN 60335-2-45
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30O3M5305 ,053035", J0LTIOMO:
3-11-8 Sumiyoshi-cho,

Anijo, Aichi 446-8502, Japan
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HG5012, HG551V, HGB51C
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LEISTER Process Technologies 8096,
dobsds@oo: Galileo-Strasse 10,
CH-6056 Kaegiswil 530s9mgoegdls

EG 2004/108 o> 2006/95 60®dgdl >
39900996905 997 306MdIdd0:

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45
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(&, LEISTER Process Technologies.
Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil
CEVERENARET T 7ADT7 —
HG5012, HG551V, HG651C
IZ E G#2812004/108
BLU2006/95%EF L. UTDEE
EFIALTWS Z L& ZICREIVE
LET:
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45

EEHY

G ghpkn
LuiwuwwnwuuwGnipyw b
fiwyunmwpupnipym G

MAKITA Corporation (ynpwnpughw),
3-11-8 Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi 446-8502, Japan

fiuwuunmwwnmd k, np

HG5012, HG551V, HG651C
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LEISTER Process Technologies,
Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil
Ynmuhg, pln npmud dkp Ynnuhg ywlunph
fwywd wwpwlpwhtipp hpwywGuglmd
kG EG-h gngmuGtph 2004/108, 2006/95
wwhwbeltpp W npntin Yphpunwd GG
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EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45
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Tomoyasu Kato, Director
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P-71417

P-71423 P-71439 P71445 P-71451 P-71473
HG5012/HG551V ~ HG5012/HGS51V  HG551V/HGE51C  HG5012/HG51V HGE51C HG651C
HG651C HG651C HGB51C
= 7
P-71489 P-71495 P-71504 P-71548 P-71554 PR P-71510
HG651C HG651C HG651C HDPE, P-71526
ABS,  P-71532
Headquarters
MAKITA Corporation MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

3-11-8 Sumiyoshi-cho
Anjo, Aichi 446-8502, Japan

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK 15 8JD, United Kingdom
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