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Brusilica za otsecanje

UPUTSTVO ZA RUKOVANJE
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SRPSKI (Originalna uputstva)

Objasnjenje opsteq prikaza

1-1. Osnova 10-1. Zabravnik za vreteno 12-3. Rucica za stegu
1-2. Otvori za vijke 10-2. Nasadni klju¢ 13-1. Odstojni blok
2-1. Prekida¢ 10-3. Disk za odsecanje 14-1. Plo¢a za vodenje
2-2. Dugme za deblokiranje 10-4. Odstezanje 14-2. Prav drveni komad (odstojnik)
3-1. Stitnik od varnice 10-5. Pritezanje 14-3. Dugacko preko 85 mm
3-2. Odvija¢ 11-1. O-prsten 15-1. Pre¢nik radnog komada
4-1. Plo¢a za vodenje 11-2. Unutrasnja prirubnica 15-2. Plo¢a za vodenje
4-2. Kretanje 11-3. Prsten 15-3. Odstojni blok
4-3. Nasadni klju¢ 11-4. Vreteno 15-4. Sirina odstojnika
4-4. Vijci 11-5. Disk za odsecanje 15-5. Stezna cCeljust
6-1. Plo¢a za vodenje 11-6. Spoljna prirubnica 16-1. Podmetadi
6-2. Nasadni klju¢ 11-7. Vijak 18-1. Grani¢na oznaka
6-3. Vijci 12-1. Stezna ¢eljust 19-1. Odvija¢
7-1. Stezni vijak 12-2. Navrtka navojne stege 19-2. Poklopac drzac¢a cetkica
TEHNICKI PODACI
Model MT242
Precnik diska 355 mm
Pre¢nik nasadnog otvora 25.4 mm
Brzina bez opterecenja (min-') 3,800
Dimenzije (DxSxV) 500 mm x 280 mm x 640 mm
Neto tezina prema EPTA-i 17.8 kg
Klasa sigurnosti @

« Zbog neprekidnog istrazivanja i razvoja zadrzavamo pravo za izmene kod tehnickih podataka, bez prethodne najave.

« Tehnicki podaci mogu da se razlikuju u razlicitim zemljama.
« Tezina odgovara EPTA-i - Propisima 01/2003.

ENE007-3
Namena
Alat je namenjen za secenje gvozdenih materijala sa
odgovarajuéim brusnim diskom za odsecanje. Postujte
zakone i propise u vezi pra$ine i zdrave radne okoline i
bezbednosti u vasoj zemlji.
ENF002-2
Napajanje
Alat sme da se priklju¢i na izvor napajanja sa istim
naponom koji je propisan na nazivnoj tablici i sme da radi
na jednofaznu naizmeniénu struju. On je dvojno izolovan i
zbog toga moze da se koristi sa utikacem bez uzemljenja.
ENF100-1

Za javne nisko naponske sisteme za napajanje sa
naponom izmedu 220 Vi 250 V.

Menjanje radnih postupaka elektricnih alata izaziva
promene napona. Rad sa ovim alatima pod nepovoljnim
naponom iz mreze, moze da ima negativan uticaj na druge
priklju€ene aparate. Pri strujnojimpendansi u mrezi od 0.28
Q ili manjoj, moze se prihvatiti mogué¢nost da neée da se
pojave negativni efekti. Za te aparate treba koristiti mrezne
prikljuénice sa osiguraéem ili sigurnosnim prekidacem sa
zastitom pri iskljucivanju.

ENG905-1
Buka
Tipi€na A — vrednost buke odgovara EN60745:

Model BHP448

Nivo zvuénog pritiska (Lpa): 103 dB(A)

Nivo zvuéne snage (Lwa): 112 dB(A)

Odstupanje (K): 3 dB(A)

Nosite zastitu za usi
ENG900-1

Vibracije
Ukupna vrednost vibracija (vektorski zbir triju osa) prema
EN60745:

Emisija vibracija (a,): 3,5 m/s?
Odstupanje (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

. Date vibracije su izmerene po standardnim
metodama ispitivanja i mogu da se koriste za
poredenje alata jednog sa drugim.

. Date vibracije mogu da se koriste kao preliminarna
procena izlozenosti.



/\ UPOZORENJE:

. Za vreme koriSéenja elektricnih alata, u zavisnosti
od vrste i nacina koriSéenja, deklarisana vrednost
vibracija moze da se razlikuje.

. Uverite se da rukovaoc ima na raspolaganju zastitna
sredstva koja ¢e da upotrebi pri odredenim radnim
uslovima (vodite racuna o svim delovima radnog
ciklusa kao o vremenu kada je alat iskluéen ili kada
radi bez optereéenja).

ENH003-14
Samo za Evropske drzave

Izjava o usaglasenosti sa normama EU
Mi, Makita Korporacija, kao odgovorni proizvoda¢,
izjavljujemo da je slede¢a Makita masina:
Naziv masine:
Brusilica za odsecanje
Broj modela/ Tip: MT242
proizvedena serijski i
da je uskladena sa slede¢im Evropskim Smernicama:
2006/42/EC
Isto tako proizvedena je u skladu sa sledec¢im standardima
ili standardizovanim dokumentima:
EN61029
Tehni¢ka dokumentacija se ¢uva kod naSeg ovlas¢enog
pretstavnika u Evropi, a to je:
Makita International Europe Ltd.
Technical department
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

27.2.2012

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Opsta upozorenja za bezbednost
za elektri¢ne alate

A UPOZORENJE Procitajte sva bezbednosna
upozorenja i uputstva. Ako ignoriSete upozorenja i
uputstva mozete da izazovete strujni udar, pozar i/ili teSke
povrede.

Sacuvajte sva upozorenja i uputstva da bi
mogli ponovo da ih procitate.

ENB066-2

DODATNA UPUTSTVA ZA

BEZBEDNOST ZA ALAT

1. Nosite zastitne naocare. Isto tako nosite i zastitu
za sluh ako radite duze vreme.

2. Koristite diskove koji su preporuéeni od
proizvodaca, koji imaju maksimalnu radnu
brzinu veéu od oznake ,bez opterecenja“, koja
se nalazi na plocici alata. Koristite samo diskove
za odsecanje od fiberglasa.

3. Pre svakog posla, pazljivo proverite disk od
pukotina ili od drugih oste¢enja. Napukli ili
osteceni disk obavezno da se zameni.

4. Pritegnite disk pazljivo.

5. Koristite prirubnice namenjene za ovaj alat.

6. Pazite da ne oStetite vreteno, prirubnice
(montazne povrsine) ili vijke ili da se ne polomi
disk.

7. STITNICI da budu u radnom polozaju.

8. Drzite rucke ¢vrsto.

9. Drzite ruke Sto dalje od rotirajucih delova.

10. Uverite se da disk ne dodiruje radni komad, pre

nego Sto ukljucite prekidac.

11. Pre nego $to dodirnete radni komad, ostavite alat
kratko vreme da radi bez opterecenja. Pazite na
pojavu vibracija i udaraca. Obe pojave ukazuju
na neispravan ili loSe montiran disk.

12. Pazite na varni¢enje tokom posla. Varnice mogu
da vas povrede i mogu da upale lako zapaljive
materijale.

13. Uklonite materijale i otpatke iz radnog prostora,
koji mogu da se upale od varnica. Uverite se da
prisutni nisu u pravcu varni¢enja. Imajte pravilo
da u blizini imate aparat za gasenje pozara.

14. Koristite samo rezni rub od diska. Nikada boénu
povrsinu.

15. Ako se disk zaglavi tokom posla, ako se cuje
neuobicajeni zvuk ili se pojave vibracije, odmah
iskljucite alat.

16. Iskljucujte alat i sacekajte da se disk zaustavi pre
odlaganja, prilikom pritezanja radnog komada,
kada radite sa masinskom stegom, kada menjate
radni polozaj, ugao ili disk.

17. Ne dodirujte komad odmah posle zavrSenog
posla, jer je vruc i izgorecete se.

18. Odlazite disk na suvo mesto.

19. Odrzavajte cistim otvore za ventilaciju, kada
radite u prasnjavim uslovima. Ako je neophodno
da se ocisti prasina, prvo iskljucite alat iz glavnog
napajanja (koristite nemetalne predmete) i pazite
da ne polomite unutrasnje delove.

SACUVAJTE OVA UPUTSTVA.



POSTAVLJANJE

Pritezanje alata

Si1
Alat se fiksira na ravnu i stabilnu podlogu pomocéu dva
vijka, kroz otvore koji su izbuSeni u osnovi alata.

OPIS FUNKCIJA

A\ PAZNJA:
. Pre podesavanja ili provere funkcije alata uverite se
da je alat isklju¢en i da je izvu€ena uti¢nica.

Ukljucivanje

Sl.2
/A PAZNJA:
. Pre nego Sto alat prikljuéite u struju, proverite

ispravnost prekidaca koji posle otpustanja mora da
se vrati u isklju€eni polozaj.

Za alate sa dugmetom za deblokiranje
Da ne bi doSlo do slu¢ajnog aktiviranja prekidaca, alat
raspolaze sa dugmetom za deblokiranje. Za startovanje
alata pritisnite dugme za deblokiranje i povucite prekidac.
Otpustite prekida¢ za zaustavljanje alata.

Stitnik od varnice

SI.3

Fabri¢ki postavljen stitnik od varnice sa donjim rubom
dodiruje osnovu. Rukovanje u ovom polozZaju ¢e da
izazove veliku koli¢inu varnice, koja leti naokolo. Otpustite
vijak i podesite Stitnik tako, da leti Sto manje varnica.

Rastojanje izmedu stezne celjust i ploce za
vodenje

Sl.4 SI.5

Originalno rastojanje izmedu stezne cCeljusti i ploe za
vodenije je 0 - 170 mm. Ako posao zahteva vece rastojanje,
postupite na slede¢i nacin, da bi promenili rastojanje.
Ukolnite oba vijka, koji pritezu plou za vodenje. Pomestite
plo¢u, kao $to je prikazano i pritegnite je sa vijcima.
Moguca su sledeéa rastojanja: 35-205 mm 70-240 mm.

/\ PAZNJA:

. Zapamtite da tesni radni komadi ne mogu bezbedno
da se pritegnu kada se koriste dva, $ira podeSavanja
rastojanja.

PodeSavanje potrebnog ugla secenja

S1.6

Za promenu ugla se€enja, sledite opisani postupak:

1. Odvrnite oba vijka.

2. Postavite plo¢u za vodenje pod potrebnim uglom (0°
- 45°).

3.  Za precizniji ugao, Koristite uglomer ili trougao.
Drzite ruc¢ku na dole, tako da disk ude u osnovu. U
isto vreme, podeiste ugao izmedu ploce za vodenje
i diska za odsecanje, uz pomo¢ uglomera ili trougla.

4. Pritegnite vijke. Pri tome, vodica ne sme da se
pomeri.

5.  Jos jednom proverite ugao.

/\ PAZNJA:

. Nikada ne pravite kosa desna secenja, kada je ploca
za vodenje postavljena u polozaj 35 - 205 mm ili 70
- 240 mm.

ZABELESKA:
. Skala na plo¢i za vodenje je samo grub indikator.

MONTAZA

/\ PAZNJA:
. Alat da bude iskljuéen i kabl izvucen iz struje pre
odrzavanja ili montiranja.

Uklanjanje ili postavljanje diska za odsecanje
(pribor)

SL.7

SI.8

S1.9
Za uklanjanje diska, olabavite stezne vijke, drzZite vodicu sa
obe ruke i podignite je, a zatim je povucite ka sebi.

S1.10

Zabravite vreteno pritiskanjem zabravnika za vreteno, da
disk ne bi mogao da se vrti i upotrebite klju¢ za odstezanje
vijaka. Zatim ukonite vijke, spoljnu prirubnicu i disk.
(ZabeleSka: Ne uklanjajte unutradnju prirubnicu, prsten
i O-prsten.). Za postavljanje diska, postupite obratnim
redosledom.

SIL11

/\ PAZNJA:

. Pritegnite vijke propisno. Nedovoljno pritezanje
vijaka moze da izazove povrede. Koristite kljuc.

. Uvek koristite odgovaraju¢u unutrasnju i spoljnu
prirubnicu, predvidenu za ovaj alat.

. Uvek da spustite stitnik kada zamenite disk.



Pritezanje radnog komada

Sl.12

Ako ru€icu od navojne stege vrtite levo i zatim okrenete
unazad klin od stege, stegata ¢e da se odstegne od
navojnog vretena i moci ¢e brzo da se premesta napred
ili nazad. Za pritezanje radnog komada, pritisnite rucicu
od stege, dok stezna Celjust ne dodirne komad. Okrenite
napred klin stege i vrtite ru¢icu na desno, da bi pritegli
komad.

/\ PAZNJA:

. Klin na stegi postavljajte napred, do kraja, kada
pritezete radni komad. U suprotnom, komad nece da
bude pritegnut. Zbog toga komad moZe da odskodi
i da osteti disk.

Kada je disk istroSen, koristite jak odstojni blok, nezapaljiv,

postavljen iza radnog komada, kao $to je prikazano. Disk

mozete efikasnije da iskoristite ako za odsecanje koristite
srednju tacku od periferije diska.

SI1.13

Kada secete komade pod uglom, duze od 85 mm, na plo¢u
za vodenje postavite prav drveni komad (odstojnik) da
bi vodili plo€u, kao $to je prikazano. Pri¢vrstite odstojnik
vijcima, kroz otvore u ploci za vodenje.

Sl.14

Ako koristite odstojni blok koji je tesniji od komada, kao
$to je prikazano, mozete ekonomicnija da iskoristite disk
kada e potrosen.

Sl.15

Dugacki komadi moraju da se oslone sa blokovima od
nezapaljivog materijala, sa obe strane tako, da budu u istoj
ravni sa gornjom povr§inom osnove.

Sl.16

RUKOVANJE

Drzite ¢vrsto za rucku. Ukljucite alat i sacekajte dok disk
ne postigne obrtaje, pre nego Sto ga nezno spustite u radni
komad. Kada disk dodirne komad, postepeno pocnite
da secete komad. Kada zavrSite secenje, iskljucite alat i
SACEKAJTE, DOK SE DISK NE ZAUSTAVI, pre nego $to
podignete rucku.

/\ PAZNJA:

. Pravilno pritiskanje za vreme secenja i maksimalna
efikasnost se€enja mogu da se utvrde prema
koli€ini varnica koje se proizvode za vreme secenja.
Pritisak na rucku treba da je takav da se proizvodi
maksimalna koli¢ina varnice. Nemojte da forsirate
secenje, primenjujuéi snazan pritisak na rucku.
Na taj nacdin ¢e da dode do smanjene efikasnosti
secenja, preranog troSenja diska, kao i moguéeg
ostecenja alata, diska ili radnog komada.

Kapacitet se€enja

Maksimalni kapacitet se€enja varira u zavisnosti od
reznog ugla i oblika radnog komada. Pre¢nik diska: 355
mm.

Oblik rad.
komada oA A
Ugao AI I:'
secenja
90° 115 mm 119 mm
45° 115 mm 106 mm
Oblik rad.
komada AxB B
v g
S RN
secenja
. 102 mm x 194 mm
9% 70 mm x 233 mm 137 mm
45° 115 mm x 103 mm 100 mm

Nosenje alata

S1.17
Spustite glavu alata u polozaj u kojem mozete da uhvatite
lanac da bi okagili ru¢ku.

ODRZAVANJE

/\ PAZNJA:

. Uvek da proverite da li je alat iskljuen i da li je kabl
izvucen iz napojne mreze, pre nego Sto pocnete sa
proverom njegovih funkcija ili sa odrzavanjem.

. Nikada da ne koristite benzin, razrediva¢, alkohol ili
sli¢na sredstva. Ona skidaju boju, deformisi ili grebu.

Odrzavaijte ¢istim alat i otvore za protok vazduha. Redovno

Cistite otvore za vazduh na alatu ili kada otvori postaju

zapus$eni.



Zamena ugljenih cetkica

S1.18

Redovno vadite i kontroliSite ugljene Cetkice. Zamenite ih
ako su istroSene do grani¢ne oznake. Odrzavajte Cetkice
Cistim i one moraju slobodno da se kre¢u u drza¢. Obe
Cetkice se menjaju istovremeno. Koristite samo identi¢ne
ugljene cetkice. Odstranite stezni poklopac uz pomo¢
odvijaca. |zvadite istroSene Cetkice, postavite nove i uvrtite
poklopac.

S1.19
Za odrzavanje SIGURNOSTI i POUZDANOST!I proizvoda,
popravke, druga odrzavanja ili podeSavanja izvodite

u ovlas¢enim Makitinim servisima i uvek da Kkoristite
originalne Makitine delove.



