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Glodalica za Zljebove UPUTSTVO ZA RUKOVANJE

PJ7000




Fig. A




Fig. B




SRPSKI (Originalna uputstva)

Objasnjenje opsteq prikaza

1-1. Pokaziva¢ 4-2.

Rucica za zabravljivanje

6-7. Poklopac lista

1-2. Zaustavlja¢ 4-3. Skala za citanje ugla 7-1. Ploca za fiksiranje

1-3. Vijak za pode$avanje 4-4. Pritezanje 8-1. Klizni prekida¢

1-4. Gumeni Siljak 4-5. Odstezanje 9-1. Stezna navrtka

2-1. Ruéica za zabravljivanje 5-1. Ruéica za blokiranje 9-2. Noz glodalice za Zljebove
2-2. Ugaona vodica 5-2. Pokaziva¢ 9-3. Unutrasnja prirubnica
2-3. Vrtljiva rucica 5-3. Skala za citanje ugla 9-4. Stezni vijak

2-4. Skala 5-4. Centar debljine lista 9-5. Poklopac lista

2-5. Pokaziva¢ 5-5. Poklopac lista 9-6. Odstezanje

2-6. Pritezanje 6-1. Skala za ¢itanje ugla 9-7. Pritezanje

2-7. Odstezanje 6-2. Pokaziva¢ 9-8. Zabravnik vretena

3-1. Vrtljiva rucica 6-3. Skala za citanje ugla 10-1. Vreca za prasinu

3-2. Dole 6-4. Ploca za fiksiranje 10-2. Zatvara¢

3-3. Gore 6-5. Debljina ploce za 10-3. Priklju¢ak za crevo
3-4. Centar debljine lista fiksiranje 25-1. Otvor za izlaz vazduha
4-1. Naslon 6-6. Centar debljine lista 25-2. Otvor za ulaz vazduha

TEHNICKI PODACI

Model PJ7000
Tip lista Glodalica za Zljebove
Max. dubina Zljebanja | NoZ glodalice za Zljebove 20 mm
Brzina bez opterecenja (min) 11,000
Ukupna duzina 302 mm
Neto masa 2.5kg
Klasa sigurnosti i

« Zbog neprekidnog istrazivanja i razvoja zadrzavamo pravo za izmene kod tehnickih podataka, bez predhodne najave.

« Tehnicki podaci mogu da se razlikuju u razli€itim zemljama.
« Tezina odgovara EPTA - Propisima 01/2003

ENE013-1
Namena
Alat je namenjen za izradu Zljebova u obliku polumeseca
za postavljanje pravih drvenih dipli ili biskvita, sa metodom
prodiranja.

ENF002-2
Napajanje
Alat sme da se priklju¢i na izvor napajanja sa istim
naponom koji je propisan na nazivnoj tablici i sme da radi
na jednofaznu naizmeniénu struju. On je dvojno izoliran i
zbog toga moze da se koristi sa utikacem bez uzemljenja.

ENG905-1

Buka
Tipi¢na A - vrednost buke odgovara EN60745:

Nivo zvuénog pritiska (LDA) : 86 dB(A)
Nivo zvucne snage (L,,,) : 97 dB(A)
Odstupanje (K) : 3 dB(A)

Nosite zastitu za usi

EN900-1
Vibracije
Ukupna vrednost vibracija (vektorski zbir triju osa) prema
EN60745:
Radni rezim: Secenje Zljebova u MDF
Emisija vibracija (a,) : 2,5 m/s?
Odstupanje (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
+ Date vibracije su izmerene po standardnim metodama
ispitivanja i mogu da se koriste za poredenje alata
jednog sa drugim.
+ Date vibracije mogu da se koriste kao preliminarna
procena izloZzenosti.

/\ UPOZORENJE:

+ Zavreme prakti€ne primene elektri¢nih alata, u
zavisnosti od vrste i nacina kori$¢enja, vrednost za
emisiju vibracija moze da odstupa u odnosu na prop-
isanu.

» Osigurajte se da rukovaoc ima na raspolaganju
sredstva za zastitu pri radu, koje ¢e da upotrebi u
praktiénom radu (vodite raéuna za sve elemente koje
sacinjavaju radno vreme, u koje treba da se raéuna i
vreme kada je alat isklju¢en).



ENH101-15
Samo za Evropske drzave

EU Izjava o usaglasenosti

Mi, Makita Korporacija, kao odgovorni

proizvodag, izjavljujemo da je slede¢a

Makita masina:

Naziv masine:

Glodalica za Zljebove za spajanje plo¢a

Broj modela/ Tip:

PJ7000

proizvedena serijski i

Uskladena sa slede¢im Evropskim smernicama:
2006/42/EC

| da je proizvedena u skladu sa slede¢im standardima ili

standardizovanim dokumentima:

EN60745
Tehni¢ka dokumentacija se ¢uva kod naseg ovlaséenog
predstavnika u Evropi, a to je:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

5.4.2011

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1
Opsta upozorenja za bezbednost
za elektricne alate

A UPOZORENJE Procitajte sva bezbednosna upo-
zorenja i uputstva. Ako ignoriSete upozorenja i uputstva
moZete da izazovete strujni udar, pozar i/ili teSke povrede.

Sacuvajte sva upozorenja i uputstva

da bi mogli ponovo da ih procitate.
GEB020-4

BEZBEDNOSNA UPOZORENJA
ZA GLODALICU ZA ZLJEBOVE
ZA SPAJANJE PLOCA

. Nozevi mora da se biraju prema najmanjoj
preporucenoj brzini alata. Ako se nozevi koriste
sa veéim brojem obrtaja, mogu da se raspadnu i da
izazovu povrede.

2. Uvek koristite stitnik. Stitnik $titi rukovaoca od
delova slomjlenog noza i od slu¢ajnog kontakta sa
listom.

3. Elektriéni alat drzite za izolirane povrsine drske,
jer noz moze da dode u kontakt sa sopstvenim

kablom. Presecanjem ,Zive” Zice i metalni delovi
elektri¢nog alata postaju ,Zivi” i izazvace elektri¢ni Sok
kod rukovaoca.

4. Koristite samo one nozeve koji su preopruceni za

ovaj alat.

5. Nikada ne radite sa nozem zabravljenim u izlozeni
polozaj ili bez ispravno postavljenog poklopca
noza.

. Pre rada proverite da li se noz lako krece.

. Pre rada pazljivo proverite prisustvo pukotina ili
ostecenja na nozu. Ostecen noz ili noz sa
pukotinama opmah zamenite.

8. Uverite se da prirubnica odgovara nasadnom

otvoru noza, kada postavljate noz.

9. Pregledajte radni komad i odstranite eksere i drugi
strani materijal pre nego $to poc¢nete sa radom.
10.Radni komad uvek postavite na stabilni radni sto.

11.Pritezite radni komad pomocu stege.

12.NIKADA ne nosite rukavice za vreme rada.

13.Cvrsto drzite alat obema rukama.

14.Ruke i telo drzite dalje od rezne oblasti.

15.Pustite alat neko vreme da radi bez opterecenja,

bez usmeravanja noza ka bilo kome. Posmatrajte
pojavu vibracija i uvijanja, Sto bi ukazivalo na lose
montiran ili uramnotezen noz.

16. Nikada drzite ruke ispod radnog komada dok noz

rotira.

17.Ne ostavljajte alat da radi bez nadzora.

18.Pre podesavanja ili zamene noza uvek da se

uverite da je alat iskljucen i da je kabl izvucen iz
napojne mreze.

19.Neki materijali sadrze hemikalije koje mogu da

budu otrovne. Izbegavajte da udiSete prasinu i
izbegavajte kontakt koze sa prasinom. Sledite
uputstva od proizvodac¢a materijala.

20.Ne koristite tupe ili oStecene nozeve.

21.Ne koristite alat sa oStecenim Stitnikom.

SACUVAJTE OVA UPUTSTVA.

/\ UPOZORENJE:

NEMOJTE da se opustate i da se srodujete sa proiz-
vodom (zbog navikavanja od €estog kori§¢enja), cCime
bi ste zanemarili pravila za bezbednost.
ZLOUPOTREBA ili pogresno sledenje preporuka za
bezbednost u ovom uputstvu moze da izazove teske
povrede.

~N o



OPIS FUNKCIJA

/\ PAZNJA:
* Pre pode$avanja ili provere funkcije alata uverite se da
je alat iskljucen i da je izvu¢ena uti¢nica.

Podesavanje dubine Zljeba

Sl1

6 reznih dubina moze da se podesi prema veli¢ini biskvita
koji se koristi.

Pogledajte donju tabelu za relaciju izmedu veli¢ine
oznacgene na zaustavljacu i veli€ine biskvita.

Fino podesavanje dubine seenja moze da se izvede
okretanjem vijka za podesavanje, posle odstezanja
navrtke. Ovo moze da bude potrebno posle vise
preostravanja noza.

Vel. zaustavljaca 0 10 20 S D MAX
Veli¢ina biskvita 0 10 20 — — —
Dubina se¢enia | g mm |10 mm [12.3mm| 13 mm |14.7mm| 20 mm

* Sa izvadenim gumenim Silicima.

Ugaona vodica
Ugaona vodica mozZe da se pomera na gore i na dole za
podeSavanje poloZaja noza u odnosu na gornju povrsinu
radnog komada.

Sl.2

Za podeSavanje visine ugaone vodice, odstegnite rucicu
za pritezanje na dole i vrtite vrtljivu ru¢icu dok pokaziva¢
ne pokaze na potrebnu oznaku na skali ugaone vodice.

SI.3

Zatim pritegnite rucicu na gore, da bi osigurali ugaonu
vodicu.

Ugaona vodica se uklanja sa naslona, po potrebi vaseg
posla. Da biste uklonili ugaonu vodicu, olabavite ru¢icu
za zabravljivanje i vrtite vrtljivu rugicu u desno, sve dok
vodica ne izade iz gornjeg kraja naslona.

Naslon

ZABELESKA:

» Uklonite ugaonu vodicu, prema potrebi vaseg posla,
kada koristite alat sa uglom naslona koji je prilagoden
razlicno od 0°. Kada morate da koristite ugaonu
vodicu, prema gornjem uslovu, podesite dubinu
secenja na pravilnu dubinu.

Sl.4

SI.5

Ugao naslona moze da se podesava izmedu 0° i 90°
(pozitivan zaustavlja¢ na 0°, 45° i 90°). Za podeSavanje
ugla, odstegnite rucicu za pritezanje i gurajte naslon, sve
dok pokaziva¢ ne pokaze potrebni ugao na ugaonoj skali.

Zatim pritegnite rucicu da bi pritegli naslon. Kada je
naslon postavljen na 90°, oba rastojanja od centra
debljine lista do naslona i rastojanje od centra debljine
lista do dna osnove iznosi 10 mm.

Plo¢a za fikisranje

S1.6

SI1.7

Koristite plo¢u za fiksiranje, kao $to je prikazano na slici,
kada secete Zljebove u radni komad.

Ukljuéivanje

S1.8

/N PAZNJA:

* Pre nego $to prikljucite kabl u napojnu mrezu, prove-
rite ispravnu funkciju prekidaca i da li se vra¢a u “OFF”
isklju¢eni polozaj, kada pritisnete njegov zadniji deo.

« Prekida¢ moze da se zabravi u polozaj ,ON” da bi se
rukovaocu omogucio komforan rad za vreme dugotraj-
nog kori§¢enja. Pridrzavajte se mera bezbednosti,
kada alat zabravljujete u polozaj ,ON” i Evrsto drZite
alat za drsku.

Za startovanje alata gurnite prekida¢ napred, u polozaj ,|

(ON)”. Za kontinurani rad, pritisnite prednji deo prekidaca,

da bi ga zabravili.

Za iskljucivanje alata pritisnite zadnji deo prekidaca i zatim

ga gurnite u polozaj ,,O (OFF)”.

MONTAZA

/N PAZNJA:

* Pre izvodenja bilo kakvih poslova oko alata uvek da
se uverite da je alat isklju¢en i da je izvucen kabl iz
napojne mreze.

Vadenije ili postavljanje noza

S1.9

/N PAZNJA:

« Kada postavljate noz, montirajte unutrasnju prirubnicu,
sa stranom oznacenom sa ,22”, da bude okrenut ka
vama.

Za uklanjanje noza, odstegnite stezno vreteno i
otvorite poklopac noza. Gurnite zabravnik vretena i
klju¢em odstegnite steznu navrtku. Za postavljanje
noza, prvo montirajte unutrasnju prirubnicu.

Zatim montirajte noz i steznu navrtku. Klju¢em priteg-
nite stezne navrtke. Zatvorite poklopac noza i priteg-
nite navojnu stegu, da bi osigurali poklopac noza.

/N PAZNJA:

« Koristite samo Makita klju€eve, koji su namenjeni za
uklanjanje i postavljanje noza.

« Uvek da kontroliSete dubinu se¢enja posle zamene
noza. Podesite ga ako je potrebno.



Vreca za skupljanje prasine
S1.10

Da bi prikljucili vre¢u za skupljanje prasine, okacite je na
priklju¢ak za crevo. Ako se skuplja prasina koja ometa va$

posao, okrenite priklju¢ak da bi promenili polozaj vrece.
Kada je vre¢a puna do pola, iskljucite alat i izvucite kabl
iz struje. Skinite vrec¢u i izvadite stegu. Ispraznite vre¢u

laganim udaranjem, da bi odstranili $to viSe prasine iz nje.

ZABELESKA:
« Ako priklju¢ite Makitin usisiva¢ na vasu glodalicu,
dobicete vecu iskoriS¢enost i ¢iS¢i posao.

UPUTSTVO ZA KORISCENJE

Kako napraviti spojeve

/\ UPOZORENJE:

« Pre svake operacije uvek da pritegnete radni komad
na radni sto.

SLL.11
Sl.12

Ugaoni spoj (SI. A)

S1.13

Sl.14

SI1.15

T - €eoni spoj (Sl. B)
1.16

S1.17

S1.18

Kosi spoj (SI. C)

S1.19

S1.20

Spoj za ram (SI. D)

Sl.21
Sl.22

Spoj rub na rub (SI. E)
Sl.23
Sl.24

Da bi napravili spoj postupite kao $to sledi:

1.

2.

Postavite zajedno dva komada, tako da se nadu u
poloZaj u kojem treba da se spoje.

Na radnom komadu sa olovkom oznadite centar Zljeba
za biskvit.

ZABELESKA:

Centar Zljebova treba da bude najmanje 50 mm od
spoljnog ruba radnog komada.

Ostavite 100 mm - 150 mm izmedu Zljebova u
aplikaciji sa viSe biskivta.

. Samo za ugaoni spoj i T-Ceoni spoj

Pritegnite vertikalni komad na radni sto.

Samo za kosi spoj

Pritegnite drugi komad na radni sto sa kosim uglom
okrenutim na gore.

Samo za spoj za ram i spoj rub na rub

Pritegnite jedan komad na radni sto.

. Postavite dubinu sec¢enja da odgovara veli¢ini biskvita

koji ¢e da se koristi. Vidite tabelu u ,PodeSavanje
dubine sec€enja”.

. Podesite visinu ugaone vodice tako da je noz u centru

debljine table.

. Poravnjajte oznaku za centar na osnovi sa linijjom na

radnom komadu, povu¢enom sa olovkom.

. Ukljucite alat i nezno ga gurajte napred, da bi noz

prodirao u radni komad.

. Nezno vratite alat u originalni poloZaj, kada vijak za

podeS$avanja dodirne zaustavljac.

. Samo za ugaoni spoj i T-Ceoni spoj

Na radni sto pritegnite horizontalni komad.

Samo za kosi spoj

Pritegnite drugi komad na radni sto, sa kosim uglom
okrenutim na gore.

Samo za spoj za ram i spoj rub na rub

Pritegnite jedan komad na radni sto.

10.Samo za ugaoni spoj

1

—y

Postavite alat na radni komad, tako da je noz okrenut
na dole.

Samo za T-¢eoni spoj

Izvadite ugaonu vodicu sa alata. Postavite alat na
radni sto, tako da je list okrenut na dole.

.Ponovite postupke 6 - 8 za secenje Zljebova u horizon-

talni ili u drugi radni komad.

Ako ne treba da centrirate noz u debljini table, postu-
pak je sledeci:

Samo za ugaoni spoj, kosi spoj, spoj za ram i spoj rub
na rub

Izvadite ugaonu vodicu. Postavite naslon na 90° za
ugaoni spoj, spoj za ram i spoj rub na rub ili na 45° za
kosi spoj.



+ Sledite postupke 1 - 11 ukljucujucii 5i 10, koji su
opisani gore.

Samo za T-€eoni spoj

» Pritegnite zajedno dva komada, tako da se nalaze u
zavrsni polozaj za spajanje.

» Polozite vertikalni komad na horizontalni. Pritegnite
oba radna komada na radni sto.

* lzvadite ugaonu vodicu iz alata.

» Sledite postupke 2, 4, 6, 7, 8 i 11 koji su opisani gore.

ODRZAVANJE

/\ PAZNJA

» Uvek da proverite da li je alat iskljuen i da i je kabl
izvucen iz napojne mreze, pre nego Sto po¢nete sa
proverom njegovih funkcija ili sa odrzavanjem.

* Nikada da ne koristite benzin, razredivac, alkohol ili
slicna sredstva. Ona skidaju boju, deformisi ili grebu.

Sl.25

Odrzavaijte Cistim alat i otvore za protok vazduha.
Redovno cistite otvore za vazduh na alatu ili kada otvori
postaju zapuseni.

Za odrzavanje SIGURNOSTI i POUZDANOSTI proizvoda,
popravke, kontrolu ugljenih Eetkica i njihovu zamenu i
druga odrzavanja ili podeSavanja, izvodite u ovlas¢enim
Makitinim servisima i uvek da koristite originalne Makitine
delove.

DODATNI PRIBOR

/\ PAZNJA:

» Ovaj pribor ili oprema preporucuje se da se koristi sa
Makitinim alatom koji je definisan u ovom uputstvu.
Kori§¢enjem drugog pribora ili opreme izlazete se
riziku od povreda. Koristite pribor ili opremu samo za
poslove za koje su namenjeni.

Ako su vam potrebne dopunske informacije obratite se u

Makitine Servisne centre.

» Ugaona vodica

* Vreca za skupljanje prasine

* Plo¢a za fiksiranje 4

» Nasadni klju¢ 20

» Nozevi za glodalicu

ZABELESKA:

* Neki delovi iz liste mogu da budu uklju¢eni u
pakovanju kao standardna oprema. Oni mogu da se
razlikuju od zemlje do zemlje.



