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Glodalica
Elektronska glodalica Uputstvo za upotrebu
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Yasuhiko Kanzaki          2000

Direktor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive Tongwell, Kilton Keynes,
Bucks MK 8JD, U.K.

Buka i vibracije modela RP0910

Karakteristi~na vrednost zvu~nog pritiska iznosi 82 dB (A).
Nivo buke tokom rada mo‘e biti ve}i od 85 dB (A).

- Upotrebljavajte za{titu za sluh. -

Karakteristi~na efektivna vrednost ubrzanja ne prelazi 5 m/s2.

Buka i vibracije modela RP1110C

Karakteristi~na vrednost zvu~nog pritiska iznosi 80 dB (A).
Nivo buke tokom rada mo‘e biti ve}i od 85 dB (A).

- Upotrebljavajte za{titu za sluh. -

Karakteristi~na efektivna vrednost ubrzanja ne prelazi 2,5 m/s2.

ES IZJAVA O USKLA\ENOSTI

Dolepotpisani Yasuhiko Kanzaki u ime dru{tva Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan, izjavljujem da je ovaj proizvod

(serijski br. : serijska proizvodnja),

proizveden sa strane dru{tva Makita Corporation u Japanu, uskla|en sa slede}im standardima:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000* u skladu sa

smernicama Evropskog saveta:

73/23/EEZ, 89/336/EEZ i 98/37/EZ.
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OPREMA
Pa‘nja!
Ova oprema i pribor namenjeni su za upotrebu sa ure|ajem Makita koji je opisan u ovom uputstvu. Upotre-
ba druge opreme i pribora mo‘e dovesti do telesnih povreda. Opremu i pribor treba koristiti pravilno i u skla-
du sa namenom.

Glodalo za oblikovanje sa kugli~nim le‘ajem

Glodalo za oblikovanje

Glodalo za oblikovanje sa kugli~nim le‘ajem
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Glodalo za oblikovanje

Vezno glodalo za opsecanje sa kugli~nim le‘ajem

Glodalo za skidanje sa kugli~nim le‘ajem

Glodalo za zaobljavanje ivica sa kugli~nim le‘ajem
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SIMBOLI
Dole su prikazani simboli koji se koriste u vezi sa alatom. Pre upotrebe ovog alata zapamtite njihovo zna~enje.

❒ Pro~itajte uputstvo za upotrebu.

❒ DVOSTRUKA IZOLACIJA

Pregled i sastavni delovi

1 Stezna navrtka
2 Klju~
3 Blokada vratila
4 Smer pritezanja
5 Odvrtanje
6 Steza~ odgovaraju}e veli~ine
7 Zaustavlja~
8 Indikator dubine
9 Dugme za blokadu

10 Dugme za brzo dodavanje
11 [estougaoni zavrtanj za

pode{avanje
12 Dugme za pode{avanje
13 Blok zaustavlja~a

14 Najlonska navrtka
15 [estougaona navrtka
16 Dugme za blokadu
17 Uklju~no-isklju~ni prekida~
18 Dugme za pode{avanje brzine
19 Predmet obrade
20 Smer obrtanja nastavka
21 Smer dodavanja
22 Gledano s vrha alata
23 Pravi smer dodavanja

nastavka
24 Zaporni zavrtanj
25 Povr{ina za vo|enje

26 Ravna vo|ica
27 [ablonska vo|ica
28 Zavrtanj
29 Nastavak
30 Osnovna plo~a
31 [ablon
32 Predmet obrade
33 [ablonska vo|ica
34 Cev za usisavanje
35 Nastavak za usisavanje

pra{ine
36 Granica istro{enosti
37 Poklop~i} ~etkica
38 Odvija~
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Vezno glodalo za opsecanje

Dvostruko vezno glodalo za opsecanje

Glodalo za zaobljavanje ivica 1/4

Glodalo za skidanje
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TEHNI^KI PODACI

Model RP0910 RP1110C
Maks. dimenzija stezanja ........................................ Ø 8 mm Ø 8 mm
Dubina ..................................................................... 0-57 mm 0-57 mm
Br. obrtaja u praznom hodu (min-’) ......................... 27.000 8.000 - 24.000
Ukupna visina .......................................................... 260 mm 260 mm
Neto masa ............................................................... 3,3 kg 3,4 kg

• Zbog stalnih istra‘ivanja i pobolj{avanja zadr‘a-
vamo pravo na promenu tehni~kih podataka bez
prethodne najave.

• Napomena: Tehni~ki podaci mogu da se razlikuju
od dr‘ave do dr‘ave.

Elektri~na mre‘a
Alat mo‘ete priklju~ivati samo na napon naveden
na natpisnoj plo~ici. Alat sme da radi samo na mo-
nofaznu naizmeni~nu struju. Alati su dvostruko izo-
lovani u skladu sa evropskim standardima pa ih za-
to mo‘ete priklju~iti i na uti~nice bez uzemljenja.

Mere bezbednosti
Molimo Vas da zbog sopstvene sigurnosti pro~itate
mere bezbednosti u nastavku.

DODATNE MERE BEZBEDNOSTIENBO33-1

1. Kada alat upotrebljavate u podru~ju gde se
mo‘e o{tetiti elektri~ni vod pod naponom ili
kabl sopstvenog alata, alat pridr‘avajte za
izolovane rukohvate. Ako probijete elektri~ni
vod pod naponom, metalni delovi alata mogu
da provode struju i prouzrokuju strujni udar.

2. Kod du‘e upotrebe nosite za{titu za sluh.
3. Sa nastavcima postupajte veoma pa‘ljivo.
4. Pre po~etka rada pa‘ljivo pregledajte da li

na nastavku ima naprslina odn. da li je o{te-
}en. Ako je nastavak napukao ili je o{te}en,
odmah ga zamenite.

5. Ne secite eksere. Pre po~etka rada pregle
dajte predmet obrade i uklonite sve eksere.

6. Alat ~vrsto dr‘ite sa obe ruke.
7. Ruku ne stavljajte u blizinu delova koji se obr}u.
8. Pre uklju~ivanja prekida~a nastavak ne sme

dodirivati predmet obrade.
9. Pre stvarne upotrebe ure|aja na predmetu

obrade pustite ga da radi neko vreme. Budite
oprezni kod vibracija ili zano{enja, koje mo‘e
biti znak nepravilne monta‘e nastavka.

10. Vodite ra~una o smeru obrtanja nastavka i o
smeru dodavanja.

11. Alat uvek isklju~ite pre nego {to ga odlo‘ite. Alat
sme da radi samo dok ga dr‘ite u rukama.

12. Pre va|enja alata iz predmeta obrade uvek
isklju~ite alat i sa~ekajte da se nastavak u
potpunosti zaustavi.

13. Nastavak ne dodirujte odmah nakon zavr{e-
nog bru{enja, jer mo‘e biti jako vreo i mo‘e-
te se ope}i.

14. Elektri~ni kabl uvek sprovedite prema zad-
njoj strani alata.

SA^UVAJTE OVO UPUTSTVO.

UPUTSTVO ZA UPOTREBU

Stavljanje i va|enje glodala

Va‘no:
Pre stavljanja ili va|enja svrdla uvek se uverite da
je alat isklju~en i da je utika~ izvu~en iz uti~nice.
Popustite steznu navrtku. Glodalo uvucite do kraja
u steza~. Pritisnite blokadu vratila da se vi{e ne bi
obrtalo, pa zatim steznu navrtku dobro pritegnite
klju~em. (sl.1)
Fabri~ki je u alat stavljen steza~ veli~ine 8 mm ili 1/
4". Kod upotrebe glodala ~ije je stablo druga~ijeg
pre~nika morate staviti steza~ odgovaraju}e veli~i-
ne. (sl.2)
U dodatnu opremu spadaju steza~i veli~ine 6 mm, 8
mm i 1/4". Glodalo se vadi obrnutim redosledom.

Pa‘nja!
Steznu navrtku ne poku{avajte da zategnete ako
nije uba~en nastavak. U suprotnom }e se slomiti
steza~.

Pode{avanje dubine glodanja (sl. 3)
Alat postavite na ravnu povr{inu.
Odvrnite dugme za blokadu i spustite telo alata ta-
ko da glodalo dodirne ravnu podlogu. Pritegnite
dugme za blokadu i na taj na~in fiksirajte telo alata.
Dugme za brzo dodavanje okrenite u smeru suprot-
nom od kazaljki na satu. Zaustavlja~ spustite toliko
da dodirne zavrtanj za pode{avanje. Indikator dubi-
ne poravnajte sa oznakom “0”. Dubinu glodanja pri-
kazuje indikator dubine na skali.
Pritiskajte dugme za brzo dodavanje i podi‘ite zau-
stavlja~ dok ne dostignete ‘eljenu dubinu glodanja.
Dubinu mo‘ete preciznije podesiti pomo}u dugmeta
za pode{avanje (1 mm po obrtaju). Zaustavlja~ mo-
‘ete fiksirati okretanjem dugmeta za brzo dodava-
nje u smeru kazaljki na satu.
Sada mo‘ete prethodno pode{enu dubinu glodanja
dobiti odvrtanjem dugmeta za blokadu i spu{tanjem
tela alata dok zaustavlja~ ne do_f0e u dodir sa za-
vrtnjem za pode{avanje bloka zaustavlja~a.

Najlonska navrtka (sl. 4)

Pa‘nja!
• Najlonsku navrtku ne smete previ{e da spustite

da glodalo ne bi opasno virilo.
Okretanjem najlonske navrtke mo‘ete podesiti gor-
nju granicu tela alata. Ako je vrh glodala previ{e po-
vu~en prema natrag u odnosu na povr{inu osnovne
plo~e, okrenite najlonsku navrtku i tako snizite gor-
nju granicu.
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Ravno glodalo

Glodalo za “U” proreze

Glodalo za “V” proreze

Glodalo lastavi~ji rep
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Broj min-1

1 8.000

2 12.000

3 16.000

4 20.000

5 24.000

Pa‘nja!
Broj~anik mo‘ete okrenuti samo do polo‘aja 5 i 1.
Broj~anik ne okre}ite na silu preko polo‘aja 5 ili 1
jer na taj na~in mo‘ete prouzrokovati onemogu}a-
vanje funkcije pode{avanja brzine.

Se~enje (sl. 8)
• Osnovu alata postavite na predmet obrade. Glo-

dalo ne sme da bude u dodiru sa predmetom
obrade. Zatim uklju~ite alat i sa~ekajte da glodalo
postigne punu brzinu. Spustite telo alata i alat
pomernite nad povr{inu predmeta obrade. Osno-
va alata mora biti poravnata. Alat polako pome-
rajte dok se se~enje ne zavr{i.

• Kod glodanja ivica povr{ina predmeta obrade
mora da se nalazi na levoj strani glodala u smeru
dodavanja.

Napomena:
• Pobrinite se da se alat automatski podigne nakon

popu{tanja dugmeta za blokadu. Pozicija glodala
mora biti iznad osnove alata.

• Isto tako pobrinite se za pravilno pode{avanje
vo|ice za pra{inu.

• Prebrzo pomeranje alata mo‘e dovesti do slabog
kvaliteta reza ili o{te}enja na glodalu ili motoru.
Presporo pomeranje alata mo‘e prouzrokovati
spaljen ili ogreban rez. Pravilna brzina dodavanja
uvek zavisi od veli~ine glodala, vrste predmeta
obrade i dubine glodanja. Pre po~etka glodanja
na stvarnom predmetu obrade preporu~ujemo da
napravite probni rez na komadu otpadnog drveta.
Na taj na~in mo}i }ete da proverite dimenzije i
uverite se o izgledu reza.

• Kod upotrebe ravne vo|ice ona mora biti name{te-
na na desnoj strani u smeru dodavanja. Na taj na-
~in }e biti poravnata sa ivicom predmeta obrade.

Ravna vo|ica (sl. 9, 10 & 11)
Ravna vo|ica se mo‘e upotrebljavati za ravne rezo-
ve, kod skidanja ivica i izrade proreza.
Za postavljanje ravne vo|ice utaknite vo|ice u otvo-
re u osnovi alata. Podesite razmak izme|u nastav-
ka i ravne vo|ice. Na ‘eljenoj udaljenosti pritegnite
zaporni zavrtanj i tako pri~vrstite ravnu vo|icu.
Alat tokom glodanja pomerajte tako da ravna vo|ica
bude poravnata sa ivicom predmeta obrade.
Ako je udaljenost izme|u ivice predmeta obrade i li-
nije glodanja prevelika za ravnu vo|icu, ona se ne
mo‘e koristiti. U tom slu~aju na predmet obrade
pri~vrstite ravnu plo~u i upotrebite je kao vo|icu u
odnosu na osnovu glodalice.

[ablonska vo|ica (dodatna oprema) (sl. 12, 13 & 14)
[ablonska vo|ica defini{e put po kome se kre}e
glodalo i time omogu}ava upotrebu glodalice za
glodanje prema uzorku.
Za postavljanje ubacite {ablonsku vo|icu u osnovu
alata i zatim pritegnite zavrtnje. [ablon pri~vrstite
na predmet obrade. Alat postavite na {ablon i po-
merajte ga du‘ ivice {ablona.

Pa‘nja!
• Preintenzivno glodanje mo‘e prouzrokovati

preoptere}ivanje motora ili te{ko}e pri upravlja-
nju alatom. Zbog toga dubina glodanja u jednom
hodu kod glodanja proreza nastavkom pre~nika 8
mm ne sme biti ve}a od 15 mm.

• Kod glodanja proreza nastavkom pre~nika 20
mm dubina glodanja u jednom hodu ne sme biti
ve}a od 5 mm.

• Kod izrade dubljih proreza upotrebite tehniku dva
ili tri hoda sa progresivnim pove}avanjem dubine.

Blok zaustavlja~a (sl. 5)
Blok zaustavlja~a ima tri {estougaona zavrtnja za
pode{avanje sa korakom 0,8 mm po obrtaju. Tri raz-
li~ite dubine glodanja mo‘ete jednostavno posti}i
pomo}u ovih {estougaonih zavrtnjeva i bez pode-
{avanja zaustavlja~a. Za najve}u dubinu glodanja
podesite donji {estougaoni zavrtanj. Za pli}e gloda-
nje podesite preostala dva {estougaona zavrtnja.
Razlika u visini tih {estougaonih zavrtnjeva jednaka
je razlici u dubini glodanja. Za pode{avanje zavrt-
njeva prvo klju~em odvrnite {estougaone navrtke, a
zatim okre}ite zavrtnje. Nakon postizanja ‘eljenog
polo‘aja pritegnite {estougaone navrtke, a pri tome
{estougaone zavrtnje dr‘ite u ‘eljenom polo‘aju.
Blok zaustavlja~a jednako je prikladan za glodanje
u tri hoda sa progresivnim pove}avanjem dubine
kod glodanja dubljih proreza.

Rad prekida~a (sl. 6)

Pa‘nja!
• Pre priklju~ivanja alata na mre‘u uvek proverite da li

uklju~no-isklju~ni prekida~ radi pravilno i da li se vra-
}a u polo‘aj “OFF” (isklju~eno) nakon {to ga pustite.

• Pre uklju~ivanja prekida~a uverite se da je bloka-
da vratila popu{tena.

Za uklju~ivanje alata pritisnite dugme za blokadu, a
nakon toga i uklju~no-isklju~ni prekida~. Alat isklju~i-
te pu{tanjem prekida~a. Za neprekidan rad potrebno
je aktivirati prekida~ i pritisnuti dugme za blokadu.
Za isklju~ivanje alata pritisnite prekida~ tako da se
dugme blokade uklju~ivanja automatski vrati. Nakon
toga pustite prekida~. Nakon pu{tanja prekida~a
ponovno aktiviranje spre~ava funkcija blokade u-
klju~ivanja.

Dugme za pode{avanje brzine (sl. 7)
Za RP1110C
Broj obrtaja alata se mo‘e kontinuirano pode{avati
u podru~ju izme|u 8.000 i 24.000 min-1 pomo}u
dugmeta za pode{avanje brzine. Time se omogu}u-
je izbor optimalne brzine u odnosu na vrstu materi-
jala i pre~nik glodala. U donjoj tabeli nalaze se od-
nosi izme|u broja na broj~aniku i pribli‘nim brojevi-
ma obrtaja alata.
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• Ravna vo|ica

• [ablonska vo|ica

• Nastavak za usisavanje pra{ine

• Cev za usisavanje

• Steza~ 6, 8, 1/4½

• Za{titne nao~are

Zamena ugljenih ~etkica (sl.16 i 17)
Ugljene ~etkice zamenite kada se istro{e do grani-
ce istro{enosti. Uvek morate istovremeno zameniti
obe jednake ~etkice.
Za odr‘avanje bezbednosti i pouzdanosti ovog proi-
zvoda popravke, odr‘avanje i pode{avanje treba
obavljati u ovla{}enom servisu Makita.

GARANCIJA
Za alate Makita dajemo garanciju u skladu sa va‘e-
}im zakonskim propisima/propisima u dr‘avi. Iz ga-
rancije je isklju~ena {teta koja mo‘e nastati zbog
normalnog tro{enja tokom upotrebe, preoptere}enja
ili nepravilnog rukovanja. U slu~aju reklamacije mo-
limo Vas da nerastavljeni alat sa prilo‘enim
GARANTNIM LISTOM po{aljete svom prodavcu ili
servisnom centru Makita.

Priklju~ivanje usisiva~a za pra{inu ili skuplja~a
pra{ine Makita (sl. 15)
Za ~istiji rad mo‘ete na glodalicu priklju~iti usisiva~
za pra{inu ili skuplja~ pra{ine Makita. Cev i nasta-
vak za usisavanje priklju~ite na glodalicu. Nastavak
za usisavanje pra{ine mo‘ete priklju~iti i neposred-
no na osnovu glodalice.
Za priklju~ivanje usisiva~a za pra{inu Makita (mo-
del 406/431) potrebna je dodatna cev unutra{njeg
pre~nika 28 mm.
Za priklju~ivanje skuplja~a pra{ine Makita (model
420S) dodatna cev nije potrebna. Glodalicu mo‘ete
priklju~iti direktno na cev skuplja~a pra{ine.

ODR@AVANJE
Pa‘nja!
Pre po~etka bilo kakvog rada na alatu uverite se da
je alat isklju~en i da je utika~ izvu~en iz uti~nice.


