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Jednoruéna glodalica UPUTSTVO ZA RUKOVANJE
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SRPSKI (Originalna uputstva)

. Ispust umetka

. Osnova alata

. Skala

. Rucica za zabravljivanje
. Vijak za podeSavanje
. Sestostrana navrtka
. Prekida¢

. OFF (O) strana

2-3. ON (| ) strana

3-1. To¢ki¢ za podeSavanje brzine
4-1. Pritezanje

4-2. Otpustanje

4-3. Drzanje

5-1. Pritezanje

5-2. Otpustanje

5-3. Zabravnik za vreteno
6-1. Pravac pomaka

6-2. Pravac okretanja umetka
6-3. Radni komad

6-4. Prava vodica

8-1. Stitnik osnove

8-2. Vijci

8-3. Odvija¢

9-1. Pravi umetak

9-2. Osnova

9-3. Sablon

9-4. Rastojanje (X)

9-5. Radni komad

9-6. Sablon za vodenje
9-7. Stitnik osnove

11-1. Vijak

11-2. Plo¢a za vodenje
11-3. Prava vodica

11-4. Krilata navrtka
12-1. Stezni vijak (A)
12-2. Prava vodica

12-3. Krilata navrtka
12-4. Osnova

14-1. Krilata navrtka
14-2. Plo¢a za vodenje
14-3. Prava vodica

14-4. Centar otvora
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Objasnjenje opsteqg prikaza

14-5.
15-1.
15-2.
15-3.
15-4.
15-5.
16-1.
16-2.
16-3.
18-1.
18-2.
18-3.
18-4.
19-1.
19-2.
19-3.
20-1.
21-1.
21-2.
23-1.
23-2.
23-3.
. Kljue
24-2.
24-3.
25-1.
25-2.
27-1.
27-2.
28-1.
28-2.
29-1.
. Imbus klju¢
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.

24-1

29-2

31-

N

31-2.

31-3.

Vijak

Krilata navrtka

Plo¢a za vodenje
Prava vodica

Centar otvora

Vijak

Ekser

Centar otvora

Prava vodica

Stezni vijak (A)

Vijak za pode$avanje
Stezni vijak (B)
Vodica za secenje
Radni komad
Umetak

Valjak za vodenje
Stezni vijci

Stitnik osnove

Vijak

Remenica

Navrtka stezne Caure
Konusna stezna ¢aura

Remenica

Zabravnik za vreteno
Navrtka stezne ¢aure
Konusna stezna ¢aura
Remenica

Kai$

Rugica za zabravljivanje
Otstojna osnova

Kljué

Umetak

Vijci

Odstojna osnovna plo¢a
Gornji deo od ravne osnovne
ploce

. Cilindri¢na drska

(dodatni pribor)
Priklju¢ak za drsku
(dodatni pribor)
Odstojna osnovna plo¢a

. Osnova glodalice sklop

(dodatni pribor)

. Vijak

. Kruzna dréka

. Otstojna osnovna plo¢a
. Vertikalna osnova

. Drska

. Vijak

. Vrtljiva rucica

. Cilindriéna drska

(dodatni pribor)

. Ruéica za podeSavanje

. Rugica za zabravljivanje

. Pokaziva¢ dubine

. Navrtka za postavljanje letve za

zaustavljanje

. Dugme za brzi pomak

. Letva za zaustavljanje

. Blok za zaustavljanje

. Vijak za podeSavanje

. Pravac pomaka

. Pravac okretanja umetka
. Radni komad

. Prava vodica

. Letva za vodenje

. Krilati vijak

. Prava vodica

. Vijak

. Osnova

. Sablon

. Umetak

. Osnova

. Sablon

. Radni komad

. Rastojanje (X)

. Spoljni pre¢nik Sablona za

vodenje

. Sablon za vodenje

. Grani¢na oznaka

. Odvija¢

. Poklopac drzaca cetkica




TEHNICKI PODACI

Model

RT0700C

Kapacitet steznog futera

6 mm, 8 mm, 1/4" or 3/8"

Brzina bez opterec¢enja (min')

10,000 - 30,000

Ukupna duzina 200 mm
Neto masa 1.8 kg
Klasa sigurnosti B

« Zbog neprekidnog istrazivanja i razvoja zadrzavamo pravo za izmene kod tehnickih podataka, bez predhodne najave.

« Tehnicki podaci mogu da se razlikuju u razli¢itim zemljama.
« Tezina odgovara EPTA - Propisima 01/2003

ENEO10-1
Namena
Alat je namenjen za porubljivanje i profiliranje drveta,

plastike i sli¢nih materijala.
ENF002-1

Napajanje

Alat sme da se priklju€i na izvor napajanja sa istim
naponom koji je propisan na nazivnoj tablici i sme da radi
na jednofaznu naizmeni¢nu struju. On je dvojno izoliran
prema Evropskim Standardima i zbog toga moze da se

koristi sa utikaem bez uzemljenja.
ENG905-1

Buka
Tipi€na A - vrednost buke odgovara EN60745:

Nivo zvuénog pritiska (Lpa) : 82 dB(A) Nivo zvuéne
snage (Lwa) : 93 dB(A) Otstupanje (K): 3 dB(A)

Nosite zastitu za usi
ENG900-1

Vibracije
Ukupna vrednost vibracija (vektorski zbir triju osa) prema
EN60745:

Radni rezim: rotacija bez opterecenja Emisija
vibracija (an): 2.5 m/s’ili manje Otstupanje (K): 1.5
m/s’

Radni rezim: Secenje Zljebova u MDF Emisija
vibracija (an) : 3.5 m/s  Otstupanje (K): 1.5 m/s’
ENG901-1
. Date vibracije su izmerene po standardnim
metodama ispitivanja i mogu da se koriste za
poredenje alata jednog sa drugim.
. Deklarisana vrednost emisije vibracija moze da se
koristi u preliminarnoj proceni izloZzenosti.

/\ UPOZORENJE:

. Za vreme kori§éenja elektri¢nih alata, u zavisnosti
od vrste i nacina koriS¢enja, deklarisana vrednost
vibracija moze da se razlikuje.

. Osigurajte se da rukovaoc ima na raspolaganju
zastitna sredstva koja ¢e da upotrebi pri odredenim
radnim uslovima (vodite racuna o svim delovima
radnog ciklusa kao o vremenu kada je alat isklu¢en
ili kada radi bez opterecenja).

ENH101-14
Samo za Evropske drzave

Izjava o usaglasenosti sa normama EU
Mi, Makita Korporacija, kao odgovorni proizvodac,
izjavljujemo da je slede¢a Makita masina:
Naziv masine:
Jednoruéna glodalica
Broj modela/ Tip: RT0700
proizvedena serijski i
da je uskladena sa slede¢im Evropskim smernicama:
2006/42/EC
i da je proizvedena u skladu sa slede¢im standardima ili
standardizovanim dokumentima:
EN60745
Tehni¢ka dokumentacija se ¢uva kod naseg ovlaséenog
predstavnika u Evropi, a to je:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

14.10.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
GEA010-1

Opsta upozorenja za bezbednost
za elektricne alate
A UPOZORENJE Progéitajte sva bezbednosna upo-

zorenja i uputstva. Ako ignoriSete upozorenja i uputstva
mozete da izazovete strujni udar, pozar i/ili teSke povrede.



Sacuvajte sva upozorenja i uputstva da bi

mogli ponovo da ih procitate.
GEB019-4

UPUTSTVA ZA BEZBEDNOST ZA
JEDNORUCNU GLODALICU

Elektriéni alat drzite za izolirane drske, ako se
izvode poslovi kod kojih postoji opasnost da se
presece kabl pod naponom ili sopstveni kabl.
Presecanjem ,zZive” Zice i metalni delovi elektricnog
alata postaju ,zivi” i izazvace strujni udar kod
rukovaoca.

2. Koristite stege ili drugi praktiCan naéin za

pritezanje radnog komada na stabilnu osnovu.

Ako komad drzite u ruci ili pritisnut na vase telo

izgubicete kontrolu nad alatom.

Nosite zastitu za sluh tokom duzeg rada.

Pazljivo rukujte sa umecima.

Pre posla proverite umetke da nisu osteceni.

Zamenite polomljene ili oSte¢ene umetke.

6. Ne secite eksere. Proverite radni

otstranite sve eksere.

Drzite alat ¢vrsto.

8.  Drzite ruke $to dalje od rotirajucih delova.

9. Umetak ne sme da dodiruje radni komad pre
nego Sto ukljucite alat.

10. Pre nego $to dodirnete radni komad, ostavite alat
kratko vreme da radi bez opterec¢enja. Pazite na
pojavu vibracija i udaraca koji ukazuju na lose
montirani umetak.

11. Pazite na pravac okretanja umetka i pravac
pomaka.

12. Ne ostavljajte alat da radi bez nadzora. Radite s
njim samo kada vam je u rukama.

13. Pre nego $to izvadite alat iz komada, iskljucite ga
i sacekajte da se umetak zaustavi.

14. Ne dodirujte alat odmah posle obrade, jer je vrué.

15. Ne podmazujte osnovu sa razredivacem,
benzinom, uljem ili sli¢no. Oni izazivaju lomljenje
osnove alata.

16. Koristite umetke sa odgovaraju¢im prec¢nikom
stebla, pogodnim za brzinu alata.

17. Neki materijali sadrze hemikalije koje mogu da
budu otrovne. Izbegavajte da udiSete prasinu i
izbegavajte kontakt koze sa prasinom. Sledite
uputstva od proizvoda¢a materijala.

18. Uvek da koristite masku protiv prasine/respirator
prema materijalu i aplikaciji koja se radi.

ok w
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SACUVAJTE OVA UPUTSTVA

/\ UPOZORENJE:

NEMOJTE da se opustate i da se srodujete sa proiz-
vodom (zbog navikavanja od ¢estog koriSéenja), ime
bi ste zanemarili pravila za bezbednost. ZLOUPOTRE-
BA ili pogresno sledenje preporuka za bezbednost u
ovom uputstvu moze da izazove teSke povrede.

OPIS FUNKCIJA

/N PAZNJA:
. Pre podesavanja ili provere funkcije alata uverite se
da je alat isklju€en i da je izvu€ena utiCnica.

PodesSavanje ispusta umetka

Sl.1

Za podeSavanije ispusta umetka, otstegnit steznu navrtku i
pomestite osnovu alata na gore ili na dole, prema potrebi,
okretanjem navoja za podeSavanje. Posle podeSavanja,
pritegnite navrtku za pritezanje da bi osigurali osnovu.

ZABELESKA:
- Kada alat nije osiguran, ¢ak i ako je pritegnuta
ru€ica za zabravljivanje, pritegnite Sestostranu
navrtku i zatim pritegnite rucicu za zabravljivanje.

Ukljucivanje

Sl.2

/\ PAZNUA:

. Pre nego $to ukljucite kabl, proverite da i je alat
isklju¢en. Za startovanje alata pritisnite ,ON (1)”
stranu prekindaca. Za isklju€ivanje alata pritisnite ,,
OFF (O)” stranu prekidaca.

Elektronska funkcija
Alati opremljeni sa elektronskom funkcijom su laki za
rukovanje zbog sledeéih funkcija.

Kontrola stalne brzine

Elektronska kontrola brzine za odrzavanje stalne brzine.
Moguce je da se dobije fina zavr$na obrda jer se odrzava
konstantna brzina rotacije, ¢ak i u optere¢enim uslovima.
Meki start

Funkcija mekog starta smanjuje Sok kod startovanja i
omogucuje ravnomerno startovanje.

Tocki¢ za izbor brzine

S1.3

Brzina alata mozZe da se menja okretanjem tockica
za izbor brzine izmedu 1 i 6. Veéa brzina se dobija
okretanjem tocki¢a u pravcu broja 6. Manja brzina

se dobija okretanjem tocki¢a u pravcu broja 1. Ovo
omogucuje da se izabere idealna brzina za optimalnu
obradu materijala, odn. brzina mozZe korektno da se
podeSava prema vrsti materijala i preGniku umetka.
Sledite tabelu za zavisnost brojeva na tockicu i brzine
alata.



Broj min”!
1 10,000
2 12,000
3 17,000
) 22,000
5 27,000
6 30,000
/\ PAZNJA:

. Ako alat stalno radi sa malom brzinom, duze vreme,
preopteretice se motor, §to ¢e da rezultuje sa
kvarom.

. Tocki¢ za izbor mozZe da se okrece do broja 6 i
nazad, do 1. Ne pokuSavajte da ga gurate preko
broja 6 ili 1, jer ¢e da se pokvari funkcija za izbor
brzine.

MONTAZA

I\ PAZNJA:
. Alat da bude isklju¢en i kabl izvu¢en iz struje pre
odrzavanja ili montiranja.

Postavljanje i vadenje umetaka Sl1.4 SI.5

A pazniA:

. Ne pritezite navrtku stezne ¢aure bez postavljenog
umetka, jer ¢ete da polomite ¢auru.

. Koristite samo one alate koji su isporu¢eni sa
alatom. Postavite umetak do kraja u konusnu
steznu €auru i pritegnite navrtku stezne ¢aure, uz
pomo¢ dva klju¢a ili sa pritiskanjem zabravnika
za vreteno, kori§¢enjem isporu¢enog klju¢a. Za
vadenje umetka, postupite obrnutim redosledom.

UPUTSTVO ZA KORISCENJE

Za osnovu glodalice

1. Priklju¢ak za crevo usisivaca
2. Krilati vijak
3. Osnova glodalice

/\ UPOZORENJE:

. Kada koristite alat, na osnovu prikljucite priklju¢ak
za crevo usisivaca. Postavite osnovu na radni
komad, ali da umetak ne dodiruje radni komad.
Ukljucite alat i sacekajte da postigne radnu brzinu.
Pomerajte alat na napred, preko radnog komada,
odrzavajuéi osnovu ravno i sa malim pomakom, dok
ne zavrsite secenje. Kada secete rubove, povrsina
radnog komada treba da se nalazi sa leve strane
umetka, u pravcu pomaka.

2
<2
T~
2 =
3

1. Radni komad

2. Pravac okretanja umetka
3. Pogled sa vrha alata

4. Pravac pomaka

ZABELESKA:

. Prebrzo kretanje alata moze da izazove lo$ kvalitet
obradene povrsine ili moze da o$teti umetak ili motor.
Presporo kretanje alata moze da izazove gorenje ili
osteéenje reza. Ispravni pomak zavisi od veli¢ine
umetka, vrste radnog komada i dubine secenja.
Pre secenja, napravite probno secenje u komad
od starog drveta. Na taj nacin videcete tacno kako
izgleda rez i provericete i mere.

. Kada koristite osnovu za secenje, pravu vodicu ili
vodicu za secenje drzite na ispravnoj strani u pravcu
se€enja. Ovo pomaze da se odrzi paralelnost sa
stranom radnog komada.

S1.6
/N PAZNJA:
. Kod prekomernog se¢enja mozZe da se preoptereti

motor ili da se oteza kontrola alata, dubina secenja
ne sme da bude ve¢a od 3 mm po prolazu kada
seCete Zljebove. Ako treba da secete Zljebove dublje
od 3 mm, izvodite to u viSe prelaza.

Sablon za vodenje (dodatni pribor)

SL.7

Sablon za vodenje ima Zlieb kroz koji prolazi umetak,
omogucujuéi da se glodalica koristi sa rasterima $ablona.
Otpustite vijke i izvadite $titnik osnove. Postavite Sablon za
vodenje na bazi i zamenite $titnik osnove. Zatim pritegnite
Stitnik osnove pritezanjem vijaka.



SI.8
Pritegnite Sablon na radni komad. Postavite alat u Sablon
i gurajte ga tako da klizi po vodiljnoj strani $ablona.

SI.9

ZABELESKA:

. Radni komad se obraduje sa izvesnim otstupanjem
od mere Sablona. Pazite na rastojanje (X) izmedu
umetka i spoljne strane $ablona za vodenje.
Rastojanje (X) se izracunava sa sledecom
jednacinom:

Rastojanje (X) = (Spoljni pre¢nik $ablona za vodenje -

Pre¢nik umetka)/2

Prava vodica (dodatni pribor)

SI.10
Prava vodica efikasno se koristi za pravo se¢enje kod
obaranja rubova ili pravljenja Zljebova.

SI.1
Postavite plo¢u za vodenje na pravu vodicu uz pomo¢
vijka i krilate navrtke.

Sl.12

Postavite pravu vodicu uz pomo¢ vijka za pritezanje

(A). Otpustite krilatu navrtku od prave vodice i podesite
rastojanje izmedu umetka i prave vodice. Na potrebnom
rastojanju pritegnite krilatu navrtku. Kada secete
pomerajte alat, poravnjat sa pravom vodicom, po strani
radnog komada. Ako je rastojanje (A) izmedu strane
komada i reznog polozaja mnogo udaljeno od prave
vodice ili ako strana radnog komada nije prava, neée
moci da se koristi prava vodica. U tom slu¢aju, na komad
pritegnite pravu plocu i koristite je kao vodicu. Gurajte alat
u pravcu strelice.

S1.13
Kruzna obrada

Sl.14

Kruzna obrada moze da se postigne ako na plo¢u za
vodenje postavite pravu vodicu, kao $to je prikazano na
slici. Min. i max. radijusi kruga koji se sece (rastojanje
izmedu centra kruga i centra umetka) su slede¢i: Min.: 70
mm Max.: 221 mm Za secenje krugova izmedu 70 mm i
121 mm u radijusu. Za secenje krugova izmedu 121 mm i
221 mm u radijusu

SI1.15

ZABELESKA:
. Krugovi izmedu 172 mm i 186 mm u radijusu ne
mogu da se koriste sa ovom vodicom.

Sl.16

Poravnjajte centar otvora u pravoj vodici sa centrom
kruga kojeg treba iseci. Postavite ekser sa precnikom
manjim od 6 mm u centar otvora da bi osigurali pravu
vodicu.

Gurajte alat oko eksera u desnom pravcu.
Vodica za se€enje (dodatni pribor)

S1.17

Otsecanje, krivo se€enje u furnir za namestaj i sli¢no
moze mnogo lako da se izvede uz pomo¢ vodice za
otsecanje. Valjci za vodenje vode krivu i obezbeduju fini
rez.

S1.18

Postavite vodicu za otsecanje na osnovu alata, uz pomo¢
steznog vijka (A). Otpustite stezni vijak (B) i podesite
rastojanje uz pomo¢ umetka i vodice za otsecanje,
okretanjem vijka za pode$avanje (1 mm po okretaju).

Na potrebnom rastojanju pritegnite stezni vijak (B) da bi
pritegli vodicu za secenje.

SI.19
Kada secete pomerajte alat sa valjcima za vodenje po
strani radnog komada.

‘Osnova sa naginjanem (dodatni pribor)
Osnova sa naginjanem (dodatni pribor) je namenjena za
obaranje rubova.

S1.20

Postavite alat na osnovu sa naginjanjem i zatvorite ruéicu
za zabravljivanje na potrebni ispust umetka. Na potrebni
ugao pritegnite stezni vijak. Jako pritegnite pravu plo¢u
na radni komad i koristite je kao vodicu. Pomerajte alat u
pravcu strelice.

Stitnik osnove izvaden od osnove sa naginjanjem
(dodatni pribor)

Montirajte $titnik osnove, koji je bio izvaden sa osnove sa
‘naginjanjem, da bi promenili osnovu glodalice od kruzne
u pravougaonu. Za druge namene, izvadite Stitnik osnove
od osnove sa naginjanjem, otpustanjem i otstranjivanjem
vijka.

Sl.21

| zatim na glodalicu montirajte Stitnik osnove.

‘Otstojna osnova (dodatni pribor)

S1.22
(1) Otstojna osnova (dodatni pribor) je
namenjena za rad u tesnim prostorima, kao po
¢oskovima.

S1.23

Pre nego $to postavite alat na otstojnu osnovu, otstra-
nite navrtku stezne ¢aure i konusnu steznu ¢auru,
otpustanjem navrtke stezne Caure.

Sl.24
Postavite remenik sa pritiskanjem zabravnika za vreteno i
uz pomo¢ klju¢a, snazno pritegnite remenicu.



Sl.25
Postavite konusnu steznu €auru i uvrnite navrtku stezne
¢aure na otstojnu osnovu, prema slici.

Sl1.26

Montirajte alat na otstojnu osnovu.

Sl.27

Postavite kraj kajSa preko remenice, uz pomo¢ odvija¢a i
uverite se da kaj$ u potpunosti naleZe na remenicu.

Sl.28
Osigurajte ga uz pomoc¢ rucice za zabravljivanje na
otstojnoj osnovi.

Sl.29

Za postavljanje umetka, polozite alat sa otstojnom
osnovom na stranu. Postavite imbus klju¢ u otvor na
otstojnoj osnovi. Sa kljuéem u tom polozaju, umetnite
umetak u konusnu steznu ¢auru na otstojnoj osnovi, sa
suprotne strane i snazno, uz pomoc kljuca, pritegnite
navrtku. Za vadenje umetka, postupite obrnutim
redosledom.

(2) Otstojna osnova (dodatni pribor) moze da se
koristi i sa osnovom glodalice i sa priklju¢kom
za drsku (dodatni pribor), da bi se dobila ve¢a
stabilnost.

S1.30
Otpustite vijke i otstranite gornji deo otstojne osnove i
odlozite ih na stranu.

S1.31

Montirajte osnovu glodalice sa 4 vijka i priklju¢ak za dr§ku
(dodatni pribor) sa 2 vijka na otstojnu osnovnu plo¢u.
Navrtite cilindriénu drsku (dodatni pribor) u priklju¢ak za
drsku.

S1.32

Za drugi nacin kori§¢enja, kruzna drska, koja je izvadena
od vertikalne osnove (dodatni pribor), mozZe da se postavi
u priklju¢ak za dr8ku. Za postavljanje kruzne drske,
postavite je u priklju¢ak i pritegnite je sa vijkom.

S1.33

Kod kori§éenja za poravnivanje samo sa

vertikalnom osnovom (dodatni pribor)

/\ PAZNJA:

. Kod kori§éenja za poravnivanje, drzite alat ¢vrsto,
sa obe ruke.

S1.34

Kada alat koristite kao glodalicu za poravnjivanje,

postavite ga na vertikalnu osnovu (dodatni pribor) sa

snaznim pritiskanjem na dole. MoZe da se koristi i kruzna

i cilindriéna drSka (dodatni pribor) prema potrebama

posla.

S1.35
Za kori$¢enje cilindri¢ne drske (dodatni pribor), otpustite
vijak i izvadite kruznu drsku.

SI.36
Zatim pritegnite cilindri¢nu drsku

Podesavanje dubine secenja sa koriS¢enjem
vertikalne osnove (dodatni pribor)

S1.37

Postavite masinu na ravnu povrsinu. Otpustite ru¢icu za
zabravljivanje i spustite telo alata dok umetak ne dodirne
ravnu povrsinu. Pritegnite rucicu za zabravljivanje da bi
zaglavili telo alata. Okrecite u levo navrtku za postavljanje
grani¢nika. Spustite grani¢nik dok ne dodirne vijak za
podeSavanje. Poravnjajte pokaziva¢ dubine sa podelom
,0”. Dubina secenja se ot€itava na skali pokazivaca
dubine. Dok pritiskate dugme za brzi pomak, podignite
grani¢nik dok ne dostigne potrebnu dubinu sec¢enja.
Dubine mogu da se dobiju okretanjem dugmeta za
podesavanje (1 mm po okretaju). Okretanjem navrtke za
podeSavanje grani¢nika u desno mozete da pritegnete
grani¢nik. Sada, prethodno podesenu dubinu secenja
mozete da dobijete otpuStanjem rucice za zabravljivanje i
spustanjem tela alata dok grani¢nik ne dodirne vijak bloka
za zaustavljanje. Dok radite drzite alat ¢vrsto, za obe
drske. Postavite osnovu alata na radni komad koji treba
da se sece, ali umetak da nema nikakav kontakt. Zatim
ukljucite alat i sacekajte da dostigne maksimalnu brzinu.
Spustite telo alata i pomerajte alat napred, preko radnog
komada, odrzavajuci alat ravno i sa malim pomakom, dok
ne zavrsite secenje.
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1. Radni komad
2. Pravac okretanja umetka
3. Pogled sa vrha alata

4. Pravac pomaka

001984
Kada secete rubove, povrsina radnog komada treba da
se nalazi sa leve strane umetka, u pravcu pomaka.

ZABELESKA:

. Prebrzo kretanje alata moze da izazove lo$ kvalitet
obradene povrsine ili moze da osteti umetak ili motor.
Presporo kretanje alata moze da izazove gorenje ili
ostecenje reza. Ispravni pomak zavisi od veli¢ine
umetka, vrste radnog komada i dubine secenja.
Pre secenja, napravite probno se¢enje u komad
od starog drveta. Na taj nacin videcete tacno kako
izgleda rez i provericete i mere



. Kada koristite osnovu za se€enje, pravu vodicu ili
vodicu za sec€enje drzite na ispravnoj strani u pravcu
secenja. Ovo pomaze da se odrzi paralelnost sa
stranom radnog komada

Vijak

Nosa¢ vodice
Krilata navrtka
Vijak

Krilata navrtka
Plo¢a za vodenje
Prava vodica
Krilati vijci

AR ONSWN 2

S1.38

Prava vodica kod koriS¢enja za poravnjivanje
(koristi se sa nosacem za vodicu (dodatni
pribor))

Prava vodica efikasno se koristi za pravo sec¢enje kod
obaranja rubova ili pravljenja Zljebova.

Postavite plo€u za vodenje na pravu vodicu uz pomo¢
vijka i krilate navrtke.

Postavite drza¢ vodice u otvore na vertikalnoj osnovi i
pritegnite vijke. Za podeSavanje rastojanja izmedu umetka
i prave vodice, otpustite krilatu navrtku. Na potrebnom
rastojanju pritegnite navrtku da bi priteglli pravu vodicu.

Prava vodica (dodatni pribor)

S1.39
Prava vodica efikasno se koristi za pravo sec¢enje kod
obaranja rubova ili pravljenja Zljebova.

S1.40

Za postavljanje prave vodice, postavite letve za vodenje
u otvore u vertikalnoj osnovi. Podesite rastojanje izmedu
umetka i prave vodice. Na potrebno rastojanje pritegnite
krilate vijke da bi pritegli pravu vodicu. Kada secete
pomerajte alat poravnjat sa pravom vodicom po strani
radnog komada.

Sl.41
Ako je rastojanje (A) izmedu strane komada i reznog
poloZaja mnogo udaljeno od prave vodice ili ako strana

radnog komada nije prava, ne¢e moci da se koristi prava
vodica. U tom sluéaju, na komad pritegnite pravu plocu i
koristite je kao vodicu. Gurajte alat u pravcu strelice.

Sablon za vodenje (dodatni pribor)

Sl.42

Sablon za vodenje ima Zljeb kroz koji prolazi umetak,
omogucujuci da se alat koristi sa rasterima $ablona. Za
postavljanje $ablona za vodenje, otpustite vijke u osnovi,
postavite Sablon za vodenje i pritegnite vijke.

S1.43

Pritegnite Sablon na radni komad. Postavite alat na
Sablon i pomerajte alat sa Sablonskom vodicom klizajuci
ga po duzini na strani Sablona.

Sl.44

ZABELESKA:

. Radni komad ¢e da bude iseen sa malom razlikom
od veli¢ine $ablona. Dozvoljeno je rastojanje (X)
izmedu vodenog pre¢nika umetka i spoljasnosti

1. Priklju¢ak za crevo usisivaca
2. Krilati vijak
3. Osnova glodalice

Sablonske vodice. Rastojanje (X) moze da se
izaréuna koris¢enjem sledece jednacine:
Rastojanje (X) = (Spoljni pre¢nik $ablona za
vodenje - Pre¢nik umetka)/2

Komplet priklju¢ak za crevo

Za osnovu glodalice



Za vertikalnu osnovu (dodatni pribor)

1. Priklju¢ak za crevo usisivaca
2. Krilati vijak

Koristite priklju¢ak za crevo za odvodenje prasine.
Postavite priklju¢ak za crevo na osnovu alata, uz pomo¢
krilatog vijka tako, da ispust od priklju¢ka upadne u Zljeb
od osnove alata. Zatim prikljucite usisiva¢ u priklju¢ak.

Sl.45

ODRZAVANJE

A pAZNJA:

. Uvek da proverite da li je alat isklju¢en i da li je kabl
izvucen iz napojne mreze, pre nego Sto po¢nete sa
proverom njegovih funkcija ili sa odrzavanjem.

. Nikada da ne koristite benzin, razredivac, alkohol
ili sli¢na sredstva. Ona skidaju boju, deformisi ili
grebu.

Zamena ugljenih cetkica

Sl.46

Redovno vadite i kontroliSite ugljene Cetkice. Zamenite
ih ako su istroSene do grani¢ne oznake. Ugljene Cetkice
moraju biti Ciste kako bi nesmetano skliznule u drzace.
Obe cetkice se menjaju istovremeno. Koristite samo
identi¢ne Cetkice.

S1.47

Koristite odvrta¢ za otstranjivanje poklopca drzaca
Cetkica. Izvadite istroSene Cetkice, postavite nove i
pritegnite poklopac. Za odrzavanje SIGURNOSTI i
POUZDANOSTI proizvoda, popravke, druga odrZavanja
ili podesSavanija izvodite u ovlaséenim Makitinim servisima
i uvek da koristite originalne Makitine delove.

Dodatni pribor

A\ PAZNJA:

. Ovaj pribor ili oprema preporucuje se da se koristi
sa Makitinim alatom koji je definisan u ovom
uputstvu. Kori§¢enjem drugog pribora ili opreme
izlaZete se riziku od povreda. Koristite pribor ili
opremu samo za poslove za koje su namenjeni.

Ako su vam potrebne dopunske informacije obratite se u

Makitine Servisne centre.

. Umeci za pravo glodanje i za glodanja Zljebova
. Umeci za rubove

. Umeci za obradu laminata

. Prava vodica

. Vodica za secenje

. Osnova glodalice

. Osnova sa naginjanem
. Vertikalna osnova

. Otstojna osnova

+  Sablon za vodenje

. Konusna stezna ¢aura 6 mm

. Konusna stezna ¢aura 6.35 mm (1/4”)
. Konusna stezna ¢aura 8 mm

. Konusna stezna ¢aura 9.53 mm (3/8”)
. Klju¢ 13

. Klju¢ 22

Umeci za jednoruénu glodalicu
Pravi umetak

S1.48
mm
D A L1 L2
2 6 20 50 15
20E 1/4"
8 8 60 25
8 6 8
50
8E 14" 18
6 6
6E 174" 6 50 18
'Umetak za “U”- Zljeb
S1.49
mm
D A L1 L2 R
5 6 6 60 28 3
6E 1/4"

Umetak za “V”- zljeb

SI1.50
mm
D A L1 L2 [
1/4" 20 50 15 90°
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Prava burgija za

ravno glodanje

Kugli¢ni lezaj - Glodalo za zaobljavanje rubova

SI.51 SI1.57
mm mm
D A L1 L2 L3 D A1 | A2 [ L1 | L2 [L3 [ R
8 8 8 60 20 35 6 15 8 37 7 35 3
6 6 6 60 18 28 6 21 8 | 40 10 | 35 | 6
6E 4 1/4" 21 8 40 10 3.5 6
Prava burgija za dvojno ravno glodanje Kugli¢ni lezaj - Glodalo za obaranje kosih rubova
S1.52 SI.58
mm mm
D A L1 L2 | L3 L4 D A1 A2 L1 L2 0
8 8 8 80 95 20 25 6
6 6 - 26 8 42 12 45°
. 6 70 | 40 | 12 14 1/4
6E L 6 20 | 8 | a1 [ 11 | 60
Glodalo za éetvrtinu kruga Kugli¢ni lezaj - Glodalo za ¢etvrtinu kruga
SI1.53 S1.59
mm
D A1 | A2 | L1 L2 | L3 R mm
A1 A2 [A3 [L1 |L2]|L3 [ R
&R 6 25 9 48 13 5 8 6 20 | 12 | 8 | 40 | 10 |55 | 4
8RE 1/4"
6 26 |12 | 8 |42 | 12 | 45| 7
4R 6 20 | 8 |45 | 10| 4 | a
4RE | 1/4 Kugliéni lezaj - Glodalo za &etvrtinu konkavnog
Fazonski umetak kruga
Sl.54 S1.60
mm
mm D | A1 | A2 | A3 | A4 [ L1 L2 | L3 | R
D A L1 L2 L3 [ 6 | 20 | 18 | 12 | 8 | 40 | 10 | 55| 3
6 23 46 i 6 30° 6 | 26 | 2| 12| 8 [42]122]|5|s
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60° Kugli€ni lezaj - Glodalo za filete
" Sl1.61
Glodalo za radijuse
S1.55 mm
Al A2 L1]|L2 [ L3RI |R2
mm 6 20 | 8 | 40 | 10 | 45 | 25 | 45
D A L1 L2 R 6 26 8 42 | 12 45 3 6
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8 ZABELESKA:

Kugli¢ni lezaj - glodalo za ravno sec¢enje

SI.56

mm

L1

L2

1/4"

50

20

. Neki delovi iz liste mogu da budu ukljuéeni u
pakovanju kao standardna oprema. Oni mogu da se
razlikuju od zemlje do zemlje.
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