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Verehrter Kunde,
Wir wiinschen Thnen viel Freude und Erfolg beim Arbeiten
mit Threr neuen Rem Maschinen.

Hinweis:

Der Hersteller dieses Gerdtes haftet nach dem geltenden

Produkthaftungsgesetz nicht fiir Schiden, die an diesem

Gerit oder durch dieses Gerit entstehen bei:

= unsachgeméBer Behandlung,

» Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung,

e Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
krifte,

e Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz-
teilen,

nicht bestimmungsgeméfer Verwendung,

Ausfdllen der elektrischen Anlage bei Nichtbeachtung
der elektrischen Vorschriften.

SICHERHEITSHINWEISE

SICHERHEITSHINWEISE !

Achtung: Bei Beniitzung von Elektrowerkzeugen u.

Schutz gegen elektrischen Schlag und Brandgefahr unbedingt
die Sicherheitsmafinahmen zu beachten. Lesen und beachten Sie
diese Hinweise, bevor Sie das Gerit in Betrieb nehmen und
beniitzen!

Bewahren Sie die Sicherheitsanleitung u. Hinweise gut auf!

Das Gerit im Einzelnen

Abbildung:

1. Ségetischplatte verzinkt

2. Anschlussstutzen fiir Absauganlage 100mm
3. Ségeblatt

4. Spaltkeil

5. TischfuBl

6. Tischfullkappen

7. Tischfuverbindungsblech

8. Schalter Ein u. Aus

9. Handgriffe

10. Rollenfahrwerk

11. Sdgetischeinlage

12. Vorrichtung zum verstellen des Sigeblattes
13. Sdgeblattschutz

14. Spanabsaugschlauch

15. Schiene Halterung fiir Langsanschlag

16. Schiene: Halterung fiir den Queransschlag
17. Aufhéngevorrichtung fiir Schiebestock

18. Halter fiir Spanabsaugschlauch am Ségetisch
19. Tischverléngerung verzinkt

20. Halterung fiir Tischverlédngerung

21. Langsanschlag verstellbar

22. Queranschlag verstellbar

23. Werkstiick Schiebestock

24. Schliissel zum Wechseln des Sageblattes

Wir empfehlen Thnen:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme den
gesamten Text der Bedienungsanweisung durch.

Diese Bedienungsanweisung soll es Thnen erleichtern, Ih-
re Maschine kennenzulernen und ihre bestimmungsgema-
Ben Einsatzmoglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanweisung enthdlt wichtige Hinweise,
wie Sie mit der Maschine sicher, fachgerecht und wirt-
schaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden,
Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern und die
Zuverlassigkeit und Lebensdauer der Maschine erhdhen.
Zusitzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser Bedie-
nungsanweisung missen Sie unbedingt die fiir den Be-
trieb der Maschine geltenden Vorschriften Thres Landes
beachten.

Bewahren Sie die Bedienungsanweisung, in einer Plastik-
hiille geschiitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei der
Maschine auf. Sie muss von jeder Bedienungsperson vor
Aufnahme der Arbeit gelesen und sorgfiltig beachtet wer-
den. An der Maschine diirfen nur Personen arbeiten, die
im Gebrauch der Maschine unterwiesen und iiber die da-
mit verbundenen Gefahren unterrichtet sind. Das geforder-
te Mindestalter ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanweisung enthaltenen
Sicherheitshinweisen und den besonderen Vorschriften Ih-
res Landes sind die fiir den Betrieb von Holzbearbeitungs-
maschinen allgemein anerkannten technischen Regeln zu
beachten.

Allgemeine Hinweise

« Uberpriifen Sie nach dem Auspacken alle Teile auf even-
tuelle Transportschdden. Bei Beanstandungen muss so-
fort der Zubringer verstindigt werden. Spitere Rekla-
mationen werden nicht anerkannt.

» Uberpriifen Sie die Sendung auf Vollstandigkeit.

* Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Bedie-

nungsanweisung mit dem Gerét vertraut.
e Verwenden Sie bei Zubehor sowie Verschleif3- und Er-

satzteilen nur Original-Teile. Ersatzteile erhalten Sie bei
Threm Woodster-Fachhandler.

= Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikelnummern so-
wie Typ und Baujahr des Gerites an.

Geriuschkennwerte

Messbedingungen

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und miissen
damit nicht zugleich auch sichere A rbeitswerte darstellen.
Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Imis-
sionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverldssig abgleitet
werden, ob zusitzliche VorsichtsmafBnahmen notwendig
sind oder nicht. Faktoren welche den derzeitigen am Ar-
beitsplatz vorhandenen Imissionspegel beeiflussen kon-
nen, beinhalten die Dauer der Einwirkungen, die Eigenart
des Arbeitsraumes, andere Gerduschquellen usw., z. B.
die Anzahl der Maschinen und benachbarten Vorgingen.
Die zuldssigen Arbeitwerte kénnen ebenso von Land zu
Land variieren. Diese Information soll jedoch den Anwen-
der befihigen, eine bessere Abschitzung von Gefihrdung
und Risiko vorzunehmen.

Schalleistungspegel in dB

Bearbeitung L, = 112,4 dB(A)

Arbeitsplatzbezogene Emissionswerte in dB

Bearbeitung Loreg = 102,5 dB(A)

Fiir die genannten Emissionswerte gilt ein Messunsicher-
heitszuschlag K =4 dB




Angaben zur Staubemission

Die nach den ,,Grundsétzen fiir die Prifung der Staube-
mission (Konzentrationsparameter) vor Holzbearbeitungs-
maschinen® des Fachausschlusses Holz gemessenen
Staubemissionswerte liegen unter 2 mg/m’. Damit kann
beim Anschluss der M aschine anei ne ordnungsgemifle
betriebliche Absaugung mit mindestens 20 m/s Luftge-
schwindigkeit von einer dauerhaft sicheren Einhaltung
des in der Bundesrepublik Deutschland geltenden TRK-
Grenzwertes fiir Holzstaub ausgegangen werden.

In dieser Bedienungsanweisung haben wir Stellen, die Thre
Sicherheit betreffen, mit diesem Zeichen versehen: /A

A Allgemeine Sicherheitshinweise

e Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle Personen
weiter, die an der Maschine arbeiten.

e Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand so-
wie bestimmungsgemélfe, s icherheits- und gefahren-
bewusst unter Beachtung der Bedienungsanweisung
benutzen! Insbesondere Storungen, die die Sicherheit
beeintrachtigen koénnen, umgehend beseitigen (las-
sen)!

* Es diirfen nur Werkzeuge eingesetzt werden, die der Eu-

ropédischen Norm EN 847-1 entsprechen.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschi-

ne beachten.
Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschi-

ne vollzihlig in lesbarem Zustand halten.

Die Tischkreissdge darf nicht zum Brennholzségen ver-

wendet werden.

Vorsicht beim Arbeiten: Verletzungsgefahr fur Finger

und Hénde durch das rotierende Schneidewerk.

e Achten Sie darauf, dass die Maschine standsicher auf
festem Grund steht.

* Netzanschlussleitungen tiberpriifen. Keine fehlerhaften

Leitungen verwenden.

Halten Sie Kinder von der an das Netz angeschlossenen

Maschine fern.

« Die Bedienungperson muss mindestens 18 Jahre alt
sein. Auszubildende miissen mindestens 16 Jahre alt
sein, diirfen aber nur unter Aufsicht an der Maschine
arbeiten.

e An der Maschine titige Personen diirfen nicht abge-
lenkt werden.

* Wenn eine zweite Person an der Tischkreissige arbeitet,
um abgeschnittene Werkstiicke abzunehmen, muss die
Maschine mit einer Tischverldngerung ausgeriistet sein.
Die zweite Person darf an keinem anderen Platz stehen,
als am Abnahmeende der Tischverlingerung.

Den Bedienplatz der Maschine von Spanen und Holzab-
fillen freihalten.

Eng anliegende Kleidung tragen. Schmuck, Ringe und
Armbanduhren ablegen.
Die Motordrehrichtung beachten — siehe Elektrischer

Anschluss.

Die Sicherheitseinrichtungen an der M aschine diirfen
nicht demontiert oder unbrauchbar gemacht werden.

e Umriist-, Einstell, Mess- und Reinigungsarbeiten nur
bei ausgeschaltetem Motor durchfithren. Netzstecker
ziehen und Stillstand des rotierenden Werkzeuges ab-
warten.

e Zum Beheben von Stérungen die Maschine abschalten.
Netzstecker ziehen.

Bei allen Arbeitsgdngen muss die Maschine an eine Ab-
sauganlage angeschlossen werden. Beachten Sie dazu
die Bestimmungsgemaile Verwendung.

Beim Arbeiten an der Maschine miissen sidmtliche

Schutzeinrichtungen und Abdeckungen montiert sein.
e Nur gut geschirfte, rissfreie und nicht verformte Sage-
blitter einbauen.

Kreissdgebldtter aus Hochleistungsschnellstahl diirfen
nicht eingebaut werden.

Sicherheitseinrichtungen an der Maschine diirfen nicht
demontiert oder unbrauchbar gemacht werden.

Der Spaltkeil ist eine wichtige Schutzeinrichtung, die
das Werkstiick fithrt und das SchlieBen der Schnittfuge
hinter dem Ségeblatt und das Riickschlagen des Werk-
stiickes verhindert. Achten Sie auf die Spaltkeildicke
siche eingeschlagene Zahlen am Spaltkeil. Der Spalt-
keil darf nicht diinner sein als der Sigeblattkorper und
nicht dicker als dessen Schnittfugenbreite.

Die Abdeckhaube bei jedem Arbeitsgang auf das Werk-
stiick absenken.

Die Abdeckhaube muss bei jedem Arbeitsgang waag-
recht iiber dem Sidgeblatt stehen.

Beim Langsschneiden von schmalen Werkstiicken — we-
niger als 120 mm — unbedingt Schiebestock verwenden.
Der Schiebestock muss benutzt werden um zu verhin-
dern, dass mit den Hadnden in der Ndhe des Ségeblatts
gearbeitet wird.

e Zum Beheben von Stdrungen oder zum Entfernen ein-
geklemmter Holzstiicke die Maschine stillsetzen. Netz-
stecker ziehen!

* Bei ausgeschlagenem Sigespalt die Tischeinlage er-
neuern. Netzstecker ziehen!

e Das Umriisten, sowie Einstell-, Mess- und Reinigungs-
arbeiten nur bei abgeschaltetem Motor durchfiihren.
Netzstecker ziehen!

e Vor Inbetriecbnahme muss die Maschine an eine Ab-

sauganlage mit einer flexiblen, schwer entflammbaren

Absaugleitung angeschlossen werden. D ie Absauganla-

ge muss sich mit dem Einschalten der Tischkreissdge

selbsttdtig einschalten.

Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor ausschal-
ten. Netzstecker ziehen!

Auch bei geringfiigigem Standortwechsel Maschine von
jeder externen Energiezufuhr trennen! Vor Wiederinbe-
triecbnahme die Maschine wieder ordnungsgemail3 an
das Stromnetz anschlieB3en.

Installationen, Reparaturen und Wartungsarbeiten an
der Elektroinstallation diirfen nur von Fachkriften aus-
gefiithrt werden.

Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen miis-
sen nach abgeschlossenen Reparatur- und Wartungsar-
beiten sofort wieder montiert werden.

Zubehor
Nur bei Threm Fachhéndler kaufen.




A Bestimmungsgemiifle Verwendung

Die Maschine entspricht der giiltigen EG-Maschinenricht-

linie.

* Die Tischkreisssige ist definiert als halbstationdre Ma-
schine gemdfl EN 1870-1.

e Zum Transport die Maschine mit beiden Hénden vorne
am Tisch kriftig anfassen und anheben.

e Die Maschine hat einen Arbeitsplatz, der sich vor der
Maschine, links vom Sdgeblatt befindet.

e Der Arbeits- und Umgebungsbereich der Maschine
muss frei von storenden Fremdkorpern sein, um Unfil-
len vorzubeugen.

Grundsitzlich miissen die zu bearbeitenden Werkstii-
cke frei von Fremdkérpern wie Nageln oder Schrauben

sein.
Die Tischkreissidge ist ausschlieBlich zum Bearbeiten

von Holz und holzdhnlichen Werkstoffen konstruiert. Es
diirfen nur Original Werkzeuge und Zubehor eingesetzt
werden. Je nach Schnitt und Holzart (Massivholz, Sperr-
holz oder Spanplatten) das erforderliche Sageblatt nach
Norm EN 847-1 einsetzen. Beachten Sie das Werkzeug-
Sonderzubehér.

« Die Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand
sowie bestimmungsgemil, sicherheits- und gefahren-
bewusst unter Beachtung der Bedienungsanweisung
benutzen. Insbesondere Storungen, die die Sicherheit
beeintriachtigen koénnen, umgehend beseitigen (las-
sen).

e Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften
des Herstellers, sowie die in den Technischen Daten an-
gegebenen Abmessungen missen eingehalten werden.

Die zutreffenden Unfallverhiitungsvorschriften und die
sonstigen allgemein  anerkannten s icherheitstechni-
schen Regeln miissen beachtet werden.

* Die Maschine darf nur von Personen genutzt, gewartet
oder repariert werden, die damit vertraut und iiber die
Gefahren unterrichtet sind. Eigenmichtige Verdnderun-
gen an der Maschine schlieen eine Haftung des Her-
stellers fiir daraus resultierende Schidden aus.

= Die Maschine darf nur mit Originalzubehor und Original-
werkzeugen des Herstellers genutzt werden.

e Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht

bestimmungsgemf. Fiir daraus resultierende Schaden

haftet der Hersteller nicht; das Risiko dafiir tragt allein
der Benutzer.

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den an-
erkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch
konnen beim Arbeiten einzelne Restrisiken auftreten.

e Verletzungsgefahr fiir Finger und Hénden durch das
rotierende Sidgeblatt bei unsachgemiBer Fihrung des
Werkstiickes.

e Verletzungen durch das wegschleudernde Werkstiick
bei unsachgemiller Haltung oder Fithrung, wie Arbeiten
ohne Anschlag.

Gefidhrdung der Gesundheit durch Lirm. Beim Arbeiten
wird der zuldssige Larmpegel tiberschnitten. Unbedingt
personliche Schutzausriistung wie Gehorschutz tragen.

» Verletzungen durch defektes Ségeblatt. Das Ségeblatt
regelmiBig und vor jedem Einsatz auf Unversehrtheit
iberpriifen.

e Gefihrdung durch Strom, die Verwendung nicht ord-
nungsgeméfBer Elektro-Anschlussleitungen.

* Beim Einsatz von Sonderzubehér muss die dem Son-
derzubehor be igefiigte Bedienungsanweisung beachtet
und sorgfiltig gelesen werden.

* Desweiteren konnen trotz aller getroffenen Vorkehrun-
gen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

e Restrisiken konnen minimiert werden, wenn die Si-
cherheitshinweise und die Bestimmungsgemife Ver-
wendung, sowie die Bedienungsanweisung insgesamt
beachtet werden.

Montage

Bild 2

Die Tischplatte Pos1 auf eine flache Oberfliche legen und den
Anschlussstutzen Pos 2 fiir die Absauganlage mit dem Unterteil
verbinden.

Bild 3

Die 4 Standfiile Pos 5 mit der Sageplatte verbinden, ein Tischfufl

an den Bohrungen erkennbar dient zur Befestigung des Schalters.
Auf den Fufiteil der Standfiifie die Schutzkappen Pos 7 aufstecken.

Bild 4
Die Tischfiiie Pos 5 mit den Querverbindern Pos 7 verschrauben.

Bild 5
Den Schalter Pos 8 am Tischfufl mit den Bohrungen anbringen.

Bild 6
Die zwei Handgriffe Pos 9 werden stirnseitig in Arbeitsrichtung links
und rechts an den Tischfiien angebracht.

Bild 7

Das Fahrwerk Pos 10 mit der Achse den Rédern und Befestigungsteilen
wird gegeniiberliegend den Handgriffen an den hinteren Tischflissen
angebracht.

Bild 8

Stellen sie nun die vormontierte Sdge auf die Standfiisse und achten
Sie darauf dass die Sége sicher auf allen 4 Standfiissen steht. Fixieren
sie die Befestigungsschrauben welche die Tischplatte mit den
Standfiissen verbindet fest. Im Anschluss daran verbinden sie die
Sagetischplatte mit der Sagetischeinlage Pos 11.

Bild 9

Heben Sie mit der Kurbel zur Hohenverstellung des Sageblattes den
Spaltkeil Pos 12 an und verbinden Sie diesen mit Sageblattschutz Pos
13. Am Sigeblattschutz befindet sich ein Adapter zur Anbringung des
Spaneabsaugschlauches schieben sie den Schlauch Pos 14 iiber diesen
Adapter und verbinden Sie das zweite Ende des Schlauches mit dem
Spéneabsaugstutzen welcher unter der Ségetischplatte am Spénekasten
angebracht ist.

Bild 10

Befestigen sie die Schiene Pos 15 fiir den Léngsanschlag an der
Stirnseite der Sagetischplatte rechts und schieben Sie das Mafband
in das Profil.

Bild 11
Der Queranschlag wird an der linken Seite an der Halterung Pos 16
angebracht.

Bild 12
Befestigen Sie die Halterung Pos 17 fiir den Schliissel zum Wechseln
des Ségeblattes und den Schiebestock am Tischful3.

Bild 13
Befestigen Sie den Halter Pos 18 fiir den Spéneabsaugschlauch an der
Sagetischplatte.




Bild 14

Verbinden Sie die Tischverldngerung Pos 19 mit der Halterung (Stiitze)
Pos. 20 und diese mit dem Querverbinder welcher die Tischfiile
verbindet. Im Anschluss daran verbinden sie die Ségetischplatte mit
der Tischverlangerung.

Bild 15

Befestigen Sie den Léngsanschlag Pos 21 und den Queranschlag Pos 22
an den Halterungen am Sagetisch.

Transport

Durch Anheben an der Vorderseite der Maschine kann
diese leicht im Werkstattbereich entsprechend den Platz-
anforderungen versetzt werden.

Aufstellen

Bereiten Sie den Arbeitsplatz vor, an dem die Maschine
stehen soll. Schaffen Sie ausreichend Platz, um sicheres
und storungsfreies Arbeiten zu ermoglichen. Die Maschi-
ne ist zum Arbeiten in geschlossenen Riumen konzipiert
und muss auf ebenem, standfesten Untergrund standsi-
cher aufgestellt werden.

Inbetriecbnahme

Die Tischkreissagen TSEm 315 Top Line und TSEm 315 Profi
Line sind fiir den privaten Anwender konstruiert. Das Gerét
eignet sich zum Schneiden aller Holzarten in Bezug auf das
Material des Schneidgutes und den in den Sicherheitshinweisen
und der Bedienungsanleitung vorgegebenen Hinweisen u.
Anleitungen. Dieses Gerit ist nicht zum Schneiden von
Rundhélzern geeignet!

Das Geriit darf nur zweckentsprechend verwendet werden,
beachten Sie daher unbedingt die Sicherheitsvorschriften und
Anleitung zur Inbetriebnahme und Anwendung.

Dieses Gerit darf nur wie angegeben bestimmungsgemal,
entsprechend der Zulassung verwendet werden. Bei
unsachgeméfBer Handhabung und Beniitzung und den daraus
resultierenden Schidden haftet der Beniitzer und nicht der
Hersteller.

Beachten Sie, dass dieses Gerét nicht fiir den professionellen,
gewerblichen oder industriellen Gebrauch konstruiert wurde.

Die Garantie umfasst die Reparatur und Behebung aller innerhalb
der Garantiezeit auftretenden Miangel oder Schéden dieses
Gerites, die nachweislich auf Fehler in der Fertigung oder
Materialfehlern beruhen. Nicht unter Garantie fallen jedoch
Schiaden oder Mingel resultierend aus unsachgeméfBer
Handhabung, Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung und
Sicherheitshinweisen sowie nicht vorschriftsgemafien Anschluss
an eine nicht entsprechende Energiequelle.

Beachten Sie die Sicherheitshinweise!

Wichtig: Die Inbetriebnahme der Maschne darf nur mit
komplett montierten Schutz- und Sicherheitseinrichtun-
gen erfolgen.

Vor Inbetriebnahme die Maschine an eine Absauganlage
anschliefen.

Die Absaughaube muss bei jedem Arbeitsgang auf das
Werkstiick abgesenkt werden. Fiir verdeckte Schnitte die
Absaughaube abnehmen. Nach diesem Arbeitsgang die
Absaughaube sofort wieder montieren.

Die Maschine muss so eingestellt werden, dass die Spitze
des hochsten Sdgezahnes gerade ein wenig hoher ist als
das Werkstiick.

Vor dem Einschalten der Maschine missen alle Schutz-
und  Sicherheitseinrichtungen  vorschriftsmidfig ange-
bracht sein.

Das Sageblatt muss sich frei bewegen konnen.
Kontrollieren Sie Holz auf Fremdkoérper (Négel, Schrau-
ben usw.), das zuvor schon bearbeitet wurde. Entfernen
Sie alle Fremdkorper.

Bevor Sie den Hauptschalter einschalten, vergewissern
Sie sich, dass das Sidgeblatt richtig montiert ist und die
beweglichen Teile leichtgéngig sind.

Warnung: Wenn Sie irgendwelche Zweifel haben, lassen
Sie die Maschine von einem Fachmann einrichten. Es ist
zu gefdhrlich, auf Vermutungen hin zu arbeiten.

Schrigverstellung des Ségeblatts

e Nach Losen der beiden Klemmschrauben ist das Sage-
blatt stufenlos von 90° bis 45° (siche Skala) verstell-
bar.(Bild 16, Pos. 25)

Priifen Sie vor jedem Arbeitsgang die 90°- und die 45°-Stel-

lung! Probeschnitt vornehmen!

Hohenverstellung des Sigeblatts

An den Stellschrauben bei Bedarf nachjustieren.
(Bild 16, Pos. 12)
Das Sidgeblatt ist stufenlos von Obis 83 mm Schnitth6he

verstellbar.
Fiir sicheres und sauberes Arbeiten geringen Sigeblatt-
iiberstand zum Werkstiick wiihlen.

Lingsschnitte

Fir Parallelschnitte den Léngsanschlag einsetzen. Bei
Schnittarbeiten tiber 120 mm das Anschlaglineal mit der
hohen Anschlagseite (1) und bei Schnittbreiten unter 120
mm mit der niedrigen Anschlagseite (2) verwenden. Das
Werkstiick mit dem beiliegenenden Schiebestock fithren.

Querschnitte
Fir Quer- und Winkelschnitte den Schiebeschlitten ein-
setzen.

Wechseln des Ségeblattes

Warnung! Den Netzstecker ziehen, Gerit vom Stromnetz
trennen.

- Sédgeblatt auf die maximale Schnitthohe stellen

- Sageblattschutz entfernen ( Bild 18 Position 13)

- Ségetischeinlage herausnehmen ( Bild 17 Position 11)

- Mit dem Mutternschliissel die Sageblattbefestigung 1osen ( Bild 18)
- Das Sdgeblatt abnehmen

- Die Flansch sorgfiltig reinigen

- Das neue Sdgeblatt aufsetzen und mit der Befestigung fest anziehen

Spaltkeil:

Die Positionierung des Spaltkeiles tiberpriifen

Der Spaltkeil kann nach dem Losen der Befestigungsmutter
verstellt werden (Bild 19).

Der Abstand zwischen dem Sageblatt und dem Spaltkeil soll max.
8mm betragen ( Bild 20).




Information zur Inbetriecbnahme

- Nach dem montieren des neuen Ségeblattes tiberpriifen Sie
nochmals die Sicherheit und Befestigung aller Teile bevor sie
das Gerit in Betrieb nehmen.

- Nach der Uberpriifung kann das Geriit eingeschaltet werden,
warten Sie bis der Motor und damit das Ségeblatt die volle
Drehzahl erreicht haben bevor sie schneiden.

- Achten Sie auf die Sicherheitshinweise beim Schneiden.

Lingsschnitte (Bild 21)

Ségen von Werkstiicken in Langsrichtung.

Die Seite des Werkstiickes fest an den Anschlag driicken und
mit der flachen Seite auf den Ségetisch auflegen.

Der Ségeblattschutz muss immer zum Werkstiick abgesenkt
sein und das Sdgeblatt nach oben abdecken.

- Das Werkstiick entsprechend der Schnittbreite auflegen und
einrichten

- Gerit einschalten

- Das Werkstiick mit der geschlossenen Hand entlang des
seitlichen Anschlages in Richtung Ségeblatt schieben.

- Schieben Sie das Werkstiick nur bis vor den Ségeblattschutz
mit der geschlossenen Hand, nehmen sie nun den Schiebestock
zum Weiterschieben des Werkstiickes in die Hand.

- Das Werkstiick immer bis zum Ende des Spaltkeiles schieben,
mit Schiebestock als Hilfsmittel (aus Zubehor).

- Entfernen von Spédnen u. Sdgemehl ist nur bei Stillstand des
Ségeblattes wenn das Gerit au3er Betrieb ist gestattet.

- Benutzen sie Spannvorrichtungen oder Klemmen um das
Werkstiick fest zu halten, bzw. einen Rollenstidnder als Auflage
zur Abstiitzung und Stabilisierung. Beachten sie dies besonders
bei langeren Werkstiicken. Es ist damit sicherer gehalten als
mit den Hénden.

- Rollenstiander werden als Zubehor separat angeboten.

Schneiden von Werkstiicken (Bild 22)

Beim Léngsschnitt von schmalen Werkstiicken z.B. schmiler
als 120mm ist es unbedingt erforderlich den Schiebestock zu
verwenden. Der Schiebestock ist im Zubehor des Gerites
enthalten. Ein beschédigter oder kaputter Schiebestock ist
durch einen neuen zu ersetzen!

Gehrungs und Winkelschnitt (Bild 23)

- Einstellen des Ségeblattes auf den entsprechenden Winkel an
der dafiir am Gerit vorgesehenen Schwenkeinrichtung.

- Den Parallel Anschlag am Gerit auf die Breite und Hohe des
Werkstiicks einstellen.

- Den Schiebestock verwenden.

Gehrungsschnitt mit dem Winkelanschlag am Geriit ( Bild 24)

- Einstellen des Winkelanschlages auf den entsprechenden Winkel

- Werkstiick fest an den Winkelanschlag driicken.

- Die Sdge einschalten.

- Den Winkelanschlag mit dem Werkstiick zum Ségeblatt
schieben und das Werkstiick schneiden.

Achtung!

- Das Werkstiick zum Schneiden immer sicher und fest halten
oder fixieren.

- Das Werkstiick mit dem Anschlag bis zur kompletten
Trennung vorschieben. (Durchschneiden)

- Gerit ausschalten

- Spane und Sdagemehl ausschlieBlich bei Stillstand des
Sageblattes wenn das Gerit aufler Betrieb (ausgeschaltet) ist
entfernen.

Schneiden von grofieren Werkstiicken ( Platten usw.) mit
dem Schiebeschlitten (Bild 25)

Zum Schneiden von gréBeren Werkstiicken (Platten usw.)
verwenden Sie die TSEm Type 315m Profi Line 230V oder
400V mit Schiebeschlitten 1500mm. Diese Gerite sind fur die
Bearbeitung von gréBeren Werkstiicken wie Platten usw.
konstruiert und entwickelt worden. Die Gerite sind mit stirkeren
Motoren, einer stabilen Tisch und Rahmenkonstruktion und
einem Schiebeschlitten mit einer Lénge von 1500mm ausgestattet.
Der Schiebeschlitten erleichtert die Fithrung der Werkstiicke
und vereinfacht die Bearbeitung von groferen Werkstiicken.

A Elektrischer Anschluss

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig angeschlos-
sen. Der Anschluss entspricht den einschlidgigen VDE-
und DIN Bestimmungen.

Der kundenseitige Netzanschluss sowie die verwendete
Verldngerungsleitung miissen diesen  Vorschriften ent-
sprechen.

Wichtige Hinweise

Der Elektromotor 230 V/50 Hz ist fiir Betriebsart S6/40%
(400 V/50 Hz S6/15%) ausgefiihrt.

Bei Uberlastung des Motors schaltet dieser selbsttitig ab.
Nach einer Abkiihlzeit (zeitlich unterschiedlich) 16t sich
der Motor wieder einschalten.

Schadhafte Elektro-Anschlussleitungen

An ekletrischen Anschlussleitungen entstehen oft Isola-

tionsschiden.

Ursachen sind:

* Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fenster
oder Tirspalten gefiihrt werden.

» Knickstellendurch unsachgemife Befestigung oder
Fiihrung der Anschlussleitung.

« Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlussleitung.

» Isolationsschdden durch Herausreilien aus der Wand-
steckdose.

* Risse durch Alterung der Isolation.

Solche schadhaften E lektro-Anschlussleitungen diirfen

nicht verwendet werden und sind auf Grund der Isolati-

onsschiden lebensgefihrlich.

Elektronische Anschlussleitungen regelméfig auf Scha-
den iiberpriifen. Achten Sie darauf, dass beim Uberpriifen
die Anschlussleitung nicht am Stromnetz héngt.
Elektrische Anschlussleitungen miissen den einschlagi-
gen VDE-und DIN-Bestimmungen entsprechen. Verwen-
den Sie nur Anschlussleitungen mit Kennzeichnung H 07
RN.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnungen auf der Anschluss-
leitung ist Vorschrift.

Wechselstrommotor

= Die Netzspannung muss 230 Volt/50 Hz betragen.

= Verldngerungsleitungen miissen bis 25 m Linge einen
Querschnitt von 1,5 mm?, iiber 25 m Linge mindestens
2,5mm? aufweisen.

* Der Netzanschluss wird mit 16 A trige abgesichert.




Drehstrommotor

* Die Netzspannung muss 400 V/50 Hz betragen.

* Netzanschluss und Verlangerungsleitung miissen 5-ad-
rig sein. 3P * N * SL

« Verldngerungsleitungen miussen einen Mindestquer-
schnitt von 1,5 mm? aufweisen.

* Der Netzanschluss wird mit maximal 16 A abgesichert.

* Bei Netzanschluss oder Standortwechsel muss die
drehrichtung gepriift w erden, gegebenenfalls muss die
Polaritdt mit einem CEE-Stecker getauscht werden.

Anschliisse und Reparaturen an der Elektrischen Ausriistung

diirfen nur von einer Elektro-Fachkraft durchgefiihrt werden.

Bei Rickfragen bitte folgende Daten angeben.
* Motorenhersteller

* Stromart des Motors

* Daten des Maschinen-Typenschildes

Bei Riicksendung des Motors immer die komplette An-
triebseinheit mit Schalter einsenden.
Beachten Sie die Sicherheitshinweise!

Warnung: Vor Wartungs- und Einstellarbeiten Maschine
ausschalten und Stecker ziehen.

Anleitung bei der Maschine aufbewahren.

Maschine sauber halten.

Beim Reinigen Schutzbrille tragen.

Vorsicht: Kunststoffteile des Tisches nicht mit aggressi-
ven Mitteln reinigen. Ein mildes Sptilmittel auf einem
feuchten Tuch wird empfohlen. An die Maschine darf kein
Wasser kommen.

* Sédgeblatt regelmifig tiberpriifen. Verwenden Sie nur
gut geschirfte, rissfreie und nicht verformte Sédgeblit-
ter. Nur Werkzeuge einsetzen die der Europédischen
Norm EN 847-1 entsprechen.

= Ausgelaufene Tischeinlage sofort austauschen.

= Tischoberfliche immer harzfrei halten.

e Den Innenbereich der Maschine, wie Zahnsegment und
Ritzel der Schwenkvorrichtung, von Holz- und Spéne-
riickstinden regelmiBig reinigen.

* Eventuelle Sidgemehlverstopfungen am Auswurf entfer-
nen.

Nur fiir EU-Linder

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
miill!

Gemidl  europdischer Richtlinie  2002/96/EG
iber E lektro- und Elektronik-Altgerdte und Um-
setzung in nationales Recht miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung  zugefiihrt
werden
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Storungsabhilfe

Storung

‘ Magliche Ursache

‘ Abhilfe

1. Siageblatt 16st sich Befestigungsmutter zu leicht angezogen Befestigungsmutter Rechtsgewinde anziehen
nach Abschalten des
Motors
2. Motor lauft nicht an | a) Ausfall Netzsicherung a) Netzsicherung priifen
b) Verlangerungsleitung defekt b) Verlangerungsleitung austauschen
¢) Anschliisse an Motor oder Schalter nicht in | ¢) Von Elektrofachkraft priifen lassen
Ordnung
d) Motor oder Schalter defekt d) Von Elektrokraft priifen lassen
3. Motor falsche a) Kondensator defekt a) Von Elektrofachkraft priifen lassen
Drehrichtung b) Falschanschluss b) Von Elektrofachkraft Polaritit der
Wandsteckdose tauschen lassen
4. Motor bringt keine | a) Querschnitt der Verlangerungsleitung nicht | a) siche Elektrischer Anschluss
Leistung, die ausreichend
Sicherung spricht an b)  Uberlastung durch stumpfes Sigeblatt b) Sédgeblatt wechseln
5. Brandflachen an der | a) stumpfes Sdgeblatt a) Sédgeblatt schirfen, austauschen
Schnittflache b) falsches Ségeblatt b) Sédgeblatt austauschen




Techniche Daten

...arbeitet mit Ihnen! ...works with you!

ELERTRO maschinen

TOP LINE TOP LINE PROFI LINE PROFI LINE
TSEm 315 TSEm 315 TSEm 315 TSEm 315
230V 400V 230V 400V
Spannung 230 V/1~50 Hz | 400 V/3~50 Hz | 230 V/1~50 Hz | 400 V/3~50 Hz
Nennstrom A 9,5 7,5 10,8 10,5
Absicherung min. 16 10 16 16
Schutzart IP 54 IP 54 IP 54 IP 54
Nennleerlaufdrehzhahl min”’ 2800 2800 2800 2800
Leistung Motor
Aufnahmeleistung P+ kw 2,2 KW S6 40% | 3,0 kW S6 40% | 2,5 kW S6 40% | 4,2 kW S6 40%
Wellenleistung P» kW 1,4 kKW S6 40% | 2,0 kW S6 40% | 1,8 kW S6 40% | 3,0 kW S6 40%
Schnittgeschwindigkeit S&eblatt m/s 46 46 46 46
Durchmesser Saeblatt (aullen) mm 315 315 315 315
Bohrung ségeblatt (innen) mm 30 30 30 30
Schnitthéhe
bei senkrechtem Sé&eblatt mm 0...83 0...83 0...83 0...83
bei 45° Saeblattneigung mm 0...58 0...58 0...58 0...58
Abmessungen
Lange Sagetisch mm 800 800 800 800
Breite Sagetisch mm 550 550 550 550
Lange Sé&getisch Erweiterung mm 800 800 800 800
Breite Sagetisch Erweiterung mm 400 400 400 400
Hohe (Sagetisch) mm 850 850 850 850
Hoéhe (Uber alles) mm 1050 1050 1050 1050
Gewicht komplett ca. Kg 50 51 60 62
Garantierter Schall-Leistungspegel nach DIN
187?_;e1r|;2u(f)07) dB (A) 96,8 92,5 96,8 92,5
. dB (A) 108,8 105,1 108,8 105,1
Bearbeitung
Schall-Druckpegel nah DIN EN ISO 3746
(1995()3::'1:”;80 7960:1995 (E) dB (A) 82.3 78.1 82.3 78.1
. dB (A) 93,5 90,6 93,5 90,6
Bearbeitung
Umgebungstemperaturbereich °c -10...+40 - 10...+40 -10...+40 -10...+40

*Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und miissen damit nicht zuglech auch sichere Arbeitsplatzwerte
darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions — und Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverlassing
abgeleitet weden, ob zusatzliche VorsichtsmalRnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den aktuellen am
Arbeitsplatz tatséchlich vorhandenen Immissionspegel beeinhalten die Eigenart des Arbeitsraumes und andere
Gerauschquellen, d.h. die Zahl der Maschinen und anderer benachbarter Arbeitsvorgdange. Die zuldssgen
Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso vo Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den Anwender beféhigen, eine
bessere Abschéatzung von Gefédhrdung und Risiko vorzunehmen.




Dear customer,
we wish you a pleasant and successful working experience
with your new Elektro Maschinen machine.

Advice:

According to the applicable product liability law the man-

ufacturer of this device is not liable for damages which

arise on or in connection with this device in case of:

e improper handling,

* non-compliance with the instructions for use,

e repairs by third party, non authorized skilled workers,

< installation and replacement of non-original spare
parts,

= improper use,

e failures of the electrical system due to the non-com-
pliance with the electrical specifications.

WARNING!

Read the safety instructions and precautions.

Failure to comply with safety guidelines and instructions may
result in electrical shock, fire and / or serious bodily injury.
Save all safety guidelines and instructions for later use.

Figure 1
1. Saw table — base (table panel)
2. Suction connector
3. Saw blade
4.  Splitting wedge
5. Legs
6.  Rubber mats
7. Cross bars
8. Switch
9.  Handle saws
10.  Wheel set
11. Saw blade cartridge
12. Handle for raising and lowering the saw blade
13.  Saw blade guard
14.  Suction hose
15. Longitudinal support guide
16. Transverse support guide
17.  Holder for push stick and wrenches
18.  Siction hose carrier
19.  Follow-up on the table
20. Diagonal bars
21. Longitudinal support

22. Protractor
23. Push stick
24. Wrenches for changing the saw blade

We recommend

that you read through the entire operating instructions be-
fore putting into operation.

These operating instructions are to assist you in getting to
know your machine and utilize its proper applications.
The operating instructions contain important notes on how
you work with the machine safely, expertly, and economi-
cally, and how you can avoid hazards, save repair costs,
reduce downtime and increase the reliability and service
life of the machine.

In addition to the safety requirements contained in these
operating instructions, you must be careful to observe
your country’s applicable regulations.

The operating instructions must always be near the machine
Put them in a plastic folder to protect them from dirt and
humidity. They must be read by every operator before
beginning work and observed conscientiously. Only persons
who have been trained in the use of the machine and have
been informed of the various dangers may work with the
machine. The required minimum age must be observed.

In addition to the safety requirements contained in these
operating instructions and your country’s applicable
regulations, you should observe the generally recognized
technical rules concerning the operation of woodworking
machines.

General notes

e After unpacking, check all parts for any transport dam-
age. Inform the supplier immediately of any faults.

= Later complaints cannot be considered.

* Make sure the delivery is complete.

« Before putting into operation, familiarize yourself with
the machine by carefully reading these instructions.

* Use only original Elektro Maschinen accessories, wearing
or replacement parts. You can find replacement parts at
your Elektro Maschinen dealer.

* When ordering, include our item number and the type
and year of construction of the machine.

Noise characteristic values
Measurement conditions

The values stated are emission values and are therefore
not necessarily safe operating values. Although there is a
correlation between emission and immission levels, you
cannot reliably deduce from this whether additional safety
measures are required or not. Factors which can influence
the immission level currently at the workstation comprise
the duration of the effects, the characteristics of the work

room, other sources of noise etc., for example, the number
of machines and adjacent operations. The permissible val-

ues per workstation can also vary from country to country.
This information should nevertheless enable the user to
make a better estimation of dangers and risks.




Information on dust emission

The dust emission values measured in accordance with
the ,,principles for testing dust emission® of the commit-
tee of experts of wood are below 2 mg/m3. This means
that the TRK limit for wood dust which is valid in the
Federal Republic of Germany will be permanently kept
to if the machine is connected to a properly working dust
extractor with at least 20 m/s air speed.

In these operating instructions we have marked the
places that have to do with your safety with this sign.

Safety notes

Please pass on safety notes and instructions to all those

who work on the machine.

The machine must only be used in technically perfect
condition in accordance with its designated use and the
instructions set out in the operating manual, and only
by safety-conscious persons who are fully aware of the
risks involved in operating the machine. Any functional
disorders, especially those affecting the safety of the
machine, should therefore be rectified immediately.

Only tools which correspond to the European norm, EN
847-1, may be used.
Observe all safety instructions and warnings attached

to the machine.

See to it that safety instructions and warnings attached

to the machine are always complete and perfectly leg-
ible.

= Do not cut any of roundwood.

Caution when working: There is a danger to fingers and
hands from the rotating cutting tool.

e Make sure that the machine stands stable on firm
ground.

Check all power supply lines. Do not use defective

lines.
Keep children away from the machine when it is con-

nected to the power supply.

» The circular saw can use persons who are older than 18 years
and they have theoretical and practical skills for this work.

* Persons working on the machine may not be diverted
from their work.

e The machine must be equipped with a table length ex-
tension if a second person is working at the circular
sawbench removing cut workpieces. The second person
may not stand anywhere else but at the take-off table
end.

» The working space on the machine must be free of
chips and wood scrap.

Wear only close-fitting clothes. Remove rings, bracelets
and other jewelry.

Pay attention to the rotational direction of the motor
— see Electrical Connection.

The safety mechanisms on the machine may not be re-
moved or rendered unusable.
Cleaning, changing, calibrating, and setting of the

machine may only be carried out when the motor is
switched off. Pull the power supply plug and wait for
the rotating tool to completely stop.

Switch the machine off and pull power supply plug

when rectifying any malfunctions.

* The machine must be attached to a Woodster dust e x-
tractor during all work cycles. Please observe the proper
use of this.

 When working on the machine, all safety mechanisms
and covers must be mounted.

* Use only sharpened, nick-free and non-deformed saw

blades.

Circular saw blades made from superspeed steel may

not be used.

The splitting wedge is an important safety feature. The
workpiece is fed through the splitting wedge, which pre-
vents the cut from closing behind the saw blade and
also prevents the workpiece from kicking back.

* Lower the cover onto the workpiece during every work-
ing operation. It must stand horizontal above the saw
blade.

e Always use a push-stick for longitudinal cuts

of narrow workpieces (less than 120 mm). The

push-stick must be used to prevent you from hav-
ing to work with your hands near the sawblade.

Stop the machine to repair a failure or remove pieces

of wood which have become jammed. Disconnectthe

mains plug.

Switch the machine off and pull power supply plug
when rectifying any malfunctions.

e The table insert must be renewed when the saw slot is
worn down. Pull power supply plug.

Before the machine is put into operation it must be

connected to a dust extractor with a flexible, non-flam-
mable suction hose. The suction should switch on auto-
matically when the machine is switched on.

* When leaving the work place, switch the motor off. Pull
the power supply plug.

Cut off the external power supply of the machine or
plant even if only minor changes of place are envisaged.
Properly reconnect the machine to the supply mains
before recommissioning.

* Connection and repair work on the electrical installation
may be carried out by a qualified electrician only.

All protection and safety devices must be replaced after
completing repair and maintenance procedures.

Accessories
Only purchase accessories from your authorised special-
ised dealer.

Use only as authorized

e The machine complies with the valid norms of the EC
guidelines machines.

e The circular table saw is defined as half-standing device
in accordance with the guideline EN 1870-1.

e The transport device with both hands, grasp the front
desk and lift.

e The device has a working area which is located at the
front desk, left of the saw blade.

e Workplace equipment and surroundings must be cleaned

of all foreign matter, as you will prevent accidents.




e In principle, all the workpieces must to be cleaned
foreign objects such as nails or screws.

e The circular table saw is constructed exclusively for
wood and wood-like material. You can use only the
original tool and equipment. Select the appropriate saw
blade on the cut and type of wood (solid wood, plywood
or particle board) in accordance with the norm EN 847-
1. Please note accessories for your gear.

e The device can be used only in a technical perfect
condition, in accordance with the rules and conscious of
safety guidelines and potential risks in accordance with
instructions for use. Immediately remove any
interference that might affect your safety.

e It obey all safety instructions and guidance on work and
maintenance of equipment supplied by the manufacturer
as well as all the measures listed in the technical data.

e The application must take into account the regulations
for the prevention of accidents and other commonly
known safety technical regulations.

e The device can be used, maintained and repaired only by
persons who are familiar with the device, and a briefing
on the potential dangers. The arbitrary change in the
device user's entitlement to the manufacturer's warranty
for any damage that is caused.

e The device can be used only with the original
manufacturer accessories.

e Any other method of administration is not in accordance
with the regulations. The manufacturer is not liable for
injuries and damage resulting from improper use, the
risks associated with such use are the responsibility of
the user himself.

Remaining hazards

The machine has been built using modern technology in ac-

cordance with recognized safety rules. Some remaining haz-

ards, however, may still exist.

e The rotating saw blade can cause injuries to fingers and
hands if the work piece is incorrectly fed.

e Thrown work pieces can lead to injury if the work piece

is not properly secured or fed, such as working without

a limit stop.

Noise can be a health hazard. The permitted noise level

is exceeded when working. Be sure to wear personal
protective gear such as ear protection.

Defective saw blades can cause injuries. Regularly in-

spect the structural integrity of saw blades.

e The use of incorrect or damaged mains cables can lead
to injuries caused by electricity.

e The operating instructions supplied with the special
accessories must be observed and carefully read when
Woodster special accessories are used.

= Even when all safety measures are taken, some re-

maining hazards which are not yet evident may still be

present.

Remaining hazards can be minimized by following the
instructions in “Safety Precautions®, “Proper Use” and
in the entire operating manual.

Assembly

Figure 2
Lay the table panel (position 1) on a flat surface. Suction
connector (position 2) attach it to the body of saw.

Figure 3

The table panel (position 1) mount all four legs (position 5).
Be careful, the leg with hole mount where is the switch of the
machine. At the end of legs attach the rubber mats (position 6).

Figure 4
The legs (position 5) connect with the cross bars (position 7).

Figure 5
Switch (position 8) attach it to the hole of leg.

Figure 6
The two handles (position 9) attach on the legs on the side
where there is a power switch machine.

Figure 7
On the opposite side, where the handles are mounted, on legs
mount the wheel set (position 10).

Figure 8
Place the saw on his feet to clear and re-tighten the screws.
Then attach to the base plate saw blade cartridge (position 11).

Figure 9

With the handle for raising and lowering to the saw blade
(position 12) lift the saw blade and mount saw blade guard
(position 13) on the saw blade guide. Push one end of the
suction hose (posiion 14) on the blade guard‘s suction port and
fit other end of the suction hose to the dust extraction port
(Figure 1, position 2).

Figure 10

Longitudinal support guide (position 15) mount it on the front
edge of the base plate and align measurement scale towards the
saw blade.

Figure 11
Transverse support guide of the protractor (position 16) mount
on the left edge of the base plate.

Figure 12
Attach the holder tool (the push stick and wrenches for saw
blade change) to the leg (position 17).

Figure 13
Attach the hose carrier to the table panel (position 18)

Figure 14

The follow-up on the table (position 19) attach the rear edge of
the table panel from the diagonal bars (position 20) onto a
cross-link legs.

Figure 15

On the longitudinal and transverse guidance, if necessary,
insert longitudinal support (position 21) or protractor (position
22).

The device can easily move in the desized location in a
mannez that the lifting handles on the front side.




Prepare the workplace where the machine is to be placed.
Insure sufficient room to allow safe work without malfunc-
tions. The machine is designed to operate in closed rooms
and must be placed stabily on firm level ground.

Putting into Operation

Table Saw TSEm 315 Top Line and TSEm 315 Profi Line is
designed for home use. It is designed for cutting all types of
timber sizes corresponding appliance.

Do not cut any of roundwood.
The machine may be used only for the purposes for which it
was produced.

Any other use is considered as diversions. For any damage or
injury resulting from the unauthorized use of the machine, the
user bears responsibility / operator of the machine and not the
manufacturer.

Please note that our facilities not have been constructed for the
purposes of professional, craft or industrial purposes.

We accept no guarantees, if the device is used for the
professional, craft or industrial purposes or for similar
activities.

Observe the safety instructions!

Important: The machine must only be brought into service
with completely installed safety and protection devices.
Before starting to use it, connect the machine to an ex-
traction system.

For every operation, the extraction cover has to be low-
ered down to the work piece. Remove the extraction cover
for shrouded cuts. After such an operation, the extraction
cover has to be reinstalled immediately.

The settings of the machine have to ensure that the top
of the highest saw tooth is positioned just a little higher
than the work piece.

Before switching on the machine, all safety and protec-
tion devices have to be installed according to the instruc-
tions.

The saw blade must move freely.

Always check timber, which has been processed before,
for foreign objects (nails, screws, etc.). Remove all foreign
matter.

Before turning on the power supply, make sure that the
saw blade is installed correctly and that the moving com-
ponents can move freely.

Warning: If in doubt, have the machine set by a qualified
person. It is too dangerous to work on assumptions.

Saw Blade - Diagonal Adjustment:

The cutting angle adjustment is required loosen the screws
on the front and the rear side of the saw. After loosening the
two clamping screws, the saw blade adjustable from 90° to
45° (look scale) (Figure 16, Position 25) When you set the
corresponding angle, re-tighten the screws.

Before any work starts check settings 90° and 45°. Make
a test cut! If its necessary,readjust the angle adjustment
on the adjusting bolts.

Saw Blade Height Adjustment::

To adjust the height of the saw blade, use the lever on the front
of the saw (Figure 16, position 24).

Saw blade is adjustable from 0 to 83 mm. To achieve a safe
and clean cut, choose a minimal saw blade projection for the
workpiece.

Longitudinal cuts:

For longitudinal cuts to use longitudinal support.

— Use the stop ruler with the high stop side for cuts abave 120
mm

— Use the stop ruler with the law stop side for cut widths under
120 mm

Leed the workpiece with the push stick.

Transverse cuts:
For the lateral and angular cuts, use angle adapter, which you
install on a longitudinal or transverse slide.

Saw Blade Change

Warning! Pull the plug!

- Saw blade set at a maximum depth of cut.

- Remove the saw blade guard (Figure 18, position 13).

- Remove the Saw blade cartridge (Figure 17, position 11).
- The associated wrenches unscrew the nut (Figure 18).

- Remove the saw blade.

- Carefully clean the flange of the saw blade.

- Re-insert the new saw blade in reverse and well tighten.

Splitting wedge:

Check splitting wedge settings.

The splitting wedge set by loosening the nut (Figure 19).
The distance between the blade and splitting wedge is max.
8 mm (Figure 20).

Operational Information

ATTENTION:

® After each new adjustment is recommended to carry out
a test cut to be able to check the set rate.

e After you turn wait saw the saw blade reaches its
maximum speed and then begin cutting.

e Be careful when you start cut.

Making of the longitudinal cuts (Fig. 21)

You can sawing a piece in its longitudinal direction.

One edge of the workpiece push with parallel support so that
the flat side lie on the saw table. Saw blade guard must always
be lowered to the workpiece.

Working status in a longitudinal cut should never be in the
same line as the direction of cutting takes place.

e Parallel support set of the corresponding workpiece and
the desired width.
Turn on the saw
Hands with fingers closed on lay a workpiece and push
the workpiece along to the parallel support against saw
blade.

e Push the workpiece by hand only to the front of the saw
blade guard, than to use a push stick.




o  Workpiece always push to the end of the splitting wedge.

e [ eave the waste in the cutting panel saws lie on the table
until such time as the saw blade is not located at a
standstill.

® Protect long workpieces from rollover (for example,
support stand), which can be ordered as an option.

Cutting narrow workpieces (Fig. 22)

Longitudinal cuts workpieces with a width of less than 120 mm
should be unconditionally enforced by means of push stick.
Push stick is included in the accessories. Worn or damaged
push stick should be immediately replaced with new.

Making of the angle cuts (Figure 23)
Angle cuts normally performed using a parallel support.

e  Set the saw blade angle to the desired value.

e Parallel support set according to the width and height of
the piece, which you cut.

e In work with push stick.

Making of transverse cuts (Figure 24)
®  Set up transverse support to the desired angle value.
e  Strong push the workpiece at transverse support..
e Turn on the saw.
[ ]

Push the transverse support and workpiece toward the
saw blade, making to cut.

ATTENTION!

e Always hold the workpiece firmly, never free of the
piece that you cut.

e Transverse support always push so far that you
completely cut the workpiece.

e  Turn off the saw.

e  Sawmill waste removed only when the saw blade stop
completely.

Cutting large workpiece surfaces (Fig. 25)

For cutting larger workpieces surfaces, use a circular saw table
TSEm type 315 Profi Line.

This type of saw is designed for larger workpieces, because
manufacturing is more robust, more powerful electric motor
and a side chair, which makes it easier to move the workpiece
when you sawing.

Electrical Connection

Connection and repair of electrical equipment can be serviced
just by a qualified person !

The electric motor is connected in a ready-to-operate
state. The connection corresponds to the relevant VDE
and DIN regulations.

The mains connection at the customer’s work place and
the extension cable used must correspond to these regula-
tions.

Important information

The 230 V /50 Hz electric motor is designed for the S6 /
40% (400 V/50 Hz S6/15%) operating mode.

The motor automatically switches off if it is overloaded.
The motor can be switched on again after a cooling-down
period (varies timewise).

Faulty electrical connecting leads

Insulation damage often occurs at electrical connecting
leads.

Causes include:

¢ Pressure marks caused when connecting leads are run
through windows or the cracks of doors.

* Folds caused by the improper attachment of running of
the connecting leads.

* Cutsresulting from the crossing of the connecting lead.

 Insulation damages caused by the ripping out of the
connecting lead from the wall socket.

e Cracks due to the ageing of the insulation.

Faulty electrical connecting leads such as these may not
be used and are highly dangerous due to the insulation
damage.

Check electrical connecting leads regularly for damage.
Ensure that the connecting lead is not attached to the
mains supply when you are checking it.

Single-phase motor

e The supply voltage must be 230 volt — 50 Hz.

= Extension leads up to25 minlength must have a cross-
section of 1.5 mm’ Extension leads whose length is
over 25 m must have a cross-section of at least 2.5
mm?.

* The mains connection is fused with a 16 A slow-blow

fuse.

Three-phase motor

* The mains voltage must coincide with the voltage speci-
fied on the motor’s rating plate.

e The mains connection and the extension cable must
have 5 conductors: 3 phase conductors + 1 neutral con-
ductor + 1 earth conductor.

» The extension cable must have a minimum cable cross-
section of 1.5 mm?2.

» The connection to the mains must be protected with a
16 Aslow-acting fuse.

e The rotating direction must be checked when the
machine is connected to the mains or re-sited. If
necessary, the polarity will have to be changed over
(wall socket).

Connections or repairs on the electrical equipment may only
be carried out by an electrician.




Maintenance

Warning: Turn off the machine and disconnect from the
power supply before conducting maintenance work or set-
tings.

Store the manual close to the machine.

Keep the machine clean.

Wear goggles when cleaning the machine.

Caution: Do not clean synthetic components of the bench
using aggressive cleaning agents. We recommend a mild
dish washing liquid. The machine must not get into con-
tact with water.

e Check the saw blade regularly. Use only well-sharp-
ened, crack-free and not distorted saws. Use only tools
that comply with the European standard EN 847-1.

* Exchange immediately table lining that run out.

= Alwayskeep table surface nonresinous.

e Clean regularly the inner section of the machine, like
tooth segement and pinion of the oscillating device, of
wood and chip rests.

* Remove possible sawdust blockages at the discharge.

Environment Protection

Only for EU countries.

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of european directive 2002/96/
EC on wasted electrical and electronic eqipment,
and its implementation in accordance with na-
tional law, electric tools that have reached the
end of their life must be collected separately
and returned to an environmentally compatible
recycling facility.
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Troubleshooting table

Warning: In the interests of operational safety, always switch off the saw and remove the mains plug before carrying out maintenance

work.

Problem

Possible Cause

Help

Saw blade gets loose after
turning off the motor

Fastening nut tightened insufficiently

Tighten fastening nut, M20 left-handed thread

Motor does not start

a) Fastening nut tightened insufficiently
b) Extension cable defect

c) Connections on the motor or switch defect

a) Check the mains fuse.

b) See “Electrical Connection” in the operating
manual

c) Have it checked by an electrician

No motor output turns off
automatically

Overload by dull saw blade, thermoprotection is
triggered

Insert a sharpened saw blade; motor can be
turned on again after the cooling period

Burns on the cutting
surface

c) with longitudinal cuts
d) with cross cuts

a) Fastening nut tightened insufficiently
b) Wrong saw blade

c) Longitudinal stop not parallel

d) Slide carriage not parallel

a) Insert a sharpened saw blade

b) Insert saw blade with 20 or 28 teeth for
longitudinal cuts

c) Exchange the longitudinal stop

|Align the slide carriage with the saw blade




Technical Data

...arbeitet mit Ihnen! ...works with you!

ELERTRO muschinen

TOP LINE TOP LINE PROFI LINE PROFI LINE
TSEm 315 TSEm 315 TSEm 315 TSEm 315
230V 400V 230V 400V
Voltage 230 V/1~50 Hz | 400 V/3~50 Hz | 230 V/1~50 Hz | 400 V/3~50 Hz
Nominal current A 9,5 7,5 10,8 10,5
Fuse protection min. 16 10 16 16
Protection class IP 54 IP 54 IP 54 IP 54
Motor speed min”' 2800 2800 2800 2800
Motor power
Power input P+ kW 2,2 kW S6 40% | 3,0 kW S6 40% | 2,5 kW S6 40% | 4,2 kW S6 40%
Power output P2 kW 1,4 KW S6 40% | 2,0 kW S6 40% | 1,8 kW S6 40% | 3,0 kW S6 40%
Saw blade cutting speed m/s 46 46 46 46
Saw blade diameter (outer) mm 315 315 315 315
Arbor bore mm 30 30 30 30
Cutting depth
saw blade vertical mm 0...83 0...83 0...83 0...83
at 45° saw blade tilt mm 0..58 0..58 0..58 0..58
Dimensions
Saw table lengh mm 800 800 800 800
Saw table width mm 550 550 550 550
Table extension legth mm 800 800 800 800
Table extension width mm 400 400 400 400
Height (saw table) mm 850 850 850 850
Height (overall) mm 1050 1050 1050 1050
Weight complete approx. Kg 50 51 60 62
Guaranteed sound power level according to
DIN nglgggo —1(2007) dB (A) 96,8 92,5 96,8 92,5
. dB (A) 108,8 105,1 108,8 105,1
when sawing
Sound pressure level according to DIN EN
ISO :Z_Allga((:g%) and ISO 7960:1995 (E) dB (A) 82.3 78.1 82.3 78.1
. dB (A) 93,5 90,6 93,5 90,6
when sawing
Ambient temperature range °c -10...+40 -10...+40 -10...+40 -10...+40

user in estimating hazards and risks.

*The values stated are emission values and as such do not necessarily constitute values which are safe for the workplace.
Although there is a correltion between emission levels and environmental impact levels, whether further precautions are
necessary cannot be derived from this. Factors influencing the actually present environmental impact level in the workplace
include the characteristics of the work area and other noise sources, i.e. the number of nachines and other neighbouring work
processes. The permitted workplace values can likewise vary from country to country. This information is intended to assist the




Spostovani kupec,
Zelimo vam veliko veselja in uspeha pri delu z vado novo
Rem napravo.

Napotek:

Proizvajalec e naprave v skladu z zakonom o jamstvu

izdelkov ne jam¢i za Skodo, ki na tem izdelku nastane

zaradi :

- neprimerne uporabe

- neupostevanja teh navodil za uporabo

- popravil, ki jih opravi tretja, neavtorizirana oseba

- vgradnje in zamenjave neoriginalnih nadomestnih
delov

- uporabe, ki ni v skladu s predpisi

- izpada elektricne naprave pri neupostevaniju elektriénih
predpisov.

OPOZORILO

OPOZORILO'!

Preberite varnostne napotke in navodila.
Neupostevanje varnostnih napotkov in navodil ima
lahko za posledico elektri¢ni udar, pozar in/ali hude
telesne poskodbe.

Shranite vse varnostne napotke in navodila za
kasnejso uporabo.

Opis stroja

Slika 1

Zagina miza - osnova
Odsesovalni prikljucek

List zage

Cepilni klin

Noge

Gumijaste podloge nog

Precni nosilci

Stikalo

Rocaj Zzage

10. Kolesa

11. Namizni vioZek

12. Rocica dviga in spusta zaginega lista
13. ZaScita zaginega lista

14. Odsesovalna cev

15. Vodilo vzdolznrga prislona

16. Vodilo pre€nega prislona

17. Nosilec potisne palice in kljucev
18. Nosilec odsesovalne cevi

19. PodaljSek mize

20. Diagonalni nosilci podaljSka mize
21. Vzdolzni prislon

22. Kotnik

23. Potisna palica

24. Kljuci za menjavo Zaginega lista

CoNOOrWN =

Priporoéamo Vam:

pred montazo in prvo uporabo temeljito preberite celotno
besedilo navodil za uporabo.

Ta navodila za uporabo naj bi Vam olaj$ala spoznati vaso
novo napravo in omogo¢ila njeno uporabo v skladu s
predpisi.

Navodila za uporabo vsebujejo pomembne napotke o
varni, strokovni in ekonomi€ni uporabi izdelka, kot tudi
napotke o prepreevanju nevarnosti, stroskih popravil,
zmanjSanju ¢asa izpada in o zanesljivosti ter povecanju
zivljenjske dobe naprave.

Dodatno k varnostnim predpisom teh navodil za uporabo
je potrebno upostevati tudi vse veljavne predpise za
uporabo te naprave v vasi drzavi.

Ta navodila za uporabo shranite v plasti¢ni vrecki, kjer so
za$Citena pred umazanijo in vlaznostjo. Pred zacetkom
uporabe mora vsak uporabnik naprave ta navodila
temeljito prebrati in upostevati vse napotke v njih. Z
napravo lahko ravnajo le osebe, ki so seznanjene z
njeno uporabo in nevarnostmi, ki se lahko med uporabo
pojavijo. Prav tako je potrebno uposStevati dolo¢eno
najnizjo starost uporabnika.

Poleg varnostnih napotkov opisanih v teh navodilih in
posebnih predpisov dolo¢enih v posameznih drzavah
je potrebno upo$tevati Se vsa tehnitna pravila, ki so
predpisana za uporabo naprav za obdelovanje lesa.

Splosni napotki:

+ po odstranitvi embalaze iz izdelka preverite prisotnost
vseh sestavnih delov in pojav morebitnih poskodb med
transportom. Pri reklamaciji je potrebno nemudoma
obvestiti trgovca. KasnejSih reklamacij ne priznavamo.

+ Preverite popolnost posiljke.

+ Pred zaletkom uporabe se s pomocjo navodil za
uporabo temeljito seznanite z napravo.

+ Prizamenjavi dodatne opreme kot tudi vseh obrabljenih
delov je potrebno uporabiti samo originalne dele.
Nadomestni deli so dobavljivi pri vasem prodajalcu
Elektro Maschinen proizvodov.

+ Pri narogilu dodatnih delov je potrebno navesti naso
Stevilko izdelka kot tudi tip in leto izdelave izdelka.

Karakteristika hrupa

Pogoji merjenja

Navedene vrednosti so emisijske vrednosti in pri tem ne
predstavljajo tudi varnih vrednosti za opravljanje dela.
Kljub temu, da obstaja korelacija med emisijskimi in
imisijskimi nivoji iz tega ne moremo zanesljivo izpeljati, Ce
so potrebne dodatni varnostni ukrepi ali ne. Med faktorje,
ki lahko vplivajo na trenutno izmerjen nivo imisijskih
vrednosti spadajo trajanje delovanja, vrsta delovnega
prostora, drugi viri hrupa itd. , npr. Stevilo strojev in
postopkov ki se izvajajo v sose$€ini. Dovoljene vrednosti
na delovnem obmocju se lahko razlikujejo tudi od drzave
dodrzave. Tainformacija pa naj bi uporabnikom pomagala
samo bolje oceniti ogrozenost in tveganja.




Emisijske vrednosti za prah

Izmerjene emisijske vrednosti prahu v skladu z
»Osnovnimi naceli za preverjanje emisij prahu (parametri
koncentracij) pri strojih za predelavo lesa« strokovnega
odbora za les , znaSajo manj kot 2 mg/m3. Tako lahko
pri priklju€itvi naprave na primerno odsesovalno napravo
z hitrostjo zraka vsaj 20 m/s izhajamo iz trajno varnega
upostevanja TRK- mejne vrednosti.

V teh navodilih za uporabo so odstavki, ki zadevajo vaso
varnost oznaceni s tem simbolo A.

A Varnostni napotki

» Varnostne napotke posredujte vsem osebam, ki
napravo uporabljajo.

* Napravo lahko uporabliate samo v tehni¢no
neopore¢nem stanju, v skladu s predpisi ter zavedno
vseh varnostnih napotkov in morebitnih nevarnosti v
skladu z navodili za uporabo. Nemudoma odstranite
vse motnje, ki bi lahko vplivale na vaso varnost.

» Uporabljate lahko samo orodje, ki ustrezajo EU normi
EN 847-1.

» Upostevajte vse varnostne napotke na napravi.

+ Vse varnostne napotke na napravi ohranjajte v
popolnoma berljivem stanju.

« Namizne krozne Zage ne uporabljajte za Zaganje
okroglega lesa in hlodovine.

+ Previdno pri opravljanju dela: Obstaja nevarnost
poSkodb za prste in roke zaradi vrteCih se delov
naprave.

» Bodite pozorni na to, da je naprava trdno in varno
postavljena na stabilnem mestu.

+ Preveriteelektri¢ne kable-ne uporabljajte poskodovanih
elektrinih kablov!

+ Otroke drzite stran od naprav priklju¢enih na elektri¢no
omrezje.

+ Na krozni zagi lahko delajo le osebe, ki so starejSe od
18 let in so za to delo teoreti¢no in prakticno
usposobljene.

+ Osebe, ki delajo z napravo pri delu ne smete motiti.

+ V primeru, da z napravo delo opravlja Se druga oseba,
ki odstranjujejo odrezane izdelke, mora biti naprava
opremljena s podaljSevalnim delom. Druga oseba ne
sme stati na nobenem drugem mestu kot na koncu
podaljSane mize.

+ Upravljalno mesto naprave mora biti o¢iS¢eno vseh
ostruzkov in ostankov lesa.

+ Pri delu nosite oprijeta obladila. Nakit, prstane in
zapestne ure odstranite.

+ Upostevajte smer vrtenja motorja- preberite si odstavek
2elektri¢na prikljucitev«.

+ Za$Citne opreme na napravi ne smete odstraniti ali
preoblikovati.

+ Vsa vzdrzevalna dela, ¢is€enje, namescCanje opreme
in merjenje lahko na napravi opravite samo pri
izkloplienem motorju. Izvlecite omrezni vti¢ in poCakajte,
da se vrteci se deli naprave popolnoma ustavijo.

+ Za odpravo motenj je potrebno napravo izklopiti!
Izvlecite omrezni vtic!

Naprava mora biti pri vseh delovnih postopkih
prikiuéena na odsesovalno napravo. Pri tem
upostevajte uporabo v skladu s predpisi.

Na Zago lahko namestite samo nabruSene,
neposkodovane in nepreoblikovane Zagine liste.

Ne uporabljajte okroglih Zaginih listov iz visoko
zmogljivega jekla.

Cepilni klin je pomembna zaScitna priprava, ki vodi
obdelovanec in preprecuje sklenitev rezalne fuge za
zaginim listom in povratni udar obdelovanca. Bodite
pazljivi na debelino cepilnega klina- opazujte navedene
Stevilke na cepilnem klinu. Cepilni klin ne sme biti
tanj$i od telesa zaginega lista in ne debelejSi od Sirine
rezalne fuge.

Pokrov je potrebno pri vsakem delu spustiti navzdol na
obdelovanec.

Pokrov mora biti pri vsakem delu namescen vodoravno
na zagin list.

Pri vzdolznem rezanju ozkih obdelovancev- manj kot
120 mm- je potrebno vedno uporabiti potisno klado, saj
boste z njim prepredili stik rok z zaginim listom.

Za odpravo motenj ali za odstranitev zaskoenih
lesenih delcev je potrebno napravo ustaviti. Nato
izvlecite se omrezni vti¢!

Pri poSkodovanju mize zamenjate namizni vlozZek!
Izvlecite omrezni vti¢!

Pred za¢etkom uporabe je potrebno napravo prikljuciti
na odsesovalno napravo- uporabite fleksibilno, tezko
vnetljivo odsesovalno cev. Odsesovalna naprava se
mora pri vklopu namizne krozne zage samodejno
vklopiti!

V primeru, da zapustite delovno obmocje je potrebno
motor izkljugiti in iz vtiCnice odstraniti omrezni vtic.
Tudi pri malenkostni spremembi mesta uporabe
naprave je potrebno napravo loCiti od zunanjega
dovoda elektricne energije. Pred ponovno uporabo
napravo ponovno priklju¢ite na omrezno napetost!
Instalacije, popravila in vsa vzdrzevalna dela na
elektritnih delih naprave lahko opravljajo samo
strokovno usposobljene osebe.

Po kon€anih vzdrzevalnih delih in popravilih je potrebno
vse zascitne naprave ponovno namestiti na zago.

Dodatna oprema:
Kupite jo samo pri VaSem strokovnem prodajalcu!

A\ Uporaba v skladu s predpisi

Naprava ustreza veljavnim normam smernice EG o
strojih.

+ Mizna krozna Zaga je definirana kot polstacionarna

naprava v skladu s smernico EN 1870-1.

Za transport napravo z obema rokama primite spredaj
za mizo in jo privzdignite.

Naprava ima delovno obmocje, ki se nahaja spredaj na
mizi, levo od Zaginega lista.

Delovno mesto in okolica naprave morata biti o¢is¢ena
vseh tujkov, saj boste le tako preprecili nesrece.

Naceloma morajo biti vsi obdelovanci o€is¢eni tujkov
kot so Zeblji ali vijaki.




* Mizna krozna zaga je narejena izklju¢no za
obdelavo lesa in lesu podobnih snovi. Uporabljate
lahko samo originalno orodje in opremo. Ustrezen
zagin list izberite glede na rez in vrsto lesa (masivni
les, vezan les ali iverne plosce) v skladu z normo EN
847-1. Upostevajte dodatno opremo za Vase orodije.

+ Napravo lahko uporabliate samo v tehni¢no
neopore¢nem stanju, v skladu s predpisi ter zavedno
vseh varnostnih napotkov in morebitnih nevarnosti v
skladu z navodili za uporabo. Nemudoma odstranite
vse motnje, ki bi lahko vplivale na vaso varnost.

+ Nujno upostevajte vse varnostne napotki ter napotke o
delu in vzdrzevanju naprave, ki jih navede izdelovalec
kot tudi vse mere, navedene v tehni¢nih podatkih.

+ Pri uporabi je potrebno upostevati zadevne predpise
za prepreCevanje nesreC ter druge, splosno znane
varnostno tehni¢ne predpise.

» Napravo lahko uporabljajo, vzdrzujejo in popravljajo
samo osebe, ki so seznanjene z napravo in pou¢ene o
morebitnih nevarnostih. S samovoljnimi spremembami
na napravi uporabnik izgubi pravico do uveljavljanja
garancije proizvajalca za vso Skodo, ki je pri te
nastala.

+ Napravo lahko uporabljate samo z originalno dodatno
opremo proizvajalca.

+ Vsak drug nacin uporabe ni v skladu s predpisi.
Proizvajalec ne jaméi za poskodbe in Skodo, ki je
posledica neprimerne uporabe, tveganja povezana
s tovrstno uporabo pa so odgovornost uporabnika
samega.

Ostala tveganja

Naprava je zgrajena v skladu z najnovejso tehniko in
priznanimi varnostno- tehnié¢nimi pravili. Kljub temu
pa se lahko pri uporabi pojavijo dolo¢ena tveganija.

+ Poskodbe z obdelovancem, ki ga naprava izmece pri
neprimernem drzalu ali vodilu kot tudi pri opravljanju
dela brez prislona.

» Nevarnost poskodb prstov in rok na vrteCem se
zaginem listu namizne krozne zage pri neprimernem
vodenju obdelovanca.

» Ogrozenost zdravja zaradi hrupa. Pri opravljanju dela
z napravo se prekoragi dovoljen nivo hrupa. Nujno
potrebno je noSenje osebne zascitne opreme kot je
za$Cita za uSesa.

+ Pogkodbe zaradi poskodovanega Zaginega lista. Zagin
list je potrebno redno preverjati e posebej pred vsako
uporabo.

« Pri uporabi neprimernih elektricnih kablov obstaja
nevarnost ogrozenosti zdravja zaradi elektrichega
toka.

« Pri uporabi dodatne opreme je potrebno upoStevati
prilozena navodila za uporabo.

» Kljub vsem previdnostnim ukrepom lahko pri delu
obstajajo tudi neocitna tveganja.

+ Tveganja pri delu lahko zmanj$ate na minimum z
upostevanjem napotkov v odstavku »Uporaba v skladu
s predpisi« kot tudi ob celotnem upostevanju navodil
za uporabo.

Slika 2
Postavite osnovo (poz.1) na ravno podlago. Prikljucek
odsesovanja (poz.2) privijaCite na ohiSje Zage.

Slika 3

Na osnovo (poz.1) zmontirajte vse Stiri noge (poz.5).
Pazite, da je noga z utorom na strani, kjer se nahaja
stikalo za vklop stroja.

Na konce nog pritrdite gumijaste podloge (poz.6)

Slika 4
Noge (poz.3) povezite s pre¢nimi nosilci (poz.7)

Slika 5
Stikalo (poz.8) pritrdite v utor na nogi.

Slika 6
Oba ro€aja (poz.9) privijacite na noge na strani, kjer
se nahaja stikalo za vklop stroja.

Slika 7
Na nasprotni strani, kjer so pritrjeni rocaji, na noge
zmontirajte kolesa (poz.10).

Slika 8

Zago postavite na noge, da se poravna in ponovno
privijte vse vijake.

Nato na osnovno plosco pritrdite namizni viozek
(poz.11).

Slika 9

Z roc€ico za nastavitev dviga in spusta Zaginega lista
(poz.12), dvignite Zagin list in in na vodilo pritrdite
za&cGito Zaginega lista (poz.13).

En konec odsesovalne cevi (poz.14) pritrdite na
za$cito zaginega lista, drugi konec pa na prikljuek
odsesovanja (slika 1, poz.2).

Slika 10

Vodilo vzdolznega prislona (poz.15) zmontirajte na
prednji rob osnovne plos¢e in poravnajte merilno skalo
glede na zagin list.

Slika 11
Vodilo pre¢nega prislona kotnika (poz.16) zmontirajte
na levi rob osnovne plosce.

Slika 12
Privijacite nosilec orodja (potisne palice in kljucev za
menjavo zZaginega lista) na nogo (poz.17).

Slika 13
Pritrdite nosilec odsesovalne cevi na mizo Zage
(poz.18).

Slika 14

PodaljSek mize (poz.19) pritrdite na zadnji zagine
mize in z diagonalnimi nosilci (poz. 20) pritrdite na
pre¢no povezavo nog.

Slika 15
V vzdolzno in pre¢no vodilo po potrebi vstavite
vzdolzni prislon (poz. 21) ali kotnik (poz.22).




Transport

Napravo lahko enostavno premaknete na zeljeno mesto
na nacin, da jo z ro€aji dvignete na spredniji strani.

Postavitev

Pripravite si delovno obmoé&je na katerem naj bi bila
postavljena naprava. Ustvarite si dovolj prostora, da
boste delo lahko opravljali varno in brez motenj. Naprava
je narejena za opravljanje dela v zaprtih prostorih in jo je
potrebno postaviti na ravno, trdno in zanesljivo povrsino.

Uporaba

Mizna Zzaga TSEm 315 Top Line in TSEm 315 Profi Line
je namenjena za hisno uporabo. Namenjena je za rezanje
vseh vrst lesa glede na velikost stroja.

Rezati ne smete nobenega okroglega lesa.
Stroj se sme uporabljati le za namene, za katere je bil
izdelan.

Vsaka druga uporaba se Steje kot nenamenska uporaba.
Za Skodo ali kakrdnekoli poskodbe, ki bi nastale zaradi
nedovoljene uporabe stroja, nosi odgovornost
uporabnik/upravljalec stroja in ne proizvajalec.

Prosimo, da upostevate, da nase naprave niso bile
konstruirane za namene profesionalne, obrtniske ali
industrijske namene.

Ne prevzemamo nobenega jamstva, ¢e se naprava
uporablja za profesionalne obrtniSke ali industrijske
namene ali za izvajanje podobnih dejavnosti.

Upostevajte navedene varnostne napotke!
Pomembno: Napravolahko uporabljate samospopolnoma
namesc¢enimi zas€itnimi in varnostnimi pripravami.

Pred uporabo napravo priklju¢ite na odsesovalno
napravo!

Odsesovalni pokrov je potrebno pred zacetkom vsakega
dela spustiti na obdelovanec. Za opravljanje skritih rezov
je potrebno pokrov odstraniti. Po konéanem postopku
pokrov ponovno spustite na obdelovanec.

Napravo je potrebno nastaviti tako, da je konica najvisjega
zoba na listu nekoliko vi§ja od izdelka.

Pred vklopom naprave morajo na le tej biti name&cene
vse za$citne in varnostne priprave.

Zagin list se mora prosto premikati.

Les (obdelovanec ) preverite na prisotnost vseh tujkov
(zeblji, vijaki itd.) in jih odstranite.

Pred vklopom glavnega stikala se prepri¢ajte, da je Zagin
list pravilno namesc¢en in, da se vrtljivi se deli naprave
lahko nemoteno premikajo.

Pozor! V primeru kakrSnegakoli dvoma naj Vam napravo
pripravo usposobljena oseba.

Obratovanje

Zaganje pod kotom:

+ Za nastavitev kota rezanja je potrebno odviti vijaka na
sprednjem in zadnjem delu Zzage. Po razrahljanju obeh
vpenjalnih vijakov je Zagin list brezstopenjsko
nastavljiv od 90° do 45 ° (glejte skalo)(slika 16 poz.23).

Ko ste nastavili odgovarjajoci kot, ponovno zategnite
vijake.

Pred vsakim zacetkom dela preverite 90° in 45 °
nastavitev. Opravite testni rez! Vse nastavitvene
vijake po potrebi prestavite.

Visinska nastavitev zaginega lista:

Za nastavitev viSine zZaginega lista, uporabite rocico na
sprednji strani zage (slika 16, poz.12).

Zagin list je brezstopenjsko nastavljiv od 0 do 83 mm. Za
dosego varnega in Cistega reza le tega nastavite tako, da
nekoliko moli preko obdelovanca.

Vzdolzni rezi:

Za paralelne reze uporabite vzdolzni prislon.

- pri Sirinah reza nad 120 mm uporabite prislonsko
ravnilo z vi§jo prislonsko stranjo

- pri Sirinah reza pod 120 mm pa uporabite prislonsko
ravnilo z nizjo prislonsko stranjo.

Obdelovanec vodite s priloZzeno potisno klado.

Precni rezi:
Za precne in kotne reze uporabite kotni nastavek,
katerega namestite na vzdolzni ali precni drsnik.

Zamenjava zaginega lista

Pozor! Izvlecite omrezni vtic!

- List zage nastavite na maksimalno globino rezanja.

- Snemite zaSccito lista zage (slika 18, poz.13).

- Odstranite namizni vlozek (slika17, poz.11).

- S pripadajocimi kljuci odvijte matico (slika 18).

- Odstranite zagin list.

- Skrbno ocistite prirobnico lista Zage.

- Nowvi list Zage ponovno vstavite v obratnem vrstnem
redu in dobro zategnite.

Cepilni klin:

Preverite nastavitev cepilnega klina.

Rezno zagozdo nastavite z odvitjiem matice (slika 19).
Razmak med listom in rezno zagozdo znaza max. 8 mm
(slika 20).

Delovni napotki

POZOR:

- Po vsaki novi nastavitvi priporo€amo izvesti poskusni
rez, da lahko preverite nastavljene mere.

- Po vklopu Zage pocakajte, da Zagin list doseZe svoje
najvecje Stevilo vrtljajev in Sele potem pricnete z
rezanjem.

- Bodite previdni pri zarezovanju.




Izvajanje vzdolznih rezov (slika 21)

Tu lahko prezagate obdelovanec v njegovi vzdolzni

smeri.

En rob obdelovanca potisnite na vzporedni prislon tako,

da bo ravna stran nalegala na Zagalno mizo. Zascita

zaginega lista mora biti zmeraj spus¢ena na
obdelovanec.

Delovni polozaj pri vzdolZnem rezanju ne sme nikoli biti v

isti liniji kot poteka smer rezanja.

- Paralelni prislon nastavite odgovarjajoCe viSini
obdelovanca in zeleni Sirini.

- VKljuCite zago

- Roke z zaprtimi prsti polozite ravno na obdelovanec in
potiskajte obdelovanec vzdolz vzporednega prislona
proti zaginemu listu.

- Obdelovanec z roko potiskajte le do sprednjega dela
zaScite zaginega lista, naprej pa uporabite potisno
palico.

- Obdelovanec vedno potisnite do konca cepilnega
klina.

- Odpadke pri rezanju pustite lezati na zagalni mizi vse
dotlej, dokler list Zage ne bo nahajal v mirovanju.

- Dolge obdelovance zavarujte pred prevra¢anjem (na
primer z podpornim stojalom), katerega lahko narocite
kot dodatno opremo.

Rezanje ozkih obdelovancev (slika 22)

Vzdolzne reze obdelovancev s Sirino manj$o kot 120 mm
je potrebno brezpogojno izvrSevati s pomocjo potisne
palice. Potisna palica je vklju¢ena v opremo stroja.
Obrabljeno ali poSkodovano potisno palico je potrebno
takoj zamenijati z novo.

lzvajanje posevnih rezov (slika 23)

PoSevne reze praviloma izvajamo z uporabo

vzporednega prislona.

- List Zage nastavite na Zeleno kotno vrednost.

- Vzporedni prislon nastavite glede na Sirino in vi§ino
obdelovanca, katerega boste rezali.

- Pri delu uporabljajte potisno palico.

Izvajanje precnih rezov (slika 24)

- Nastavite precni prislon na zZeleno kotno vrednost.

- Mocno potiskajte obdelovanec ob precni prislon.

- VkljucCite zago.

- Potiskajte precni prislon in obdelovanec v smeri
Zaginega lista, da izvrSi rezanje.

POZOR!

- Zmeraj ¢vrsto drzite obdelovanec, nikoli prosti del
obdelovanca, ki ga boste rezali.

- Precni prislon zmeraj potiskajte tako dale¢, da boste
popolnoma prerezali obdelovanec.

- lzkljucite Zago.

- Odpad Zaganja odstranite Sele, ko se Zagin list
popolnoma ustavi.

Rezanje obdelovancev vecjih povrsin (slika 25)

Za rezanje obdelovancev vecjih povrsin, uporabljajte
namizno krozno zago tip TSEm 315 Profi Line.

Ta tip Zage je konstruirana za vecje obdelovance, saj je
robustnejSe izdelave, ima mocnejsi elektromotor in
stranski vozicek, ki vam olajSa premikanje obdelovanca
pri zaganju.

A\ Prikljuéitev na elektri¢no energijo

Priklju¢itve in popravila elektricne opreme lahko opravi
samo usposobljena oseba!

Vgrajen elektromotor je ze pripravljen za uporabo.
Njegova prikljuéitev ustreza zadevnim Vde- in DIN
predpisom.

PrikljuCitev na elektricno omrezje kot tudi uporabljen
podaljSevalni kabel morata ustrezati tem predpisom.

Pomembni napotki:

Elektromotor 230 V/ 50 Hz je narejen za nacin uporabe
S6/40% (400 V/50 Hz S6/15%). Pri preobremenitvi
motorja se le ta samodejno izklopi. Po doloéenem €asu
hlajenja (razliéni ¢asovni intervali) lahko motor ponovno
vklopite.

Poskodovani elektriéni kabli

Na elektricnih kablih veckrat nastanejo izolacijske

poskodbe, ki nastanejo zaradi:

+ Mest z mo€nim pritiskom, ¢e so kabli speljani skozi
Spranje v oknih in vratih.

* Pregibnih mest zaradi neprimerne pritrditve ali potek
elektri€nih kablov

» Mest prereza zaradi prevozenega kabla.

+ lzolacijskih poskodb zaradi nasilnega potega kabla iz
stenske vti¢nice.

+ Razpok nastalih zaradi staranja izolacije.

Taks$nih, poskodovanih elektricnih kablov ne smete

uporabljati, saj so zaradi poskodb na izolaciji Zivljenjsko

nevarni.

Elektricne kable redno preverjajte na morebitne
poskodbe. Bodite pozorni na to, da med preverjanjem
kabel ni priklju¢en na elektricno energijo.

Motor z izmeniénim tokom

+ Omrezna napetost mora znasati 230 V/ 50 Hz.

+ Podalj$evalni kabli dolZzine do 25 m morajo imeti 1,5
mm? premera, kabli dalj$i od 25 m pa premer najman;j
2,5 mmz2.

+ Omrezni priklju€ek je zavarovan z 16 A.

Motor s trifaznim tokom

» Omrezna napetost mora znasati 400 V/ 50 Hz.

+ Omrezni prikljuek in podaljSevalni kabli morajo biti 5-
Zi¢ni. 3P * N * SL

+ Premer podaljSevalnih kablov mora znasati vsaj 1,5
mm?2

+ Omrezni priklju€ek je zavarovan z 16 A.

+ Priprikljuitvi na elektri¢no energijo ali zamenjavi mesta
uporabe morate preveriti smer vrtenja- po potrebi je
potrebno z uporabo CEE- vti€a zamenjati polariteto.

Prikljuéitve in popravila na elektriéni opremi lahko

opravi samo strokovno usposobljena oseba.




Vzdrzevanje

Pri vseh vzdrZevalnih delih in popravilih je potrebno motor
izklopiti in izvleci omrezni vtiC.

Navodila za uporabo shranjujte v blizini naprave.
Napravo ohranjajte &isto.

Pri ¢iS€enju nosite zascitna ocala.

Pozor: Delov mize, ki so narejeni iz umetnih materialov
ne Cistite z agresivnimi Cistilnimi sredstvi. Priporo¢amo
vam CiS€enje z blagim sredstvom za ¢iS€enje posode, ki
ga nanesete na vlazno krpo. Naprava ne sme priti v stik
z vodo!

+ Redno preverjajte stanje Zaginega lista. Uporabljajte
samo dobro nabruSene, nepoSkodovane in
nepreoblikovane Zagine liste. Uporabljajte samo
orodje, ki ustreza evropski normi EN 847-1.

* lzrabljene namizne podlage je potrebno zamenjati.

+ Namizna povrSina mora biti vedno oCis¢ena smole.

» Notranjost naprave, predel nazobcanja in gonilno
vreteno obracala redno Cistite vseh lesenih ostruzkov
in ostankov.

» Eventuelno nastale zamasitve izmeta z zagovino je
potrebno ocistiti.

Zascita okolice

Samo za ¢lanice EU:

Elektricnega orodja ne medite v navadne
gospodinjske odpadke.

V skladu z evropsko smernico 2002/96/EG
o elektri€nih in elektronskih napravah in
prenosu v mednarodno pravo je potrebno
elektriCno orodje zbirati lo¢eno in jih oddati
na primerno odlagalno mesto, kjer se orodje
primerno predela
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Odprava motenj

Motnja

Mozen vzrok

Pomo¢

1. Po izklopu motorja se zagin list
razrahlja

Pritrdilna matica ni dovolj privita

Privijte pritrdilno matico

2. Motor se ne zazene

a) lzpad omrezne varovalke

b) Pokvarjen podalj$evalni kabel

c) Priklju€ki na motorju ali stikalu niso
pravilni

d) Pokvarjen motor ali stikalo

a) Preverite omrezno varovalko

b) Zamenjajte podaljSevalni kabel

c) Priklju¢ke naj preveri usposobljen
elektricar

d) Motor ali stikalo naj preveri
usposobljen elektri¢ar

3. Napac¢na smer vrtenja motorja

a) Pokvarjen kondenzator

b) Napacna prikljucitev

a) Kondenzator naj preveri
usposobljen elektricar

b) Usposobljen elektri¢ar naj zamenja
polariteto stenske vti¢nice

4. Motor nima ucinkovitosti, vklopi se
varovalka

a) Premer podalj$evalnega kabla je
premajhen

b) Preobremenitev zaradi topega
Zaginega lista

a) Preberite si napotke v odstavku
»Priklju¢itev na elektricno omrezje«
b) zamenjajte Zagin list

5. Ozgana mesta na rezalni povrSini

a) Top zagin list

b) Napecen zagin list

a) zagin list nabrusite, zamenjajte
b) zagin list zamenjajte




Tehnicni podatki

...arbeitet mit Ihnen! ...works with you!

ELERTRO muschinen

TOP LINE TOP LINE PROFI LINE PROFI LINE
TSEm 315 TSEm 315 TSEm 315 TSEm 315
230V 400V 230V 400V
Napetost 230 V/1~50 Hz | 400 V/3~50 Hz | 230 V/1~50 Hz | 400 V/3~50 Hz
Nazivni tok A 9,5 7,5 10,8 10,5
Min. varovalka A 16 10 16 16
Vrsta zascCite IP 54 IP 54 IP 54 IP 54
St. Vrtljajev motorja min”’ 2800 2800 2800 2800
Mo¢ motorja
Vhodna mo¢ P4 kw 2,2 kW S6 40% | 3,0 kW S6 40% | 2,5 kW S6 40% | 4,2 kW S6 40%
Izhodna mo¢ P> kw 1,4 kW S6 40% | 2,0 kW S6 40% | 1,8 kW S6 40% | 3,0 kW S6 40%
Hitrost rezanja Zaginega lista m/s 46 46 46 46
Premer Zaginega lista (zunaj) mm 315 315 315 315
Izvrtina Zaginega lista (znotraj) mm 30 30 30 30
ViSina odreza
pri navpi¢nem Zaginem listu mm 0...83 0...83 0...83 0...83
pri naklonu Zaginega lista 45° mm 0...58 0...58 0...58 0...58
Dimenzije
dolzina zagine mize mm 800 800 800 800
Sirina Zagine mize mm 550 550 550 550
dolzina podaljska za mizo mm 800 800 800 800
Sirina podaljSka za mizo mm 400 400 400 400
vi§ina (zagina miza) mm 850 850 850 850
viSina (celotna) mm 1050 1050 1050 1050
Celotna teza pribl. Kg 50 51 60 62
Zagotovljena raven hrupa v skladu z DIN EN
1870 r‘olﬁ(fgf” dB (A) 96,8 92,5 96,8 92,5
P dB (A) 108,8 105,1 108,8 105,1
obdelava
raven hrupa v skladu z DIN EN ISO 3746
(1995:0"8’“'?60'( 7960:1995 (E) dB (A) 82,3 78,1 82,3 78,1
P dB (A) 93,5 90,6 93,5 90,6
obdelava
Obmocje okoljske temperature °c -10...+40 -10...+40 -10...+40 -10...+40

* Navedene vrednosti so emisijske vrednosti in zatoni nujno, da predstaljajo tudi varne vrednosti na delovnem mestu. Ceprav
obstaja povezava med emisijskimi in imisijskimi vrednostmi, ni iz tega mogo€e zanesljivo izpeljati oz. Ugotoviti, ali so potrebni
dodatni previdnostni uklepi ali ne. Dejavniki, ki vplivajo na dejanske imisijske vrednosti na delovnem mestu, vklju€ujejo vrsto
delovnega prostora in druge vire hrupa, kot so npr. Stevilo strojev in drugi sosedniji delovni postopki in stroji. Zanesljive vrednosti
na delovnem mestu se prav tako lahko razlikujejo od drzave do do drzave. Vendar pa bi ta podatek naj uporabniku pomagal
oceniti nevarnost in prepreciti tveganja.
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Postovani korisnice,
Zelimo Vam ugodno i uspjesno radno iskustvo sa
Vasim novim Elektro Maschinen strojem.

Preporuka:
Prema primjenjivom zakonu o odgovornosti,
proizvodaé¢ ovog stroja nije odgovoran za oSteéenja
koja mogu nastati vezana uz ovaj stroj u sljedeéim
slucajevima:
- nepravilno rukovanje
- nepridrzavanje prilozenih uputa za rukovanje
- popravaka izvrSenih od strane neovlastenih i
nestruc¢nih osoba
- montaza i zamjena neoriginalnih rezervnih
dijelova,
- nepravilna upotreba stroja
- kvarovi na elektricnim sustavima uslijed
neprilagodenosti elektricnim specifikacijama
stroja

Upozorenje

UPOZORENJE! Proditajte sigurnosnu uputu i mjere
opreza

Nepridrzavanje sigurnosnih uputa i smjernica moze dovesti
do elektri¢nog udara, pozara i/ili ozbiljnih tjelesnih ozljeda.
Saduvajte sve sigurnosne upute i smjernice radi kasnijih
potreba!

Opis stroja
Slika 1

Radna ploha — osnova
Spojnica za usisivac
List pile
Noz za kalanje
Noge
Gumeni ¢epovi
Poprecna ucvricéenja
Prekidac
Rucdice
. Kotaci
. Umetak radne plohe
. Rucica za podizanje i spustanje lista pile
. Stitnik lista pile
. Usisno crijevo
. Uzduzni oslonac vodilice
. Poprecni oslonac vodilice
. Nosac¢ Stapa za guranje i kljuceva
. Drzac usisnog crijeva
. Produzetak radne plohe
. Dijagonalna ucvrséenja
. Uzduzni oslonac
. Kutomjer
. Stap za guranje
. Kljucevi za zamjenu listova pile
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Preporuc¢amo

Da procitate cijelu ovu Uputu prije pustanja stroja u
rad.

Ova Uputa za upotrebu ¢e Vam pomoéi da upoznate
svoj novi stroj i pravilno ga koristite. Uputa za
upotrebu sadrzi vazne informacije o tome kako
sigurno raditi sa strojem, struéno i ekonomicno, te
kako izbjeéi opasnosti, uStedjeti na odrzavanju,
skratiti vrijeme stajanja i povecati pouzdanost i radni
vijek stroja.

Uz sigurnosne zahtjeve koji su sadrzani u ovoj Uputi,
morate prouciti i primjenjive propise u Vasoj zemlji.

Uputa za upotrebu mora uvijek biti blizu stroja.
Stavite je u plasticni omot kako biste je zastitili od
prasine i vlage. Uputu mora procitati svaki radnik na
stroju.

Osobama mladim od 18 godina na stroju nije
dozvoljen rad.

Uz sigurnosne upute u ovom dokumentu i primjenjive
propise u Vasoj zemlji, preporu¢amo da proucite i
opc¢a tehnicka pravila koja se odnose na rad sa
strojevima za obradu drva.

Opée upute

- nakon raspakiranja provjerite sve dijelove
radi moguéih oStecenja u transportu. U
slucaju  bilo kakvih oSteenja odmah
informirajte dobavljaca. Kasnije prituzbe se
neée uvaziti.

- provjerite da li je sve isporuceno

- prije pustanja u rad upoznajte se dobro sa
strojem Citanjem prilozene upute.

- koristite samo originalni Elektro Maschinen
pribor, potrosne ili rezervne dijelove.
Rezervne dijelove mozete pronaéi kod svog
Elektro Maschinen dobavljaca.

- Kod narucivanja, obavezno stavite Broj
dijela, te tip i godinu proizvodnje stroja.

Vrijednosti karakteristike buke
Uvjeti pri mjerenju

Iskazane vrijednosti su emisijske vrijednosti i stoga
nisu nuzno i sigurne za rad. Postoji takoder i veza
izmedu nivoa emisije 1 imisije, te se ne moze
pouzdano zakljuciti da li su dodatne mjere zastite
potrebne ili ne. Faktori koji uticu na nivo imisije
trenutno na mjestu rada ukljucuju vrijeme trajanja
efekta, karakteristike radnog prostora, druge izvore
buke i sl., na primjer broj strojeva i susjedne radne
operacije. Dozvoljene vrijednosti po radnom mjestu
mogu takoder varirati od zemlje do zemlje. Ova
informacija bi dakako trebala omoguditi korisniku da
bolje procijeni opasnosti i rizike.




Informacije o emisiji praSine e Iskljucite stroj i izvucite mrezni utika¢ prilikom
bilo kakvih popravaka.

Vrijednosti emisije prasine mjereni u skladu sa e Stroj mora biti priklju¢en na Woodster usisivad
»,hacelima za testiranje emisije praSine” Strucne praSine tijekom svih ciklusa rada. Molimo da
skupine za obradu drva su ispod 2 mg/m’. To znaéi da proutite pravilno rukovanje usisivacem.

TRK granica za drvenu praSinu koja vrijedi za e Prilikom rada na stroju, svi sigurnosni mehanizmi
Republiku Njemacku ¢ée biti trajno zadrzana ako je na i pokrovi moraju biti montirani.

stroj vezan usisiva¢ praSine sa minimalnom brzinom e Koristite  isklju¢ivo  oStre, neoStecene 1
protoka zraka od 20 m/sek. nedeformirane listove pila.

U ovoj uputi za upotrebu oznacili smo
mjesta koja su vezana za Vasu sigurnost sa
ovim znakom.

Sigurnosne napomene

Molimo Vas da proslijedite ovu uputu svim
osobama koje ¢e raditi na stroju

Stroj se smije koristiti samo u tehni¢ki savr§enom
stanju, sukladno namjeni, prema uputama iz ovog
dokumenta i od strane osoba koje su pazljive i
potpuno svjesne svih opasnosti koje su prisutne
tijekom rada za ovim strojem. Bilo kakva
funkcionalna neispravnost, posebno ona koja se
odnosi na siguran rad, mora se popraviti odmah.
Smiju se koristiti samo alati koji odgovaraju
europskoj normi EN 847-1.

Proucite sve sigurnosne upute 1 upozorenja
zalijepljene na stroj.

Pazite da sigurnosne wupute 1 upozorenja
zalijepljene na stroj budu uvijek kompletne i
savrseno Citljive.

Nemojte piliti oblice.

Oprez pri radu: Postoji velika opasnost od ozljeda
prstiju i ruku od rotirajuéeg reznog alata.
Osigurajte ¢vrstu i stabilnu podlogu za stroj.
Provjerite sve mrezne kablove. Nemojte koristiti
oStecene kablove.

Drzite djecu podalje od stroja koji je prikljucen
na mrezno napajanje. Cirkularnu pilu mogu
koristiti osobe starije od 18 godina i koje imaju
teoretske i prakticne vjestine za ovu vrstu posla.
Osobe koje rade za strojem se ne smije ometati.
Stroj mora biti opremljen sa produzetkom radne
plohe ukoliko za strojem radi jo$ jedna osoba koja
uklanja izrezane komade materijala.Ta druga
osoba smije stajati iskljuc¢ivo na kraju radne plohe
gdje izlazi ispiljeni materijal.

Radna ploha stroja mora biti Cista od komadica
materijala i otpadnog drva.

Nosite odje¢u koja prianja uz tijelo. Skinite
prstenje, ogrlice, narukvice i ostali nakit.
Pripazite na smjer vrtnje pogonskog motora —
pogledajte Elektricno spajanje.

Sigurnosni mehanizmi se ne smiju uklanjati sa
stroja ili onesposobljavati.

Cis¢enja, zamjene, kalibriranja i pode$avanja
stroja se smiju vrsiti kada je pogonski motor
isklju¢en. Izvucite mrezni utika¢ iz uti¢nice i
pricekajte da se list pile u potpunosti zaustavi.

o Listovi pila HSS tipa se ne smiju koristiti.

e Noz za kalanje je vrlo vazan sigurnosni element.
Raspiljeni komad materijala nailazi na noz za
kalanje, a ovaj sprjecava materijal da se skupi iza
lista pile, smanjujuéi time opasnost od povratnog
udarca na minimum.

e Spustite Stitnik lista pile do povrsine materijala
prilikom svakog rezanja. Mora stalati u
vodoravnom polozaju iznad lista pile.

e Uvijek koristite Stap za guranje za uzduzZne
rezove uskih materijala (uzih od 120 mm). Stap
za guranje Vam omogucava da ne prilazite
rukama blizu lista pile. Zaustavite stroj ako
trebate ocistiti radnu plohu ili ukloniti zaglavljeni
komad materijala. Izvucite mrezni utikac.

o Iskljucite stroj i izvucite mrezni utika¢ prije
svakog otklanjanja neispravnosti.

o Umetak radne plohe se mora zamijenit kada se
prorez istrosi. Izvucite prethodno mrezni utikac.

e Prije pocetka rada sa strojem, mora se prikljuciti
usisivac prasine na izlazni otvor piljevine pomocu
savitljivog i nezapaljivog crijeva. Usisivac bi se
morao paliti automatski kada se upali i cirkularna
pila.

e Kada odlazite sa radnog mjesta, iskljucite motor.
Izvucite mrezni utikac.

e Prekinite vanjsko napajanje stroja ili postrojenja
ako su predvidene ¢ak i minimalne promjene
mjesta rada. Pravilno spojite mrezno napajanje
prije ponovnog pocetka rada.

o Spajanja ili popravke na elektri¢noj instalaciji
smiju vrsiti samo kvalificirani elektricari.

e Svi za$titni 1 sigurnosni mehanizmi se moraju
ponovo montirati na stroj nakon zavrSenih
popravaka i radova na odrzavanju.

Pribor

Pribor nabavljajte isklju¢ivo od svog ovlastenog
specijaliziranog dobavljaca.




Propisani uvjeti upotrebe

e Ovaj stroj je u skladu sa vazeéim normama EC
smjernica o strojevima.

e Cirkularna stolna pila se definira kao polustojeci
uredaj sukladno smjernicama EN 1870-1.

e Stroj se prenosi objema rukama, primajuéi i
podizuéi prednji kraj.

e Stroj ima radu povrSinu koja se nalazi sprijeda,
lijevo od lista pile.

e Rado mjesto i okolina moraju biti o¢is¢eni od
nepotrebnih stvari, ¢ime se smajuje moguénost
nezgoda.

e U nacelu, svi komadi materijala se moraju ocCistiti
od stranih predmeta kao Sto su cavli, vijei, i
sli¢no.

e  Cirkulara stolna pila je namijenjena iskljucivo za
rezanje drva i materijala sacinjenih od drva.
Mozete koristiti samo originalni alat i opremu.
Pravilni list pile odaberite u ovisnosti o nacinu
rezanja i vrsti drva (masivno drvo, iverica ili
panel ploca), sukladno normi EN 847-1. Molimo
da obratite paznju na pribor za svoj stroj.

e Stroj se moze koristiti samo u tehnicki potpuno
ispravnom stanju, sukladno pravilima i imajuéi u
vidu sigurnosne smjernice i moguée rizike
istaknute u ovoj uputi. Odmah otklonite bilo
kakvu smetnju koja bi mogla ugroziti Vasu
osobnu sigurnost.

e Provodite sve sigurnosne upute i smjernice za rad
i odrzavanje, te imajte u vidu sva izrazena
mjerenja i tehnicke podatke u ovoj uputi.

e Pri radu se moraju uzeti u obzir pravilnici za
sprjecavanje nezgoda 1 drugi opce poznati
tehnicki pravilnici.

e Stroj moze koristiti, odrzavati i popravljati samo
osoba koja je dobro upoznata sa njime i svjesna
potencijalnih opasnosti. Samovoljna promjena
tehnickih  svojstava  stroja  skida  svaku
odgovornost sa proizvodaca u slucaju bilo kakve
prouzrocene Stete.

e Stroj se smije koristiti isklju¢ivo sa originalnim
priborom od proizvodaca.

e Bilo koji drugi nacin koristenja nije u skladu sa
pravilnicima. Proizvoda¢ nije odgovoran =za
ozljede ili Stete nastale od nepropisne upotrebe.
Posljedice takve nepropisne upotrebe snosi sam
korisnik.

Preostali rizici

Stroj je napravljen KkoriStenjem moderne
tehnologije u skladu sa vaZefim sigurnosnim
pravilima. Pa ipak, neke opasnosti u radu i dalje
postoje.

e Rotirajuéi list pile moze ozlijediti prste i ruke
ukoliko se materijal na krivi nadin gura.

e Odbaceni komad materijala moze prouzrociti
ozljedu ako nije pravilno guran ili osiguran, na
primjer rad bez granicnika.

e Buka moze biti opasna za zdravlje. Dozvoljena
razina buke ¢e se premasiti u toku rada. Nosite
zaStitnu opremu, kao $to su Stitnici za usi.

e Neispravni listovi pila mogu prouzrociti ozljede.
Redovno provjeravajte ima li oSteéenja na
strukturi lista pile.

e KoriStenje oste¢enih ili neispravnih mreznih
kablova moze prouzrociti strujni udar.

e Upute za upotrebu priloZene uz pribor moraju se
pazljivo prouciti kada se koristi Woodster
specijalni pribor.

e Cak i ako se poduzmu sve sigurnosne mjere, neke
preostale opasnosti koje jos nisu prepoznate mogu
biti prisutne.

o Te preostale opasnosti se mogu minimalizirati
slijede¢i upute u ,Sigurnosnim uputama®,
»Pravilna upotreba®“ i u cijeloj uputi za upotrebu.

Sklapanje stroja

Slika 2
Polozite radnu plohu (Pozicija 1) na ravnu podlogu.
Spoj sa usisiva¢ (Pozicija 2) montirajte na tijelo
stroja.

Slika 3

Na radnu plohu (Pozicija 1) montirajte sve d&etiri
noge (Pozicija 5). Pazite na poziciju noge sa
montaznom rupom za prekida¢. Na krajeve nogu
nataknite gumene cepove (Pozicija 6).

Slika 4
Noge (Pozicija 5) medusobno spojite poprecnim
uévrséenjima (Pozicija 7).

Slika 5
Prekida¢ (Pozicija 8) montirajte u montaznu rupu
noge.

Slika 6
Dvije rucice (Pozicija 9) montirajte sa bo¢ne strane
nogu, sa strane gdje je prekidac.

Slika 7
Sa suprotne strane od one gdje su montirane rudice,
montirajte set kotaca na noge (Pozicija 10).

Slika 8

Postavite stroj na noge 1 pritegnite sve vijcane
spojeve. Nakon toga na radnu plohu montirajte
kompletni mehanizam lista pile (Pozicija 11)

Slika 9

Rucicom za podizanje i spustanje lista pile (Pozicija
12), podignite list pile do kraja i montirajte Stitnik
(Pozicija 13) na noz za kalanje. Jedan kraj usisnog
crijeva (Pozicija 14) nataknite na prikljucak Stitnika,
a drugi kraj na prikljucak spoja za usisiva¢ (Slika 1,
Pozicija 2).




Slika 10
Uzduzni nosa¢ vodilice (Pozicija 15) montirajte na
prednji rug radne plohe i podesite mjernu skalu prema
listu pile.

Slika 11
Montirajte poprecni nosa¢ vodilice (Pozicija 16) na
lijevi rub radne plohe.

Slika 12
Montirajte nosa¢ alata (Stap za guranje i kljuceve za
zamjenu lista pile), na nogu stroja (Pozicija 17)

Slika 13
Montirajte nosac crijeva na radnu plohu (Pozicija 18)

Slika 14

Produljenje radne plohe (Pozicija 19) montirajte na
straznji kraj radne plohe i oslonite na dijagonalne
nosace (Pozicija 20) prethodno montirane na poprecno
ucvrséenje nogu.

Slika 15

Na uzduzni i popre¢ni nosa¢ vodilice, prema potrebi
montirajte vodilicu (Pozicija 21) ili vodilicu sa
kutomjerom (Pozicija 22).

Stroj se jednostavno moze premjestiti podizanjem za
rucice sa prednje strane.

Priprema

Pripremite radno mjesto gdje ¢e stroj biti smjeSten.
Osigurajte dovoljno mjesta kako bi rad bio siguran i
bez greSaka. Stroj je predviden za rad u zatvorenom
prostoru. Smjestite ga na stabilnu i ravnu ¢vrstu
podlogu.

Stolni cirkulari TSEm 315 Top Line i TSEm 315 Profi
Line su predvideni za kuénu upotrebu. Dizajnirani su
za rezanje svih vrsta gradevnog drva.

Ne reZite oblice.
Stroj se smije koristiti samo za namjene za koje je
predviden.

Bilo koji drugi vid wupotrebe ¢e se smatrani
nepravilnim. Za bilo kakve Stete ili ozljede rezultirane
nepravilnom upotrebom stroja korisnik/radnik snosi
punu odgovornost, a ne proizvodac.

Molimo da primite k znanju da ovaj stroj nije
namijenjen za profesionalnu, zanatsku ili industrijsku
primjenu.

Ne prihvaéamo nikakve garancijske zahtjeve ako se
stroj koristi u profesionalne, zanatske, industrijske ili
slicne namjene.

Obratite pozornost na sigurnosne upute!

Vazno: Stroj se smije pustiti u pogon samo kada su
svi sigurnosni i za$titni mehanizmi montirani. Prije
pocetka upotrebe, prikljuéite na stroj usisivac prasine.
Kod svakog rezanja stitnik mora biti spusten do
gornje povriine materijala. Stitnik skinite samo za
piljenje savijenog materijala. Nakon zavrsetka rezanja
takvog materijala, odmah vratite $titnik na mjesto.

Stroj mora biti podeSen tako da vrh najviSeg zuba
samo malo viri preko gornje povr$ine materijala.

Prije paljenja stroja, svi sigurnosni 1 zaStitni
mehanizmi moraju biti montirani prema uputama. List
pile se mora vrtjeti bez smetnji.

Uvijek provjerite ve¢ upotrebljavano drvo ima li
stranih objekata (Cavala, vijaka i sl.). Ukoliko ima,
prije piljenja ih sve uklonite.

Prije paljenja stroja provjerite da li je list pile
pravilno montiran i da se pomicni dijelovi micu bez
zastoja.

Upozorenje: U slucaju bilo kakve sumnje, povjerite
stru¢njaku podeSavanje stroja. Preopasno je raditi
samo sa pretpostavkama.

Mehanizam za podeSavanje naklon lista pile

List pile je moguce kontinuirano nakloniti izmedu 0° i
45°. Da se naklon pile ne bi mijenjao u toku rada,
moguce ga je blokirati pomocu dva kotacica (Slika 16,
Pozicija 25) sa prednje i straznje strane spremnika za
piljevinu.

Prije poletka rada provjerite postavku 90° i 45°.
Napravite probni rez! Ukoliko je potrebno,
podesite kut na vijcima za podeSavanje.

Poluga za podeSavanje visine lista pile

Visinu lista pile moguce je podesiti polugom na
prednjoj strani stroja (Slika 16, Pozicija 24).

List pile je moguée podeSavati od 0 do 83 mm. Za
postizanje sigurnog i ¢istog reza, neka list pile
minimalno prelazi debljinu materijala.

UzduZno rezanje

Za uzduzno rezanje Kkoristite uzduzni oslonac -
vodilicu. Koristite visoki rub vodilice za rezanje
komada preko 120 mm Sirine, te niski rub za rezanje
komada ispod 120 mm Sirine. Materijal gurajte
Stapom za guranje.

Poprec¢no rezanje

Za poprecna rezanja i rezanja pod kutovima koristite
kutnu vodilicu sa kutomjerom, koju je moguce
postaviti na uzduzni i popre¢ni kliza¢ vodilice.




Zamijena lista pile

Upozorenje! Izvucite utika¢ iz mreZne uti¢nice!

- List pile postavite na maksimalnu dubinu
reza

- Skinite Stitnik lista pile (Slika 18, Poticija
13).

- Skinite umetak radne plohe (Slika 17,
Pozicija 11)

- Prilozenim klju¢evima odvijte maticu (Slika
18).

- Skinite list pile.

- Pazljivo ocistite prirubnicu na osovini
pogonskog motora.

- Obrnutim redoslijedom montirajte drugi list
pile i dobro ga stegnite.

Noz za kalanje
Pregledajte podeSenost noza za kalanje. Moze se
podesavati otpuStanjem matice (Slika 19). Razmak
izmedu lista pile i noza za kalanje je maksimalno 8
mm (Slika 20).

Informacije o radu

PAZNJA!

® Nakon svakog novog podesavanja stroja, preporuca se
napraviti probni rez na komadu otpadnog materijala,
kako biste provjerili to¢nost postavki.

® Nakon ukljucenja pogonskog motora pricekajte da list
pile postigne maksimalnu brzinu vrtnje, te tek tada
pocnite rezati.

® Rezite sa velikim oprezom.

Uzduzno rezanje (Slika 21)

Jedan rub materijala prislonite na uzduznu vodilicu
tako da ravna strana nalijee na radnu plohu. Stitnik
lista pile mora uvijek biti spusten do gornje povrsine
materijala.

Polozaj tijela kod uzduznog rezanja ne bi nikada smio
biti u istoj liniji sa smjerom rezanja.

® Podesite uzduznu vodilicu prema materijalu i Zeljenoj
Sirini.

* Ukljucite pogonski motor.

® Polozite ruku sa zatvorenim prstima na gornju
povrsinu materijala i gurnite ga lagano uz uzduznu
vodilicu prema listu pile

®* Rukom gurajte materijal samo do pocetka Stitnika
lista pile, a nakon toga koristite Stap za guranje.

® Materijal gurajte uvijek do straznjeg kraja noza za
kalanje.

® Otpadni dio materijala ostavite na radnoj plohi sve
dok se list pile u potpunosti ne zaustavi.

® Osigurajte dugacke komade od prevrtanja preko
straznjeg ruba radne plohe (na primjer stalkom za
podlaganje), kojeg je moguce nabaviti kao dodatnu
premu.

Rezanje uskih komada materijala (Slika 22)
Uzduzna rezanja materijala ¢ija je ukupna Sirina
manja od 120 mm bi se bezuvjetno trebala raditi
pomocu Stapa za guranje.

Stap za guranje je ukljuéen u osnovni pribor. Istrodeni
ili oSteCeni Stap za guranje treba odmah zamijeniti
novim.

Rezanje pod nagibom (Slika 23)
Rezanje pod nagibom se u pravilu izvodi pomocu
uzduzne vodilice.
» Kut nagiba lista pile podesite na zeljenu vrijednost.
* Uzduznu vodilicu podesite sukladno Sirini i visini
materijala kojeg reZete.
*  Pri rezanju koristite Stap za guranje.

Poprecno rezanje (Slika 24)
® Podesite vodilicu pod Zeljeni kut prema kutomjeru.
*  Cvrsto priljubite materijal uz vodilicu.
® Vodilicu i materijal gurnite prema listu pile i
napravite rez.
PAZNJA!
® Uvijek ¢vrsto drzite materijal, nikada ne ispustajte
komad koji rezete
® Kutnu vodilicu uvijek gurajte toliko daleko dok ne
presijecete materijal u potpunosti.
Iskljucite pogonski motor.
Otpad sa radne plohe uklonite tek posto se list pile u
potpunosti zaustavi.

Rezanje materijala velike povrSine (Slika 25)

Za rezanje materijala vecih povrSina Kkoristite
cirkularnu stolnu pilu TSEm tip 315 Profi Line.

Ovaj tip pile je dizajniran za veée komade materijala,
jer je robusnija, sa ja¢im elektro motorom i bo¢nim
osloncem, §to pomicanje ve¢ih komada materijala po
radnoj plohi ¢ini jednostavnijim i sigurnijim.

Elektri¢no spajanje

Spajanje na mrezno napajanje i popravke elektri¢nih
strojeva smiju izvoditi samo kvalificirani elektricari.
Motor stroja je spojen i spreman odmah za rad.
Spajanje je izvrieno u skladu sa odgovaraju¢im VDE i
DIN pravilnicima.

Mrezno napajanje radnog mjesta i produzni kablovi
koji se koriste moraju takoder biti u skladu sa ovim
pravilnicima.

Vazna informacija:

230 V / 50Hz elektri¢ni motor je dizajniran za S6 /
40% (400 V / 50 Hz S6 / 15%) nacin rada. Motor ce
se automatski isklju¢iti u slucaju preopterecenja.
Moze ga se ponovo ukljuciti nakon perioda hladenja
(vrijeme hladenja moze varirati).

Neispravni elektri¢ni kablovi

Ostecenja izolacije su Cesti uzroci neispravnosti
elektri¢nih kablova.

Ti uzroci ukljucuju:

® Znakovi pritiskanja kad je kabel gurnut kroz prozor ili
pritvorena vrata.

® Presavijanja zbog nepravilno polozenog kabla i
navlacenja.
Prekidi nastali prerezivanjem mreznog kabla.
Ostecenja izolacije uzrokovana povlacenjem za kabel
utikaca iz mrezne uticnice.

*  Pukotine uslujed starosti izolacije.




Neispravni mrezni kablovi se niti u kojem slucaju ne smiju
koristiti, jer mogu biti jako opasni zbog o$tecene izolacije.
Redovno provjeravajte mrezne kablove ima li oStecenja.
Pazite da tijekom provjere mrezni kabel nije ukljucen u
mreznu uti¢nicu.

Monofazni motor
® Napon napajanja mora biti 230 V / 50 Hz.
® Produzni kabel duljine maksimalno 25 metara sa
presjekom Zice barem 2.5 mm®.
®* Mrezno napajanje mora biti zaSticeno sporim
osiguracem od 16 A.

Trofazni motor

®* Napon napajanja mora odgovarati podacima na
tipskoj plo¢ici motora.

® Mrezna uticnica i produzni kabel moraju imati pet (5)
zica — 3 faze + nula + uzemljenje.

® Produzni kabel mora imati presjek zica barem 1.5
mm’.

®* Mrezno napajanje mora biti zaStiCeno sporim
osiguracem od 16 A.

® Po prikljucenju ili premjestanju stroja, neophodno je
provjeriti smjer vrtnje motora. Ako je potrebno (u
slucaju krivog smjera vrtnje), na utikacu zamijeniti
polozaj dviju faza.

Spajanje ili popravke elektricne opreme smije
izvoditi samo strucni elektricar.

QOdrzavanje stroja

UPOZORENJE! Ugasite stroj i izvucite mrezni
utika¢ iz uti¢nice prije bilo kakvih radova na
odrzavanju, popravku ili podeSavanju stroja.

Uputu za koriStenje i odrzavanje uvijek ¢uvajte blizu
stroja.

Odrzavajte Cistocu stroja.

PAZNJA! Sinteticke dijelove stroja nemojte Cistiti
agresivnim sredstvima. Preporu¢amo blagu tekuéinu
za pranje posuda. Stroj se ne smije prati vodom.

® Redovno provjeravajte list pile. Koristite samo oStre
listove pila, ravne i bez napuklina. Koristite samo alat
koji je sukladan europskom standardu EN 847-1.

® Istroseni ili oSte¢eni umetak radne plohe odmah
zamijenite.

® Radnu plohu odrzavajte ¢istom, pogotovo od smole
drveta.

®* Redovno Ccistite unutrasnjost stroja — mehanizme
podesavanja dubine rezanja i naklona lista pile, klizne
elemente od piljevine i ostataka drva.

® Ocistite moguce nakupine piljevine koje blokiraju
izlaz prema usisivacu.

Zastita okolisa

Samo za zemlje EU.

Ne bacajte elektri¢ni alat zajedno sa kuénim
otpadom!

U skladu sa europskim pravilnikom
2002/96/EC o otpadnoj elektriénoj i
elektronickoj opremi i njegovoj
implementaciji u skladu sa nacionalnim
zakonom, elektri¢ni alat koji je na kraju svog
radnog vijeka mora se sakupljati odvojeno i
pohranjivati u za to predvideno reciklazno
dvoriste.
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Tablica otkrivanja greSaka

Opasnost!

Prije bilo kakvih radova na stroju obavezno:
1. [Iskljudite stroj
2. Izvucite utikac iz uti¢nice
3. Pricekajte da se list pile u potpunosti zaustavi

Nakon servisiranja stroja provjerite funkcionalnu ispravnost svih sigurnosnih mehanizama.

Problem Moguéi uzrok Moguce rjesenje

List pile je otpusten|Stezna matica lista pile nije dovoljno|Pritegnite maticu lista pile, M20 lijevi
nakon iskljuéenja|pritegnuta navoj
pogonskog motora

Motor se ne pokrec¢e |a) Pregorio mrezni osigurac a) Provjerite mrezni osigurad

b) Neispravan produzni kabel b) Pogledajte ,,Elektriéno spajanje u
¢) Spoj na motoru ili prekidacu neispravni |Uputi za rukovanje

c¢) Dajte elektri¢aru da pregleda stroj

Motor se nakon|Preoptere¢enje zbog tupog lista pile, |Promijenite list pile. Motor je moguce

kratkog vremena sam|odradila je termoza$tita motora ponovo pokrenuti nakon perioda
iskljuci hladenja

Tragovi paljenja na |a) Stezna matica nije dovoljno pritegnuta [a) Montirajte o$tar list pile

prerezanoj povrsini b) Krivi list pile b) Montirajte list pile sa 20 ili 28 zuba

¢) pri uzduznom |¢) UzduZna vodilica nije paralelna za uzduzno rezanje

rezanju d) Nosa¢ poprecne vodilice nije paralelan |¢) Zamijenite uzduznu vodilicu

d) pri popre¢nom d) Poravnajte nosa¢ popre¢ne vodilice za

rezanju listom pile




Tehnicke specifikacije

@D

works with you!

ELERTRO muschinen

..arbeitet mit lhnen! ...

Top Line Top Line Profi Line Profi Line
TSEm 315 TSEm 315 TSEm 315 TSEm 315
230 V 400 V 400 V 400 V
Napon 230 V/ 1-50 Hz | 400V/3-50Hz | 230V/1-50 Hz 400V/3-50 Hz
Nominalna struja A 9.5 7.5 10.8 10.5
Osigura¢ minimalno A 16 (spori) 10 (spori) 16 (spori) 16 (spori)
Klasa zastite IP 54 IP 54 IP 54 IP 54
Brzina okretaja motora min" 2800 2800 2800 2800
Snaga motora  ulazna snaga P., kW | 22kW S640% | 3.0kWS640% | 2.5kW S640% 4,2 kW S6 40%
izlazna snaga P, kW | 1.4kWS6 40% | 2.0kWS640% | 1.8 kW S640% | 3.0 kW S6 40%
Brzina rezanja lista pile m/s 46 46 46 46
Vanjski promjer lista pile mm 315 315 315 315
Provrt rupe za vijak mm 30 30 30 30
Dubina rezanja: list pile okomit mm 0...83 0..83 0...83 0...83
list pile nagnut 45° mm 0...58 0...58 0...58 0...58
Dimenzije:  duljina radne plohe mm 800 800 800 800
Sirina radne plohe mm 550 550 550 550
duljina produzetka radne
plohe mm 800 800 800 800
§irina produzetka radne
plohe mm 400 400 400 400
visina (do radne plohe) mm 850 850 850 850
visina (preko svega) mm 1050 1050 1050 1050
Ukupna tezina oko kg 50.0 51.0 60.0 62.0
Ja¢ina buke prema DIN EN 1870 — 1
(2007)
bez optereéenja dB(A) 96.8 92.5 96.8 9.5
kod piljenja dB(A) 108.8 105.1 108.8 105.1
Nivo zvucnog pritiska prema DIN EN ISO
3746 (1995) 1 ISO 7960: 1995 (E)*
bez opterecenja dB(A) 823 78.1 82.3 78.1
kod piljenja dB(A) 93.5 90.6 93.5 90.6
Opseg okolne temperature °C -10. ..+40 -10... +40 -10. ..+40 -10. ..+40

*|Iskazane vrijednosti emisijske vrijednosti i kao takve ne moraju nuzno €initi vrijednosti koje
su sigurne u radnoj okolini. Takoder, postoji povezanost izmedu emitiranih nivoa i okolnih
utjecaja, te iz tih razloga nije moguce iskazati vrijednosti koje ¢e ovisiti o radnoj okolini.
Faktori koji Ce na te vrijednosti utjecati su karakteristike radnog prostora i ostali izvori buke,
npr. broj strojeva i drugi susjedni radni procesi u tijeku. Dozvoljene vruednostl na radnom
mjestu mogu varirati od zemlje do zemlje Namjena ovih informacija je da pomogne
korisniku u procjenjivanju opasnosti i rizika.




Ckbnu notpebutento,
noxenasame Bu npustHa u ycnewHa paboTa, ¢
BawaTta HoBa mawuHa Elektro Maschinen.

CbBeT:

lMponssoanTenaT Ha ToBa yCTPONCTBO HE HOCU

OTrOBOPHOCT 3a HaHEeCEHW LWeTn OT UMK Ha Hero

CBbp3aHu CbC CregHUTe Hewa:

e HenpaBunHo gbpxaHe.

e He cnasBaHe Ha ynbTBaHeTO 3a paboTa.

e [loBpean oTCTpaHeHW OT HEKBanNMMULUUpaHo nmue.

e  WHcTanaums unv NnogMsiHa Ha HEOPUTMHAIHN YacTu

e HenpaBunHo nsnonssaHe

e [loBpeda B enekTpo3axpaHBaHETO Nopaau
HeCbOTBETCTBME C eneKkTpuyeckute cneuundukaumum

BHumaHue!

NpoyeTeTe MHCTPYKLUUTE NO 6€30MNACHOCT U TN
cnasBanTe CTPUKTHO.

HecnasBaHeTo Ha MHCTpyKuMnTe 3a 6e3onacHoCT
MOXe Aa JoBede A0 Noxapu, enekTpuyecku yaap
n/vnn cepmosHn TenecHW NoBpeau.

3anaseTe BCMYKM MHCTPYKLMU 3a NO HAaTaTbLUIHO
nonsBaHe.

OnucaHue

Pdurypa 1

Maca Ha uupkynsipa

BcmykBaTeneH KOHEKTOp

PexeL anck

Cnnutep

Kpaka Ha macaTa

'yMeHn noanoXky Ha Kpakata Ha macarta
Pamku

Kntou

[pbXKkn Ha umpkynspa

Konena

Bopgau Ha ancka

. [IpbXka 3a noBauraHe u ceansgHe Ha gncka
MpeanasuTten 3a pexeLwmsT Quck
BcmykBaTeneH mapky4

HagnwxHu onopwm

HanpeuHu onopwm

. Obpxay 3a CTUKa M UHCTPYMEHTU

Ckoba 3a mapkyya

YaobmkuTten Ha macaTa

. OwaroHanHa onopa

21. HagnbxHa HanpaensiBalla

22. TpaHcnopTup

23. CTuk 3a nopgaBaHe Ha MaTepuana

24. KnioyoBe 3a CMsiHa Ha pexeLwnTe AMCKoBe

© N WDN =

N 2 a2
COXNIIORAWN 2O

Hue npenopbuBame:

e Bwue pa npodyeteTe uanoTo ynbTBaHe, Npeau Aa
3anoyHeTe Aa paboTtuTte ¢ mawmHaTa. ToBa
ynbTBaHe uma uen ga Bu nomorHe aa npoy4yute no-
pobpe malumHaTta 1 HeriHuTe paboTHU Nporpamu.

e ToBa ynbTBaHe CbAbpa BaxkHV Oenexku, kak aa
pabotute ¢ mawmHaTa 6e3onacHo, npodecnoHanHo
1 MKOHOMWYHO U1 Kak fa nsberHete 3nononyku, aa
yBenuunTe BpemeTo 3a paboTa Ha MalmHaTa u
HENHWAT XMBOT.

e B pgonbnHeHune kbM pernameHTuTe 3a 6e3onacHoCT
CbAbpXally ce B Ta3n MHCTPYKUUS , CbLUO Taka
TpsibBa Aa 06bpHETE BHUMAHUE Ha pernameHTuTe
BbB Bawara craHa.

e  Tesu nHCTpyKUUM BuHaru Tpsabsa ga ce gbpxar
6nun3o go mawwmHata. CnoxeTe rm B nnactmacosa
KyTWS 3a A4a MM CbxpaHuTe OT MpbCOTUS U
HamokpsiHe.Te TpsabBa ga 6bAaT NnpoveTeHn oT
BCEKW ornepaTtop npeau Aa noyHe pabota ¢
MawumHaTa. Camo xopa KouTo ca obydeHun 3a paboTta
C MaluMHaTa 1 3HadAT 3a 3aobukanawmuTe rm
onacHOCTW mMoraT ga paboTAT ¢ MalumHaTa.

e Cobuwo Taka n Tpsabsa ga ce cnassa U MUHUManHaTa
Bb3pacT 3a paboTa ¢ mawwmHara.

e B pgonbnHeHune kbM pernameHTuTe 3a 6e3onacHoCT
CbObpXally ce B Ta3u MHCTPYKLUMSA U Ha
pernameHTTe BbB Balarta ctaHa, CbLUo Taka
TpsbBa Aa o6bpHETE BHUMAHUE Ha TEXHUYECKUTE
pernaMeHTV 1 npasuna 3a pabota ¢
AbpBoobpaboTBalum MaLunHK.

BaxHu Genexku

e Cnepn pasonakoBaHe , NPOBEPETE YacTuTe 3a LWeTn
HaHeceHU No BpeMe Ha TpaHcrnopT. AKO HaMepuTe
TakaBa, MOfsi CBbpXeTe Ce C NMLETO OT KOeTO CTe 5
3aKynunu.

e OnnakBaHus C No-kbCHa AaTta HaAma aa ce
yBaxkaBar.

e bBbaete curypHu, Ye goctaBkaTta e NbrHa

e [lpeau pa s nyckate B ynotpeba 3anosHanTe ce
MalLuHaTa 1 npoYeTeTe BHUMATENHO Te3n
WHCTPYKLMK

e [3non3BaiiTe camo OpurMHamnHu akcecoapu u
pesepBHM YacTu Ha Elektro Maschinen. Tax moxe
Aa HamepuTe npu BawmvaT agunbp Ha Elektro
Maschinen.

e Korato nopbyBaTe, BKIOYETE U HALWMAT HOMED,
TUNa Ha MalLuHaTa 1 roguHaTa Ha NPoaykKTa.

HuBoO Ha 3BYyKa

3apapeHnTe CTOMHOCTM ca eMUCUM U 3a TOBa He ca
BMHarn 6e3onacHn paboTHN CTONHOCTMU.
dakTopuTe, KOUTO MMAT BNMaHWe BbpXy HUBOTO Ha
emucunTe BbB BawaTa paboTHa cpena obxsawar
npoabIKMTENHOCTTa Ha edekTuTe,
XapakTepucTukute Ha paboTHaTa cpena, apyru
M3TOYHMLN Ha LWWYM U T.H., NPUMMEpPHO OpoAT Ha
MalMHUTE B CbLIOTO NomeleHue. lonyctumnTte
CTOMHOCTU CbLLO BapupaT B pa3fnU4yHUTE CTaHW.



Tasu nHpopmaunsa Tpabea ga cnomara Ha
noTpebuTenaT Aa oueHn pUckoBeTe.

UHpopmaumua 3a npaxoBm emmcumn

CTONHOCTUTE Ha NpaxoBUTE EMUCUM CaA UBMEPEHMU
no “lMpuHumMna Ha TeCTBaHe Ha NpaxoBUTE EMUCUMN
“OT KOMUCUSA OT eKcnepTu No ABPBOTO M ca noj 2
mg/m3. ToBa o3HavaBa, 4e TPK numnTa 3a obpBeH
npax, BanunaeH B N'epMaHus we 6bae nogapbpxaH,
ako KbM MallMHaTa e CBbp3aH 4obbp
npaxoynoBuTen ¢ MUHMUMYM CKOPOCT Ha Bb3ayxa OT
20 m/c.

B Ta3u UHCTPYKUUA, mecTata KOMTO umat
BpPpb3Ka C BawaTa 6e3onacHOCT ca oTbensizaHu ¢
TO3U 3HaK.

MpaBuna 3a 6e3onacHocCT

e Mons gaBanTe Te3n MHCTPYKLUU HA BCUYKN,
KonTo paboTaT ¢ mawmnHaTa.

e MawwnHaTta Mmoxe fa 6bae usnonssaHa camo
no npefHas3Ha4YeHMeTo, 3a KOETO €
npeABuaeHa U camo no npegnucaHusi B Toea
ynbTBaHe Ha4YnH OT XxOopa, KOWTO ca 3ano3HaTu
C pUCKOBETE U cnas3BaT TEXHUKUTE U
pernameHTuTe 3a 6e3onacHocT. Tpabea ga ce
n3bareaTt BCUYKM HapyLleHnsa, ocobeHo Tesn,
KOMTO 3acTpaliaBaT XnBoTa

e MoraT ga 6b4aT n3non3BaHM camo akcecoapu
cbrnacHo EBponewncknte Hopmu EN 847-1.

e [lpernepganTte BCUYKN MHCTPYKLMN MO
6e3onacHoCT npeaun ga 3ano4vHete paboTta.

e [pbXTe Te3n MHCTPYKUUU BMHArM 40
MallvMHaTa B NbfieH KOMMNNEKT 1 B A06po
CbCTOSIHME.

e He pexeTte 06nu napyeTa obpBO.
BHumaBanTte npu psasaHe! Mma onacHocT 3a
npbCcTUTE M pbueTe Bu oT BbpTALWOTO Ce
ocTpue.

e bbpgerte curypHn, 4ye mawmHaTa e noctaBeHa
cTabunHo Ha 3emsaTa.

e [lpernepaniTe BCUYKM 3axpaHBawmn kabenu. He
nsnon3eanTte gedeKTHU U NoBpeaeHn kabenu.

e [pbxTe mawuHaTa ganey oT geua, 4okaTo
paboTn unun e BKMOYEHA KbM 3axpaHBaHeToO.

e To3M UMPKYNSp MOXe Aa ce u3nonsesa camo oT
xopa Hag 18 roguHu, KOUTO MMaT TEOPETUYHM
W NMpakTUYeCcKn 3HaHUSA Kak Aa ro nanonssar.

e XoparTa, KOMTO paboTAT Ha UUpPKynapa He
TpA6Ba ga 6baaTt pascenBaHM NoBpeMe Ha
paborTa.

e MawwnHaTa TpsA6Ba Aa e cHabageHa ¢
yabImKMTEN 3a MacaTa,ako paboTaTt gBama
yoBeka Ha Hed.BTopuaTt yoBek Moxe Aa
3acTaHe eAMHCTBEHO M CaMO Ha Kpas Ha pTo3smn
yObIKUTEN.

e PaboTHaTa maca Ha uupkynapa BuHaru Tpa6sa
Aa 6bae nogabpkaHa YMcTa OT AbPBEHU YacTu
n napyera.

e Hocete camo TecHu gpexu.lpemaxHeTte
BCAKaKBW MPBbCTEHU U TPUBHW.

e OO6GbpHeTe BHMMaHME Ha NocokaTa Ha BbpTeHe
Ha moTopa — BMX EnekTprnyecko cBbp3BaHe.

e 3awuTHUTE MexaHM3Mu He moraT ga bvaar
MaxaHu U HanpaBeHW HEN3Nnon3Baemu.

e YpcteHe , noaapbxka Unu HacTpolika, Tpsibea
Aa O0bae HanpaBeHO caMO KOraTo MOTOPbLT He
paboTu. N3knyeTe MawmHaTa OT KOHTaKTa U
n3vyakanTe HAKOJIKO MUHYTU OCTpPMUETO Aa cnpe
CbBCEM [a Ce BbpTMU.

e [lpn noBpena n3knyeTe MawmHaTa ot 6yToHa
M OT KOHTaKTa.

e MawwnHata Tpss6bBa ga 6bae cBbp3aHa KbM
nogxoasu, npaxoynosuTten AokaTto ce pabotu
C Hesl.

e [lokaTo C MawuMHaTa pabTon BCUYKM 3ALLUUTHMU
MeXaHW3MM 1 3alNTHM NOKpUTUS TpsaAbea aa
6baaT nycHaTtu.

e lanons3BanTe camo fobGpe HAaTOYEHU U He-
aecdopmupaHu octpuera.

e 3abpaHeHo e M3non3BaHeTo Ha ocTpueTa oT
Obp3opexella cTomaHa

e CnnuTtepa e BaxHa 4yacT OT MawuHaTa. Ta ce
M3nonssa 3a nojaBaHe Ha YacTTa KbM AuUCKa,
KaTo Taka ce u3bsarea nopsiasaHe nopaamu
6nn30CT A0 OCTPUETO UMKN OTXBbpPYaHe Ha
yacTTa.

e CHuweTe npegnasutensa Hag paboTHaTa vacT
npun Bcska paboTtHa onepauus. To Tps6bea ga e
XOPU30HTANHO Hag ocTpueTo.

e BwuHaru usnonsepante yabimkuTenaT 3a
nogaBaHe, KOraTto pexeTe Manku napyeTa
abpeo (nog 120 mm ), koeTo we Bu npegnasea
OT nopsi3aBaHe npu gobnuxaBaHe 4O OCTPUETO.

e 3a pa oTcTpaHMTe noBpeda OT MallMHaTa unu
oTCTpaHuTe 3anyweHo napye, MbPBO
N3KNMKOYETE MAWWWHATA ot 6yToHa u
uencena n ns4yakanTe ocTpueTo ga crnpe ga ce
BBbPTHU.

e Bopaya Ha macaTta TpsibBa oa 6bae nogMeHeH
KoraTo ce nospegu.3a uenTa usknw4veTte oT
KOHTaKTa

e [lpean pa ce pabotu c mawunHaTa 79 Tpsabea
Oa O6bae cBbp3aHa C rbBKaB, He3ananum
Mapky4. BcmykBaHeTo TpsabBa fa ce BKNYK
aBTOMaTM4HO BeaHara LWoM MalluHaTa
3anoyHe ga paboTu.

e KoraTto HanycHeTe paboOTHOTO MSACTO
M3Krnto4yeTe MoTopa U usgbpnante kabena ot
KOHTakKTa.

e CBbp3BaHe M NonpaBka Ha efekTpuyeckaTa
MHCTanauus Moxe ga ce M3BbpLIBA cCamMo OT
KOMMNETEHTHOTO 3a TOBA Nnuue.

e Bcunuyku npegnasHu yctpoincTtea TpsibBa ga ce
3aMeHsaT cref KaTo npuknio4daTt paboTuTe no
nogAapbXxkaTta U OTCTpaHsiBaHe Ha nogpeauTe.

Akcecoapwu

KynyBanTe akcecoapu, camo OT OTOpU3npaHuTe
AUNbPU U MecTa.

ManonasBanTe camMo nNo npegHasHavyeHue

¢ MawwnHaTta e cbBMeCcTMMa C HOpMUTE Ha
EBponenckuat catos.

e Linpkynsapa ce onpefens kaTo
nonycrtauuMoHapeH cbrnacHo Hopmatnue EN
1870-1.

e 3a pa npeHeceTe mMaluMHaTa XxBaHeTe C ABeTe
pbUe oTnpea APBXKUTE N NOBAUTHETE.

e MawunHata nma paboTHa 30Ha pas3nonoxeHa
Ha macaTta OT NIABO Ha OCTPUeTO.



. PaboTHaTa cpega u eknnupoBka TpsibBa aa
Obae pobpe novYncTeHa OT BCSAKAKBU Yyxaun
MaTepuu 3a ga ce usberHaTt MHUMOEHTHU.

e Bcuukute paboTHu Yactuum tTpsbea ga 6bvaat
NOYMCTEHN OT APYrK MaTepuanu ,kaTto NMUPOHU
N BUHTOBE.

e To3u uMpkynsap e cb3gageH 3a pa3aHe caMo Ha
ObpBeH M NogobeH Ha ObPBEHUAT MaTepuan.
Moxe fa nsnonssaTte caMo opurMHanHaTa
eknunupoBka u nHctpymeHTu. Nopbepete
NoAX0AsILLOTO OCTpMeE 3a Buaa psidaHe U B
3aBUCUMOCT OT AbpBOTO ( AbpBO, Wnepnnart
unu MNMA4Y ) B cvbotBeTcTBUE ¢ HopMmuTe EN 847-
1. Mons B3emeTe npeaBu akcecoapuTe KbM
BawaTta mawunHa.

e MawwnHata Mmoxe Aa 6bae nanonssaHa camo B
NbJfiHa U3NPaBHOCT U B CbOTBETCTBUE C
npasunarta 3a 6e3onacHoCT 3a ga ce n3berHe
NOTEHUMaNHUAT pUcka Npu NonsBaHeTo .
MpemaxHeTe BCSKakBM Helwa, KOUTO MoraT aa
HapywarT BawaTa 6e30nacHOCT.

e CnasBaliTe BCMYKM HACOKM U yKaszaHus
,3alafleHn OT NpPoM3BOAUTENS , KAKTO U
MEpPKUTE NOKa3aHW B TEXHUYECKUTE AaHHU.

e Bcuykun mepkn 3a 6e3onacHocT TpsibBa ga ca B
CbOTBETCTBME U C perMoHanHanuTe Mepku 3a
Oe3onacHocCT.

e MawwnHata moxe Aa 6bae ce nanonsea,
nogabpkaHa u nonpaBsiHa camMo OT YOBEK,
KOWTO e 3ano3HaT C HeA U C NoTeHUManHuTe
puckoBe.

. MawwunHaTta moxe ga 6bae n3non3eaHa camo ¢
opuUrMHanHu akcecoapu.

e 3abpaHeHa BCcsKkakBa NoAgpbXKa U AeNncTBuUS,
KOMTO He ca onucaHu B ToBa ynbTBaHe.
Mpon3BoanTENSAT HE HOCKU OTFOBOPHOCT 3a
LWeTn HaHeceHn OT MalunHaTa, nopaau
HenpaBUMHO M3MNon3BaHe.

OnacHocTHu

MawwuHaTa e cb34afeHo No Han-HOBUTE
TeXHONormm B CboTBeTCTBUE C pernamMmeHTUTe 3a
Ge3onacHocT. anpeKVI TOBa BCe olle nmMma
HAKOM Hella, 3a KOUTO Tpﬂ6Ba Aa BHUMaBarTe.

e BbpTAWOTO Ce oCcTpMe Ha uupKynspa, Moxe ga
[oBefe 00 HapaHsaBaHe Mo pbUeTe U
npbCTUTE, MOpaaun HENPaBUITHO NMogaBaH Ha
napyeTo 3a pssaHe.

e lI3xBbpyaHeTo Ha obpaboTBaHnAT maTtepuan
MOXe fa foBefe A0 TpaBMW, ako TO He €
noacurypeHo unm He e nogageHo gobpe.

e lUymbT Bpeau Ha 3gpaseTo. [Jokato paboTtuTe
HMWBOTO Ha WyM e ronsmo. BuHarn HoceTe
npeanasHa ekunupoBKa, kKaTo Hanpumep Tanu 3a
yLim.

e V3nonssaHeTo Ha AedeKTHW ocTpueTa Ha
LMpKynsipa, MoraTt Aa gosegaTt Ao TpasMu. PegosHu
MHCMNeKTupawTe ocTpueTo npeamn paboTa.

e M3non3saHeTo Ha HETOYHW MMM NOBpedeHn kabenu
MOXe Aa AoBefde A0 TpaBma, HaHeceHa oT
€neKTPUYECKM TOK.

e WHCTpyKummuTe, ChabpXKallym ce B Komnnekra Tpsabea
na 6vaat gobpe pasyyeHu npeam pabortaTa ¢
MalumHaTa.

e [lopu 1 KaTo Cce cna3saT BCUYKUTE MHCTPYKLUM 3a
6e3onacHOCT, BCe OLLe MOXe Aa “Ma OMacHOCT,
3aToOBa BHMMaBaWTe gokato pabotuTe.

e Pucka moxe ga 6bae HamaneH kaTo ce cnassat
.MepkuTte 3a 6esonacHoct”, ,[paBuneH HauvH 3a
n3nonasaHe” v BCUYKUTE APYrU MHCTPYKUMM B TOBa

yMbTBaHe.
Crno6sBaHe
®dwur. 2

CnoxeTe naHenbT/Macata (no3vumsa 1) Ha paBHa
NOBBPXHOCT . CBbpKETE BCMYKBATENMHUAT KOHEKTOP
(mo3numa 2) KbM TAMOTO Ha LMpKynsapa.

®dur. 3

CebpxeTe 1 YeTMpuTe Kpaka KbM Macara (nosuums 5).
BHumaBalnTe, KpakbT C AynkaTta Lie € MeCTOTO KbeTo
LLle ce Hamupa KMYbT 3a BKMYBaHE U U3KIoYBaHe. B
Kpasi Ha KpakaTta CIoXeTe ryMeHuUTe TamnoHu (Mo3vuus
6).

dur. 4

Kpakata (no3unums 5) ce cBbp3BaT C HanpeyHuTe rpeau
(noauumsa 7).

®dur. 5

CnoxeTe KMOYbT 3a BKMOYBAHE 1 U3KINoYBaHe (Mo3vuus
8) KkbM Kpaka c gynkara.

®wr. 6

CnoxeTe oBeTe APBbXKM Ha Kpaka OT cTpaHaTa Ha
pbykaTa 3a BKIHOYBaAHE M U3KIOYBAHE U OT TO3W [0 Hesl
(nosuuus 9).

dur. 7

CnoxeTe konenarta oTgosy Ha KpakaTa OT cTpaHaTta
CpeLLynoroXHa Ha Tasu ¢ gpbxkuTe (no3unums 10).
®dur. 8

CnoxeTe pexelwmaTt guck. Mocne 3akayeTe Bogada Ha
avcka (nosuumsa 11).

dur. 9

C opbxkaTta 3a noBauraHe u cearnsiHe Ha avcka
(mo3nuusa 12) noBAMrHeTe AMcKa 1 CrioxeTe
npeanasntenar (no3mums 13) Ha LMPKYNSpHUSA OUCK.
HaTvcHeTe eQvHUST Kpa Ha BCMyKaTeNHUSAT MapKy4
(nosuuus 14) BbB BXoAa Ha npeanasvuTensaT Ha gucka 1
crnoxeTe OpyrvsaT Kpal BbB Bxo4a Ha npaxonoBuTens (
dur.1, nosuums 2).

®dur. 10

HaanbxHuTe HanpaBnsaBawu (nosuunsa 15)
nocraBeTe OT NpefHaTa cTpaHa Ha paboTHaTa
NOBBPXHOCT U MOCTaBeTe TpaHcnopTupa.

dur.11

CnoxeTe HanpeyHaTa OnopHa NNMHUSA Ha TpaHcnopTupa
(no3uumsa 16) Ha nsBaTa cTaHa Ha macarTa.

dur. 12

CnoxeTe KyTusta C MHCTPYMEHTM (npbykaTta 3a
nopgasaHe Ha paboTHWUTE NapyeTa W KnoyoBeTe 3a CMsAHa
Ha OCTpMEeTO) KbM Kpaka (nosvums 17).

®dur. 13

3akpeneTte Mmapkyya KbM Macata (nosuums 18).

®dwur.14

Yabmxkutens Ha macaTta (no3suumsa 19) noctaesete
OT 3ajHaTa cTpaHa,kaTo 3a uenTta usnonssaTe
onopute (nosunuunga 20).

®dur. 15

Ha HagnbXHMUTE N BCNOBWU HanpaBnsaBaly croxeTe
onopwu ,ako e Heobxogumo, (no3numsa 21) unu
TpaHcnopTup (nosuuunsa 22).

MawwwnHaTa Moxe necHo ga 6bae MecTeHa ¢ noMmoLyTa
Ha OPBXKUTE HaMupalin ce otnpean.



MoaroTroBka Ha mawmMHaTa

MoaroTBeTe paboTHaTa cpeaa KbAeTo MallMHaTa Lie
pabotu. OcurypeTe AOCTaTbYHO MSCTO 3a Aa MOXe
mMalumnHaTa aa pabotum 6esonacHo n 6e3 nospeau.
MawwnHaTa e cb3gageHa 3a paboTta Ha 3aKpUTU U paBHA
mecrTa.

MoproTtoBka 3a paboTta

Lnpkynapute TSEm 315 Top Line n TSEm 315 Profi
Line ca cb3gageHu 3a paboTta BkblM. Te ca npurogeHun
3a psidaHe Ha BCsIkakbB BMA OAbpBECUHa.

He pexete 06nu abpBeTa. MawmHaTa Moxe Aa 6bae
M3nonsBaHa camMo No npegHa3HavyeHue.

Bceku apyr BMAa non3saHe He cYMTa 3a HenpaBuneH
M NPOU3BOAUTENAT HE HOCU OTFTOBOPHOCT 3a TPaBMMU
M HapaHsiBaHe NPUYMHEHU OT HeNpPaBUITHOTO
nonssaHe.

Mons o6preTe BHMMaHWE, 4e Ta3n MallnHa He e
noaxoasiuia 3a ﬂpO(bECI/IOHaJ'IHO nnn nHgycTpuanHo
non3saHe.

Hue He npuemame rapaHLMK, ako MaluMHaTa e
M3nonssBaHa 3a NpPoMECMOHaNHN NN UHOYCTPUanHu
uenw.

Mpernepante BHUMATENHO MHCTPYKUUnTe!

BaxHo! MawwuHaTa Tpsibea aa 6bae nyckaHa B paboTa
CaMo KoraTo BCUYKW NpeanasHu yCTporcTBa ca
nHcTanupanu.lMpean aa noyYHeTe NoOn3BaHeTo I
BKIIIOYETE MalUMHATa KbM MPaxoynoBUTENsT.

Mpu Bcsika onepaunsi BCMykBaTeNHOTO NOKpMBAaro
TpsibBa fa 6bae cnycHaTo Haa paboTHaTa yacT.
MaxHeTe BCMyKBaTENMHOTO MOKPMBANO MNpu U3psi3aBaHe
Ha neboBe(kaHanu). Crieq TakmBa onepauun
BCMYKBaTENHOTO MNMoKpuBano TpsibBa aa 6bae
WHCTanMpaHo HaHOBO.

HacTtpoiiknte Ha MawnHaTa TpsibBa Aa ce TakuBa,qe
BbPXbT HA HA-BUCOKMAT 3b0 Ha LMPKynsipa Aa € Marnko
Nno-BMCOKO OT paboTHMSA maTepuan.

Mpean fa nycHeTe MaluMHaTa BCUYKM NpeanasHu
cpencTtBa TpsabBa ga 6bAaT MHCTaNMpaHu KakTo e
OKa3aHo B MHCTpyKUMATA.

OcTtpueTo Ha uupkynspa TpsibBa Aa MOXe NecHo aa ce
OBUXN.

BuHary npoBepsiBaiiTe AbPBOTO KOETO pPeEXETE 3a Yyxan
YactTuum (KaTo NMMPOHM, BUHTOBE W T.H.) 1 @Ko Uma rm
OTCTpaHeTe Npeau Aa 3anovHeTe psisaHe.

Mpeav ga noyHeTe ga pabotute ¢ MalwnHaTta 6baeTe
CUTYPHU, Ye OCTPUETO € CINOXKEHO Jobpe 1 ce ABNXN
cBoboaHo.

BHumaHume! Ako ce cbMHsABaTe , BUKHETE
kBanuduumpaHo nvue ga crnobu mawuHata Bu. OnacHo
e fa ce paboTu, ako He CTe CUIYpHU, Ye MalLMHaTa e
CBbp3aHa KaKTo TpsibBa.

EKCIMNJOATALIUA

OcTpue Ha UMpKynsipa — guaroHanHu HacTPOWKM:

HacTtpoiikaTta 3a psisaHe nog brbi U3McKBa Aa ce
onycHaT 6onToBeTe OT Npea u oT3ag Ha ocTtpueTto. Cnen

kaTo fBaTa bonTa ce OTMycHaT OCTPUETO MOXe Aa ce
HacTpowiBa Mmexay 90 un 45 rpagyca (Bux
ckanara)(®dur.16 Moanuma 25) Korato HacTpouTe
NoAXoAsAWmTe rpagycu 3aterHete 6ontToBeTe OTHOBO.

Mpeawn oa noyHete pabota npoeepete 90 n 45
rpagycoBsuTe HacTpoikn. HanpaseTte npobHO ps3aHe.
Ako ce Hanara npoMeHeTe rpagycoBUTE HaCTPOMKK C
nomollTa Ha bonrToBseTe.

HacTtpoiika 3a BucoymMHaTa Ha OCTpUETO:

3a ga HacTpouTe BMCOYMHATa Ha OCTPUETO M3Nnon3BainTe
pbukaTta oTnpen Ha octpueTto (Pur.16 Mosuuns 24).
OcTtpueTto moxe fa ce Hactporea oT 0 go 83 mm. 3a ga
nocturHeTe 6e3onaceH un xybas paspes, usbepete
MUHMMAarHa NpoeKLUs Ha OCTPUETO.

HapnbxHu paspesm.

3a HagNbXHM pa3pesn n3non3sanTe HaQTbXHUTE

onopw.

- M3nons3eBanTte HaanbXHW OrpaHUYUTENN 3a
pasaHe Hag 120 Mm

- M3anons3BainTe KbCUTE OrpaHNYNTENM 3a
pasaHe go 120 mm

M3nonseante yabmKUTENAT 3a NO4ABaHE HA ENTEMEHTU.

HanpeuyHo psa3aHe

3a CTpaHWNYHO U BITOBO psi3aHe U3non3eanTe brroB
aganTep, KOWTO ce MHCTanvMpa Ha HagnbXxHaTta unu Ha
HanpeyHaTa cTaHa.

CmMsiHa Ha ocTpueTo

BHumaHue! U3kniouyeTe oT KOHTakTa!

- OcTpureTo e CNoXeHo Ha MakcumarHa obnbovnHa
Ha psi3aHe.

- MaxHeTe npoTtekTopa Ha ocTpueTo (Pur. 18,
Mosuuusa 13)

- MaxHeTe Bogaya Ha aucka (dur. 17, MNMosuums 11)

- C noaxoaswmar knioY oTBbpTeTe BUHTA (Pur.18).

- MpemaxHeTe gucka.

- BHumaTtenHo nouucteTe hnaHeua Ha gucka.

- CnoxeTte HOBOTO OCTPMETO MO 06paTHUAT pea u
nobpe 3aTerHere.

Cnnutep

[MpoBepeTe HacTponknTe Ha cnnutepa. HactporikaTa ce
M3BbpLLUBA Ype3 OTBMBAHE Ha raikarta (dpwurypa
19).Pa3cTtosiHMeTo Mexay ocTpmMeTo u cnnutepa aa e
MakcumMyM 8 mm (dur. 20) .

OnepatuBHa nHcpopmaumsa

BHumaHue:

e Cnep Bcsika HOBa HacTpovika, HanpaBeTe eauH
TECTOBW pa3pes, 3a fa NpoBepuTe Janu crte
HanpaBwuny noaxopsiiata HacTpoKKa.

e Cnep kaTo nycHeTe MalLMHaTa, u34yakanTe OCTpMeTo
Aa LOCTUrHe MaKCcMMariHa CKOpoCT Ha BbpTEHE U
ToraBa 3arnoyvHeTe Ja pexeTe.

e  BHumaBanTe ¢ HayanHuaT Bu paspes.

lNpaBeHe Ha HapgnbXeH pa3pes (dwur.21)

Moxe fa pexeTe napyetata HaambXkKHO.

MpuTcHeTe kpasi Ha paboTHOTO Napye ¢ NapanenHaTa

onopa, Taka Ye rnrockaTa cTaHa Aa Nexu Ha macaTa.

MpepnasvTens Ha ocTpueTo BMHarM Tpsibea aa e

cnycHaT Ha paboTHaTa yacT.

e [lapanenHaTta onopa e B CbOTBETCTBME C paboTHaTa
yacr.



e [lycHeTe umpkynspa.

e CnoxeTe pbLeTe cu Bbpxy paboTHaTa 4acT u
3aTBOpETE NPBLCTUTE CU N HATUCHETE MaTepuana
KbM Aucka.

e Hartuckaite napyeTo C pbka AOKaTo CTUrHeTe
npeanasuTens Ha OCTPUETO M Nocne HaTUCHeTe C
npbykaTa 3a nogasaHe.

e  BuHaru nputuckavite matepuana KbM Kpas Ha
cnnuTepa.

e OcrtaBeTe oTnagbuuTe OT MaTtepuana Bbpxy nrnoarta
,040KaTO He U3KMounTe LMpKynsapa,3a ga nouncrure

o [laseTe ronemuTe napyeTa oT NpeobpbLyaHe, kKaTo
n3nonaeare HyXXHUTe akcecoapu (KaTto Hanpumep
oropHara cTolika), KossTo Moxe Aa 6bade nopbyaHa
OOMbIHUTENHO.

PsasaHe Ha TecHM napyeTa AbpBO (dur. 22)

PasaHeTo Ha napyeTta Abpeo nog 120 mm Tpsbea BuHaru
[a ce nogasar c NpbYkaTa 3a noJaBaHe, KOsTo e
BKIlOMEHa B akcecoapuTe. VMisHoceHa unv nospeaeHa,
npbykata Tpsabsa ga ce 3ameHu BeaHara.

MpaBeHe Ha brnoB paspes (Pur. 23)

brnoeuTe paspesun, HOpMarHo ce NPaBAT KaTo
u3nonasare naparnernHa oropa.
e HarnaceTe brbfia Ha OCTPMETO Ha XenaHuTe oT
Bac rpagycu.
e HarnaceTe napanenHata ornopa crnopeg
AbMKMHATa 1 BUCOYMHATa Ha paBGoTHOTO napuye.
e ManonssaiTe npbuykaTa 3a nogasaHe.

MpaBeHe Ha Hanpe4eH pa3pe3 (Pur. 24)

e CrnoxeTe HamnpeyHa ornopa Ha xenaHuTe
rpagycu.

e HaTncHeTe 3apaBo napyeTo KbM HanpeyHaTa
onopa.

e  BkroyeTe mawmHaTa.
HaTucHeTe HanpeyHaTta onopa 1 paGoTHOTO
napye KbM OCTPMETO 3a da 3arnovyHeTe
pA3aHeTo.

BHumaHue!

BuHaru gpbxTe 3apaBo vacTTa KOsITO pexeTe.
OpbxTe KOKOTO MOXe no-garnede.

M3knioveTe ocTpueTo.

Boknyuute ce maxaT camo, KoraTo OCTPUETO €
cnpsno Aa paboTn HanbIHo.

PsaszaHe Ha ronemu napyeTa obpBo(dur.25)

3a psizaHe Ha rofiemun napyeTta U3non3sanTe LMpKynsp
TN TSEm 315 Profi Line.

To3u TN UMPKYNsp € Cb3aajeH 3a psisaHe Ha ronemm
nap4eTa, 3aW0TO € No-34pas, C NO-MOLLEH
€NeKTPOMOTOP U NMOT , KOETO NO3BOSISABA MO FIECHO
[OBWXEHWE Ha MapyeTo JoKaTo pexeTe.

EnekTtpnyecko cBbp3BaHe

CBbp3BaHe 1 Nonpaska Ha enekTpuyeckata ekMnmpoBka
Moxe Ja 6bae npaBeHa camo OT kBanudumumMpaHo nuue.
EnekTpnyecknsT MOTOp B CBbP3aHO CbCTOSIHWE U €
rotos 3a nanonssaHe. CBbpP3BaHETO € B CbOTBETCTBME C
DE v DIN Hopmu.

CBbp3BaHeTo B paboTunHMLaTa Ha KInneHTa u
n3nonaBaHusT kaben, Tpsibea oa e B CbOTBETCTBUE C
TE3N HOPMU.

BaxxHa uHdopmauyums!

230 V\ 50 Hz enekTpunyeckn MOTOp € Cb3gageH 3a
m3nonssaHe B pexum S6 /40% (400 V/50 Hz S6/15%).
MoTopbT aBTOMaTUYHO Ce U3KIOYBA KaTo nperpee.
MoTopbT MOXe oa 6bae BKkMOYEH OTHOBO crnef KaTo ce
N3CTyaMu.

MoBpeaeHn enekTpuyecku kadenu.

Bb3MOXHM ca WweTu nopaau noespegeHa
enekTpuyecka nsonauusa Ha kabenuTe.

MpunymHuTe ca :

e OxnysBaHusi ce nony4vasaT kaTo kabenute ce
npekapsaT Npe3 Npo3opuu 1 BpaTu.

e  OrbBaHWs,NPUYNHEHN OT HENPABUITHO
pasnonaraHe Ha kabenuTe.

e [lpekbcBaHe Nopaan KPbCTOCBAHE Ha kabenu.

e HenpaBunHoTo n3gbpneaHe Ha kabena ot
KOHTaKTa.

e  [lyKHaTMHW NPUYNHEHMW OT CTapeeHe.

Kabenu c Takusa nospeau B usonauuata He 6usa ga
6bAaTt U3Non3BaHN Thi KAaTo Ca ONacHW.

MpoBepsiBaliTe peaoBHo kabenute 3a nosBpeaun. bvaete
CUrypHW, Ye kabenuTe He ca 3aKkayeHu KbM
3axpaHBaHeTo.

EnHo-cdasoB moTop

e 3axpaHBaHeTo TpsibBa ga 6bae 230 BonTta — 50
Hz.

e  3axpaHBawumaT kaben e obnbr 25m n Tpsibea
Aa nma HanpeyHo cedeHuve ot 1,5mMm2. Kabenn
KOWUTO ca Hag 25M TpsibBa ga Mmat HanpeyHo
ceyveHne Ha Marko 2,5Mm2.

e [naBHOTO 3axpaHBaHe uma 16 A
npeanasuten.

Tpu-cpaszos moTop

e 3axpaHBaHeTO TpsibBa 4a € CbBMECTUMO C
cneumgukauunTe Ha MoTopa.

e 3axpaHBawwmaTt kaben Tpabea ga 6vae 5
npoBoaHuMKoOB: 3 hasn+ 1 Hyna + 1 3ems.

e 3axpaHBawwuaT kaben TpaA6bBa ga uma
Hanpe4yHo ceyeHne MUHUMYM 1,5MM2.

e [NaBHOTO 3axpaHBaHe TpsAbGBa ga Mma nma
16 A npegnasuTten.

e Tpsabsa ga ce BuAM nocokaTa Ha BbpTEHE
npu BKItoUYBaHe. AKO € HYXXHO ja Ce CMeHM
nonsipHocTTa

e PeMOHTM No enekTpuyeckata 4yacTt moraT
ha 6bae M3BBbPLUEHN CAMO ENEKTPOTEXHUK.

MopAapbxka

BHumaHue: 3kno4deTe MallmHaTta OT KONYEeTOo U
OT KOHTaKTa nNpeau Aa npaBuTe BCAKaAKBU
npouenypuv no nogapbXKa UM HaCTPOWMKMU.
[OpbXTe HapbYHMKa 3a u3nonseaHe 6nmM3o go
MawuHara.

MopoabpxanTe MawmHaTa 4yucra.

HoceTe npeanasHu o4ynna Korato YucTuTe
MawuHarTa.



BHumaHue: He noynctBamte CUHTETUYHUTE
KOMMOHEHTM Ha MalluMHaTa C arpecuBHU n
cbabpxawmy capa npenapatu.lpenopbyBaT ce
npenapart 3a MMeHe Ha cbaoBe.MawuHaTa He
TpsibBa ga e BKMOYeHa B KOHTaKTa npu
noymcTeaHe.

o [IpoBepsiBanTe YecTo ocTpMeTO. M3nonseante
camo gobpe HaTtoveHu, HepgedopmupaHu 1 6es
nykHaTuHW ocTpueTta. Moxe ga ce nanonssar
WHCTPYMEHTN CaMO CbBMECTUMM C
EBponenckuat ctaHgapT EN 847-1.

e [logmeHeTe nognnarata Ha macara KaTo ce
N3TbpKa.

BuHarv gpbxTe Mmacata 4ymcTta OT cmona.

e YycTeTe pefoBHO BbTPELUHUTE YacTu Ha
malunHaTa

e [lpemaxHeTe BCAKaKBN Bb3MOXHU MPaxoBu
3anyLuBaHs

Mpeana3BaHe Ha oKonHaTa cpeaa

Baxu camo 3a ctaHu oT
EBponenckuaT cboa.

He n3xBbpnsante enekrpmyecku
ypeaw, 3aefHo ¢ 6utoem otnagbum!
CropefiH eBponencknTe ANPEKTUBN
2002/96/ B EBponemnckmaT cbio3 3a
oTnagbLm OT O U eNEKTPOHHO
o0ypyaBaHe ce N3XBbPAT Camo Ha
onpegeneHn mecra.




Bb3MOXXHU NpoGnemu

BHumaHue!

Mpean na npeanprvemMeTe KAKBMTO U Ala € AeMCTBUA NO PEMOHT Ha MallMHaTa :
1. WU3knwyeTe MmawuHaTta
2.

N3BapgeTe wencena oT KOHTaKTa
3. MW34yakanTe pexewmAaT QUCK Aa crnpe HanbIIHO

Cne peMOHTa npoBepeTe N3npaBHOCTTa Ha BCUYKU nNpeana3HN U OCUTYPUTEJNTHN MeXaHU3IMU.

Mpo6nem
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TexHu4yecka crnecudukaumns

ELERTRO muschinen

...arbeitet mit Ihnen! ...works with you!

TOP LINE TOP LINE PROFI LINE PROFI LINE
TSEm 315 TSEm 315 TSEm 315 TSEm 315
230 V 400 V 400 V 400 V
HanpexeHwne 230V /50 Hz 400V/ 3-50 Hz 230V /1-50 Hz 400V 3-50 Hz
HomwuHaneH Tok A 9.5 7.5 10.8 10.5
MpepnasuTten A 16 (spori) 10 (spori) 16 (spori) 16 (spori)
Knac Ha 3awunTa IP 54 IP 54 IP 54 IP 54
O6GopoTn Ha gBuratensi min'™ 2800 2800 2800 2800
MoLyHocT Ha aBuraTens
Bxogswa P Kw 2.2 kW S6 40% 3.0 kW S6 40% 2.5Kw S640% 4.2 kKW S6 40%
naxopsuwa P KW | 1.4kW S6 40% | 2.0kW S640% 1.8 kW S6 40% | 3.0 kW S6 40%
CKopoCT Ha psizaHe m/s 46 46 46 46
[OnameTbp Ha pexeLwmaT guck mm 315 315 315 315
®dnaHeL Ha gucka mm 30 30 30 30
Obvn6oynHa HapsA3aHe:
BepTUKamnHo mm 0...83 0...83 0...83 0...83
nop HakmnoH 45° mm 0...58 0...58 0...58 0...58
Mabaputn
AbMXMHA Ha paboTHuA nnoT mm 800 800 800 800
LUMpUHa Ha paboTHUS NNoT mm 550 550 550 550
ObIMKUHA Ha YO BIDKUTENHMS NNOT mm 800 800 800 800
LWMPUHA Ha YOABMKUTENHNUS NnoT mm 400 400 400 400
BucounHa(go paboTHus nnoT) mm 850 850 850 850
B1coYyunHa(obua) mm 1050 1050 1050 1050
Terno (npnbnuantenHo) kg 50.0 51.0 60.0 62.0
HvBO Ha Wwym
DIN EN 1870 — 1 (2007)
6e3 HaToBapBaHe dB(A) 96.8 92.5 96.8 925
npu psisaHe dB(A) 108.8 105.1 108.8 105.1
HuBo Ha 3BykoBOoTO HansraHe DIN EN
ISO 3746 (1995) i ISO 7960: 1995 (E)*
6e3 HaToBapBaHe dB(A) 82.3 78.1 82.3 78.1
npu pssaHe dB(A) 93.5 90.6 93.5 90.6
Auanason Ha Temnepatypara Ha °C -10. ..+40 -10... +40 -10. ..+40 -10. ..+40
oKornHaTta cpega

* 3agapeHUTe CTOMHOCTU ca eMWCUMM U 3a TOBa He ca BMHarnm 6e3onacHu paboTHU CTOMHOCTU. PaKkTopuTe, KOUTO
uMmaT BINMaHMe BbPXY HMBOTO Ha eMucumte BbB Bawarta paboTHa cpepa obxBawaT npoabiKMTENHOCTTa Ha
edeKTuTe, XapakTepucTuknute Ha paboTHaTta cpepa, APYrM M3TOYHUMULM HA WYM M T.H., NPUMepHO 6poAT Ha
MalWWHUTE B CbLWOTO MomeweHue. [onycTMmuTe CTOMHOCTM CbLO Bapupat B pasnuyHuTe cTaHu. Taswu
nHgpopmauma Tpabea ga cnomara Ha NoTpebuTenaT 4a oUueHN pUCKOBETE.




Tisztelt Vasarlo,

kellemes és sikeres munkat kivanunk az On
Uj Elektro Machinen gépével.

Ajanlas:

A hatalyos termékfelel6sségi jogszabaly sze-
rint e termék gyartéja nem felelés az eszkdz-
zel kapcsolatban fellép6 karokért a kévetkezé
esetekben:

* nem megfelel6 kezelés,

* a hasznalati instrukcidok be nem tartasa,

e harmadik fél altali szerelés, nem felhatal-
mazott, nem képzett munkaerd altali
szerelés.

nem eredeti alkatrészek beépitése vagy
cseréje

nem megfelelé hasznalat

az elektromos rendszer hibai amelyek az
elektomos specifikaciok be nem tartasabdl
erednek.

Figyelem!

FIGYELEM!

Olvassa el a a biztonsagi utasitasokat és
ovintézkedéseket!

A biztonsagi iranyelvek be nem tartasa elek-
tromos sokkhoz, és/vagy sulyos testi séril-
ésekhez vezethet!

Orizze meg a biztonsagi iranyelveket és in-
strukciokat a késébbi hasznalathoz!

Leiras

. abra

-

Flrészasztal — alap (asztal panel)
Elszivd konnektor

Flirész penge

Hasit6ék

Labak

Gumiszényeg

Keresztlécek

Kapcsolé

NGO RWN =

9. Kéziflirészek

10. Kerék szett

11. Flirész penge betét

12. Aflirészpenge emelésére és sillyeszté-
sére szolgalo kar

13. Flirészpenge vezetd

14. Szivotémld

15. Hosszanti terel6tamasz

16. Kesesztiranyu terel6tamasz

17. Tolépalca és villaskulcs taro

18. Szivotémlé tartod

19. Asztal kdvetd

20. Keresztlécek

21. Hosszanti tdmasz

22.Védd

23. Tolépalca

24. Villaskulcs a flrészpenge cseréjéhez

Ajanljuk,

hogy olvassa at a teljes hasznalati utasitast
az lzembehelyezés elbtt.

E hasznalati utasitasok célja, hogy megis-
mertesse Ont a gép mikddésével és al-
kalmazasaival.

A hasznalati utasitasok fontos tudnivaldkat
tartalmaznak arra vonatkoz6an, hogyan kell
a gépet biztonsagosan, szakszerlen és gaz-
dasagosan muikddtetni, hogyan lehet elkertl-
ni a kockazatokat, megtakaritani a javitasi
koltségeket, lecstkkenteni az allasidét. és
ndvelni a gép megbizhatésagat. és a szerviz
életciklusat.

Az e hasznalati utasitasban foglaltak mellett,
figyelmesen tanulmanyozza sajat orszaganak
hatélyos szabalyait!

A hasznalati utasitasnak mindig a gép ko-
zelében kell lennie!

Tegye mianyag tasakba, hogy megvédje a
szennyezddéstdl és nedvességtol!

A hasznalati utasitast minden kezelének el
kell olvasnia, akit a gép hazsnalatara kiké-
peztek. A llegalacsonyabb korhatar...???

A hasznalati utasitasban megfogalmazott
biztonsagi kovetelményeken és az On
orszaganak hatalyos szabalyozasan kivdl, fi-
gyelembe kell vennie a faipari gépekre vonat-
koz6 altalanos miiszaki szabalyokat is!

Altalanos megjegyzések.

» Kicsomagolas utan ellenérizzen le minden
alkotorészt, hogy a szallitas soran nem
sérilt-e meg!

Hiba esetén azonnal értesitse a gyartot!

» Késbbbi kifogasoknak nincs helylk!




* Bizonyosodjon meg réla, hogy a leszalli-
tott aru teljes-e?

* Miel6tt Gzembehelyezné, alaposan
ismerkedjen meg a géppel az utasitaskon
keresztul!

+ Csak eredeti Elektro Maschinen tartozéko-
kat, munkaruhat vagy poétalkatrészeket
hasznaljon!

Pétalkatrészeket az On Elektro Maschinen
markakeresked6jénél szerzhet be.

* Megrendeléskor jelezze cikkszamunkat, a
tipust és a gép gyartasanak éveét!

Zaj karakterisztika értékek
Mérési feltételek

A megadott értékek kibocsatasi értékek és
nem feltételenll képviselnek egyuttal biztos,
munkahelyen mérhetd értéket. Habar korre-
lacié all fenn a kibocsatas és a kdrnyezetre
gyakorolt hatas szintje kdzétt, ebbdl nem le-
het megbizhatdan levezetni, hogy kiegészit
biztonsagi intézkedések szikségesek-e vagy
sem.

A koérnyezetre gyakorolt hatast meghataroz6
faktorokat a munkahelyek sajatossagai, és
mas zajforrasok, azaz a gépek szama és mas
kérnyezé munkafolyamatok befolyasoljak

A megengedett munkahelyi értékek orszagrol-
orszagra valtozhatnak. Ezen informacié kész-
tesse a felhasznal6t arra, hogy a veszélyek és
kockazatok szintjét jobban felmérje.

A flrészpor kibocsatasrol

A por kibocsatasi értékek, amelyeket a

faipari szakérték altal dsszedllitott “flirészpor
kibocsatas tesztelésének elvei” alapjan 2 mg/
m3 alatt vannak.

Ez azt jelenti, hogy a gép folyamatosan telje-
siti a flirészporra vonatkoz6 TRK Néme-
torszagban érvényes hatarértékét, ha a gép
megfeleléen van cstalakoztatva a porel-
szivohoz legalabb 20 m/s [égarammal.

Ebben a hasznalati utasitasban megjeloltiik a sz-
mélyes biztonsaggal 6sszefiiggd részeket.

Leiras

 Kérjuk, mindnekihez juttassa el a biztonsagi
utasitasokat, aki a gépen dolgozik!

* A gép kizarolag kifogastalan mdszaki all-

apotban Gzemeltethetd, rendeltetésszeriien
és a haszndlati utasitdsban foglaltaknak
megfeleléen, és csak biztonsag-tudattal
rendelkezés6 személy altal, aki teljes tuda-
taban van a gép mikostetsébdl eredd le-
hetséges veszélyeknek.
Barmilyen funkcionalis rendellenességet,
amely a gép biztonsagos mikodtetését
veszélyeztetheti, azonnal meg kell szln-
tetni!

* CsakazEN847-1, EUnormaknak megfelel
eszkdzok hasznalhatdak.

* Minden a géppel kapcsolatos biztonsagi
elbirast és figyelmeztetést vegyen figy-
elembe!

* Viizsgéalja meg, hogy miden a géphez tar-
tozd biztonsagi elbirast és figyelmeztetés
mindig teljes és teljesen olvashato-e!

» Soha ne vagjon kerek fat!

* Vigyazzon, amikor dolgozik: a forgd vago-
szerszam veszélyt jelent ujjaira és kezeire!

* Bizonyosodjon meg roéla, hogy a gép stabi-
lan szilard talajon all.

* Ellenérizze a halézati aramforras kabeleit!
Ne hasznaljon hibas kabelt!

* A gyerekeket tartsa tavol a géptdl, amikor
az csatlakoztatva van a halézati aramfor-
rashoz!

* A korflrészt csak 18 éven fellliek hasznal-
hatjak, akik rendelkeznek ehhez a munka-
hoz szikséges elméleti és gyakorlati képes-
ségekkel!

» A gépen dolgoz6 személy figyelmét nem
szabad eltériteni a munkatol.

* A gépet asztal hosszabito toldalékkal kell
ellatni, ha a kérflrésznél egy masodik sze-
meély is dolhozik, aki a leveszi a szétvagott
munkadarabokat! A masodik személy nem
allhat masutt, csak a levételi asztal-végnél!

* A gépen munkaterlletnek faforgacstol és
hulladéktél mentesnek kell lennie!

» Csak jol tapadé ruhat viseljen, vegye le a
gy(rilket, karpereceket és mas ékszereket.

« Ugyelien a motor forgasanak helyes
irdnyara!

* Ellenérizze az elektromos csatlakozast!

* A gép biztonsagi berendezéseit nem sz-
abad eltavolitani, hasznalhatatlanna tenni!




crr

beallitasat csak ledllitott motornal szabad
végezni!

Huzza ki az elektromos halézati csatlako-
z6t és varjon, amig a forg6 rész teljesen
leall!.

Kapcsolja ki a készuléket huzza ki az elek-
tromos hal6zati csatlakozét, ha valamely
hibat vagy miikddészavart harit el!

A munkafolyamatok soran a gépet Wood-
ster porelszivéhoz kell csatlakoztatni!
Kérjuk tanulmanyozza ennek megfelel
mikodését!

A gép hasznalata soran az ¢sszes bizton-
sagi elemnek és fedélemeznek felszerelve
kell lennie!

Csak élesitett, csorbatlan, és nem defor-
malt flirészpengét hasznaljon!
Gyorsacélbdl készilt flrészpengék nem
hasznalhatoak.

A hasotoeknek fontos biztonsagi vonat-
kozasai vannak. A munkadarabot a ha-
sitéék adagolja, és a vagott darabott
megakadalyozza, hogy beszoruljon a fi-
részpenge mége, valamint megakadalyoz-
za, hogy a munkadarab visszarugjon.

A fedelet slllyessze le a munkadarabra,
minden egyes mdivelet kdzben vizszinte-
sen kell a flirészpenge felett allnia!

Mindig hasznaljon tol6palcat keskeny
munkadarabok hossztengely iranyu vagas-
anal (kevesebb, mint 120 mm).

A tolopalca célja, hogy ne kelljen puszta
kézzel a flrészhez kbzel dolgoznia.
Allitsa le a gépet, ha hibat harit el vagy fel-
torlodott, beszorult munkadarabokat tavolit
el.

Huzza ki a haldzati csatlakozét.

Kapcsolja ki a gépet, és huzza ki a halozati
csatlakozét, mikor Gzemzavart harit el. .

» Az asztalbetétet meg kell Gjitani, ha a flirész

hasitéka elhazsnalodott. Huzza ki az elek-
tromos hal6zat csatlakoz6 dugojat.

A gépet Uzembe helyezése el6tt porel-
szivohoz kell csatlakoztatni, egy rugalmas,
nem gyulékony, szivotémlbvel.

* A szivasnak automatikusan be kell indulnia,

ha a gép be van kapcsolva.

* Ha elhagyja a munkateruletet, kapcsolja le

a motort. Huzza ki a halozati csatlakozoé
dugot!
Miel6tt a gépet lzembehelyezi:

+ Kapcsolja le a gép vagy a telephely 6
aramforrasat, még akkor is ha a hely tekin-
tetébn apré valtozasok elérelathatéak.
Megfelel6en csatlakoztassa Ujra a gépet a
fé6 aramforrashoz mielétt Ujra hasznalja.

* Ez elektromos berendezés csatlakozta-
tasat és javitasat csak képzett elektrotech-
nikus végezheti.

* Minden védelmi és biztonsagi berendezést
vissza kell allitani a szerelési és karbantar-
tasi munkak utan.

Tartozékok
Csak felhatalmazott markakeresked6tol vasa-
roljon alkatrészeket!

Csak felhatalmazottként hasznalja

a készuléket!

* A gép megfelel az EU érvényes gépészeti
normativainak.

* Az asztali korfirész az EN 1870-1. utmuta-
tasa alapjan félig automata berendezésnek
mindsul

* A berendezés szallitasahoz ragadja meg
két kézzel, a munkaasztal elején és emelje
meg!

* A berendezés munkaterilete az munka-
asztal elulsé részén a flrészpengétdl balra
helyezkedik el.

* A munkaterlletet ésk ornyékét tisztan
kell tartani idegen anyagoktél a baleset
megel6zése érdekében!

+ Elvileg mindne munkateriletet idehen
anya-goktol tisztan kell tartani, ugymint
szbgek és csavarok.

+ Az asztali korflrészt kifejezetten fa és fa
jellegli anyagok flirészelésére épitették.
Csak az eredeti szerszamot és beren-
dezést szabad hasznalni! Valasszon ki a
vagandé fa jellegének megfelel6 pengét
(keményfa, furnér, forgacslemez) az EN
847-1. sz. normanak megfeleléen! Kérjuk
jegyezze a géphez sziikséges alkatrésze-
ket.

+ Az eszkdzt csak miszakilag kifogastalan al-
lapotban szabad hasznalni, a szabalyokkal
és biztonsagi iranyelvekkel 6sszhangban a
potrncialis kockazatok szem el6tt tartasaval
€s a hasznalati utasitasnak megfeleléen.
Azonnal haritson el minden zavard hatast
ami biztonsagat veszélyezteti!




+ Tartsa be az 6ssze munkaval és a gyartd
altal  szallitott gép karbantartasaval
Osszefliggd instrukciét és iranyelvet és
a muiszaki adatakban felsorolt intézke-
déseket.

* Az alkalmazés soran figyelembe kell ven-
ni a szabalyokat és az egyéb altalano-
san ismert miszaki elveket a balesetek
megelbzése érdekében

* Az eszkdzt csak azt ismerd személyek
hasznalhatjak. és oktatat kaptak a poten-
cidlis veszélyekrol. Az eszkdz 6nkényes
megcaltoztatsaa esetén elvesziti jogcimét
a gyartd garanciajara, esetleges meghiiba-
sodas esetén.

* A készuléket csak a Gyartétdl szarmazéd
eredeti tartozékokkal szabad hasznalni.

* Az admisztraci6 mas modja nem all  6ss-
zhangban a szabalyozassal.. A Gyarté nem
felel a nem rendeltetésszerl hasznalatbol
eredeb sérllésekért vagy karokért.

Azilyen kockazatok kizarolag a hasznalonak
réhatéak fel.

Fennmarado kockazatok

A gépet modern technologia alkalmazasaval
épitették az altalanosbiztonsagi szabalyokkal
dsszhangban.

Ennek ellenére bizonyos kockazatok még

fennmaradhatnak

» A forgd flrészpenge sériléseket okozhat
az ujjakon és a kezeken, ha a munkada-
rabot helytelenul adagoltak.

* A kivetddé munkadarabok isértlést oko-
zhatnak, ha azokat nem biztositjek vagy
adagoljak megfeleléen, példaul nem
hasznalnak hatarolot

» A zaj kockazatos lehet az egészségre, ha
a zajszint meghaladja a megengedett ha-
tarérteket. Hasznaljon védbeszkdzt példaul
fllvédot.

* A meghibasodott flirészpengék sérilést
okozhatnak. Rendszeresen vizsgalja meg
a flrészpengék strukturalis integritasat.

* Nem megfelel6 vagy sérult halozati kabel
elektromos aram altali sérulést okozhat.

+ A specialis tartozékokhoz megadott hasz-
nalati utasitasokat alaposan el kell olvasni,
ha Woodster sepcialis tartozékokat hasz-
nalnak.

* Még ha az 6sszes biztonsagi ovintézkedést
be is tartottak bizonyos nem kézenfekvd
kockazatok akkor is fennallhatnak.

« A fennmaradd kockazatok minmalizal-
hatéak a “Biztonsagi ovintézkedlések”,
“‘Helyes hasznalat’ és a teljes hasznalati
utasitas kdvetésével.

Osszeszerelés

2 abra

Fektesse le az asztal paneljat (1. pozicio) sik
fellletre. A szivotomlét (2. pozicid) csatla-
koztassa a flirész testére.

3. abra

Az els6 paneljara (1. pozicid) szerelje fel a
négy labat (5. pozicio)!.

Legyen koriltekinté a gép kacsoléjanal 1évo
szerelési lyukkal ellatott labbal, A labak veé-
gére erdsitsen gumiparnat. (6. pozicio)!

4. abra
A labakat (5. pozicid) késse 6ssze a keresz-
tiécekkel (7. pozicio)!.

5. abra
A kapocsolot (8. pozicid) csatlakoztassa a la-
bon 1évé lyukhoz!

6. abra
A két fogantyut (9. pozicid) csatlakoztassa a
gép azon oldalara, ahol a gép kapcsoldja ta-
lalhato!

7. abra

Az ellentétes oldalra, mint ahol a fogantyuk
fel vannak szerelve, a labakra szerelje fel a
kerék szettet (10. pozicio)!

8. abra

Helyezze aflirészt alabara, és Ujra hlizza meg
a csavarokat. Ezutan helyezze az alaplemez-
re a flrészpenge hevederjét! (11. pozicid)

9. abra

A flirdszpenge emelésére és sillyesztésére
szolgalé foganytuval (12. pozicié) emelje meg
a flirészpengét és szerelje fel a flraszpenge
vezetét (13. pozicid)!

Nyomja meg a szivotémld egyik végét (14.
pozicid) a penge vezetd szivonyilasanal és
illeszsze a szivotdémld masik végét a porel-
szivé szivonyilasahoz (1. abra, 2. pozicio)!




10. abra

A hosszanti biztositd terelét (15. pozicid)
szerelje az alaplemez elils6 éléhez és a mér-
cét igazitsa a flrészpenge felé.

11. dbra
A toldalék atloiranyu biztosito tereldjét (16.
pozicid) szerelje az alaplemez bal éléhez..

12. abra

Csatlakoztassa a tartot (a flrészlap cseréjére
szolgal6é tolopalca és villaskulcsok) a labhoz
(17. pozicid)

13. dbra
Csatlakoztassa a tomlétartét az asztal pan-
eljahoz (18. pozicio)

14. abra

Az asztal toldalékahoz (19. pozicié) csatla-
koztassa az asztalé panel hatsé élét az atlos
Iécektol (20. pozicid) a keresztlabakhoz.

15. abra.
A hosszanti vagy atloés irdnyu vezetékhdz,
ha szikséges illesszen hosszanti tengelyd
merevitét (21. pozicid) vagy iszégmérdt (22.
pozicio).

Az eszkdzt koénnyedén lehet mozgatni a
kivant helyre az ellilsé oldalon 1évé fogantyuk
megemelésével.

Felallitas

Készitse el6 a munkahelyet, ahol a gépet fel
kivanja allitani!

Biztositson elegendé teret az Uzemzavarok
nélkili biztonsagos a munkahoz. A gépet zart
térben térténd Gzemeltetésre tervezték és szi-
lardan, biztos talajon kell allnia.

Uzembehelyezés

ATSEm 315 Top Line és TSEm 315 Profi Line
asztali flrészeket otthoni hasznalatra tervez-
ték. Minden, a készlléknek megfelel6 méret
vaghato

Ne vagjon gdombdolyi fat!
A gépet csak olyan célokra szabad hasznal-
ni, amelyekre tervezték!

Az egyéb ettdl elter6 hasznalat nem
rendeltetésszerlinek minésul. A gép nem me-
gengedett hasznalatabdl szarmazé karokért
vagy sérilésekért a felhasznbald/kezeld és
nem a Gyarto viseli a felel6sséget.

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a berendezé-
seinket nem professzionalis, kisipari vagy ipa-
ri célokra terveztik!

Nem vallalunk garanciat ha a berendezésein-
ket professzionalis, kisipari vagy ipari vagy
mas hasonlo tevékenységekre hasznaljak.

Vegye figyelembe a biztonsagi eléirasokat!

Fontos: a gépet teljesen felszerelt biztonsagi
és védelmi berendezésekkel kell a szervizbe
szallitani.

A hasznalat megkezdése el6tt csatlakoztassa
a gépet az elszivo berendezésre.

Minden egyes mlveletnél az elszivo fedelét
le kell slllyeszteni a munkadarabhoz.
Tavolitsa el az elszivo fedelet az oldalazé
vagashoz. Az ilyen miveletek utan az elszivo
fedelét haadéktalanul vissza kell helyezni.

A gép beallitasa soran biztositani kell, hogy a
Igfelsd flrészfog teteke csak egy kicsit legyen
feliebb a munkadarabnal.
A gép bekapcsolasa el6tt minden biztonsagi
védelmieszkdzt az utasitasoknak megfeleléen
fel kell szerelni!
A flirészpengének szabadon kell mozognia.
Mindig ellendrizze le a megmunkalandd
fadaanyagot a munkafolyamat elétt, hogy ide-
gen anyagok, szdgek, csavarok nincsenek-e
benne! Tavolitsa el az 8sszes idegen anyagot!
Miel6tt a halozati aramforrast bekapcsolja,
bizonyosodjon meg réla, hogy a flirészlap
helyesen vagy felszerelve, és hogy a mozgdé
részek szabadon mozognak.

igyelmeztetés, kétség esetén a gépet képe-
sitett személy helyezze lGzembe. A sejtések
alapjan torténé eljaras tul kockazatos.




Miikdtetés

Fliraszpenge - Atlés beallitas

A vagas szdgének beallitdsdhoz meg kell
lazitani a flrész ellilsé és hatsé oldalan 1évé
csavarokat. A két rogzitbcsavar meglazitasat
kévetéen a flirészfog 90°-t6l 45%ig allithato-
lasd a kalibraciot) (16. abra, 25. pozicio)

Ha beallitotta megfeleld szdget, ismét huzza
meg a csavarokat.

Minden egyes munkavégzés el6tt
ellenérizze a 90° és 45° beallitasokat! Vé-
gezzen prébavagast! Ha sziikséges allitsa
be Ujra a szoget az allité-csavarokon!

A flirészpenge magasaganak beallitasa:

A flirtazpenge magassaganak beallitasahoz
hasznalja a flrész ellls6 oldalan l1évé emel6t
(16. abra, 24. pozicio)!

A flirészpenge magassag 0-t6l 83 mm-ig al-
lithato.

A biztonsagos és tiszta vagas érdekében
valassza a flirészpenge minimalis vetiletét a
munkadarabra.

Hossziranyu vagas:

Hossziranyu vagashoz haszndlja a hossz-
irdnyu tamaszt.

- Hasznalja a hatarol6 Utk6z6t magas ha-
taroléval 120 mm-nél magasabb vagasokhoz.
- Hasznélja a hatarol6 Utkdz6r alacsony ha-
taroléval 120 mm-nél alacsonyabb vagasok-
hoz.

- Vezesse a munkadarabot a hatarol6 pal-
caval.

Atléiranyii vagas:

Atlésiranyu és szégiranyu vagashoz hasznal-
ja a szdg illesztéelemet, amelyet a hosszanti,
vagy atlés csuszkara szereljen fel.

A flirészpenge cseréje

Vigyazat, Huzza ki a dugaszt!

- a flrészpenge a maximalis vagasi mélyse-
gre legyen beallitva!

- Tavolitsa el a flirészpenge vezetét. (18.
abra, 13. pozicid)!

- Ahozzaval¢ villaskulcsokkal csavarozza ki
azt anyat (18. abra)!

- Tavolitsa el a flirészpengét!

- Gondosan tisztitsa megt a flrészpenge
peremét!

- Helyezze vissza az (j flirészpengét fordit-
va és jol megfeszitve!

Hasitoék:

Cllenérizze a hasitéék beallitasait!

A hasitoéket a csavaranya lazitasaval al-
lithatja be. (19. abra)

Atavolsag a penge és a hasitéék kézott max.
8 mm (20. abra)

Kezelési informaciok
FIGYELEM:

* Minden egyes uj beallitds utan tanacsos
egy tesztvagast elvégezni, hogy felmeérjik
a helyes beallitast

+ Varjunk, amig a flirész eléri a maximalis
sebességét, majd ezutan kezdjink el vag-
ni!

* Legylnk 6vatosak, mikor elkezdink vagni!

Hosszanti iranyu vagas (21. abra)

Munkadarabokat a hosszanti tengelylk anya-
ban vaghat.

A munkadarab egyik oldalat nyomja a parhu-
zamos tamasszal ugy, hogy a lapos oldala
fekldjon a tablara. A flirészpenge vezeté min-
dig legyen lesiillyesztve a munkadarabhoz.
A hosszanti iranyu munkadarab megmunka-
lasnal a munkavégz6 helyzete sosem eshet
egyvonalba a munkadarabéval.

* Aparhuzamos tdmasz beéllitja a megfelel
munkadarabot Is a kivant szélességet.

» Kapcsolja be a flirészt!

+ Bezart ujjakal tegyen fel egy munkadarabot
és tolja azt a parhuzamos tdmaszléc men-
tén!

* Amunkadarabot kézzel csak a flirészpenge
vezetd elejéig szabad nyomni, azutan
tolépalcat kell hasznalni!

* A munkadarabot mindig a hasitoék vé-
géhez nyomja!




* Hagyja a hulladékot a vagodpanelben ad-
dig, amig a flirészpenge nem kerdl teljesen
mozdulatlan allapotba!

* A hosszu munkadarabokat 6vja meg az at-
fordulastdl (pl. tamasz allvany, amely op-
cidként megrendelhetd.

Sziik munkadarabok vagasa (22. abra)

A hossztengely iranyu munkadaraboknal,
amelyek révidebbek, mint 120 mm, mindenfé-
leképpen tolépalcat kell hasznalni.

A tolopalca megttalalhato a tartozékok kdzétt.
Az elhasznalt vagy sértlt tolopalcat azonnal
Ujra kell kicserélni.

Szogben torténd vagas (23. abra)

A szdgben torténd vagast altalaban a parju-

zamos tamasszal kell végezni.

« Allitsa a flrészpenge szdgét a kivant irany-
bal!

* Aparhuzamos tamaszt helyezze a vagandé
munkadarab szélességének és magas-
saganak megfeleléen!

» Hasznalja a tolopalcat!.

Atléiranyu vagas (24. abra)

« Az atléiranyu tamaszt helyezze a kivant
szdgbe!

« Er66sen nyomja a munkadarabot az
atléiranyu tamaszhoz!

» Kapcsolja be a flrészt!

* Nyomja az atlés tamaszt és a munkada-
rabot a flirdsz penge felé és vagon!

FIGYELEM!

+ Mindig er6sen tartsa a munkadarabot, soha
ne engedje el a darabot, amit vag!

* Az atlés tamaszt mindaddig nyomja, amig
telijesen el nem vagta a munkadarabot!

» Kapcsolja le a flirészt!

+ Aflrészforgacsot csak a flirészpenge teljes
ledllasa utan szabad eltavolitani!

Nagy munkadarabok vagasa (25. abra)

A nagy munkadarabok vagasahio hasznalja a
TSEm 315 Profi Line korflirasz asztalt!

Ezt a tipust bagyobb munkadarabok flirésze-
lésére tervezték, mert nagy terhelhetéségu
és er6sebb motorral van felszerelve, és egy
oldalpanellal, ami megkénnyiti a munkadarab
vagasat, flrészelés kdzben.

Elektromos csatlakoztatas

Az elektromos berendezés csatlakoztatasat
és javitasat csak képzett személy végezheti.
Az villanymotor mikddésre kész allapotban
kerulhet csatlakoztatasra,ha ez a csatlakoz-
tatds megfelel a VDE és DIN szabvanyoknak
A felhasznalé munkahelyén a hal6zati csat-
lakozas és a hosszabbité kabelnek meg kell
felelnie ezeknek a csatlakoztasoknak.

Fontos informacioé

A 230V /50 Hz elektromotorta S6/40% (400
V/50 Hz S6/15%) mikédési modra tervezték.
A motor tulterhelés esetén azonnal lekapcsol.
A motor ismét csak lehdlés utan szabad
bekapcsolni. (ez alkalmanként valtozik.)

Hibas elektromos kontaktusok
A hibas elektromos kontaktusok gyakran a
szigetelés karosodasahoz vezetnek.

Az okok lehetnek:

* Benyomddasi nyomok keletkezhetnek, ha
a kabelt ablakokon vagy ajtokon keresztl
vezetik.

* Gylroédések keletkezhetnek a csatla-
kozOvezetékek rossz bekotése ill. vezetése
miatt.

» Bevagodasok keletkezhetnek az 6sszek6to-
vezetékek keresztez6désénél.

+ Szigetelés karosodasa az 6sszekd kabel
fali csatlakozd aljzatbdl torténé kifejtésénél.

» Téredezések a szigetelés eléregedése mi-
att.

A hibas csatlakozdkabeleket nem szabad
hasznalni, és a szigetelés hibaja okan na-
gyon veszélyesek lehetnek.

Ellenérizze a csatlokoz6 vezetékeket rend-
szeresen, hogy nem karosodtak-e!
Biztositsa, hogy a csazlakoz6 vezeték nincs
csatlakoztatva a hal6zathoz, anikor ellenérzi!

Egyfazisu motor

» Atapfesziltség 230 V - 50 Hz.

» Acsatlakozé vezeték legfeljebb 25 m hosszu
lehet, és 1.5 mm?2 keresztmetszetiinek kell
lennie.

A 25 m-nél hosszabb csatlakozé vezetékek
keresztmetszetének legalabb 2.5 mm2 kell
lennidk.




A haldzati csatlakozo késleltetett bizto-
sitoval van ellatva.

Haromfazisu motor

+ A tapfesziltségnek meg kell felelnie a mo-

tor mlszerlapjan feltlintetett fesziltségnek

A hal6zati csatlakozénak és a hosszabito

kabelnek 5 erlinek kell lennie: 3 fazis ér + 1
semleges ér + 1 fold.

* A hosszabbité kabel keresztmetszetének
minimum 1.5 mm2 keresztmetszet(inek kell
lennie.

* A haldzati cstlakoztatast 16 A-es késletett
biztositéval kell felszereleni.

» Aforgas iranyat ellendrizni kell, ha a gépet
a halbzatra csatlakoztatték, vagy uj helyen
allitottak fel. Ha sziikséges fel kell cserélni
a polaritast (fali csatlakozdaljzat)

A csatalkoztatasokat vagy az elektonikus
eszk6zon végzett javitasokat elektrotech-
nikusnak kell elvégeznie.

Karbantartas

Figyelmeztetés:

Kapcsolja le a gépet és csatlakoztassa le
az elektronos halozatrol mivel karbantartasi,
vagy beallitasi munkakat végezne rajta!
Tartsa a hasznalati kézikbnyvet kozel a
géphez!

Tartsa tisztan a gépet!

Viseljen szemuveget mikor tisztitja a gépet!

Vigyazat a ne tisztitsa munkapad szintetikus
komponenseit agresziv tisztitoszerekkel!
Javasoljuk lagy mosogatészer hasznalatat.
A gépet nem érheti viz.

* Ellenérizze rendszeresen a flirészpengét!
Csak megfelelé alaku, torés és torzulas-
mentes flrészt hasznaljon, amely megfelel
az EN 847-1 szabvanynak!

* Azonnal cserlje ki az asztalbélést, amikor
az elfogy!

* Az asztal fellletét mindig rezgésmentesen
tartsa!.

* Rendszeresen tisztitsa a gép belsejét, a
flrészfogakat és aforgérész fogaskerekekit
és a fa maradékoktdl, forgacsoktol!

* Tavolitsa el a lehetséges flrészpor el-
zarodasokat a kiomlényilasnal!

Kdérnyezetvédelem

Csak EU orszagok részére

Nem dobjon ki elektromos esz-
kbézoket egyltt a haztartasi hulladék-
kal.

Az elektromos és elektronikus hul-
ladékokra vonatkozé 2002/96/EC
sz. europai direktivaval és a nemzeti
térvényekkel 6sszahangban az
életciklusuk végét elért elektromos
eszkodzoket kulon kell gydjtenni és
egy kérnyezetvédelmi szempontbdl
megfeleld gyUjtéhelyen elheléyezni.

Szimbolumok




Hibakeresési tablazat

Figyelem, a miikddés biztonsaganak megoérzése érdekében, mindig kapcsolja le a flirészt
és huzza ki a halézati csatlakozédugoét a karbantartas elvégzése el6tt!

Probéma

Leghetséges Ok

Megoldas

A flirdszpenge ellazul a motor
lekapcsolasa utan

A szorité anya nincs eléggeé
meghizva

Hlzza meg a szorité anyat
M20-as balmenetes

A motor nem indul be

a) A szorit6é anya nincs eléggé
meghlizva

b) Hibas a hosszabbitd kabel
c) A motor vagy a kapcsold
kontaktusai hibasak

a) Ellendrizze a haldzati bizto-
sitékot

b) Olvassa el a “Elektomos
csatlakoztatas” c. fejezetet a
kezelési kézikbnyvben

c) Nézze sem meg elektro-
technikussal

A motor kimenetei nem kap-
csolnak le automatikusam

Tulterhelés 1ép fel az elkopott
flrészpengék miatt, aktivizalo-
dik a h6évédelem.

Helyezzen fel egy éles
frészpengét!

A motort a leh(ilési per6dus
utan szabad Ujra bekap!csolni!

Egés a vagofeliileten

¢) hosszanti iranyu vagasnal
d) keresztiranyu vagasnal

a) A szorité anya nincs eléggé
meghiizva

b) Rossz a flirészpenge

c) A hosszanti hatarol6 nem
parhuzamos

d) a csuszka nem parhuzamos

a) Helyezzen fel egy éles
flrészpengét

b) Helyezzen fel egy 20

vagy 28 fogu flirészpengét a
hosszanti iranyu vagasokhoz!
c) Cserélje ki a hosszanti ha-
tarolot

Igazitsa be a csuszkat a
flirészpengéhez!




...arbeitet mit lhnen! ...works with you!

Miszaki adatok

ELERTRO muschinen

TOP LINE TOP LINE PROFI LINE PROFI LINE
TSEm 315 TSEm 315 TSEm 315 TSEm 315
230V 400V 230V 400V
Feszultség \Y 230 V/1~50 Hz 400 V/3~50 Hz | 230 V/1~50 Hz | 400 V/3~50 Hz
Névleges aram A 9,5 7,5 10,8 10,5
Biztosité védelem min. A 16 10 16 16
Védelmi mod IP 54 IP 54 IP 54 IP 54
Motor fordulatszam min-1 2800 2800 2800 2800
Motor teljesitmémy
Teljesitményfelvétel P1 kW 2,2 kW S6 40% 3,0 kW S6 40% | 2,5 kW S6 40% | 4,2 kW S6 40%
Tengelyteljesitmény P2 kW 1,4 kW S6 40% 2,0kW S640% |[1,8kW S640% | 3,0 kW S6 40%
Flraszpenge vagasi sebesség m/s 46 46 46 46
Flraszpenge atmérd (kulso) mm 315 315 315 315
Befogétiske furat mm 30 30 30 30
Maximalia kiterjedés (ateresztési szélesség) mm 245
Vagasi mélység
Flrészpenge fuggéleges mm 0...83 0...83 0...83 0...83
450-0s dBlésnél mm 0...58 0...58 0...58 0...58
Méretek
Flrészasztal hosszusag mm 800 800 800 800
Flrészasztal-szélesség mm 550 550 550 550
Asztal toldalék hosszusag mm 800 800 800 800
Asztal toldalék szélesség mm 400 400 400 400
Magassag (flrészasztal) mm 850 850 850 850
Magassag (Altalanos) mm 1050 1050 1050 1050
Ossztémeg kb. Kg 50 51 60 62
Garantalt hangteljesitményszint
din en 1870-1 (2007)* dB (A) 96,8 92,5 96,8 92,5
terheletlen dB (A) 108,8 105,1 108,8 105,1
flrészelés kézben
Hangnyomas DIN EN ISO 3746 (1995)
és 1SO 7960:1995 (E)* szerint dB (A) 82,3 78,1 82,3 78,1
terheletlen dB (A) 93,5 90,6 93,5 90,6
flrészelés kdzben
Kdrnyezeti hémérsékleti tartomany °c -10...+40 -10...+40 -10...+40 -10...+40

* A megadott értékek kibocsatasi ertékek és nem feltételenil képviselnek egyuttal biztos, munkahelyen mérhet6 értéket.
Habar korrelacio all fenn a kibocsatas és a kérnyezetre gyakorolt hatas szintje kéz6tt, ebbdl nem lehet megbizhatdéan
levezetni, hogy kiegészitd biztonsagi intézkedések sziikségesek-e vagy sem.
A kérnyezetre gyakorolt hatast meghatarozé faktorokat a munkahelyek sajatossagai, és mas zajforrasok, azaz a gépek
szama és mas koérnyezd munkafolyamatok befolyasoljak A megengedett munkahelyi értékek orszagroél-orszagra valto-
zhatnak. Ezen informacié késztesse a felhasznalot arra, hpgy a veszélyek és kockazatok szintjét jobban felmérije.
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ELERTRO musthinen

...arbeitet mit Ihnen! ...works with you!
Rheinland Elektro Maschinen group

www.rem-maschinen.com | e-mail: exp@rem-maschinen.com

° CE-Erklarung

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend be-
zeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipie-
rung und Bauart sowie in der von uns in
Verkehr gebrachten Ausfihrung den ein-
schlagigen grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlini-
en entspricht. Bei einer nicht mit uns abge-
stimmten Anderung der Maschine verliert
diese Erklarung ihre Gultigkeit.

Produkt: Tischreissége
Typ: TSEm 315 Top Line
TSEm 315 Profi Line

Einschlagige EG-Richtlinien
2006/42/EG

2006/95/EG

2004/108/EG

2000/14/EG

Angewandte harmonisierte Normen
EN 60204-1:2006

EN 1870-1:2007+A1

EN 55014-1:2006+A1

EN 55014-2:1997+A1+A2

EN 61000-3-2:2006+A1+A2

EN 61000-3-3:2008 (400V)

EN 61000-3-11:2000 (230V)
Angewandtes Konformitdtsbewertungs-
verfahren

Anhang V

Schallleistungspegel dB(A)
TSEm 315 Top Line, Profi Line 230 V

Gemessen: 105 dB(A)
Garantiert: 108,8 dB(A)
TSEm 315 Top Line, Profi Line 400 V
Gemessen: 103 dB(A)
Garantiert: 105,1 dB(A)

Zertifizierungsstelle:
Certification body:

@CE declaration of Conformity

We hereby declare that the machine described
below complies with the relevant basic safety
and health requirements of the EU Directives,
both in its basic design and construction as well
as in the version put into circulation by us. This
declaration shall cease to be valid if the machine
is modified without our prior approval.

Product: Circular table saw
Type: TSEm 315 Top Line
TSEm 315 Profi Line

Relevant EU Directives
2006/42/EC

2006/95/EC

2004/108/EC

2000/14/EC

Applied harmonized standards
EN 60204-1:2006

EN 1870-1:2007+A1

EN 55014-1:2006+A1

EN 55014-2:1997+A1+A2

EN 61000-3-2:2006+A1+A2

EN 61000-3-3:2008 (400V)

EN 61000-3-11:2000 (230V)
Applied conformity evaluation method
Appendix V

Sound power level dB(A)

TSEm 315 Top Line, Profi Line 230 V

Measured: 105 dB(A)
Guaranteed: 108,8 dB(A)
TSEm 315 Top Line, Profi Line 400 V
Measured: 103 dB(A)
Guaranteed: 105,1 dB(A)

CE-Kennzeichnung angebracht wurde:
CE marking was affixed: 11

TUV Rheinland LGA Products GmbH - Tillystrale 2 - 90431 Niirnberg

(<] ELERTRO masthinen

...arbeitet mit Ihnen! ...works with you!
REM INDUSTRIES Ltd.
Hing Yip Commercial Centre,
272-284 Des Voeux Road Central
Hong Kong
office-hk@rem-maschinen.com

<] ELERTRO maschinen

..arbeitet mit hnen! ...works with you!

Rheinland Elektro Maschinen GmbH Osterreich

Laafeld 151
A - 8490 BAD RADKERSBURG - EU

(<] ELERTRO masthinen

...arbeitet mit Ihnen! ...works with you!
Rheinland Elektro Maschinen Group
Zeje pri Komendi 110
Sl - 1218 Komenda - EU

General mana

Geschéjt_sfﬁhrer:

General manager:

r: Product Manager ~ Date: August 18, 2011
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9 ES - izjava o skladnosti

S to izjavo potrjujemo, da spodaj omenjeni stroj
zaradi svoje zasnove in nacina izdelave ustreza
temeljnim varnostnim in zdravstvenim zahtevam
EU-standardov. Ta izjava izgubi svojo
veljavnost, ¢e kdo napravo spremeni brez
nasega soglasja.

Proizvod: Krozna mizna zaga

Tip: TSEm 315 Top Line
TSEm 315 Profi Line

Zadevne ES-direktive:

2006/42/ES

2006/95/ES

2004/108/ES

2000/14/ES

Uporabljene usklajene norme:

EN 60204-1:2006

EN 1870-1:2007+A1

EN 55014-1:2006+A1

EN 55014-2:1997+A1+A2

EN 61000-3-2:2006+A1+A2

EN 61000-3-3:2008 (400V)

EN 61000-3-11:2000 (230V)
Postopek ocenjevanja skladnosti:
Priloga V

Raven zvo€ne moci dB(A)

TSEm 315 Top Line, Profi Line 230 V

Izmerjeno: 105 dB(A)
Zajamceno: 108,8 dB(A)

TSEm 315 Top Line, Profi Line 400 V
Izmerjeno: 103 dB(A)
Zajamceno: 105,1 dB(A)

Podjetje za certificiranje:
Tijelo za certifikaciju:

CE oznaka je pritrjena
CE oznaka je stavljena

@ CE-izjava

Izjavljuiemo da navedeni uredaj u svojoj
zamisli i konstrukciji te kod nas koriStenoj
izvedbi odgovara osnovnim sigurnosnim i
zdravstvenim zahtjevima u skladu s nize
navedenim direktivama Europske Zajednice.
Ova izjava gubi valjanost u slu€aju izmjene
stroja koja nisu ugovorene s nama.

Proizvod: Kruzna stolna pila
Tip: TSEm 315 Top Line
TSEm 315 Profi Line

Odgovaraju¢e smjernice EZ:
2006/42/EG

2006/95/EG

2004/108//EG

2000/14/EG

Primijenjene uskladene norme:
EN 60204-1:2006

EN 1870-1:2007+A1

EN 55014-1:2006+A1

EN 55014-2:1997+A1+A2

EN 61000-3-2:2006+A1+A2

EN 61000-3-3:2008 (400V)

EN 61000-3-11:2000 (230V)
Primijenjeni postupak ocjenjivanja
suglasja:

privitak V

Razina ja€ine zvuka dB(A)
TSEm 315 Top Line, Profi Line 230 V

Izmjerena: 105 dB(A)
Zajamcena: 108,8 dB(A)
TSEm 315 Top Line, Profi Line 400 V
Izmjerena: 103 dB(A)
Zajamcena: 105,1 dB(A)
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ELERTRO maschinen

...arbeitet mit Ilhnen! ...works with you!
Rheinland Elektro Maschinen group

www.rem-maschinen.com | e-mail: exp@rem-maschinen.com

& cCE-izjava

Ovim izjavljujemo da ovde opisana masina po
svojoj koncepciji i nacinu izrade, sa svim njenim
modelima koje smo izneli na trziSte, odgovara
osnovnim zahtevima dole navedenih propisa
Evropske Zajednice o sigurnosti i zdravstvenoj
zastiti. Ova izjava prestaje da vazi ako se bez
nase saglasnosti na masini izvedu bilo kakve

promene.
Proizvod: Kruzna stona testera
Tip: TSEm 315 Top Line

TSEm 315 Profi Line

Odgovarajuc¢e EZ-direktive:
2006/42/ES

2006/95/ES

2004/108/ES

2000/14/ES

Primenjene uskladene norme:
EN 60204-1:2006

EN 1870-1:2007+A1

EN 55014-1:2006+A1

EN 55014-2:1997+A1+A2

EN 61000-3-2:2006+A1+A2

EN 61000-3-3:2008 (400V)

EN 61000-3-11:2000 (230V)
Primenjeni postupak ocenjivanja
uskladenosti:

Prilog V

Nivo jac¢ine zvuka dB(A)

TSEm 315 Top Line, Profi Line 230 V

Izmerena: 105 dB(A)
Zagarantovana:  108,8 dB(A)
TSEm 315 Top Line, Profi Line 400 V
Izmerena: 103 dB(A)
Zagarantovana:  105,1 dB(A)

CE oznaka je postavljena
CE o3HakaTa e cTaBeHa

Telo za sertificiranje:
CepTndukaumoHo Teno:

@ CE un3sjaBa

Co oBa u3jaByBame geka OBAe OonvlliaHaTa MaluvHa
no cBojaTa KoHLUemnuuja u Ha4YnHOT Ha nspaboTka, co
CUTE HEej3UHM MOLENW KOU T MMaMe Ha nasapor,
ofArosapa Ha OCHOBHWTe Gaparsa Ha fony
HaBefeHuTe nponucu Ha EBponckarta YHuja 3a
CUIypHOCT ¥ 3apaBcTBeHa 3awwTnTta. OBaa usjaBa
npectaHyBa fa Baxn ako 6e3 Halua cornacHocT Ha
MallMHaTa ce u3segaT Mo Kaksu NPOMEHMU.
MpousBoa: KpyxHa cTonHa nuna
Tun: TSEm 315 Top Line

TSEm 315 Profi Line

CoopnBeTHu EU-aupekTuBm:
2006/42/EG

2006/95/EG

2004/108/EG

2000/14/EG

MpumeHeTn ycornaceHn Hopmu:

EN 60204-1:2006

EN 1870-1:2007+A1

EN 55014-1:2006+A1

EN 55014-2:1997+A1+A2

EN 61000-3-2:2006+A1+A2

EN 61000-3-3:2008 (400V)

EN 61000-3-11:2000 (230V)
lMpumeHeTa nocTanka 3a oueHyBake Ha
coobpasHocrTa:

Mpwnor V

HuBo Ha jaunHa Ha 3BykoT dB(A)
TSEm 315 Top Line, Profi Line 230 V

M3mepeHa: 105 dB(A)
3arapaHTupaHa: 108,8 dB(A)
TSEm 315 Top Line, Profi Line 400 V
MamepeHa: 103 dB(A)
3arapaHtupaHa: 105,1 dB(A)
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ELERTRO musthinen

...arbeitet mit Ilhnen! ...works with you!
Rheinland Elektro Maschinen group

www.rem-maschinen.com | e-mail: exp@rem-maschinen.com

@ CE — peknapauus

C HacTosLLOoTO AeknapupamMe, Ye LuTupaHata no-
[ony MaLlvHa CbOTBETCTBa MO KOHLENLMS 1
KOHCTPYKLMS, KaKTO 1 MO Ha4vH Ha NMPOV3BOACTBO,
npunaraH oT Hac, Ha CbOTBETHUTE OCHOBHM
M3NCKBaHWSA 3a TeXHMYecka 6e3onacHoCT 1
6e3BpeaHocT Ha AupekTueute Ha EO. Mpu npomexn
Ha MaLumMHaTa, KOUTO He ca CbrnacyBaHu C Hac,
HacTosLaTa Aeknapauus rybu BanuaHocT.

MpopykT:
Tun:

Linpkynsap
TSEm 315 Top Line
TSEm 315 Profi Line

Hamupawm npunoxenue [upektueu Ha EO:
2006/42/ES

2006/95/ES

2004/108/ES

2000/14/ES

Hamepunu npunoxeHue xapMOHU3MpaHU
cTaHpapTu:

EN 60204-1:2006

EN 1870-1:2007+A1

EN 55014-1:2006+A1

EN 55014-2:1997+A1+A2

EN 61000-3-2:2006+A1+A2

EN 61000-3-3:2008 (400V)

EN 61000-3-11:2000 (230V)

annO)KEH MeTop[ 3a OLeHKa Ha CbOTBETCTBUETO:

Mpunoxexue V
HUBO Ha wym dB(A)

TSEm 315 Top Line, Profi Line 230 V

N3mepeHo: 105 dB(A)
["apaHTupaHo: 108,8 dB(A)

TSEm 315 Top Line, Profi Line 400 V
M3mepeHo: 103 dB(A)
["apaHTVpaHo: 105,1 dB(A)

Ceptudmumpaly, opraH:
Tanusitd szervezet:

TUV Rheinland LGA Products GmbH -

<] ELERTRO maschinen

...arbeitel mit thnen! ...works with you!
REM INDUSTRIES Ltd.
Hing Yip Commercial Centre,
272-284 Des Voeux Road Central
Hong Kong
office-hk@rem-maschinen.com

(<] ELERTRO muschinen

..arbeitet mit lhnen! ...works with you!
Rheinland Elektro Maschinen GmbH Osterreich
Laafeld 151
A - 8490 BAD RADKERSBURG -

(<] ELERTRO masthinen

..arbeitet mit lhnen! ...works with you!
Rheinland Elektro Maschinen Group
Zeje pri Komendi 110
Sl - 1218 Komenda - EU

EU

@) cEe-vyilatkozat

Ezennel tanusitjuk, hogy az alabbiakban
megnevezett gép tervezése és épitési mddja
alapjan az altalunk forgalomba hozott kivitelben
megfelel az EK iranyelvek vonatkozo, alapvetd
biztonsagi és egészséglgyi kévetelményeinek.
A gép jovahagyasunk nélkil térténé modositasa
esetén ez a nyilatkozat elveszti érvényességet.

Asztali korflirész
TSEm 315 Top Line
TSEm 315 Profi Line

Termék:
Tipus:

Vonatkozo6 eurépai kozésségi iranyelvek:
2006/42/ES

2006/95/ES

2004/108/ES

2000/14/ES

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok:

EN 60204-1:2006

EN 1870-1:2007+A1

EN 55014-1:2006+A1

EN 55014-2:1997+A1+A2

EN 61000-3-2:2006+A1+A2

EN 61000-3-3:2008 (400V)

EN 61000-3-11:2000 (230V)

Kovetett megfelelés megallapitasi eljaras:
V. figgelék

Hangteljesitményszint dB(A)

TSEm 315 Top Line, Profi Line 230 V

Mert: 105 dB(A)
Garantalt: 108,8 dB(A)
TSEm 315 Top Line, Profi Line 400 V
Mért: 103 dB(A)
Garantalt: 105,1 dB(A)

CE mapkupoBkaTta e noctaBeHa
CE-jeldlést elhelyezték

11
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<] ELERTRO maschinen

...arbeitet mit Ihnen! ...works with you!
Authorised Service Centres

© SLOVENIJA

Dilex d.o.o.

Zeje pri Komendi 110
1218 Komenda

Tel.: +386 (0)8 2000 935
e-mail: servis@dilex.si
url: www.dilex.si

@ BOSNA | HERCEGOVINA

Hibsa

Safeta Zojke 115-B
71000 Sarajevo

Tel.: +387 33 776 570
e-mail: hibsa@bih.net.ba

@ CPBUJA

Rheinland Elektro Maschinen d.o.o.
Patrijarha Dimitrija 24

11090 Beograd

Tel.: +381 (0)36 324 939

url: www.rem-maschinen.com

@ MAKEOOHWUJA

Makweld d.o.o

Londonska 9a

1000 Skopje

Tel.: +389 2 3173 058

e-mail: service@makweld.com.mk
url: www.makweld.com.mk

@ BbIrAPUA

Rheinland Elektro Maschinen Bulgaria Ltd.
Bul.Car Boris 1ll 136 B

Sofia

Tel.: +359 (0)2 955 92 33

url: www.rem-maschinen.com

@ OSTERREICH

Rheinland Elektro Maschinen GmbH Osterreich
Laafeld 151

8490 Bad Radkersburg

Tel.: 03476 41404, Fax.: 03476 41404 - 40

url: www.rem-maschinen.com

@ EAANAAA

UNIOR HELLAS S.A.
30 Pierieas & Kimis,
14451 Mmetamorfosi
Tel.: +30 210 28 52 881-5
e-mail: unior@hol.gr

O HRVATSKA

Rheinland Elektro Maschinen d.o.o.
Perkovc¢eva 70

10430 Samobor

Tel.: +385 1 3325 515

e-mail: servishr@rem-maschinen.com
url: www.rem-maschinen.com

@ BOSNA | HERCEGOVINA

BH -Tehna

Luzansko polje 7, llidza
71000 Sarajevo

Tel.: +387 33 776 375
url: www.bhtehna.ba

@ LIPHA FOPA

Okov d.o.o.

Josipa Broza Tita 26
81000 Podgorica
Tel.: +382 20 443 834
url: www.okov.me

@ MAGYARORSZAG

Dilex d.o.o.

Zeje pri Komendi 110
1218 Komenda

Tel.: 0305 668113
e-mail: servis@dilex.si
url: www.dilex.si

sk SLOVENSKO

Stamet

Obchodna 18

902 03 Pezinok

Tel.: +421 33 640 71 21
url: www.stamet.sk

@ DEUTSCHLAND

TIXIT Bernd Lauffer GmbH & Co.KG
Lupfenstralle 52

78056 Villingen-Schwenningen

Tel.: +49 (0) 7720 972050

url: wwwe.tixit.de

KOSOVE

KENETA

Rr. R. Bislimi Nr. 66

Ferizaj

Tel.: +377 (0) 44 120 414
e-mail: kneta_ks@yahoo.de
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Authorised Service Centres

© CESKA REPUBLIKA

INTERNOVA-CZ GmbH, spol. s r.o.
26.dubna 245

68801 Uhersky Brod

Tel.: +420 572 633 464

e-mail: servis@elektromaschinen.cz
url: www.rem-maschinen.cz
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MANUFACTURER:

REM INDUSTRIES Ltd.
Hing Yip Commercial Centre,

272-284 Des Voex Road Central,
Hong Kong
office-hk@rem-maschinen.com

DISTRIBUTORS:

Rheinland Elektro Maschinen GmbH Osterreich
Laafeld 151
A - 8490 BAD RADKERSBURG - EU

Rheinland Elektro Maschinen Group
Zeje pri Komendi 110
Sl - 1218 Komenda - EU

http://www.rem-maschinen.com Ver.: 110901-1



