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Nouvs

9.

I - OPIS APARATA
TIG inverterski varilni aparat je majhen in priroen aparat, ki je izdelan v skladu z
varnostnimi standardi EN 60974-1:2012 in ima enofazno vhodno izmeni¢no napetost in
enosmerno izhodno napetost. Naprava se uporablja za varjenje kovin, kot so ogljikova
jekla, legirana jekla, nerjavna jekla, baker, aluminij, titan, itd.
Varilni aparat je izdelan v skladu z najnovejSo tehnologijo in ima kompaktno zasnovo,
roCaje za prenasanje ter omogoca enostavno in enakomerno varjenje s konstantno
mocjo. Varilni aparat se uporablja za razlicne namene, varjenje pa je mogoce pri vseh
polozajih.
Varilni aparat topi osnovni material na obmocju varjenja s pomocjo trajne volframove
elektrode in inertnega plina, ki ¢iti obmocje varjenja. Med varjencem in volframovo
elektrodo se ustvari elektri¢ni tok, ki omogoca visoko temperaturo za varjenje.
Inverterska zasnova z znacilno visoko frekvenco in dobrimi lastnostmi.
MozZnost regulacije toka za prilagoditev debelini obdelovanca.
Padajoca karakteristika varjenja z delovnim ciklom: < 25%.
Opremljen z lucko za prikaz prikljucitve na napajanje in z indikatorjem za prikaz vklopa
toplotne zascite z ventilatorjem.
PriloZzeni dodatki: TIG gorilnik (piStola) za varjenje, kleS¢e za ozemljitev, 3+2 metra kabel
za varjenje, kladivo + krtaca in maska za varjenje.
Faktor moci varilnega aparata je Cos ¢ = 0.9

10. Masa varilnega aparata: 7,2 kg, masa dodatne opreme 6,2 kg.
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| — SESTAVNI DELI

SI. 1

Opis opreme — Slika 1

1.

oukwnN

Pistola za varjenje (gorilnik)

Klesce

Gumb — vrtljivo stikalo za nastavitev varilnega toka
Stikalo

Indikacijska lu¢ka za prikaz pregrevanja

Napajalni kabel AC (izmeni¢ni tok) 220/230 V, 50/60 Hz
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Il — TEHNICNI PODATKI

TIG-160R NO.:
I~ » — )
EN60974-1
ﬂ: ?: 20A/10.8V-160A/16.4V(TIG)  20A/20.8V-150A/26.0V(MMA)
_/ ~ AP T X % 25 60 100
TIG LA 160 103 80
S U,V 16.4 14.1 13.2
Up=80V [MMA | LA 150 105 20
U,V 26.0 24.2 20.8
TIG Limax=22.74A Leg=11.4A
:D I=>= Up: 230V : ot
1~50Hz MMA Iimax=28.0A Leg=14.0A
215 H |

Il — OZNAKE IN SIMBOLI

Uporabljeni standardi: EN 60974-1:2012

U; = Vhodna AC nazivna napetost (izmenicna) (£10% odstopanja)

l1max = Najvedji nazivni vhodni tok

l1efr= Najvedji efektivni vhodni tok

X = Delovni cikel

Razmerje med dejanskim ¢asom/celotnim ¢asom delovnega cikla

Opomba 1 = Zgornja vrednost je med 0 — 1 in je prikazana z odstotki

Opomba 2 =V skladu z uporabljenimi standardi ima poln delovni cikel dolzino 10 minut
Na primer, Ce je delovni cikel 60% - je ¢as dela 6 min. in ¢as prekinitve 4 min.

Uo = Napetost brez obremenitve. Napetost druge tuljave odprtega tokokroga.

U, = Napetost pri obremenitvi.Nazivna izhodna napetost pri obremenitvi: U,= (10 + 0,0412)V
A/V —-A/V = Obmocje nastavitve elektricnega toka in ustrezna napetost pri obremenitvi
IP = Razred zascite, kot je IP = 21
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SIMBOLI - OZNAKE

[

"8 LL-CDB=  Enofazni stati¢ni transformator-usmernik

—

B

V obmocju uporabe naprave obstaja velika nevarnost el. udara

@ Pred uporabo preberite ta navodila

v

Simbol enofazne AC napetosti pri frekvenci 50 Hz

[
!
2
3

TIG varjenje

Simbol ro¢nega oblo¢nega varjenja z elektrodami

Ne izpostavljajte dezju ali vlagi

Izolacijska zascita

Ne odlagajte odpadnih naprav med ostale domace odpadke

I 2R LN

IV — Varnostna opozorila
Varnostna opozorila preprecujejo nastanek telesnih poskodb in poSkodb lastnine.
Pred uporabo preberite ta navodila. Med delom vedno upostevajte varnostna opozorila,
saj v nasprotnem primeru obstaja velika nevarnost tezjih telesnih poskodb ali smrti.

Med uporabo lahko nastanejo nevarne situacije, zato je Se posebej pomembno, da ste
seznanjeni s temi navodili.

N\

I. Nevarnost! UpoStevajte spodnja opozorila in zmanjsajte nevarnost poskodb:
Osebe v blizini se morajo odmakniti iz obmocja dela.
Osebe s srénim spodbujevalnikom ne smejo uporabljati naprave in se ne smejo zadrZevati
v bliZini varilnega aparata. Napravo lahko uporabljajo samo po predhodnem posvetu z
zdravnikom.
Razstavljanje, vzdrZevanje ali popravljanje lahko opravljajo samo pooblaséeni serviser;ji.
Varjenje lahko opravljajo samo osebe, ki so seznanjene z varnostnimi opozorili.
Napravo se lahko uporablja samo za varjenje.
Vhodna napetost mora biti enaka napetosti, navedeni na identifikacijski plos¢ici na
napravi.
Varilnega aparata se ne sme uporabljati za odmrzovanje cevi.
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e Napravo morate namestiti na ravno podlago. Ce napravo namestite na klanec, pazite, da
se naprava ne prevrne (naklon klanca < 10°).

e Varjenje nosilnih konstrukcij ali druga zahtevna varjenja, pri katerih je potrebno
upostevati dodatna varnostna opozorila, lahko opravljajo samo izkuSeni varilci s
posebnim potrdilom (atestom) za posebne nacine varjenja: varjenje tla¢nih posod, itd.

A Il. UpoStevajte spodnja navodila in preprecite nevarnost pozara ali eksplozije:
e Prepovedano je varjenje posod, ki so vsebovale vnetljiv plin, tekocine, barve in olja.
¢ Nikoli ne uporabljajte naprave v obmocju z vnetljivimi tekoc¢inami ali plini.
e Ne varite hermeti¢no zaprtih posod ali rezervoarjev, ki vsebujejo pline.
e Kable za varjenje lahko prikljucite samo, ¢e so dobro izolirani.
e Po varjenju nikoli ne prenasajte vroc¢ih obdelovancev v blizino vnetljivih snovi.
e Sredstva za gasenje pozara morajo biti vedno pri roki.
e Varjenje morate opravljati v loéenem prostoru kot brusenje.
e Nabiranje prahu na napravi in kablih lahko poskoduje izolacijo, zato je potrebno napravo
redno Cistiti in vzdrZevati.

A lll. Nevarnost! Pri delu z elektricnimi napravami obstaja velika nevarnost
elektricnega udara ali opeklin. Upostevajte spodnja navodila in zmanjSajte nevarnost el.
udara:

e |zhodna napetost je nevarna. Nikoli se ne dotikajte prikljucenih delov, ki so pod
napetostjo.

e Pred uporabo naj izkuSeni elektri¢ar ozemlji varilni aparat in kovino v skladu s predpisi.

e Pred popravljanjem ali vzdrZevanjem vedno izkljucite napravo in izvlecite napajalni kabel
iz vticnice.

e Vedno izklopite napravo, ko menjate piStolo za varjenje (gorilnik).

e Ne uporabljajte kablov s premajhnim presekom, poskodovanih kablov ali kablov s staro
izolacijo.

e Med delom vedno nosite suhe zas¢itne rokavice.

¢ Nikoli ne uporabljajte naprave brez namescenega ohisja.

e Uporabljajte osebno zascitno opremo, ki je odporna na udarce. To je Se posebej
pomembno pri delu v tesnih prostorih ali pri delu na visini.

e Po koncu dela vedno izklopite napravo.

e Naprave ne uporabljajte v deZju ali v vlaznem okolju.

A IV. Obvezno uporabljajte osebno zascitno opremo in zavarujte svoje zdravje
pred: svetlobo, ki nastaja pri varjenju, prSenjem Zlindre, hrupom, dimom, prahom,
plinom, itd.

e Obmodje varjenja mora biti dobro prezraéevano.

e Vedno nosite zascitna ocala, ki so namescena na ramenskem Scitniku.

e Nosite Ciste in suhe zaSCitne rokavice in zaséitno obleko in zaséitite koZo pred UV
sevanjem.
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e Nikoli ne glejte v obmocje varjenja brez zascitnih ocal. Uporabljajte zascitno masko z
zatemnitvenim steklom, ki ustreza industrijskim standardom. Svetloba, ki nastaja pri
varjenju, je UV svetloba, ki lahko povzroci poskodbe oci in opekline.

e Med varjenjem ali nadziranjem vedno nosite zasCitna ocala za varjenje z zadostno
stopnjo zatemnitve.

e Ostale osebe se morajo odmakniti vsaj 15 m iz obmocja dela.

e Okoli obmocja varjenja namestite zascitno ograjo, da zasCitite ostale osebe pred
svetlobo, ki nastaja med varjenjem.

e Ce varite v tesnih ali majhnih prostorih, poskrbite za dobro prezracevanje in uporabljajte
dihalni aparat.

¢ Nikoli ne uporabljajte naprave v obmocjih ¢is¢enja, barvanja ali lakiranja.

e Ceje stopnja hrupa prevelika, uporabljajte zas¢ito za sluh.

e Pri varjenju zaprtih posod ali rezervoarjev s plinom ali z drugimi vnetljivimi teko¢inami
obstaja velika nevarnost eksplozije.

e Privarjenju hermeti¢no zaprtih posod ali cevi, lahko pride do loma.

e Nikoli ne varite cevi za dovod plina ali hermeti¢no zaprtih posod in cevi.

A Pomembno opozorilo: Stik z vrtecimi deli lahko povzroci nevarnost poskodb.
Uporabnik mora upostevati navodila, opisana spodaj:
e Lase, prste, obleko, itd. imejte odmaknjene od gibajocih se delov — ventilatorja.
e Ne uporabljajte razstavljene naprave ali naprave brez namescenega ohisja.
e Namestitev, nastavitve, popravila in ostala vzdrZevalna dela lahko opravlja samo
pooblascéen serviser.

VI. Ostala opozorila

e Zascitna obleka

1. Med delom vedno nosite zascitno in negorljivo obleko z zas¢ito pred sevanjem, zascitno
masko s svetlobno zasc¢ito in usnjene rokavice.

2. Varilec mora uporabljati tudi usnjen predpasnik, ki $Citi pred iskrami in Zlindro. Pri
varjenju nad glavo je potrebno nositi dodatno zascitno obleko in po potrebi tudi zascitni
vizir.

e Zascita pred opeklinami in sevanjem

1. Med varjenjem je potrebno opozoriti tudi ostale osebe pred nevarnostmi varjenja. Okoli
obmodja varjenja je treba postaviti znake z napisom: Pozor! "Ne glejte v obmocje
varjenja!“. Poskrbite za zascito ljudi v obmocju varjenja in ga zavarujte z zas¢itno ograjo.
V obmo¢ju varjenja ne sme biti drugih oseb, razen delavcev s posebnim dovoljenjem.

2. Stene v obmodju varjenja naj bodo temne barve in naj ne odbijajo svetlobe. Okna naj
bodo v visini glave, saj tako odbijajo manj svetlobe. Priporo¢amo, da so okna zastrta z
zavesami.

V - Navodila za delo

1. Zahteve za delovno obmoc¢je

e Napravo namestite v dobro prezraéevano obmocje, v katerem ni prahu, vlage ali hlapov.

e Varilni aparat ne sme biti izpostavljen deZju ali sonéni svetlobi. Ne uporabljajte naprave v
dezju.
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Temperatura okolice: med -10°C do +40°C, pri nadmorski visini pod 1000 m.

. Prikljucitev na napajanje
Pred prikljucitvijo na napajanje se prepricajte, da je napajalna napetost enaka napetosti,
navedeni na identifikacijski plos€ici na napravi.
Napajalni kabel za prikljucitev naprave na napajanje mora biti triZilni z ozemljitvijo.
Ko je naprava priklju¢ena na napajanje, morate uporabljati sredstva za zas¢ito omrezja
pred previsokim tokom, kot so varnostno stikalo, vti¢nica in varovalka.
Menjavo kablov lahko opravi samo pooblascen serviser.
Pred uporabo naprave povezite klesS¢e z obdelovancem in ga ozemljite.
Efektivna dolZina napajalnega kabla ne sme biti manjSa od 2 m.
Varnostno omrezje vti¢nice mora biti zas¢iteno v skladu z veljavnimi zakoni. Najvedje
odstopanje toka je lahko 20/16 A. Prevelik tok lahko povzrodi nevarnost vziga
napajalnega kabla in s tem veliko nevarnost pozara.

. Znacilnosti delovnega cikla
Izraz — ,,delovni cikel” je realni ¢as uporabe naprave, izrazen v odstotkih glede na celoten
¢as uporabe (en delovni cikel ima dolzino 10 minut). Na primer, Ce je delovni cikel X=60%,
to pomeni, da je bila naprava 6 minut v uporabi pri obremenitvi in je bila 4 minute
vklju¢ena v prostem teku. Nazivni delovni cikel je povezan z nazivnim tokom.
Prepovedana je uporaba naprave z daljSim delovnim ciklom od nazivnega.
Velika preobremenitev lahko povzro¢i poskodbe naprave. Ce ne pride do pogkodb
naprave pa se skrajsa Zivljenjska doba. Preobremenitev zmanjsa ucinkovitost delovanja in
povzroCi napake pri delovanju.

. Priprava pred varjenjem
Pravilno namestite zascitno masko, izolacijske rokavice in bodite primerno obleceni. Pri
delu v vlaznem, ozkem ali vroem prostoru morate nositi izolacijsko obleko. Vedno
uporabljajte izolacijske rokavice in drugo zas¢itno obleko in prepreéite ozemljitev. Ce
delate v obmocju z veliko nevarnostjo elektri¢cnega udara, na primer v ozkem prostoru s
prevodnimi materiali (cevi, tlaéne posode, itd.), vlaznem prostoru (kjer se lahko obleka
zmoci), mestu z visokimi temperaturami (kjer lahko toplota prodre skozi obleko), izhodna
napetost brez obremenitve ne sme presegati 48 V (efektivna vrednost).
Najprej na gorilnik prikljucite cev za argon. Potem na obdelovanec prikljucite pozitivni
terminal in za tem prikljucite negativni terminal na pistolo za varjenje. Gorilnik na pistolo
prikljucite povsem na koncu.
TIG pisStole za varjenje (gorilniki) se razlikujejo za razlicne moci naprave.
Kles¢e z ozemljitvijo morajo biti neposredno povezane z obdelovancem. Opomba:
preverite, e so kleS¢e dobro povezane z obdelovancem. Kles¢e morajo imeti dober stik z
obdelovancem (povrSina obdelovanca ne sme biti barvana ali prevleCena z drugim
izolacijskim materialom. Ves ¢as nosite zas¢itno masko, ki s¢iti pred sevanjem in preveliko
svetlobo, ki nastaja pri varjenju in omogoca dober pogled na obmocje dela.).
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5. Nacin oblo¢nega varjenja

Ko priklju¢ite napajalni kabel v vtiénico, upoStevajte spodaj opisana navodila: pritrdite
elektrodo na pistolo za varjenje (1) in prikljuCite ozemljitvene kles¢e (2) na obdelovanec.
Med kles¢ami z ozemljitvijo in obdelovancem mora biti dober prevodni stik. Vklopite
napravo s stikalom (4) in z gumbom (3) nastavite varilni tok (varilni tok morate prilagoditi
izbrani elektrodi). Pred varjenjem zasCitite obraz z zas¢itno masko in zacnite z delom.
Namestite konec elektrode na obdelovanec in ga premikajte po obmocdju varjenja. Po koncu
dela izklopite napravo in odstranite pripomocke z naprave (ko se ohladijo). Za ustrezni tok si
poglejte tabelo 1.

6. Nacin oblo¢nega varjenja v argonu (inertni plin)

Ko prikljucite napajalni kabel v vti¢nico, uposStevajte spodaj opisana navodila: prikljucite
klesce s pripomocki in nato s stikalom vklopite napravo. Indikacijska lu¢ka ob vklopu zasveti
v beli barvi. Preverite, ¢e je v pisStoli za varjenje namescena volframova elektroda in
nastavite ustrezen pretok plina, v skladu s tabelo 2. Z volframovo elektrodo (ali elektrodo iz
mocne Zice) se nezno dotaknite obdelovanca in med elektrodo in obdelovancem vzpostavite
elektri¢ni tok. Ko vzpostavite elektri¢ni tok, rahlo odmaknite elektrodo od obdelovanca in jo
drzite na majhni oddaljenosti (priporo¢amo razdaljo od 2 do 5 mm). Na ta nacin elektricni
tok topi material obdelovanca in ga vari. Po koncu dela izklopite napravo in odstranite
pripomocke z naprave (ko se ohladijo). Za ustrezni tok si poglejte tabelo 2.

Typ TIG-160R(MMA) TIG-130(MMA)
1.6 40A
2.0 55A
2.5 80A
3.2 100A
4.0 160A
Tabela 1
Debelina ploevine | Elektriéni tok Pretok plina ({itrov/minuto)
mm 4 Nerjavno jeklo Aluminij Baker Titan
03~05 10~ 40 3 6 6 6
0.5 ~ 1.0 20 ~ 40 : - 5 6
1.0 ~2.0 40 ~ 70 4~6 8S~10 S~10 6~8
2.0~3.0 80 ~130 §~10 10 ~12 10~12 8~10
3.0 ~4.0 120 ~170 10~12 10 ~ 15 10~ 185 10~12
> 4.0 160 ~ 200 10~14 R~18 |12~18| 12~14
Tabela 2
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7. Ostala varnostna opozorila

Vv

Ko se sistem toplotne zascite samodejno ponastavlja, rumena indikacijska lu¢ka ne sveti.
Ko se sistem toplotne zascite aktivira, se naprava izklopi in zasveti rumena indikacijska
lucka. V tem primeru opravljanje dela ni mogoce.
Ne drgnite elektrode ob obdelovanec, saj ga lahko poskodujete in onemogodite izdelavo
dobrega zvara. Pri varjenju naj bo razdalja med elektrodo in obdelovancem enaka
premeru elektrode. Med delom naj bo razdalja ves ¢as konstantna. Kot med elektrodo in
obdelovancem mora biti med 20 - 30°.
Sponka se lahko uporablja tudi za odstranjevanje obrabljenih elektrod in za premikanje
vroCih obdelovancev. Opomba: kleSce za pritrditev (1) in piStolo za varjenje (2) po koncu
dela namestite na izolirano povrsino, ki ne prevaja elektricnega toka. Ko se ohladita, jih
lahko o€istite in odstranite Zlindro. Ce Zelite nadaljevati z varjenjem, morate najprej
odstraniti Zlindro z elektrod, obdelovanca in z drzala.
Varilni aparat je opremljen s toplotno zascito pred pregrevanjem. Ko se sistem toplotne
zasdite aktivira, se naprava izklopi in indikacijska lu¢ka (5) utripa. V tem primeru prekinite
z delom in pocakajte, da se naprava ohladi.
Ce je izhodni kabel predolg, napajanje ne bo enakomerno, kar lahko poveca izgube toka.
Napajalna napetost naj bo ¢im bolj enakomerna, saj lahko nihanje napetosti moc¢no
vpliva na delovanje naprave.
I Ce je napajalna napetost 10% niZja od nazivne napetosti, to lahko povzrodi:

- Prenizek tok na varilnem aparatu.

— Prekinitve toka in neenakomerno varjenje.
Il. Ce je napajalna napetost 20% vecja od nazivne napetosti, to lahko povzrodi:

- Vklop opozorilne lucke.

- Nepravilno delovanje varilnega aparata.
Svetloba, ki nastaja pri varjenju, lahko povzroci poskodbe oci ali opekline koze.
Stik z iskrami in z Zlindro lahko povzroci veliko nevarnost opeklin.
Obvezno uporabljajte zasc¢itno masko z ustrezno zascito pred preveliko svetlobo.
Maska za varjenje mora biti izdelana v skladu s predpisi, navedenimi v standardu.
Za varjenje lahko uporabljate samo prevodnike z zadostnim presekom (presek 16 mm?),
ki ustreza toku in napetosti varjenja.

-=VzdrZevanje in pregledovanje

Redno vzdrzevanje in pregledovanje je potrebno za zagotovitev normalnega delovanja v
skladu z varnostnimi zahtevami.

Nepravilna uporaba naprave lahko povzroci nevarnost poskodb ali okvar varilnega
aparata.

Pred popravljanjem ali vzdrZzevanjem vedno izkljucite napravo in izvlecite napajalni kabel
iz vtiCnice.

Redno ocistite zunanje in notranje dele naprave. Prah iz notranjosti ocistite s stisnjenim
zrakom, z bombazno krpo ali s krtaco.

Naslednje dele je potrebno redno vzdrZevati: stikalo za vklop/izklop varilnega aparata,
ozemljitvene povezave, notranje prevodnike, sponko varilne pitole in vijake. Ce se vijaki
odvijejo ali na njih opazite znake poskodb ali korozije, jih morate priviti, ocistiti ali
zamenjati.

10
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e Redno preverjajte izolacijo varilnega aparata z napravo za merjenje izolativnosti in
preverite, e je upornost izolacije znotraj primarne in sekundarne tuljave ter ozemljitve

manjsa od 1 MQ.

e Vsa popravila ali menjavo obrabljenih delov lahko opravljajo samo na pooblaséenem

Servisu.

POZOR!

V primeru slabega stanja elektricnega omrezja se lahko pri zagonu pojavi kratkotrajen padec
napetosti. To lahko vpliva tudi na druge elektricne naprave, priklju¢ene na omrezje
(utripanje lugi, itd.). Ce je IMPEDANCA OMREZNE NAPETOSTI Zmax < 0.345 OHM, padcev
napetosti ne sme biti. Ce je potrebno, se posvetujte z izkuSenim elektricarjem in se

dogovorite za pregled elektri¢nih povezav omrezja.

Tehni¢ni podatki:

Nazivna napetost 230 V~50 Hz
Najvecja moc 3,5 kVA
Nazivni tok napajanja 16 A
Napetost v prostem teku 76-82V
. TIG 20-160 A
Varilni tok MIMA 50-150 A
Najvedji varilni tok TG 160 A
MMA 150 A
Nazivni delovni cikel 25%
Premer elektrod 1,6 -4,0 mm
Razred zascite IP21S
Stopnja izolacije H
Masa 7,2 kg

Odlaganje in zas¢ita okolja

Elektricnega orodja se morate znebiti v skladu s predpisi za odstranjevanje
E’: elektricnih naprav in ga ne smete vreci med ostale domace odpadke. Elektri¢cnega
orodja se morate znebiti v skladu z evropsko direktivo 2012/19/EU o odstranjevanju
mmmm odpadnih elektri¢nih naprav in pripomockov. V skladu z nacionalnimi zakoni, se
mora odpadna elektricna oprema in pripomocki zbirati posebej in vrniti v okoljsko
ustrezen zbiralnik. Odpadna elektricna in elektronska oprema Skoduje okolju, saj

vsebuje strupene in nevarne snovi.
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EU IZJAVA O SKLADNOSTI

Po Direktivi 2014/35/EU, priloga IV, o elektricni opremi, ki je namenjena za
uporabo znotraj dolo¢enih napetostnih mej

Villager d.o.o.
Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana, SLO
Opis naprave - stroja: INVERTERSKI VARILNI APARAT TIG 160 R

S to izjavo s polno odgovornostjo zagotavljamo, da je navedena naprava — izdelek v
skladu z dolo€ili predpisov:

o Direktiva 2014/35/EU o elektricni opremi, ki je namenjena za uporabo znotraj doloCenih
napetostnih mej
e Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetni zdruzljivosti

e Direktiva 2011/65/EU, (EU) 2015/863 o omejevanju uporabe nekaterih nevarnih snovi v
elektri¢ni in elektronski opremi

Harmonizirani in drugi standardi:

EN 61000-3-2:2006/A1:2009/A2:2009
EN 61000-3-3:2013

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

EN 60974-10:2014/A1:2015

EN 60974-1:2012

EN 50445:2008

Odgovorna oseba pooblas€ena za sestavljanje tehni¢ne dokumentacije:Zvonko Gavrilov, na

naslovu druzbe Villager d.o.0, Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana

Kraj / datum: Ljubljana, 26.10.2016.

PooblaS¢ena oseba za sestavljanje izjave v imenu proizvajalca
Zvonko Gavrilov

@Qm N
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WELDING MACHINE FROM TIG SERIES WITH (DC)
INVERTER OD SIGNLE-PHASE CURRENT
Villager TIG 160 R

ORIGINAL USER’S MANUAL

> o (@
G-160Rec =

TIG Welding — Tungsten Inert Gas Welding
— Arc welding with tungsten electrode and an inert gas (argon)
— Inert gas protects weld against the harmful effects of oxygen and nitrogen from the
air
AC — Alternating Current

Villager d.o.o.

Kajuhova 32P, 1000 Ljubljana, Slovenia
Tel: +386 82 051 180

Fax: +386 82 051 181

e-mail: info@villager.si

web: www.villager.si

web: www.villager.eu

o Z@DCE
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9.

| = PRODUCT DESCRIPTION

Welding machine of TIG series with direct current inverter (DC) is a (small) light
welding machine - which is designed and manufactured in accordance with
safety standards listed in the document EN 60974-1:2012 standard. With single-
phase input (single phase) voltage and output DC current, the welding machine
is mainly used for welding materials such as carbon steels, alloy steels, stainless
steels, copper, aluminium and titanium, etc..

This welding machine is characterized by modern technology, compact

structure, portability, easy arc starting, maintaining a high degree of

consistency. Welding process can be performed in any position with this device.

Using argon as an inert shielding gas and tungsten electrode which is not
supplies, this welding machine melts basic materials in order to achieve the
welding process with the help of an electric arc between tungsten electrodes
and welded pieces.

With the help of supply construction through inverters (converting devices), this
welding machine achieves high frequency and good welding characteristics.
With the regime of continuous control of variables (current consumption), this

device controls the current power through thick metallic materials.

This device has a performance whose values fall in the course of its rated duty
cycle and it does not exceed 25%.

This welding machine is equipped with a power indicator and thermal protection
and it is cooled by a fan.

This welding machine is equipped with the following accessories: TIG torch (gun)
for welding, grounding clamp, 3 + 2 meters of cable, hammer + brush with
head for welding.

The power factor of this device is Cos ¢ = 0.9

10. The weight of machine is 7,2 kg. The weight of accessories is 6.2 kg.
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| - EQUIPMENT

Fig. 1
Equipment description — Figure 1

Gun for welding (welding torch)

Clamp for grounding

Button - amperage welding regulator

Switch

Control (warning) light for overheating

AC (alternating current) 220/230 V 50/60 Hz welding cable
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TIG-160R NO.:
I~ / == =,
EN60974-1
d; L 20A/10.8V-160A/16.4V(TIG)  20A/20.8V-150A/26.0V(NNMA)
/ _j o X % 28 60 100
TIG LA 160 103 S0
S Y 16.4 14.1 13.2
Ue=80V |[MMA [ LA 150 105 20
U, V 26.0 24.2 20.8
TIG Limax=22.74A Leg=11.4A
== Uy: 230V = .
1~50Hz MMA Iimax=28.0A Leg=14.0A
IP218 H |

Il - TECHNICAL DATA - PARAMETERS
Il — MARKINGS AND DESCRIPTION OF SYMBOLS

Applicable safety standard: EN 60974-1:2012

U; = Rated Input Voltage (AC) (Tolerance + 10%)

l1max = Rated maximum supply current

l1efi= Maximum effective supply current

X = Rated duty cycle

Ratio of actual working time to total working time

Note 1: This factor is between 0 and 1 and can be specified with a percentage
Note2: In this standard, the full-cycle means 10min.

For example, if the load duration rate is 60%, the load-applying time shall be 6 min
and the following no-load time shall be 4 min.

U, = No load voltage. Open circuit voltage of the negative coil.

U, = Load voltage. The output voltage of the rated load: U,= (10 + 0.0412)V

A/V —-A/V = range of current power regulation and voltage of corresponding load
IP = protection grade, such as IP = 21.
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SYMBOLS - MARKINGS

May be used in environment with an increased risk of electric
shock

Read the User’s Manual carefully before use

B
O

—

&

Single-phase static transformer-rectifier

i
2
g

Symbol of single-phase AV power and rated frequency (50 Hz)

TIG welding

Symbol of shielded metal arc welding with coated electrodes

Do not use it outdoors

Insulation class

Do not discard electrical devices with general waste

150 = P [T

IV — Safety regulations
e The precautions are listed in these safety regulations for the purpose that the
machine can be used safely and the operators and other people and properties
can be prevented from being hurt or damaged.
e Full consideration on safety has been taken during the design and manufacturing
of this welding machine. Please read these safety regulations carefully before this
machine. Otherwise, severe accidents like death or GBH may be caused.

e Some dangerous factors are contained during the use of this machine and the
correct operation procedures shall be strictly followed.
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A\

I. In order to avoid the severe personal injuries, the operators shall

strictly follow the procedure below:

Unrelated people shall not get into the site of welding operations;

Patients who use the cardiac pacemakers shall not operate the machine or get
close to the welding site without the doctor’s advices;

The machine shall be installed, operated and maintained by the professionals or
people with related experiences;

The welding operations shall be done by people who are familiar with the safety
operation technologies;

The machine shall not be used for purposes other than welding;

The input power shall be in compliance with the rated voltage as specified on the
nameplate;

The welding machine shall not be used for defreezing the pipelines.

This device must always be placed on a levelled surface. If you put on a surface
which is sloped, be careful - it can lead to tipping (tilting angle < 10°).

For performing welds will be subjected to high stresses or requiring special safety
requirements, must be engaged only welders who have special permits
(certificates) for certain types of welding: vessels under pressure, sliding rails and
trailer coupling, etc.

A Il. Explosion or fire may cause burn or death. In order to prevent

fire, explosion and cracking, the operator shall follow the particulars below when
using the machine:

Welding operations shall not be done on containers which contain inflammable
substances or inflammable gas and liquid;

Hazardous substances such as inflammable articles and inflammable gases shall
not be placed at the welding site;

Please do not make welding operations on airtight containers or other tanks
(box), pipeline, etc, which contain gases;

The welding cables shall be connected under complete insulation;

Please do not make the warm base metal, which were just welded, close to the
inflammable articles;

Please equip the fire-fighting equipment at the welding site for emergency use;
The welding operation of the machine shall be separated from the grinding
operation;

The accumulation of dust will deteriorate the insulation, so regular maintenance
and repairing are required.
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A lll. Touching electrified body (the body that is under the influence of
high voltage) can cause a fatal electric shock or make severe burns, and therefore
must comply with the following regulations:

e The no-load output voltage of the welding machine is dangerous. Please do not
touch the electrified parts;

e Before using the welding machine, please ask the electric technicians to make
proper grounding for the welding machine and the base metal in accordance
(which are being welded).

e When the machine is installed or repaired, please turn off the input power and
unplug the power plug;

e The power shall be turned off when the welding torch and welding wire need to
be replaced;

e Please do not use the cables which have insufficient capacity, damaged insulation
or aging insulations;

e Please wear dry and insulated work.

e Do not use welding device if its casing is disassembled/ dismantled.

e When using the device in a narrow, confined place or in a high position, always
use the equipment for protection against electric shock.

e After completion of welding, always switch off the power supply.

e Do not use the machine in the rain or in a relatively humid weather..

A IV. In order to avoid the harm to health caused by the arc light,
splashing, welding slag, noise, smoke and dust, gas, rotation and so on, please use
stipulated protection equipment.

e The place of welding should have good ventilation.

e Before operating the machine, please wear the goggles to protect the eyes that
are attached to the shoulder blade guard, for eye protection.

e To protect the skin from ultraviolet radiation generated by the electric arc, always
wear clean and dry gloves and suitable protective clothing.

e Do not look at arc welding with naked eyes without protection, but wear mask
equipped with a glass in accordance with industry standards. Light arc sends not
only the optical and thermal radiation but also ultraviolet radiation that can cause
sunburn.

e During welding or welding supervision, please use the protection equipment with
sufficient glare shielding degree.

e People who are not involved in the welding process - should be at least 15 meters
from the welding arc.

e Protective fence should be put around the place where it is welded - in order to
protect other people from the influence of the welding.

e If the welding is done at the site with narrow spaces, please ensure enough air
exchange and use the respiration protection equipment.

e Please do not weld at the operating areas of degreasing, cleaning or spraying.
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e If with too loud noise, please use the sound insulation devices.

e When the steel plates with plating or coating, please use the respiration
protection equipment.

e |f welding is performed on the tanks with gas and other flammable substances, it
may cause an explosion.

o If welded airtight containers (tanks) and pipes, can cause them cracking.

e You may not weld pipes for the transport of the gas with the gas in them and

hermetic boxes and tubes.

A Important warning: touching the spinning part of the machine may
cause injuries. The operator shall follow the rules below:
e Please keep fingers, hair, clothes and so on away from the spinning part of the
cooling fan.
e Do not use welding if the case has been disassembled/ dismantled.
e Please contact only professionals authorized service for the installation and repair
of this welding machine.

VI. Other precautions

e  Protective clothes

1. When welding you should wear appropriate clothing resistant to radiation and
non-flammable clothing, mask for face protection and leather gloves should be
intact.

2. Welder should wear an appropriate apron to protect against sparks and slag. If
welding is performed overhead welder should wear protective clothing. If
necessary, you need to wear a protective helmet.

¢ Protection from burns and radiation

1. To warn others of damage to the eyes, you need to post a warning sign written as:
"Attention! Do not stare into the flames!" Provide the best protection for people
in the vicinity and protect the welding zone. People should not be in the welding
zone without the express permission of the person who carries out the works.

2. Walls near the fixed workplace should be in a light coloured or reflective. In order
to prevent radial penetration and reflection, the windows should be at least at
the level of the head and protective clothing must be worn.

V - Operation Instructions

1. Requirements for work environment

e The welding machine shall be set at the places which have good ventilation and
no dust, humidity and vapour in the environment;

e The welding machine shall be kept out of sunlight and rain. It shall not be used in
rain.

e Ambient temperature: Within -10°C—+40°C, with altitude below 1000m.

2. Connection with input power
e Before the power is connected, please check to see if the voltage of the power is
compliance with the rated voltage on the machine plate.
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e The conductor connected with the main unit shall be triple-core cables. Two of
them are input power cables and another two-colour (yellow/green) cable is the
grounding wire.

e When this machine is connected to the main power supply from the mains, power
distribution equipment fitted with protectors (protection) of excessive intake of
power as a switch, output socket and the mains fuse should be properly prepared
and properly integrated into the power system. Use electric cable to connect the
output terminal (terminal) voltage main power source to the input terminal
(connector) voltage of the device.

e The replacement of cables shall be done by people with professional
qualifications.

e Before using the machine, please do connect the grounding clip with the work
piece and ensure good grounding for the work piece.

e The effective length for the input power cable shall not be less than 2m.

e Safety line of outlets must be in accordance with the relevant laws. Maximum
current tolerance is 20/16A. Exceeding current can lead to the ignition of cable or
even buildings (fire).

3. Specifications for the load duration rate
The load duration rate X refers to the percentage of the actual work time in the
total work time (10 minutes is considered as 1 cycle). For example, if X= 60%, it
means the machine has 6 minutes of welding operation and then has 4 minutes of
idling. The rated load duration rate is indicated with the comparison of the rated
current.

e It is prohibited to use the welding machine with load duration rate higher than
the rated value.

e Serious over-load may cause the damage to the machine. Even if it is not
damaged, the life time of the machine may be shortened. Over-load will cause
noise, which makes the welding machine vibrating.

4. Preparations before welding

e Properly wear the protection face mask, protective gloves and work clothes.
While working in the narrow, damp, or areas with high temperatures, the device
must have an isolated and temporary supports, bearings. Further in order to
isolate oneself from the ground he should wear insulated gloves and other
protective clothing - made from insulation material.

If a welder is working in areas with a risk of electric shock, for example, in a
narrow space with the piping of (the vessel with oil, pipes, etc..), wet (where work
clothes can be wet), in a high temperature (where the heat can penetrate the
clothing), output load (no load) must not be above 48V (effective value).
Therefore, if the output voltage is only 48V, it can be welded in the above listed
conditions.

e First, connect the input device for argon, and then one after another connect its
positive terminal (port / clamp) of the work piece and the negative terminal
(clamp) for welding gun (welding torch), and finally connect the output device and
welding gun input ( torch) .
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e TIG welding gun (welding torches) used, vary for different devices.

e Grounding clamp (of mass) is directly connected with the work piece or with its
holder. Note: Make sure that the grounding clamp (pliers) is directly connected to
the work piece. Care must be taken for a contact to be good (work piece surface
should not to be with the paint or insulating material. Protective mask must be
worn at all times in the welding process because it protects the eyes from optical
radiation - produced by the arc light, and ensures that the work piece can be seen
clearly.

5. Arc welding method

After connecting the device to a power source, please handled the device in the
following order: attach bare end of the electrode to welding gun (1), and then attach
the grounding clamp (2) to the work piece. Be sure to make good electrical contact.
Turn the switch (4), and then set the (adjust) electric welding using the button (3) for
the regulation of welding current and electrode which you choose to work with.
When welding, cover your face with protective mask and put one end of the
electrode to the work piece. This is the best way to make an arc. After completion of
welding, turn off the power switch of the device and then the distribution
equipment. For welding current, see Table 1.

6. Tungsten inert gas (TIG) welding (argon)

After connecting the device to a power source, please handle the machine in the
following order: connect the input terminal (clamp) of the machine to the
distribution equipment, and then turn on the power switch on distribution
equipment. Turn the power switch on and the indicator then shows the "white"
colour. Check whether tungsten electrode is in the gun for welding, and then
regulate the air pressure, as shown in Table (2). Using Tungsten electrode (or
electrode in the form of strong wire) gently tap the base material of welding to
create an electric arc between the welding gun and the base material and then lift
the electrode from the base material and hold it at the correct height (we
recommend that it be from 2 to 5 mm ). Now the arc melts the base material and
welding begins. After completing the welding turn off the power and then machine
distribution equipment for welding current, see Table 2.

Typ TIG-160R(MMA) TIG-130(MMA)

40A

55A

h | = e

S80A

100A

o fwa fra [ro | —

= |k

160A

Table 1
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Sheet metal Gas flow (litre/minute)

thickness Current  (A)

mm Stainless steel Aluminum Copper Titanium
0305 10~ 40 : - g -

4 i} (] (1]

0s-10 | 20-40
1.0~2.0 40 = 70 4=6 8§~10 $~10 6=8
2.0~3.0 80 ~ 130 8~10 10~12 | 10~1 8~10
3.0~4.0 120~ 170 10~12 10 ~ 15 10 ~15 10~12

>4 .0 160 ~ 200 10~14 1218 12~18 1214

Table 2

7. Other safety measures

e When thermal protection equipment resets (set to the starting position)
automatically, yellow light will be switched off (OFF) position; On the other hand,
when the protection is activated when there is output power supply for welding,
yellow indicator light will be turned on (ON), but machine cannot perform
welding.

e Do not rub the work piece with coated electrodes, because it can damage the
work piece and make it difficult to create an arc. After creating an arc hold the
prescribed distance from the work piece and the distance should be according to
the diameter of the electrode. In the process of welding try to keep this distance
constant. The angle between the coated electrode and the working direction
should be in the range 20-30°.

e Clamp that is used to remove the electrodes, and is used to move the hot work
piece, has to be always the same. Note: After completion of welding, welding
clamp (1) and the welding gun (2) must be disposed of or put on isolated bracket
(holder). Slag can be cleaned only after cooling down. To continue welding the
broken weld, molten slag must be removed first.

e Welding equipment is equipped with overheat protection. When overheating
protection is in operation - yellow indicator light (5) will be on. At such time one
should leave the unit to cool down slightly.

e If the output cable is too long, current can be reduced which can lead to poor
welding properties.

e Welding voltage must be kept as far as possible at a constant level, because the
change in voltage can lead to poor welding characteristics.

11
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I If the voltage is 10% lower than the nominal input voltage devices for
welding, it can lead to:
- extremely low welding current,
- interruption of arc or instability of arc
Il. If the voltage is 20% higher than the nominal input voltage welding, it can
lead to:
- protection indicator light is turned on (ON),
- welding machine is not working
Radiant light of the arc causes inflammation / irritation and burns to the skin.
Sparks and molten slag - can cause eye injuries and make painful burns.
Please wear eye visors with dimming or wear a mask for welding.
Welding mask is made in accordance with the relevant safety regulations
specified in standard.
e Only conductors intended for the appropriate range of power supply amperage
can be used for welding wires (diameter 6 mm2).

Vv

— Requirements for maintenance and examination

e The regular maintenance and examination is to ensure that the machine is
normally used and the operation is in conformity with the safety requirements.

e Any improper or misuse operation may cause failure and damage to the machine.

e Before the maintenance and examination for the machine, main power of the
power distribution device and the power of the welding machine shall be turned
off.

e The internal and external parts of the machine shall be regularly cleaned. The
operator can use air or cotton to remove the dust and dirt inside the machine.

e Regular maintenance shall be done to the machine’s power-control switch,
grounding device, wire feeder, gas pressure device, internal conductors, and
connection and coupling device of the welding torch and the fixing screws. If the
screws are found loose, rusty, or having poor contact, they shall be tightened and
the rust shall be removed.

e Regularly check the insulation resistance of the welding machine and use
insulation resistance meter to examine and make sure that the insulation
resistance between the primary winding and secondary winding, the windings and
the grounding is less than 1MQ.

e When the product has failures or the consumptive parts need to be replaced, the
related operation shall be done by professionals.

ATTENTION!

In poor conditions of the SUPPLY VOLTAGE connections, a voltage drop may occur
upon starting the MACHINE. This can then affect other equipment (such as, for
example, flashing of control light). If the SUPPLY VOLTAGE IMPEDANCE is Zmax <
0.345 OHM, such disturbances are not expected. In such a case it is best to contact
your local power company for further information.

12
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Technical characteristics:

Rated voltage 230 V~50 Hz
Rated input power 3,5 kVA
Rated supply current 16 A

No load voltage 76-82V
Range of welding | TIG 20-160 A
current MMA 20-150 A
Rated welding TIG 160 A
current MMA 150 A
Rated duty cycle 25%
Electrode diameter 1,6 -4,0 mm
Protection class IP21S
Insulation grade H
Weight 7,2 kg

Environmental protection

Never dispose of any electrical device with other household waste. To meet
the requirements of European Directive 2012/19/EU relating to old electrical
and electronic equipment and its implementation in national laws, old
mmmm clectric appliances should be kept separate from the rest of the waste and
disposed of in an environmentally sound manner, e.g. by taking it away to

the warehouse for recycling.

13
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Declaration of Conformity

According to the Directive 2014/35/EU, Annex IV, on electrical equipment
intended for use within certain voltage limits

Villager d.o.o.
Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana, SLO
Maschine description: Welding machine Villager TIG 160 R

We hereby declare with full responsibility that the aforementioned product has
been designed and manufactured in accordance with:

e Directive 2014/35/EU on electrical equipment intended for use within certain
voltage limits

e Directive 2014/30/EU on electromagnetic compatibility

e Directive 2011/65/EU, (EU) 2015/863 on the restriction of use of certain
hazardous substances in electrical and electronic equipment (RoHS)

Harmonized and other standards used:

EN 61000-3-2:2006/A1:2009/A2:2009
EN 61000-3-3:2013

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

EN 60974-10:2014/A1:2015

EN 60974-1:2012

EN 50445:2008

The responsible person authorized to compile the technical documentation: Zvonko
Gavrilov, at the company Villager D.O.O, Kajuhova P 32, 1000 Ljubljana

Place / date: Ljubljana, 26.10.2016.

The person authorized to make a statement on behalf of the manufacturer

Zvonko Gavrilov

éL N
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APARAT ZA ZAVARIVANIE TIG SERIJE SA
INVERTOROM (DC) JEDNOSMERNE STRUJE
Villager TIG 160 R

ORIGINALNO UPUTSTVO ZA UPOTREBU

> o (@
G-160Rec =

TIG Welding — Tungsten Inert Gas Welding
— Elektrolu¢no zavarivanje sa volframovom elektrodom i inertnim gasom (argon)
— Inertni gas stiti var od Stetnog dejstva kiseonika i azota iz vazduha
( U prevodu se naizmenicno koriste izrazi ,zavarivanje” i ,varenje” - jer imaju podjednako znacenje i u
podjednakom odnosu se koriste u strucnoj literaturi).
AC — Alternating Current — Naizmenicna struja

Villager d.o.o.
Kajuhova 32P, 1000 Ljubljana, Slovenia
Tel: +386 82 051 180

Fax: +386 82 051 181 A
e-mail: info@villager.si m
web: www.villager.si A A —

web: www.villager.eu 100518
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9.

I - OPIS APARATA
Aparat za zavarivanje TIG serije sa invertorom jednosmerne struje (DC) je (mali)
laki aparat za zavarivanje - koji je projektovan i napravljen u skladu sa
standardima bezbednosti navedenim u dokumentu EN 60974-1:2012. Sa ulaznim
jednofaznim (monofaznim) naponom i izlaznom jednosmernom strujom, ovaj
aparat za varenje se uglavnom koristi za zavarivanje materijala kao $to su
ugljeni¢ni Celici, legirani ¢elici, nerdajuci Celici, bakar, aluminijum i titanijum, itd.
Odlike ovog aparata za varenje (zavarivanje) su savremena tehnologija varenja,
kompaktna konstrukcija, mala tezina, lako se prenosi, lako startovanje luka
varenja i snazna stabilnost na promene napona u mrezi. Ovim aparatom se
zavarivanje moze obavljati u bilo kom polozaju.
Uz pomo¢ argona kao inertnog zastitnog gasa i volfram elektrode koja nije
potrosni materijal, ovaj aparat za zavarivanje topi osnovne materijale kako bi
ostvario proces zavarivanja uz pomoc elektricnog luka izmedu volframove
elektrode i varenog komada.
Uz pomo¢ konstrukcije napajanja preko invertora (uredaja za pretvaranje), ovaj
aparat za varenje postize visoku frekvenciju i dobre karakteristike varenja.
Uz pomo¢ rezima kontinuirane regulacije promenljive veli¢ine (jacina struje),
ovaj aparat regulise jacinu svoje struje preko debljine metalnih materijala.
Ovaj aparat ima radne karakteristike cije vrednosti padaju u toku rada i njegov
nominalni radni ciklus nije veéi od 25%.
Ovaj aparat za varenje je opremljen indikatorima napajanja i termicke zastite i
hladi se preko ventilatora.
Ovaj aparat za zavarivanje je opremljen slede¢im priborom: TIG gorionikom
(pistoljem) za varenje, Stipaljku uzemljenja, 3+2 metra kabla, ¢eki¢ + Cetka sa
glavom za varenje.
Faktor snage ovog aparata je Cos ¢ = 0.9.

10. TeZina aparata je 7,2 kg. TeZina pribora je 6.2 kg.
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| - IZGLED OPREME

SI. 1

Opis opreme — Slika 1
1. Pistolj za varenje (gorionik varenja)
Stipaljka uzemljenja
Dugme - regulator jaCine struje varenja
Prekidac
Kontrolna (upozorenja) lampica pregrevanja
AC (naizmenicna struja) 220/230V 50/60 Hz kabal za varenje

o vk wnN
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Il - TEHNICKI PODACI - PARAMETRI

TIG-160R NO.:
1~ 3 P ey -
EN60974-1
é 20A/10.8V-160A/16.4V(TIG)  20A/20.8V-150A/26.0V(NNMA)
/ _j T X % 28 60 100
TIG LA 160 103 S0
S Y 16.4 14.1 13.2
Ue=80V |[MMA [ LA 150 105 20
U, V 26.0 24.2 20.8
TIG Limax=22.74A Leg=11.4A
:D == Uy: 230V : B
1~50Hz MMA Limax=28.0A Leg=14.0A
P218 H |

Il — OZNAKE | OPIS SEMATSKIH SIMBOLA

Vazedi standard (za bezbednost): EN 60974-1:2012

U1 = nominalni AC ulazni napon (naizmenicne struje) (+x10% dozvoljena greska)
limax = Nnominalna maksimalna (jacina) ulazna struja

l1iefi= maksimalna stvarna (jacina) ulazna struja

X = nominalni radni ciklus

Odnos: trajanje datog optereéenja / vreme celog ciklusa

Napomena 1 = ovaj odnos je u opsegu od 0 ~ 1 i moZe se izraziti i u procentima
Napomena 2 = za ovaj standard, vreme celog ciklusa je 10 minuta

Na primer: kada je faktor trajanja ciklusa jednak 60%, ovaj aparat za varenje radi sa
namenjenim optereéenjem odnosno bez opterecenja 6 i 4 minuta.

U, = Napon bez opterecenja. Napon otvorenog strujnog kola negativnog namotaja.
U, = Napon opterecenja. Izlazni napon nominalnog optereéenja: U,= (10 + 0,0412)V
A/V —-A/V = opseg regulacije jacine struje i napona odgovarajuéeg optereéenja

IP = Stepen zastite, kao Sto je IP = 21.
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SIMBOLI - OZNAKE

[E]
om S

AR
IEDC

1~50Hz

154 = P [

Moze se koristiti u sredini sa visokim rizikom elektri¢nog udara

Pazljivo procitajte ovaj Priruc¢nik pre upotrebe

Jednofazni staticki transformator - ispravljac

Oznaka (simbol) jednofaznog (monofaznog) AC napajanja i
njene nominalne snage od 50Hz

TIG zavarivanje

Simbol za rucno elektrolu¢no zavarivanje sa oblozenim
(Sipkastim) elektrodama

Ne koristite napolju

Klasa izolacije

Ne odlazite (ne bacajte neupotrebljivi aparata) zajedno sa
ku¢nim otpadom.

IV — Propisi bezbednosti

e Mere bezbednosti navedene u ovom propisu za bezbednost su namenjene da bi
se ovaj aparat za varenje koristio na bezbedan nacin kako bi se izbegle Stete
imovine i licne telesne povrede rukovaoca odnosno varioca i ostalih ljudi u blizini.

e Projekat i proizvodnja ovog aparata su zamisljeni da imaju potpunu bezbednost
pri radu. Molimo Vas da pailjivo procitate ove propise bezbednosti pre nego sto
pocnete da radite sa aparatom, jer u suprotnom moze dodi do nesreée odnosno
do fatalnih li¢nih posledica, kao Sto su teSke telesne povede, pa i ¢ak i smrti.

e Kod koris¢enja ovog aparata postoje izvesne opasnosti, te se zbog toga mora
striktno pridrZavati propisa pravilnog rukovanja.
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A I. Da bi sprecio licne telesne povrede, rukovalac odnosno varilac se mora
pridrzavati i poStovati - sledeée propise:

e Vodite racuna da osobe koje ne ucestvuju u procesu zavarivanja budu dalje od
mesta gde se obavlja zavarivanje.

e Pacijent sa sr¢anim pejsmejkerom - ne sme da radi sa ovim aparatom i ne sme da
prilazi mestu gde se vari, sem ukoliko mu to ne dozvoli doktor.

e Montazu - rad, rukovanje i servisiranje ovog aparata mogu da obavljaju samo
profesionalci i u ovlaséenim servisnim centrima.

e Zavarivanje mogu da obavljaju samo one osobe koje dobro upoznate sa
tehnologijom bezbednog rada i rukovanja sa ovim aparatom.

e Nemojte koristiti ovaj aparat za druge svrhe - osim za varenije.

e Ulazni napon mora da bude isti kao nominalni napon naveden na identifikacionoj
plocici.

e Nemojte koristiti aparat za odmrzavanje cevovoda.

e Ovaj aparat mora uvek da se stavi na nivelisanu podlogu. Ako se stavi na neku
podlogu koja je pod nagibom, vodite racuna — jer mozZe dodi do prevrtanja (ugao
nagiba < 10°).

e Zavarivanje sa velikim naprezanjem ili sa posebnim zahtevima mogu da obavljaju
samo oni varioci koji su prosli specijalnu obuku i poloZili odgovarajuce testove,
kao na primer: zavarivanje sudova pod pritiskom, kliznih Sina i spojnica prikolica,
itd.

A Il. Eksplozija i poZar mogu da izazovu opekotine ili ¢ak smrt. Zbog
toga, da bi sprecili pozar, eksploziju i prskanje materijala, moraju se postovati
slede¢e mere bezbednosti:

e Nemojte variti na sudovima koji se napunjeni zapaljivim materijalom ili zapaljivim
gasom i te¢noscu.

e Nemojte ostavljati zapaljive materijale, zapaljiv gas i ostale opasne supstance na
mestu gde se vrsi zavarivanje.

e Nemojte variti hermeticki zatvorene kontejnere (sudove) ili druge rezervoare i
cevi napunjene gasom, itd.

e Priklju¢ak elektri¢nog kabla varenja mora ceo da bude izolovan.

e Nemojte vreo, tek zavareni osnovni materijal - stavljati blizu zapaljivih materijala.

e Neka protivpoZarna oprema na prostoru gde se obavlja zavarivanje bude uvek
pripremljena za sluéaj nuzde, neke hitne potrebe ili vanredne situacije.

e Rad sa ovim aparatom za zavarivanje mora uvek da bude odvojen od operacije
brusenja metala.

e Naslage praSine mogu da pogorsaju izolaciju, zbog toga se mora povremeno
odrzavati i detaljno pregledati aparat.
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A lll. Dodirivanje elektrificiranog tela (tela koje je pod dejstvom visokog
napona) moze da uzrokuje fatalni elektri¢ni udar ili da napravi teSke opekotine, te
se zbog toga treba pridrzavati sledeéih propisa:

e Napon aparata za zavarivanje bez optereéenja je opasan, te zato nemojte
dodirivati delove koji su pod naponom (elektrificirane delove).

e Pre upotrebe aparata zatrazite od profesionalnog elektri¢ara da izvrsi uzemljenje
aparata i osnovnih materijala (koji se zavaruju).

e Molimo Vas da iskljucite ulazno napajanje i da izvucete utikac napajanja.

e Iskljucite napajanje kada menjate piStolj za zavarivanje (gorionik varenja).

e Nikada nemojte koristiti elektri¢ni kabal - ¢iji kapacitet nije dovoljan za struju
varenja, koji je oStecen ili kome je izolacija stara ili istroSena.

¢ Molimo Vas da uvek nosite suve i izolovane radne rukavice.

e Nemojte koristiti aparat za zavarivanje ako je njegovo kudiste
rastavljeno/rasklopljeno.

e Kada aparat koristite na nekom uskom, sku¢enom mestu ili na visokom polozaju,
koristite uvek opremu za zastitu od elektri¢cnog udara.

e Posle zavrSenog zavarivanja uvek iskljuéite napajanje.

e Ne koristiti aparat na kisi ili na relativno vlaznim mestima.

A IV. Da biste zastitili osoblje od povreda nastalih zbog jakog svetla
elektricnog luka, prskanja varnica, Sljake vara, buke, ¢adi, gasa i rotacije (delova
ventilatora), itd. - uvek nosite zastitnu opremu.

e Mesto gde se zavaruje mora da ima dobru ventilaciju, da je dobro provetreno.

e Pre pocetka rada, molimo Vas da nosite zastitne naocare koje su pri¢vri¢ene na
ramenom Stitniku, radi zastite ociju.

e Da biste zastitili koZu od ultravioletnog zracenja koje stvara elektri¢ni luk, uvek
nosite Ciste i suve zastitne rukavice i odgovarajuce zastitno odelo.

e Ne gledajte u elektri¢ni luk varenja golim o¢ima bez zastite, ve¢ nosite zastitnu
masku koja je opremljena staklom u skladu sa Industrijskim Standardima. Jaka
svetlost elektricnog luka emituje ne samo opticku i termicku radijaciju, vec
takode i ultravioletno zracenje, koje stvara teske opekotine.

e Kod zavarivanja ili kada vrsite nadzor i kontrolu procesa zavarivanja, uvek nosite
zaStitnu masku sa odgovarajucim staklom prigusenja Stetnog zracenja svetla.

e Dok zavarujete, svi prisutni koji nisu ukljuceni u proces zavarivanja moraju biti na
udaljenosti najmanje 15 metara od elektri¢nog luka.

e Oko mesta gde se vrsi zavarivanje, treba postaviti zastitnu ogradu da bi se
prolaznici zastitili od bljesStave svetlosti elektricnog luka.

e Kada zavarujete na nekom uskom, sku¢enom prostoru, to mesto mora biti dobro
ventilirano, odnosno dobro provetreno. Koristite obavezno zastitni aparat za
disanje.

e Nemojte variti na mestima gde se vrsi odmaséivanje, ispiranje ili rasprasivanje
neke supstance.
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e U slucaju jake buke potrebno je da nosite zastitu za usi.
e Zavarivanje na sudovima (kontejnerima) koji sadrze zapaljivi gas ili zapaljive
materijale, moze izazvati eksploziju.
e Zavarivanje hermeticki zatvorenih sudova i cevovoda (cevi) moZe dovesti do
njihovog pucanja (loma).
e Nemojte variti na gasnim cevima koji sadrze gas, kao ni na hermeti¢kim cevnim
telima i cevima.

A Vaino upozorenje: dodirivanje rotacionih delova aparata moze izazvati
telesne povrede, te zbog toga se morate pridrzavati sledecih propisa:
e Uvek drzite prste, kosu i slobodne delove odeée dalje od rotacionih delova
ventilatora za hladenje.
e Ne koristite aparat za zavarivanje ako mu je kuciste rastavljeno/rasklopljeno.
e Molimo Vas da se za montaZu i opravku ovog aparata za zavarivanje obratite samo
profesionalcima u ovlas¢enom servisu.

VI. Ostale mere bezbednosti

e Zastitna odeca

1. Dok zavaruje, zavarivaC mora da nosi odgovarajue odelo koje ga Stiti od
opekotina, masku za lice kao i specijalne neosStecene kozne rukavice - oblozene
iznutra krznom.

2. Varilac (zavariva¢) moZe da nosi odgovarajuéu kecelju - da bi se zasStitio od
prskanja varnica i Sljake. Ako treba da se obavi zavarivanje iznad glave, zavarivac
mora da nosi zastitnu odecu. Ako je potrebno i zastitni Slem.

e Zastita od zracenja i opekotina

1. Da bi se upozorili ostali ljudi na moguca osSteéenja oka, potrebno je na mestu gde
se obavlja zavarivanje postaviti znak upozorenja na kome ¢e da piSe: PaZnja:
»Nemojte da gledate u zaslepljujucu svetlost!“. Potrebno je obezbediti zastitu za
ljude u blizini i uciniti sve da bi se zaklonilo radno mesto. Ljude treba drzati
podalje od radnog mesta, sem ako za to nisu dobili potrebno odobrenje.

2. Zidovi u blizini fiksiranog radnog mesta ne bi trebalo da budu svetle boje ili da
reflektuju svetlost. Da bi izbegli radijalno prodiranje i odbijanje svetlosti
zavarivanja, prozori treba da budu najnizim nivoom u visini glave i da imaju
odgovarajucu zastitnu presvlaku.

V — Propisi za rad sa aparatom

1. Uslovi za radnu sredinu

e Ovaj aparat za zavarivanje mora da se postavi na dobro provetrenom mestu, gde
nema prasine, vlage i isparenja.

e Aparat ne izlazZite direktnom suncu i kiSi. Ne koristite ga na kisi.

e Okolna temperatura treba da bude u opsegu od -10°C do + 40° a nadmorska
visina ne sme da bude iznad 1000 metara.
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2. Priklju¢ak ulaznog napajanja

e Pre nego Sto uredjaj prikljuéite na mrezno napajanje, proverite da li je napon
napajanja u skladu sa naponom ovog aparata za zavarivanje.

e Provodnik koji se prikljucuje na aparat treba da bude troZilni elektri¢ni kabal, od
Cega su dve Zice za napajanje sa mreze a treca Zica Zuto/zelene boje i PE rukavac
je provodnik uzemljenja.

e Kada se ovaj aparat prikljuéuje na glavni izvor napajanja sa mreze, oprema
distribucije elektri¢ne energije opremljena protektorima (zastitama) prekomernog
povlaCenja struje kao S$to su prekida¢, izlazna uti¢nica mreZinog napajanja i
osigurac, treba da budu pravilno sastavljeni odnosno pravilno uklopljeni u sistem
napajanja. Elektri¢cnim kablom spojite izlazni terminal (priklju¢ak) napona glavnog
izvora napajanja sa ulaznim terminalom (priklju¢kom) napona ovog aparata.

e Kabl treba da priklju¢i samo kvalifikovani elektricar.

e Pre pocetka rada, proverite da je radni komad spojen sa Stipaljkom uzemljenja i
da je dobro uzemljen (da je ,masa“ dobra).

e Efektivna duzina elektricnog kabla ulaznog napajanja ne sme da bude manja od 2
metra.

e Sigurnosna linija uti¢nice napajanja treba da bude u skladu sa odgovarajuéim
propisima. Maksimalna dopustena struja zastite uti¢nice napajanja jeste 20/16 A.
Prekomerna struja moze da dovede da provodnik izgori, pa ¢ak i pozar u objektu.

3. Propisi za faktor trajanja ciklusa

e Nominalni radni ciklus X znaci procenat kojim se stvarno radno vreme iskazuje u
ukupnom radnom vremenu (1 ciklus jednak je 10 minuta). Na primer, ako je X =
60 %, to znaci stvarno vreme je 6 minuta, a vreme rada praznog hoda je 4 minuta.
Nominalni radni ciklus je relativan u odnosu na nominalnu struju.

e Zabranjeno je ovaj aparat koristiti iznad nominalnog radnog ciklusa.

e Ozbiljno odnosno preveliko preoptereéenje moze da dovede da aparat pregori, pa
¢ak i ako ne dode do pregorevanja aparata, njegov vek trajanja se smanjuje.
Preopterecenje dovodi do smanjenja stabilnosti rada pa ¢ak i do toga da aparate
ne moze da radi.

4. Priprema pre zavarivanja

e Uvek nosite propisnu zastitnu masku, izolovane rukavice i radno odelo. Kada se
radi u sku¢enom prostoru, vlaznom mestu ili prostoru gde je visoka temperatura,
aparat mora da ima izolovane i privremene oslonce, nosace. Pored toga, da bi se
izolovao od zemlje, zavarivac treba da ima izolovane rukavice i da nosi zastitnu
odeéu napravljenu od izolacionog materijala. Ako se ovaj aparat koristi na
mestima gde postoji opasnost elektrifikacije (delovanja struje), na primer, u
skucenim mestima gde postoji provodljivost napona (cevi, metalne posude za ulje,
itd.), na vlaznim mestima (gde radno odelo moze da bude vlazno), na mestima sa
visokom temperaturom (gde toplota moZe da prodre kroz radno odelo), izlazni
napon bez opterecenja ne sme da bude preko 48 V (efektivha vrednost). Zbog
toga, ako je izlazni napon upravo 48 V, ovaj aparat se onda moze koristiti u gore
pomenutoj sredini (okruzenju).
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e Prvo, priklju¢ite ulaz aparata za argon, a onda redom spojite njegov pozitivni
terminal (priklju¢ak/klemu) za radni komad, a negativni terminal (klemu) za pistolj
varenja (gorionik varenja) i najzad spojite izlaz aparata i ulaz pistolja (gorionika)
varenja.

e TIG pistolji za zavarivanje (gorionici varenja) koji se koriste, variraju kod razli¢itih
aparata.

e Stipaljka uzemljenja (mase) je direktno vezana sa radnim komadom ili sa njegovim
drzacéem. Napomena: Vodite racuna da je Stipaljka direktno vezana za radni
komad. Stipaljka se ne sme vezivati za povrsinu radnog komada koja je ofarbana
ili je pokrivena nekim izolacionim materijalom. Za vreme celog procesa varenja
obavezno je nositi zastitnu masku, zato Sto ona Stiti o¢i od optickog zracenja koji
stvara elektri¢ni luk i osigurava variocu da jasno vidi radni komad na kome vrsi
varenje (zavarivanje).

5. Metoda elektrolucnog varenja (zavarivanja)

Posle prikljucivanja aparata za izvor napajanja, molimo Vas da aparatom rukujete
sledeéim redosledom: prikacite goli kraj elektrode za pistolj zavarivanja (1), a onda
zakacite Stipaljku uzemljenja (2) na radni komad. Vodite racuna da bude dobar
elektri¢ni kontakt. Ukljucite prekidac (4), a onda namestite (podesite) struju varenja
preko dugmeta (3) za regulaciju struje varenja, a prema elektrodi koju ste uzeli za
rad. Kod zavarivanja pokrijte lice zastitnom maskom i jedan kraj elektrode stavite na
radni komad. Ovo je najbolji nacin da napravite luk. Posle zavrSetka varenja, iskljucite
prekidaC¢ napajanja ovog aparata a onda opremu distribucije. Za struju zavarivanja
pogledajte Tabelu 1.

6. Metoda elektrolu¢nog varenja (zavarivanja) u argonu (inertni gas)

Posle priklju¢ivanja aparata za izvor napajanja, molimo Vas da aparatom rukujete
slede¢im redosledom: poveZite ulazni terminal (klemu) aparata sa opremom
distribucije, a onda ukljucite prekida¢ napajanja opreme distribucije. Ukljucite
prekida¢ napajanja aparata a indikator tada pokazuje , belu” boju. Proverite da li je u
pistolju za zavarivanje volframova elektroda, i onda regulisite pritisak vazduha, kao
Sto je prikazano u Tabeli (2). Volframovom elektrodom (ili elektrodom u obliku jake
Zice) blago dodirnite osnovni materijal varenja da bi stvorili elektri¢ni luk izmedu
pistolja za varenje i osnovnog materijala i onda podignite elektrodu od osnovnog
materijala i drZite je na odgovarajucoj visini (preporucujemo da to bude od 2 do 5
mm). Sada elektri¢ni luk topi osnovni materijal i poCinje zavarivanje. Posle zavrsenog
varenja iskljucite prekida¢ napajanja aparata i onda opremu distribucije. Za struju
zavarivanja pogledajte Tabelu 2.
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Villager

Typ TIG-160R(MMA) TIG-130(MMA)
1.6 40A
2.0 55A
2.5 S0A
3.2 100A
4.0 160A
Tabela 1
Debljina lima . Protok gasa (litar/minut)
mm Nerdjajuci celik | Aluminijum | Bakar | Titanijum
03~ 0.5 10 ~ 40 4 6 6 6
0.5~ 1.0 20 ~ 40 : o 5 6
1.0 ~2.0 40 ~ 70 4~6 8~10 8§~10 6~8
2.0~ 3.0 80 ~ 130 8 ~10 10~12 | 10~12 | 8~10
3.0~4.0 120~170 10~12 10 ~ 15 10~15 | 10~12 |
> 4.0 160 ~ 200 10 ~14 2~18 112~181 12~14
Tabela 2

N

. Ostale mere bezbednosti
Kada se oprema termicke zastite resetuje (podesi na pocetni poloZaj) automatski,
Zuti indikator ¢e biti na isklju¢enom (OFF) poloZaju; a sa druge strane, kada se
aktivira zastita i kada postoji izlaz elektricnog napajanja za zavarivanje, Zuta
indikatorska lampica ¢e biti uklju¢ena (ON), ali se zavarivanje ne moZe obavljati.
Nemojte trljati elektrodom preko radnog komada jer to moZe dovesti do
oSteéenja radnog komada i teSkoéa kod stvaranja elektricnog luka zavarivanja.
Kada se pojavi elektri¢ni luk, napravite i odrzavajte pravilno rastojanje elektrode
od radnog komada. To rastojanje bi trebalo da bude u skladu sa precnikom
elektrode koja se koristi za zavarivanje. Kada vrsite zavarivanje, vodite racuna da
ovo rastojanje uvek drzite nepromenjeno. Ugao izmedu elektrode i pravca
zavarivanja treba da bude u opsegu od 20-30°.
Stipaljka (stega) koja se koristi da se odstrani upotrebljena elektroda i da se
pomeri vreo radni komad, treba da bude uvek ista. Napomena: posle zavrsetka
zavarivanja, stezna Stipaljka varenja (1) i pistolj za varenje (2) se moraju odloziti
odnosno staviti na izolovani drza¢ (nosac). Samo kada se elektroda ohladi moze se
ukloniti istopljena Sljaka sa nje. Da bi se nastavilo sa zavarivanjem prekinutog Sava
(vara), mora se prvo ukloniti istopljena Sljaka sa mesta zavarivanja.

11
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e Oprema za zavarivanje je opremljena zastitom od pregrevanja. Kada zaStita
pregrevanja deluje, tada kontrolna lampica (5) Salje trepéude signale. U tom
momentu molimo Vas da prekinete sa zavarivanjem i pustite nekoliko trenutaka
da se aparat ohladi.

e Predugacki elektri¢ni kabal aparata - moze da uzrokuje pad jacine struje Sto opet
dovodi do pogorsanja performansi zavarivanja.

e Uvek odrZavajte stabilan napon elektricnog napajanja, jer promena napona
negativno uti¢e na funkcionisanje aparata.

. Ako je napon 10% nizi od nominalnog ulaznog napona aparata, mogu se
pojaviti sledece rezultati:
- struja aparata je relativno niza,
- prekidanje elektri¢nog luka ili loSa stabilnost luka
. Ako je napon 20% visi od nominalnog ulaznog napona aparata, mogu se
pojaviti slededi rezultati:
- indikator zaStite aparata je ukljucen (ON),
- aparat za zavarivanje ne radi
e Bljestava svetlost luka izaziva upalu/nadrazaj ociju i opekotine na kozi.
e Varnice i istopljena Sljaka - mogu da izazovu povrede oka i da naprave bolne

opekotine.

e Molimo Vas da nosite Stitnike za oCi sa zatamnjenjima ili da nosite masku za
zavarivanje.

e Maska za zavarivanje je napravljena u skladu sa odgovarajué¢im propisima zastite
na radu.

e Mogu se Kkoristiti samo provodnici za zavarivanje koji su predvideni za
odgovarajuéi opseg jadine struje napajanja (presek 16 mm?2).

VI - Napomene u vezi odrZavanja i pregleda (kontrole) aparata

e Mora se obavljati periodi¢no odrzavanje i pregled aparata da bi se aparat mogao
normalno koristiti i da bi odgovarao svim zahtevima bezbednosti rada.

e Bilo kakav nepravilan ili neispravan rad, moZe prouzrokovati neispravnost i (kvar)
osteéenje samog aparata.

e Pre nego S$to zapoclnete radnje odrzavanja i pregleda (kontrole) aparata -
obavezno iskljucite elektricno napajanje i prekidac na aparatu.

e C(istite redovno unutrasnjost i spoljasnji deo aparata. Vazduhom pod pritiskom,
cetkom ili pamuénim koncima - uklonite prasinu i prljavstina sa aparata.

e Redovno obavljajte rutinsko odrzavanje komandnog prekidaca napajanja, uredaja
uzemljenja, unutrasnje elektri¢ne instalacije, kopce pistolja za varenje i garniture
zavrtnjeva koja osigurava sklop aparata. Ako primetite pojavu rde ili ste primetili

loSe pricvrsc¢ivanje zavrtanja (zavrtnji popustili i olabavili) ili labave pojedine
delove, molimo Vas da odmah zavrtnje pritegnete a rdu uklonite sa korodiranih
mesta.

e Izmerite otpor izolacije aparata uz pomoé instrumenta za merenje otpora
izolacije. Otpor izolacije izmedu primarnih i sekundarnih namotaja kao i izmedu
namotaja i zemlje ne sme da bude mani od 1 MQ.

12



Villager

TIG 160 RS

e U slucaju neke neispravnosti (kvara) ili kada je potrebno zameniti istrosene
delove, uvek zatrazite pomo¢ od profesionalnih majstora u ovlas¢enom servisu -

daizvrsSe opravku ili da zamene delove.

PAZNJA!

Kod lo$ih uslova priklju¢aka MREZNOG NAPONA, moze doéi do pada napona kada se
startuje APARAT. To onda mozZe da uti¢e na drugu opremu (kao Sto je na primer
treptanje kontrolne lampice). Ako je IMPEDANCA MREZNOG NAPONA Zmax < 0.345
OHM-a, takve smetnje se ne ocekuju. U takvom slucaju najbolje je da kontaktirate

lokalnu elektrodistribuciju radi blizih informacija.

Tehnicke karakteristike:

Nominalni napon 230 V~50 Hz
Nominalni ulazni kapacitet 3,5 kVA
Nominalna struja napajanja 16 A
Napon praznog hoda 76-82 V
Opseg struje TIG 20-160 A
zavarivanja MMA 20-150 A
Nominalna struja TIG 160 A
zavarivanja MMA 150 A
Nominalni radni ciklus 25%
Precnik elektroda 1,6 -4,0 mm
Klasa zastite IP21S
Klasa izolacije H
Masa uredjaja 7,2 kg

Zastita Zivotne sredine

Elektricni uredjaji nikada ne treba da budu odstranjeni sa ostalim

2012/19/EU koji se odnose na elektricnu i elektronsku opremu koja je
zavrsila svoj Zivotni vek i njenoj primeni u nacionalnim zakonima, stari

E otpadom iz domadisntva. Da bi ispunili zahteve Evropske Direktive
_

elektri¢ni uredjaji treba da se drze odvojeno od ostalog otpada i da se
odstrane na nacin koji je neSkodljiv za Zivotnu sredinu, npr. odnoseci
uredjaj u skladiste koje je predvidjeno za recilazu uredjaja.

13
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KVALITET 4
! Akcionarsko drustvo za ispitivanje kvaliteta "KVALITET" Ni§ A u
AKUVOHapPCKO APYLWTBO 3a UcNUTUBake kanuteta "KBANMUTET" Huw A A s
Joint-stock company for quality testing "KVALITET" Ni$ T00S 18 | cixeemmoaso
T

EN0
SHPS 10/16C 17065:2013

POTVRDA O USAGLASENOSTI! Broj:
CONFIRMATION OF CONFORMITY no. 07180172400

Podnosilac zahteva: AGROMARKET D.O.O.
Applicant: 34231 KRAGUJEVAC-KORICANI
KRALJEVACKOG BATALJONA 235/2

Proizvod: APARAT ZA ZAVARIVANJE
Product:

Oznaka tipa/modela: TIG 160 R
Type:

Robna marka: Villager
Trademark:

Proizvodjaé: Villager D.O.O.
Manufacturer:  Slovenija

Vrednovana dokumentacija Evaluated documentation:

Izve$aj/sertifikat: EB8A 16 09 74173 062 od 06.09.2016.
Test report/Certificate:

lzdat od: TUV SUD Product Service GmbH
Issued by:

Na osnovu gore navedene dokumentacije utvrdjeno je da gore navedeni proizvod zadovoljava zahteve 'Pravilnika
o elektromagnetskoj kompatibilnosti' (SI. glasnik RS, 25/2016).

On the basis of the above mentioned documentation it is determined that above mentioned product fulfils the requirements of
the 'Rulebook on Electomagnetic Compatibility’ (Official Gazette RS, 25/2016).

Nastale promene u specifikaciji, tipu/modelu, komponentama, elektri¢nim karakteristikama proizvoda koji utiCu na
usaglasenost sa navedenim Pravilnikom moraju se prijaviti "Kvalitet"-u a.d. Nis.

Any changes occur in the specification, type/model, components of the design, electrical construction which may influence on
conformity to the above mention Rulebook, shall be forwarde q tet".

R
/-f'.
Mesto i datum izdavanja:  Vazi do: ANTEre z
Place and date: Valid until: 2. &
Ni§, 08.05.2018. 07.05.2023. ,:‘.‘

Ovaj dokument vazi samo za proizvode koji su istovetni sa proizvodima koji su bili predmet vrednovanja.

Bul. Svetog Cara Konstantina 82-86, Ni$ 18000, Srbija, Tel: (018)550-766, 550-624, Fax: (018)550-636, 550-068
e-mail: office@kvalitet.co.rs, http://www.kvalitet.co.rs
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KVALITET «
[ ( ( Akcionarsko drustvo za ispitivanje kvaliteta "KVALITET" Ni§ A u
AKUMOHaPCKO APYLWTBO 3a ucnuTueare ksanuterta "KBANUTET" Huw A A Kol
Joint-stock company for quality testing "KVALITET" Ni$ AKPEAMTOBAHO

H005 18 CEPTHOAKALIHOHO

EN0
SRPS 1S0/16C 17065:2013

POTVRDA O USAGLASENOSTI Br01

CONFIRMATION OF CONFORMITY P0918030000

Podnosilac zahteva: AGROMARKET D.O.O.
Applicant: 34231 KRAGUJEVAC-KORICANI
KRALJEVACKOG BATALJONA 235/2

Proizvod: APARAT ZA ZAVARIVANJE
Product:

Oznaka tipa/modela: TIG 160 R
Type:

Robna marka: Villager
Trademark:

Proizvodjag: Villager D.O.O.
Manufacturer:  Slovenija

Vrednovana dokumentacija Evaluated documentation:

lzveSaj/sertifikat: 15022283 016 od 26.08.2016.
Test report/Certificate:

lzdat od: TUV Rheinland
Issued by:

Na osnovu gore navedene dokumentacije utvrdjeno je da gore navedeni proizvod zadovoljava zahteve 'Pravilnika
o elektriénoj opremi namenjenoj za upotrebu u okviru odredjenih granica napona' (Sl. glasnik RS, 25/2016).

On the basis of the above mentioned documentation it is determined that above mentioned product fulfils the requirements of
the ‘Rulebook on Electrical Equipment designed for Use within Certain Voltage Limits' (Official Gazette RS, 25/2016).

Nastale promene u specifikaciji, tipu/modelu, komponentama, elektri¢nim karakteristikama proizvoda koji uti¢u na
usaglasenost sa navedenim Pravilnikom moraju se prijaviti "Kvalitet'-u a.d. Nis.

Any changes occur in the specification, type/model, components of the design, electrical construction which may influence on
conformity to the above mention Rulebook, shall be Iorwardemwet

4 -'\
A ,\ ;
Mesto i datum izdavanja:  Vazi do: < Ay Ty &
Place and date: Valid until: 2 AIE’R
) 1 .
2 &

Nis, 08.05.2018. 07.05.2023. % SF Vladimir Vukasmo’vnc, dlpl.an.

A

é

Ovaj dokument vazi samo za proizvode koji su istovetni sa proizvodima koji su bili predmet vrednovanja.

Bul. Svetog Cara Konstantina 82-86, Ni§ 18000, Srbija, Tel: (018)550-766, 550-624, Fax: (018)550-636, 550-068
e-mail: office@kvalitet.co.rs, http://www kvalitet.co.rs
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Deklaracija o usaglasenosti A

AA

Moos 18

Po direktivi 2014/35/EU, priloga IV, o elektricnoj opremi koja je
namenjena za upotrebu u okviru odredjenih granica napona

Villager d.o.o.
Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana, SLO

Opis masine: Aparat za zavarivanje Villager TIG 160 R

Izjavljujemo pod punom odgovornoséu da je pomenuti proizvod dizajniran i
proizveden u skladu sa:

e Direktiva 2014/35/EU o elektricni opremi, o elektricnoj opremi koja je
namenjena za upotrebu u okviru odredjenih granica napona

e Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetnoj kompatibilnosti

e Direktiva 2011/65/EU, (EU) 2015/863 0 ograniCavanju upotrebe odredenih
opasnih supstanci u elektri¢noj i elektronskoj opremi ( ROHS )

Harmonizovani i drugi kori§¢eni standardi:

EN 61000-3-2:2006/A1:2009/A2:2009
EN 61000-3-3:2013

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

EN 60974-10:2014/A1:2015

EN 60974-1:2012

EN 50445:2008

Odgovorna osoba ovlaséena za sastavljanje tehnicke dokumentacije: Zvonko
Gavrilov, na adresi kompanije Villager D.O.O, Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana

Mesto / datum: Ljubljana, 26.10.2016.

Lice ovias¢eno da sacini izjavu u ime proizvodaca

Zvonko Gavrilov

éL N
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AMAPAT 3A 3ABAPYBAHSE TIG CEPUIJA CO
WHBEPTEP (DC) EQHOHACOYHA CTPYJA
TIG - 160R

OPUTMHAJZTHU YNATCTBO 3A YNOTPEBA

> o (@
G-160Rec =

TIG Welding — Tungsten Inert Gas Welding
— ENeKTponayHo 3aBapyBatbe Co BOAPppPamoBa e1eKTpoaa U MHepTeH rac (aproH)
— WHEepTHMOT rac ro WTWUTKU BapOT OZ WTETHOTO B/IMjaHWE HA KMCNOPOAOT M a30TOT 04,
BO34YXOT.

( Bo npeBogoT Han3meHUYHO ce KopucTaT u3pasmte U prevodu se naizmenicno koriste izrazi
,3aBapyBare” n ,Bapere “ — buaejum MaaT noAeLHaKBO 3HAYEHE U BO NOAEAHAKOB OAHOC Ce
KOPWUCTAT BO CTPy4YHaTa anTepaTypa ).

AC — Alternating Current — HansmeHu4Ha cTpyja

Villager d.o.o.

Kajuhova 32P, 1000 Ljubljana, Slovenia
Tel: +386 82 051 180

Fax: +386 82 051 181

e-mail: info@villager.si

web: www.villager.si

web: www.villager.eu

ol E@CE
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10.

|- ONUC HA ANAPATOT
TUI anapaToT 3a 3aBapyBatbe CO MHBEPTEP Ha e4HOHACOoYHa CTPpyja € Man un
JleceH anapar 3a 3aBapyBakbe KOj € HanpaBeH BO COrNacHOCT CO CTaHAapauTe
3a 6e3begHocT HaBegeHn Bo AoKkymeHTUTe EN 60974-1:2012. Co moHodaseH
B/1e3 U U3Ne3Ha egHOHACOYHa CTPYja OBOj anapaT 3a 3aBapyBatbe BOMNaBHO ce
KOPUCTM 3@  3aBapyBakbe Ha  jarnepogHu  Yenuunm,  JernpaHu
yennum,HeprocyBadkn Yenmum , 6akap,anyMmMHUYM Y TUTAHUYM UTH.
OanvKknTe Ha 0OBOj anapaT 3a 3aBapyBatbe Ce COBpPEMEHa TeXHO/ormja Ha
3aBapyBakbe, KOMMNaKTHa KOHCTPYKLMja, mana TEXWHa,NecHa
NPEeHOCNNBOCT,IECHO CTApTyBakb€ HA JIAaKOT 3a 3aBapyBakbe M CUJIHA
CTabMNHOCT 33 Bpeme Ha NpPoMeHa Ha HAaMoOHOT BO mpexaTta. Co oBOj anapaT
3aBapyBaHETO MOMKeE Aa ce 04BMBa BO BUN0 Koja nosuumja.
Co nomow Ha aproHOT KAKO MWHepTeH 3alWTuTeH rac W BoadpamoBsa
eNeKTpoAa Koja He e MOTPOLEeH mMmaTepujan, OBOj anapaT 3a 3aBapyBakbe '
TOMW OCHOBHWUTE MaTepujaan 3a Aa M3BPLLM 3aBapyBatbe CO MOMOLU Ha NAKOT
Koj ce popmupa nomery enektpogarta U matepujanot
Co nmomoLl Ha KOHCTpyKUMjaTa Ha HanojyBarbe npeky uHBepTep (ypea 3a
TpeBchopmMpatbe) 0OBOj anapaT NOCTUrHyBa BMCOTa ¢pekdeHumja n pobpu
KApaKTEPUCTUKM Ha 3aBapyBatbe.
Co nomow Ha KOHTMHyMpaHa perynaumja Ha  NPOMEHAUBUTE
Be/IMYMHU(jaunHa Ha cTpyjaTa)oBoj anaparT ja peryaupa jayMHaTa Ha cBojaTa
CTpyja NpeKky aebennHata Ha MeTanHUTE MaTepujani.
OBoj anapaT MMa paboTHM KapaKTEPUCTUKN YU BPELHOCTU HA Naj 3a Bpeme
Ha paboTa M HEeroBMOT HOMWHaNEH PAabOTEH LMKAYC He ce noronemu og, 25%.
AnapaToT e onpemMeH CO UHAMKATOPW Ha HanojyBatbe M TEPMMYKA 3aITUTA U
Nnafere NpeKky BeHTUNATopw.
OBOj anapaT ro coapxu cnegHUoT npubop.TUI ropunHUK(NMWTON)3a
3aBapyBatbe ,WITUMNKA 3a 3a3emjyBatbe ,3+2 meTpu Kaben,yeKkaH+4yeTKa co
rnaBa 3a 3aBapyBatbe.
daKTOpOT Ha MOKHOCT Ha 0BOj anapaT e cos =0.9
TexknHa 7,2 kg. TexknHa Ha npuboport 6,2 kg.



Villager TIG 160 MK

|- W3rneq HA ONPEMATA

SI. 1

Onuc Ha onpemata —Cnuka 1

1.

oukwnN

MuwTon 3a 3aBapyBatse (FTOPUNHUK)

LLtnnka 3a 3a3emjyBarbe

Konye -perynatop Ha jaunHaTa Ha cTpyjaTa

MpeknHyBay

KoHTponHa cnanunyKa 3a nperpeBatkbe

AL, (Han3meHunyHa cTpyja) 220/230 V 50/60 Hz kaben 3a 3aBapyBare
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Il - TEXHUYKU NOAOATOLUMU - NAPAMETPU

TIG-160R NO.:
1~ 3 P . ey -
EN60974-1
# 20A/10.8V-160A/16.4V(TIG)  20A/20.8V-150A/26.0V(NNMA)
/ _j T X % 28 60 100
TIG LA 160 103 S0
S Y 16.4 14.1 13.2
Ue=80V |[MMA [ LA 150 105 20
U, V 26.0 24.2 20.8
TIG Limax=22.74A Leg=11.4A
:D == Uy: 230V : B
1~50Hz MMA Limax=28.0A Leg=14.0A
P218 H |

Il — O3HAKN N1 ONUC HA LLEMATCKUTE CUMBOJIU

Baxkeuku ctaHgapau( 3a 6e3beanHoct): EN 60974-1:2012

Ui= HOMMHaneH HanoH ALl BneseH HanoH(HanameHMuHa cTpyja)(+-10% po3BoneHa
rpeiuKa)

l1max = HOMWHaNHA MaKCMManHa (jaymMHa)BnesHa cTpyja

l1eff =MAKCMMANHa BUCTMHCKA jayMHA Ha BAe3HaTa CTpyja

X=HOMMHaneH paboTeH LMKNYC

OAHOC Ha Tpaeke Ha AaAeHOTO ONTEPETYB akbe /Bpeme Ha LLeNNOoT LUKAYC
HanomeHa 1 = oBoj ogHoOC € Bo oncer o4, 0~1 n morKe Aa ce M3pasu BO NPOLEHTU.
HanomeHa 2 = 3a 0BOj CTaHAAPA, BPEME Ha LEeNNOT UMKAYC € 1 MUH.

Ha np. Kaora ¢aKTopoT Ha Tpaemwe Ha uenunoT unkayc e 60% oBoj anapaT 3a BapeHe
paboTn coO HamaneHo onTepeTyBakte OA4HOCHO 6e3 onTepTyBake 6 U 4 MUH.

Uo = HanoH 6e3 ontepeTyBare. HanoH Ha OTBOPEHO CTPYjHO KONO HeraTMBHO
HaMOTyBam€.

U, = HanoH Ha ontepTyBare. MN3n1€3HMOT HAaNOH Ha HOMWHANHOTO ONTepeTyBarbe
U,=(10+0.0412)V

A/V-A/V = oncer Ha perynaumja Ha jauyMHa Ha CTpyja M HaNoH Ha COOABETHO
onTepeTyBake

IP = CteneH Ha 3aWlTKUTa, Kako wto e |IP =21
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CUMBOJIU - O3HAKH

Moxe Aa ce KOpUCTM BO CpeamnHa CO BUCOK PUSKK Of
eNeKTpuYeH yaap

m BHMMaTeNnHO npoynTajTe ro osa YnaTtcTeo 3a ynotpeba
1~ —
% CD—B= EaHodaseH ctaTnukm TpaHchopmaTop-ucnpasysay

:D E[>= OsHakara (cumbonot) egHodasHo (moHodasHo) AC

1~ 50Hz HanojyBakbe N Hej3nHaTa HOMMHaNHA cuna og 50Hz

TIG 3ABAPYBAHE

CuMMm60n 3a payHO e/IeKTPUYHO BapeHe Co 0610KeHN
(wnnkacTn) enektpoau

He ro KopucTeTe HaaBop

-3 I

KnacHa nsonaumja

He ro ¢pnajre HeynoTpebAMBMOT anapaT 3ae4HO CO
AOMALUHWOT oTnag

34

IV — Mponucu Ha 6e36eaHocT
e Mepkute 3a 6e36e4HOCT KO ce OBAE HaBeLEeHW Ce HAMEHEeTM Aa OBOj anapaT 3a
Baperbe Ce KOpWUCTU Ha b6e3beneH HauMH M aa cemsberHaT WTETM HA MMOTOT U
TeNecHM NoBpeam Ha N1LeTo Koe paboTu uam ap. avua.
e [IPOEKTOT M NPOM3BOTCTBOTO Ha OBOj anaT Ce 3aMWUCNEHW Aa MMaaT MOTMNO/HA
6e3beaHocT npu pabota.Be monume npep Aa noyHete co ynotpeba Ha anapTaoT
BHMMATE/IHO 43 O NPOYUTATe YNaTCTBOTO KAaKO He H6W AOWA0 A0 TELWKM TeNecHU
nospegm na Aypu Ucmpr.
e [lpu KopucCTere Ha OBOj anapaT NocTojaT ogpeaeHM ONacHOCTM 3aToa Mopa 4a ce
npuApXKyBaTe Ha nponucuTe 3a paborTa.
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l. 3a ce cnpeumn AMYHa TenecHa noBpeaa, PakyBavyoT O4HOCHO
3aBapyBayvyoOT MOpPaA Aa Ce NPUAPNKYBA M Aa I'M NOYMTYyBa CeAHMBE NPOMNUCKU:

e BogeTte cmeTKa /AMuaTta Kou He paboTaT Aa 6uaaT noganeky o MecToTo Ha
3aBapyBatbe

e Jlnue co cpueB nejcmejkep He cmee ga paboTn co anapaToT MaM gda buge Bo
6/1M31HA OCBEH aKO He My 04,06puN AOKTOP.

* MoHTaxa, paboTa, paKyBare M CepBMCMparbe Ha anapaTtoT Tpeba Aa BpLaT camo
npodecnoHanLm 1 1ua co roieMo UCKYCTBO.

3aBapyBarbe MOXe [a BPLUAT CaMO OHME /INLLA KoM Ce 3ano3HaTh CO TeXHOo/10rnjaTa
Ha be3beaHa paboTa

e He ro KopucTeTe 0BOj anapar 3a Apyra HAMeHa OCBEH 3a 3aBapyBatbe

e BnesHMOT HamoH Mopa ga 6uAe WUCT Kako HOMMHANHWMOT HanoHHaBedeH Ha
naeHTMOMKaLMoHaTa NoYKa.

e HemojTe Aa ro KOPUCTUTE anapaToT 38 OAMP3HYBakE Ha LLEeBOBOAM.

e AnapaToT Mopa CeKoralw ga CTOM Ha HMBeAMpaHa noanora.AKo naJsorata e Koca
MoOYe Aa ce NPeBpPTM anapaToT (aron Ha HarmboT <10°)

e 3aBapyBatbe CO ro/IeMo Hanperakwe Uan co NocebHM YCI0BU MOXKe Aa BPLIM CaMo
MLEe Koe MMa creuujanHa obyka WM MNOJIOKEHO COOABETHW TECTOBM, Ha np.
3aBapyBatbe Ha CagoBuM NoA, NMPUTUCOK, KIU3HU LWHU U CA.

Il. EKcnnosuja unm noyap moxe Aa npeansBMKaaT ONEKOTUHU Na Aypu U
cmpt.Mopagm Toa mopa 4, ace NoYMTyBaaT ci. MepKu Ha 6e3beaHocT.
e HemojTe Aa BapuTe Ha CafO0OBW KOW Ce HAMOJIHETU CO 3anainivMBM MaTepujanu
WAN3ananamB rac v TeYHOCT.
e HemojTe ga octaBaTe 3ananavMBu MmaTepujanu, rac UAn Ap. ONacHM CYNCTaHUM Ha
MeCTO Kazie 3aBapyBare.
e HemojTe aa 3aBapyBaTe XepMeTUYKN 3aTBOPEHWN KOHTEMHEPU UK Ap.pe3epBOapH
N LLeBKM HAMNOIHETM CO rac
* [puMKAYYHMOT Kaben 3a Bapere Mopa Aabuae uenoCcHO N30MpPaH.
e HemojTe Bpen, TYKyWTO 3aBapeH MaTepujan ga ro craBaTe BO 61AM3MHA Ha
3anannmMemaTtepujan.
e [lpoTMBMNOXAapHaTa OonpemMa Ha MeCTOTO Kaje 3aBapyBaTe CeKoraw Heka buge
npunpemeHa BO C/ly4aj Ha noTepba.
e 3aBapyBarbeTo cekoraw Tpeba ga buae oaBoeHo of oneapumjat bywere Ha
MmaTepujanor.
e HacnarMte Ha npawunHaTa MOXe Aa ja BAOWAT M30/aumjata, Nopaan Toa mopa
NOBPEMEHO Aa Ce OAPXKYBa U Nperneaa anapaTor.
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lll. Jonuparbe Ha enekTpuduLuMpaHo Teno (Teno Koe e nopa AejcTBo Ha
BMCOK HaMoOH)MOXe ga npeaussBuka ¢aTaneH en.ygap WAM Aa HanpaBu TeLKK
ONeKOTUHMU, 3aToa Tpba Aa ce NpuAapKyBaTe Ha CA.MPONUcK
e HanoH Ha anapTtaoT 6e3 onTpeTyBare e onaceH,3atoa He M Aonupaje AenosuTe
KOM ce NoZ HaMnoH (enekTpudunumpaHnTe 4enosu).
e [pepn ynoTtpeba Ha anapatoT nobapajte oa, eneKkTpuyap Aa ro 3aemju anapaTtoT u
OCHOBHUTE MaTepujanu
* Be monume Aa ro BKAy4YMUTE BAE3HOTO HaMojyBakbe M Aa ro U3BAEYEeTE YTUKAYOT Ha
HanojyBatbe.
* VcKknyyeTe ro HanojyBaH€TO KOra ro MeHyBaT eNULLTOT/NOT 33 3aBapyBakbe
* HuKoraw He KopucTeTe en.kaben umj KamauuTeT He e [O0BOJIEH 33 CTpyjaTa Ha
BapeHbe, KOj € OWTEeTEH UM aKo My € U30/1aLnjaTa cTapa Uam owTeTeHa.
* B emo/iMMe 4@ HOCUTE CYBU PaKaBULM.
* He ro KopucteTe anapaToT akO HEFOBOTO KYKMLUTE € PCKAOMNEHO.
® AKO anapaToT ro KOPUCTUTE HA EeHKOe TeCHO MM BUCOKO MECTO HOCeTe CeKorall
onpema 3a 3alTUTHA o4 en.yaap
* [0 3aBpLUIyBakbe CO 3aBaPYBaHETO UCKyYeTe Fro anapaTtoT.
* He ro KopucteTe anapaToT Mo A0/ UM HA PENAaTUBHO B/IAYXKHW MecTa.

IV. 33 pa ce 3aWTMTK 3aBapyBayoT o4 NOBPeAWM HACTaHATX MOpaan jako
CBETNI0 HA eN.NaK, NpCcKake BapHULUM, byKa, 4aa, rac npotaumja u cn. Cekoraw Tpeba
3@ HOCU 3aLITUTHU HaoYapw.
* MecTOTO Kaje ce 3aBapyBa Mopa Aa UMa Jobpa BeHTUaLuMja U Aa e NPOBETPEHO.
* [Mpes NOYETOKOT Ha paboTa Mopa A3 HOCUTE 3aWTUTHU HAOYapX NOPaAM 3alTUTA
Ha ouuTe.
e 32 pga ja 33aWTUTMTE KOXKaTa Of, Y/NTPaBMONETOBO 3padvere Koe C€034aBa
€/1./1aK,CeKoraliHoceTe CyBMU MYMUCTU 3aWTUTUHU PAKaBULM U COOABETHO 3aWITUTHO
openo.
* He rnepajte BO en.nak Ha Bapere CO rosio OKO, TYKY HOCeTe 3aluTUTHaA Macka Koja
€ onpemeHa CO CTAaKNA0 BO CKAaA CO MHAYCTPUCKWU CTaHAapAaM.Jakata CBET/NOCT Ha
e/1./1aKk eMUTyBa He CaMO ONTUYKA M TEPMUYKA pagumjaumja TyKy U ynTpaBMoieToBO
3payetrbe Koe C034aBa TELWKM ONEKOTUHM.
e Kaj 3aBapyBatbe WM KOra BpLWWUTE HAA30P M KOHTPO/NA Ha MNPOLECcOoT Ha
3aBapyBarbe, CeKoraw HoceTe 3alTUTHA MackKa CO COOABETHO CTaKNo 3a
NPUryLlyBake Ha LWITETHOTO 3payveHe Ha CBETNOTO.
e [logeka 3aBapyBaTe cMTe NPUCYTHM Mopa ga buaat oganeyenun 15m og en.nak.
OKOJly MEeCTOTO Kajie ce BpLUM 3aBapyBarbe Tpeba Aa NocTaBuUTE 3aWITUTHA Orpasa 3a
Aa MUHYBauuUTe Ce 3alTUTaT o4, —en.NakK.
e Kora 3aBapyBaTe Ha TECHO MeCTO TOa MeCTO mopa aa buae nob6po BEHTUAMPAHO
T.e. NpoBeTpeHo.KopucTeTe 3340/ KUTENHO 3aLUTUTEH anapaT 3a AuLerse.
* HemojTe aa 3aBapyBaTe Ha MecCTa Kaje ce BpLM OAMACTYBakbe, UCMapyBakbe Uau
pacnpalyBakbe Ha HeKOja CyncTaHLua.
e Bo csiyyaj Ha jaka byKa HoceTe WTUTHULM 33 YLWN.
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e 3aBapyBakbe Ha CaZlOBM KOW COAPMKAT 3ana/i/IMB rac MAn3ananiveBu matepujanu
MOXKe Aa Npeau3BMKaaT eKkcniosuja.

e 3aBapyBatbe Ha XePMETUYKM 3aTBOPEHU CaA0BM U LLEBKU MOXKe A3 AoBede A0
HUBHO MyKakbe.

e HemojTe Aa 3aBapyBaTe Ha racHM LLEBKM KOM COAPXKAT rac Kako HU Ha XepPMETUYKM
LLeBHW TeNa U LEBKMN.

Ba)xHO npepynpeaysakwe — aonvparbe Ha PoOTauMOHUTE Ae/IOBU Ha
anapaTtoT  MOXe Ja npeausBMKa NosBpeau, 3aToa Mopa Aa ce npuapKysaTe Ha Ci.
Mponucu
e CeKkoraw ppxeTte M npcrtuTe, KocaTta U cnoboaHute fenoBu Ha obnekaTa
noaanexky of poTaLMOHUTE Ae/I0BU Of, BEHTWU/IaTOPOT 3a NajeHe.

e He ro KopucrteTe anapaToT ako KYKMULUTETEO MY € PACKJIONEHO
* Be monuMe 3a MOHTaXKa M MOMpaBKa Ha anapaToT Aa ce obpaTuTe Kaj OBlacTeH
cepsucep

VI. OctaHaT mepKu Ha besbeaHoCT

¢ 3awTKTHa obneka

1. [opeka paboTu 3aBapyBayoT Mopa Aa HOCUM OAEN0 KOe Ke o WTUTU of,
ONEKOTUHM, MACKa 3a /IMLE KaKO M creuunjaiHu pakaBuuyM 0610XKEHN CO KP3HO 04,
BHaTpe.

2. 3aBapyBauyoT MOXe [Aa HOCM M CneumjanHa Keuena 3a Aa Ce 3aWTUTU o4
BapHMUKN.AKO Tpeba Aa ce 3aBapyBa Haj r1aBa 3aBapyBayoT MOpPa A3 HOCK 3aLUTUTHO
04,10, @ aKO € NOTPEBHO M 3aLITUTEH LUNEM.

3alWwTnTa 04, 3payeHbe 1 ONeKoTUHU

1. 3a ga ce cnpeun owTeTyBatbe Ha OYM Ha AP. AMLA Ha MeCcToTo Kaae ce paboTtu
Tpba ga MMa 3HaK Ha Koj nMwyBa —HemojTe aa rneaate Bo 3acnenysBaykarta ceeTnoct!
2. 3npoBuTe Kage ce pabotn He 6u Tpebano ga 6maaT co ceetna 6oja 3a Aa He ja
pednekTMpaaT cBETAOCTA.

¢ 3aWITUTa OA4 3payerbe U ONEeKOTUHU

1. 3a ga ce cnpeyn owTeTyBakbe Ha OYM Ha ApP. MLA HA MeCTOTO Kage ce pabotu
Tpba Aa MMa 3HaK Ha Koj nuwysa — BHumaHue: “Hemojte paa rneparte BO
3acnenyBaukara csetnoct! “ MoTtpebHo e aa obe3beaute 3awTUTa 3a NyfeTo BO
6nM3MHa M ce Aa HanpasBuTe Aa ce 3alWTuTM paboTHoTo mecto. Jlyfeto Tpeba Aa
6upat noganeky on pPaboTHOTO MECTO, OCBEH aKO 3a Toa He gobune notpebHo
opobpeHue.

2. 3ngosuTte Kage ce pabotm He bu Tpebano ga 6uaat co cBetna 60ja 3a Aa He ja
pednekTMpaaT ceetnocTa. 3a ga nsberHete pagujanHo npoauparbe U oabuBare Ha
CBET/INHATA 04, 3aBapyBare€TO, Npo3opuuTe Tpeba Aa 6GKMAAT HAa HAjHUCKO HUBO BO
BMCMHa Ha rnaBaTa M Aa MMaaT COOABETHA 3alUTUTHA NpecB/akKa.
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V - Mponucu 3a pabota co anaparor
1. YcnoBu 3a paboTtHaTa cpeguHa
e (OBOj anmapaT 3a 3aBapyBarbe MOpA 4a Ce NOCTaBM HAa AO0OPO NPOBETPEHO MECTO,
Kage Hema npalnHa, Bnara U ucnapysame.
e He ro u3noxyBajTe anapatoT AMPEKHO Ha COHUEe U foXa.He Ko Kopuctete no
A0XKA,.
e OkonHaTa Temnepartypa Tpeba ga buae Bo oncer og -10° go +40° ,a HagMmopcKaTa
BMCWHa He cemee Aa buae Hag 1000 m.

2. MpUKNYUYOK Ha BNE3HOTO HanojyBake

* MpoBepeTe Aanu BoNTaxKaTa Ha HamnojyBakbe € BO CKNAZ CO HAaMOHOT Ha anapaToT3a
3aBapyBakbe Npes Aa ro BKAy4nTe BO MPEKHO HaMojyBakse.

* [pOBOAHMKOT KOj Ce MNpUKAydYyBa Ha anapaTtoT Tpeba aa buae TpoxKuieH
eNeKTpUYeH Kabesn, of KoM ABe KUUM Ce 3a HamnojyBarbe 04, MpeXKa a TpeTaTa Xuua
¥}onTo/3eneHa 60ja u PE pakaBseL, € NPOBOAHUK 33 3aeMjyBakbe.

* Kora 0BOj anapaT Ke ce NPWKAYyYM H arnaBHMOT M3BOP HA HaMojyBare of
MperKaTa,onpemaTta 3a AUcTpmbyumja Ha en.eHepruja onpemeHa CoO NPOTEKTOP 3a
NPeKyMepHO MOB/IEKyBakbe CTPYja KAaKO LITO Ce MPEeKWHyBad, M3ne3eH yTUKay 3a
MPEXKHO HanojyBarbe W ocurypysauy,Tpeba pa 6mpat npaBUAHO COCTaBEHU
OZHOCHOMNPAaBUAHO BK/OMEHM BO CMCTEMOT 3a HanojyBake.Co en.kaben cnojte ro
N3N1e3HNOT TepMUHaN (NPUKAYYOK) 33 HANOH 04, FaBHMOT U3BOP 33 HaMnojyBake CO
BNE€3HMOT TEPMMHAN (MPUKAYYOK)3a HAMoOH Ha OBOj anapar.

* Kabenot Tpeba Aa ro BXKOPUKAYYM CaMo KBAaIMDUKYBaH eneKkTpuyap.

* [lpen no4yeTok Ha paboTaTa, nposBepeTe ganu pPaboTHMOT Aen e CnoeH co
LITUNA IKaTa 3a 3a3emjyBarbe U Aa e 4obpo 3a3emjeH (Oa e macaTta A06pa).

* EdekTMBHATA A0MKMHA Ha en.kaben Ha BNe3HOTO HamnojyBartbe He cmee ga b6uae
nomana og 2.

* CurypHocHaTa IMHMja Ha YTUKAYOT 3a HanojyBare Tpeba Aa bmae Bo CKiag co
cooaBeTHUTE nponucu. MakcMmanHa gonywTeHa CTpyja Ha 3alTUTHaTa YTUKAYoT e
20/16A . MpeKymepHa CTpyja MOXKe Aa A0Beae NPOBOAHMKOT Aa U3ropu, Na Aypu U
noKap Bo 06jeKToT

3. Mponucu 3a paKTop Ha Tpaere Ha LUKAYCcoT

e HomuHaneH paboTeH umknyc X 3HauM NPOLLEHT CO KOj BUCTUHCKOTO paboTHO
BpEME Ce WCKa)KyBa BO BKYMHOTO paboTHO Bpeme (1 uMKAyc e eAHAKOB Ha
10mMuH.)Ha np. AKo e X =60%, Toa 3HauM AeKa BUCTUHCKOTO BpemMe € 6 MUH. A
BpemeTo Ha paboTta Ha npasHWoT og e 4 muH.HomuHanHuoT paboTeH uuKayc e
penatuBeH BO OAHOC HA HOMUWHANHA CTPYja.

® 3abpaHeTo e 0BOj anapaT Aa ce KOPUCTU HaJ, HOMUHANHUOT paboTeH uuKayc.

e Cep1O3HO OAHOCHO Nperosiemo npeonTepeTyBarbe MOXe Aa AoBeAe anapaTtoT Aa
nperopu, a 4ypy M ako He A0jae A0 NperopyBakbe Ha anapaToT, HErOBUOT BeK Ha
Tpaewe ce Hamanysa. [lpeonTepeTyBaweTo AoBeayBa A0 HamanyBakbe Ha
cTabunHocTa Ha paboTta na Aypu 1 40 Toa Aa anapaToT Aa He MOoXKe Aa paboTu.
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4. NoaroTtoBKa npepj 3aBapyBake

e CeKoraw HoceTe COOABETHA MACKa, pakaBULM M 3aWITUTHO oaeno. Kora ce pabotu
BO BNAXXHW MNPOCTOPMM MAM MNPOCTOPUM CO BMCOKA Temnepatypa notpebHo e
anapaToT 43 MMa NPUBPEMEHU HOCAYM. 3a A ce M30aMpa 0O 3emjaTta 3aBapyBayoT
MOpa A3 UMA M30/UPAHM PAKABULM M [a HOCKM 3aWTUTHO OLEN0 HAMNpPaBeHO Of
M30NaUMOHEH MaTepujan. AKO OBOj amapaT Ce KOPUCTM Ha MecTa Kage uMma
CNPOBOAJ/IMBOCT Ha HAMOH ( LEeBKM, METasiHM Caf0BM 33 MACN0 WU CA. ) HA BAAMKHMU
MmecTa (paboTHOTO 04en0 MOXKe Aa buae BNaXKHO), Ha MecTa CO BUCOKM TemnepaTypu
(kape TonnMHaTa MoXKe Aa Npogpe NPeKy 3aWTUTHOTO OAEe/10 U31Ee3HNOT HAMNOH 6e3
onTepTyBakbe He cmee Aa buae noronem o 48V (edpekTnBHa BpegHOCT

¢ [pBO TPMKAyYETE rO B30T HA AapProH NOTOA NO pefocses, CnojTe ro No3MTUBHATA
enekTpoaa (Knema) 3a paboTHaTa MOBPLUMHA @ HeraTMHATa Kaema 33 MULITONOT 3a
3aBapyBarbe(rOpUNHMK)M NO3neHO CnojTe ro M31e30T HAa anapaToT M BAEe30T Ha
NULITONOT 3a 3aBapyBakbe.

e TIG NMWTONOT 3a 3aBapyBate (FOPUAHMK) ce pas3/IMKyBa BO 3aBMCHOCT 04, BUAOT
HaanapaTorT.

e lltvnankata 3a 3a3emjyBatbe (Maca)e AMpPEKHO Bp3aHa 3a paboTHOTO Mapye uUnu
32 HEroBMoT aprkavy.HanomeHa.llpaKTUKyBajTe WTMNANKATA Aa € AUPEKTHO BP3aHa 33
paboTHMOT aen.Taa He cmee Aa ce BP3yBa 3a MOBPLIMHM KoM ce odapbaHu unu
NMOKPUEHM CO HEKOj WM30NAUMCKM MaTepujan.3a Bpeme Ha LEeNMOT Npouec Ha
3aBapyBarbe NoTpPebHOo e Aa ce HOCK 3alTUTHA MAcKa,3aToa LWTOo Taa M WTUTK ounTe
04, ONTUYKOTO 3payverbe KOj ro COo34aBa E€NEeKTPUYHMOT NaK U UM OCUTypyBa Ha
3aBapyBayMTe jaceH nornes Ha NPOoLLecOoT Ha 3aBapyBakbe.

5. MeTopga Ha eneKTpUYHO Bapere (3aBapyBarbe)

Mo npuKnydyBarbe Ha anapaToT Ha M3BOpP Ha en. EHepruja Be moaume co anapaTtoT
[la pakyBaTe no cneaHnoB peaocnes.,lMpukayeTe ro rofMoT Kpaj o4, eNlekTpoaaTa 3a
NUWITONOT 3a 3aBapyBarbe (1),noToa 3aKayeTeja WTMMNaNKaTa 3a 3a3emMjyBarbe (2)Ha
pPaboTHMOT nNpeaMeT,BOAEjKM CKETKa KOHTAaKToT aAa 6uge pobap.Bnydete ro
NPeKMAayoT Ha HanojyBakbe M Torall WHAMKATMOPOT Ke nokaxe 6eno
cseTno.llpoBepeTe 4ann Ha NMULWITONOT € HamecTeHa BondpamoBaTa enekTpoaa, M
noToa perunupajte ro NPUTUCOKOT Ha BO3A4YXOT KaKOo LUTO € NOoKa*kaHo Ha TabenaTa
(2).BondpamosaTta eBekTpoda 6naro gonperte ja 40 MaTepujanoT 3a Aa co3dageTe
eNeKTPUYEH NaK Nomery NULLITONOT U OCHOBHMOT MaTepujan 3a 3aBapyBarbe M NoToa
noAurHeTe ja eNlekTpoaaTa Ha cooABeTHaTa BUCMHa(npenopadyaHa BUCUHaA o 2 Ao 3
mm)Cera enNekTpogaTa ro TonM OCHOBHMOT MaTepujan M 3anoyHyBa 3aBapyBarbeTo.lo
3aBplUyBakbe Ha 3aBapyBakbETO MK/yYeTe ro NpeKkMaadyoT3a HanojyBare.3a cTpyja 3a
3aBapyBakbe BUAeTe ja Tabena 1

6. MeToaa Ha eneKTpoONaYHO Bapeke (3aBapyBakbe) BO aproH (MHepTeH rac)
Mo npuKnyyyBarbe Ha anapaToT Ha M3BOpP Ha en. EHepruja Be moanme co anapaToT
[la pakyBaTe No caeaHnoB peaocnes,.,lMpukayeTe ro rofIMOT Kpaj o4, eNekTpoaaTa 3a
NMULITONIOT 3a 3aBapyBare (1),n0Toa 3aKayeTeja WTMMNANKaTa 3a 3a3emjyBarbe (2)Ha
paboTHMOT npeaMmeT,BOAEjKM CKETKA KOHTaKTOT Aa 6buae pobap.Bnydete ro
NPeKMAAYoT Ha HaMojyBakbe M TOrall MHANMKATMOPOT Ke MoKaxke 6eso ceeTno.
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Villager

MpoBepeTe Aann Ha MNULLITONOT € HamecTeHa BondpamoBaTa eneKkTpoda, M MnoToa
pernnvpajte ro NPUTUCOKOT Ha BO3AYXOT KaKO LWITO e rMoKaXaHo Ha TabenaTa
(2).BondpamoBata eBekTpoga H6naro gonpeTe ja 40 MaTepujanoT 3a Aa co3aagere
e/1eKTPUYEH N1aK MOMEry NMULLITO/IOT U OCHOBHUOT MaTepujan 3a 3aBapyBare M NoToa
NoAurHeTe ja efiekTpodaTta Ha cooaBeTHaTa BUCUMHa(npenopayaHa BMCMHA o4 2 Ao 3
mm)Cera enekTpoaaTa ro Tonnm OCHOBHMOT MaTepUjas U 3anoYyHyBa 3aBapyBareTo.llo
3aBpLUyBaH€e HA 3aBapyBakbeTO MKAYYETE 0 NPEKNAAY0T3a HanojyBare.3a cTpyja 3a
3aBapyBakbe BUAETE ja ciegHaBa Tabena 2.

Typ TIG-160R(MMA) TIG-130(MMA)
1.6 40A
2.0 55A
2.5 80A
3.2 100A
4.0 160A
Tabela 1
Debljina lima Struj ) Protok gasa (litar/minut)

mm Nerdjajuci celik | Aluminijum | Bakar | Titanijum
03~05 10 ~ 40 % g G 6
0.5~ 1.0 20 ~ 40 % o 5 6
1.0 ~2.0 40 ~ 70 4~6 8~10 8§~10 6~8
2.0~ 3.0 80 ~ 130 8 ~10 10~12 | 10~12 | 8~10
3.0~4.0 120~170 10~12 10 ~ 15 10~15 | 10~12 |

> 4.0 160 ~ 200 10~14 2~18 112~181 12~14

Tabela 2

7. OcTaHaTU MepKu Ha 6e3begHoCT

e Kora onpemaTa 3a TepMMYKA 3alITUTA CEPECETMPA , ABTOMATCKU KONTUOT
MHAMKATOp Ke buae mncknydeH (of) nonxkba, a oA Apyra CTpaHa Kora ce akTuBMpa
3alITUTATA M KOra MOCTOM M3/1€3 HA €/IEKTPUYHO HAMOjyBakbe 3a 3aBapyBatbe KONTATA
namnuua ke 6uae BrkayveHa (on), HO 3aBapyBabETO HE MOKE A3 Ce BPLUW.

e Hemojte aa TpueTe co enekTpodaTa NopaboTHMOT aen buaejkm Toa MoXe Aa
[oBeAe A0 owTeTyBakbe Ha PabOTHMOT Aen U A0 NOTEWKOTUM BO CO34aBakbe Ha
€N1eKTPUYHMOT Nak. Kora Ke ce nojaBu en.nak, HanpaBeTe W o4pXKyBajTe NPaBUIHO
pacTojaHue mefy eNkTpoaaTa U paboTHMOT Aen. Toa paTtcojaHue 6u Tpebano aa buae
BO CK/1ag, CO NMPEYHMKOT Ha eNneKkTpoaaTta Koja ce Kopuctu. Kora 3aBapyBaTe BoaeTe
CMeTKa pacTojaHMEeTO ceKoraw Aa buae HenpomeHeTo. ArosioT mefy enekTpoaaTta u
npaBeLoT Ha 3aBapyBake Tpeba ga buge Bo oncer og 20-30°.
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e LlUtnnkaTa (cTerata) Koja ce KOPUCTK 3a Aa Ce OTCTPaHK ynoTpebeHaTa eNlekTpoaa,
W ga ce NoMecTu BpenmoT paboTteH aen Tpeba ga buae cekoraw ucra. HanomeHa: no
3aBplUyBarbe Ha 3aBapyBarbeTO, 3aTerHyBauykaTa LWTWNKA 3a 3aBapyBarbe (1) u
NUWTONOT 33 3aBapyBake (2) mopa Aa ce OAJ/IoKAT OAHOCHO Aa Ce CTaBM Ha
n3onmnpaH ap)kad (Hocay). Camo Kora enekTpogata Ke ce 0N1agM MoXe Ja ce
OTCTPaHW cToMeHaTa 3rypa o4, Hea. 3a Aa Ce NPOAO/IXKM CO 3aBapyBarbe€TO Ha
NPeKkMHaTMoT pab, mopa MpPBO Aa ce OTCTPaHM CTOMeHaTa 3rypa o4 MecToTo Ha
3aBapyBahbe.
e OnpemaTta 33 3aBapyBakbe € OMNpemeHa CO 3alTuTa o nperpesBare. Kora
3alWTUTATa 3a MperpeBakbe AenyBa, TOrall KOHTpPO/AHaTa cujanuuka (5) mcnpaka
TPENKaykn CUrHaan. Bo T0j MomeHT Be monnme aa npekuHeTe co 3aBapyBaHeTO U
[1a OCTaBUTE HEKONIKY MUHYTM anapaTtoT [a ce onagu.
e  Cekoraw oap:KyBajTe cTabuneH HaMoH Ha eNeKTPMYHO HanojyBarbe, buaejkm
NPOMEHa Ha HaNOHOT HEeraTUBHO B/Njae Ha GYHKUMOHUPaHEe Ha anapaTorT.
I Ako HanoHoT e 10% NOHU30K 04, HOPMAJ/IHMOT BNE3EH HAMoHa Ha anapaToT
MOKe [la Cce MojaBaT CieAHUBE Pe3ynTaTu:
-CTpyjaTa Ha anapaToT e peflaTUBHO NOHMUCKA;
-MpeKknHyBare Ha eNEeKTPUYHMOT /1aK UKW Mana CTabUAHOCT Ha 1aKoT
Il Ako HanoHoT e 20% MNOBWCOK OA HOPMA/NHMOT B/IE3EH HAMOH Ha anapaTtoT

MOKe Zla ce MojaBaT CieAHUBE Pe3yNTaTu:

-UHAMKaATOPOT Ha 3alWTUTaTa Ha anapaToT € BKAyYeH (OH);

-AnapaTtoT 3a 3aBapyBatbe He paboTu
. BneckaBata CBET/NIOCT Ha NAKOT Npeau3BMKYBa HaApasHyBakbe Ha O4YuTE U
ONEKOTUHM Ha KOXKaTa.
e McKpuTe O UCTOMeHaTa 3rypa MOXe Aa npeavs3BMKaaT noBpaja Ha ounte M Aa
HanpaBaT 60/IHM OMNEKOTUHMW.
e Be Mo/MMe Oa HOCUTE 3alTUTa Ha O4YMTE CO 3aTEMHETW CTaKkna MAM Macka 3a
3aBapyBakbe.
e MackaTa 3a 3aBapyBakbe € HanpaBeHa BO CKNaj, CO COOABETHM NPOMNUCK 3a 3alITUTa
npu paboTa HaBeAeHM BO CTaHAAPAOT.
e MosKe ga ce KopucTaT camo NPOBOAHMLM 33 3aBapyBakbe KOU ce NpeaBuaeHN 3a
COOABETEH OMcer Ha jauynHa Ha CTpyjaTa 3a HanojyBarbe (npecek 16mm2).

VI — HanomeHa BO BPCKa CO O4p>KyBate U KOHTPONA Ha anapaToT

e Mopa ga ce BpWU NEepMOANYHO OAPKYBake U Npernes Ha anapaToT 3a Aa MOXKe
anapaToT HOPMAJIHO [a Ce UCKOPUCTM M Aa ogrosapa Ha baparata 3a 6e3begHocT
Ha paborTa.

* buno KakBa Henpasu/Ha paboTa MoKe Aa npeau3BMKa OWTEeTyBakbe HAa CaMMOT
anapar.

e [pen pa noyHete co paboTta okony npernes WM OApPXKyBakbe Ha anapaToT
3340/KUTENHO UCKNYYeTe TO O, eNeKTPUYHOTO HaMnojyBare U MPEKMHYBAYOoT Ha
anaparor.

* PenoBHO yMcTeTE rO BHATPELWHMOT M HAABOPELWHMOT Aen Ha anapatoT. Co Bo3ayx
nog NPUTUCOK, YeTKa WM CO MNaMyyHa Kpna OTCTpaHeTe ja npawuHaTa u
HEeYNCToTHjaTa 04 anapaTor.

12



Villager TIG 160 MK

e PenoBHO BpleTe PYTUHCKO OApPKYBakbe HA KOMaHAHWOT MpPEeKUHyBay 3a
HanojyBakbe, ypeaoT 32 3a3emjyBare, BHATpelLlHATa en.MHCTanaunja, Konvyeto Ha
NULITONOT 33 3aBapyBakbe U rapHUTYpaTa 3a 3aBapyBakbe Koja ro OCMrypysa CKA0OMoT
Ha anapatoT. AKo 3abenexute nojaBa Ha pfa waM cTe 3abenexane Jowo
NPULBPCTYBakbe HA 3aBapPyBaHETO (3aBPTKMTE NONyLWTHUAE UK ce pa3nabasune, unu
nabasu noeamHun genosu) Be monvme BeaHaw Aa rv 3aterHete 3aBpPTKUTE M Aa ja
OTCTpaHuUTE praTa og 04, KOpoAupaHUTE MecTa.

e M3mepeTe ro oTNOPOT Ha M3oaauMjaTa Ha anapaToT CO MOMOLL HAa HA MHCTPYMEHT
33 Mepere Ha OTNOPOT Ha u3o/saunja.OTNopoT Ha n3onauuja mery NPMMapHOTO U
CEeKYHZIapHOTO HanojyBake 1 3emjata He cmee aa 6uae noman og 1MQ.

® Bo cnyyaj Ha gedekT nam kora Tpeba Aa 3ameHUTe HEKOj owTeTeH Aen, cekorall
nobapajte nomow og npodecnoHaneH MajcTop 3a Aa ja HanpaBuUTe NonpasKaTa Uan
03 ro 3aMeHuTe Aenor.

BHumaHue!

Kaj nowm ycnosm Ha NpUKAyYyBaktbe Ha MPEXKHMOT HAaNOoH, MOXKe A3 A0jAe A0 Naj Ha
HaMOHOT Kora ce CTapTyBa anapaTtoT. Toa MOXe Aa BaAuvjae Ha apyra onpema ( Kako
WTO e Ha np. Tpenkare Ha KOHTPO/IHA CUjanYKa). AKO MMNEeHAaHLaTa Ha MPEeXKHNOT
HanoH e Zmax <0.345 OHM TakBM Neykn He ce o4yeKyBaaT. Bo TakoB c/y4yaj Hajaobpo
€ A3 ro KOHTaKTUpaTe SIOKaIHMOT AUCTPUBYTEp 3apaaun NobANCKM MHPopmaLmn.

TexXHWYKN KapaKTepPUCTUKMU:

HomwunHaneH HanoH 230 V~50 Hz
HomunHaneH sneseH Kanauurter 3,5 kVA
HommMHanHa cTpyja Ha HanojyBame 16 A
HanoH Ha npasHuoT of, 76-82V
Oncer Ha cTpyjaTta | TIG 20-160 A
3a HanojyBae MMA 20-150 A
HomwuHanHa ctpyja | TIG 160 A

3a 3aBapyBatbe MMA 150 A
HomunHaneH paboteH ymknyc 25%
MpeyHMK Ha enekTpoaa 1,6-4,0mm
Knaca Ha 3awTuTa IP21S
Knaca Ha nsonauumja H
Maca Ha ypegoTt 7,2 kg

3awTuTa Ha XXMBOTHATa cpeguHa
EnekTpnyHuTe ypean HuKoraw He Tpeba Aa ce oTCTpaHyBaaT 3ae4HO CO
0TNagoT o4 AO0MaKMHCTBOTO. Bo cornacHoct co Esponckata OupekTusa
2012/19/EU BO BpcKa cO oTnagHaTa eNeKkTpuyHa M eNeKTPOHCKa onpema
M Hej3MHaTa NPMMeEHa BO HAUMOHANHUTE 3aKOHWU, eNeKTPUYHUTE ypeaum
mmmmm KOVLUTO ro 3aBpLUMNE CBOjOT XMBOTEH BEK MOpa OABOEHO Aa ce cobupaaT
M OTCTPaHyBaaT Ha HAa4YMH KOj He e LITETEH 3a XMBOTHATA CpeanHa Ha np.
YpPeaoT Aa ce oAHece BO CKAagulTe NpeaBuUAEHO 3a peumKknara Ha

ypeaure.
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Villager TIG 160 MK

3jaBa 3a coobpasHoCT

Mo aupektusa 2014/35/EU, npunor IV, 3a enekTpuyHa onpema Koja € HamMeHeTa
3a ynotpeba BO paMKu Ha oapeaeHU rpaHMLM Ha HanoH

Villager d.o.o.
Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana, SLO

Onuc Ha mawwmHarTa: Anapart 3a 3aBapyBamse Villager TIG 160 R

U3jasysame nod nonHa od2080pHOCM Oeka crioMeHamuom rpou3eod e
du3sajHupaH u npou3eedeH 80 coa/1acHOCM CO:

o [upektnea 2014/35/EU 3a enekTpudHa onpema koja € HameHeTa 3a ynotpeba
BO paMKUTE Ha OApenEeHUN rpaHuLM Ha HanoHOT

o [upektnea 2014/30/EU 3a enekTpmMyHa KoMnNaTnomnnHocT

e [upektnBa 2011/65/EU, (EU) 2015/863 3a orpaHuvyBawe Ha ynoTtpeba Ha
oOpedeHn onacHu CyncTaHumM BO eNekTpuyHa 1 enekTpoHcka onpema ( ROHS

)

XapMOHM3MpaHN 1 Opyrn KOPUCTEHU CTaHOapaM:

EN 61000-3-2:2006/A1:2009/A2:2009
EN 61000-3-3:2013

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

EN 60974-10:2014/A1:2015

EN 60974-1:2012

EN 50445:2008

OproBopHO NuLe OBrlacTeHO 3a COCTaByBake Ha TEXHUYKA JOKYMeHTaumja : 3BOHKO

aBpunoB, Ha agpeca Ha komnanujata Bunumuep [0.0.0, Kajyxosa 32 [1, 1000
JbybrbaHa

Mecto / paTtym : JbybrbaHa, 26.10.2016.

Jlnue oBnacTeHo Aa cocTasu u3jaBa BO MMe Ha NPOU3BOAUTENOT

3BoHKO MaBpunos

ﬁﬁﬂ N
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Villager

Villager d.o.o.
Kajuhova 32P, 1000 Ljubljana, Slovenia
Tel: +386 82 051 180
Fax: +386 82 051 181
e-mail: info@villager.si
web: www.villager.si
web: www.villager.eu



