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Pistola za barvanje

Villager VAT 801
Originalna navodila za uporabo

VAT 801 AG (SI)

Villager d.o.o.

Kajuhova 32P, 1000 Ljubljana, Slovenia
Tel: +386 82 051 180

Fax: +386 82 051 181

e-mail: info@villager.si

web: www.villager.si

web: www.villager.eu

|
VAT 801 AG pistola za barvanje je lahka, lepo oblikovana, udobna za uporabo in ima

ergonomic¢no zasnovo ter omogoca izjemno natanéno nanasanje barve z majhno porabo.

PiStola je namenjena barvanju avtomobilov, pohistva, strojnih elementov, hi§ in drugih

zgradb.
PRETOK
< PREMER PRETOK < VOLUMEN
MODEL PODAJANJE PREMER SOBE RAZPRSITVE MATERIALA RAZPRSENEGA DELOVNI POSODE
(mm) (mm) (mL/min) MATERIALA | TLAK (MPa) (mL)
(mL/min)
D1,3 190-270 190£20%
VAT 801 AG | GRAVITACISKO 01,4 210-290 210+20% 180-260 0,2-0,25 600
01,1 180-260 150+20%
ST. OPIS KOL. | ST. OPIS KOL. | ST. OPIS KOL. | ST. OPIS KOL.
Gumb za
1 Ohisje 1 14 uravnavanje 1 27 Tesnilo 1| 40 Komplet vodil 1
pretoka zraka
2 | lIzolacijskiobro¢ | 1 | 15 Prikljucek za 1 28 Tulec 1| 4 Tesnilni vijaki 1
dovod zraka
. Odpiralo/zapiralo . . . .
3 Tesnilo 1 16 4 1 29 Tesnilo vodila 1| 4 Tesnilne vzmeti 1
4 Soba 1 17 Gibljivi zatic¢ 1 30 Tesnilo vodila 1] 43 Tulec 1
5 Tesnilo 1 | 18 | LeZis¢e sprozilca | 1 31 Ohisje ventila za 1|4 Prikljucek posode za 1
zrak barvo
6 Soba 1] 19 Sprotilec 1 | 3o | Vodiloventila |, g Filter (A) 1
za zrak
7 Tesnilo za Sobo 1|2 Elastlt':na 2 33 Vzmet ventila za 1 | 46 | Dekoracijski obro¢ 1
podlozka zrak
8 Pokrovcek 1|21 Zati¢ sprozilca 1 34 | Vzmetnotesnilo | 1 | 47 Posoda 1
9 Vskognik 1| 2| VijakM4x10 1 | g5 | Lescevzmeti 0l pokrov posode 1
ventila za zrak
Ventil za Gumb za
. . Gumb za .
10 uravnavanje 1 | 23 | nastavitevvzorca 1 36 . . 1 | 49 | Pokrovéek pokrova 1
. nastavitev vodila
pretoka zraka prienja
1 Odpiralo/zapiralo 1] 2 Tesnilo 1| 37 Lez.lsce za . 1
5 nastavitev vodila
Lezis¢e ventila za Vodilo za Lesicte vzmeti
12 uravnavanje 1 25 | nastavitev vzorca 1 38 vodila 1
pretoka zraka prienja
Tesnilo za LezZiSCe gumba za
13 uravnavanje 1 26 | nastavitev vzorca 1 39 Vzmet vodila 1
pretoka zraka prienja




Villager VAT 801 AG (SI)

—

Slika je informativna.
Vsi oznaceni deli se nanasajo na sestavne dele naprave.

Objasnjenje simbola :
@ Pred uporabo preberite ta navodila.
© Nosite zas¢ito za sluh.

Nosite zas€itna ocala.

Nosite zas¢itno masko.

C€

Izdelek je v skladu z EU standardi in predpisi.
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Specifikacije:

Najvedji delovni tlak

Villager

VAT 801 AG (SI)

3 bar

Hrup Loa = 66 dB(A) , Lwa= 77 dB(A) , K = 3 dB(A)
Temperaturno obmocje 5-40°C
Prostornina rezervoarja 600 ml
Vibracije <2,5m/s?
Pretok (ml/min) 184-279
PRSENJE VZROK ODPRAVLIANJE TEZAV

A

IZMENICNO

1. Zrak med lezis¢em posode za
barvo.
2. Zrak med leZis¢em Sobe ali med
obrocem in ohisjem.
. Zrak pri tesnilu vodila.
4. Zrak med priklju¢kom in
posodo za barvo.

w

1. Ocistite ali zamenjajte leziS¢e Sobe
za zrak in Sobe za barvo ter
ponovno sestavite.

2. Ocistite ali zamenjajte
posSkodovane dele.

3. Pretresite tesnilo vodila.

4. Ocistite in ponovno sestavite
prikljuc¢ek posode za barvo.

POLKROZNO

Ovira na izhodni odprtini
preprecuje simetricno nanansanje
barve.

S krtaco ocistite izhodno odprtino.
Nikoli ne Cistite s kovinskimi materiali.

@

NAGNJENO

1. Med Sobo za dovajanje barve in
Sobo za dovajanje zraka se je
zataknil trd predmet.

2. Na Sobo za dovajanje barve se
je zataknil trd predmet.

1. Ocistite Sobi in jih po potrebi
zamenjajte.

2. Ocistite spoj med Sobama in ga
ponovno sestavite.

€9

DELIENO

1. Prenizka viskoznost barve.
2. Prevelik izhodni pretok.

1. Povecajte viskoznost z dodajanjem
barve.

2. Nastavite izhodni pretok z
ventilom.

@

SREDINSKO

1. Prevelika viskoznost barve.
2. Prevelik izhodni pretok.

1. Zmanjsajte viskoznost z
dodajanjem razredcila.

2. Nastavite izhodni pretok z
ventilom.




Villager VAT 801 AG (SI)
I ~vopiia zaoeto (I

T

Priporocen delovni tlak je 0,2-0,25 MPa. 15
Priporocena viskoznost barve je med 182 /s in je odvisna 208gn
od temperature okolja.

Izhodni pretok naj bo ¢im manjsi, saj to omogoca
natan¢no nanasanje barve in lepo konéno povrsino.

Prsilna razdalja med pistolo in obdelovancem naj bo ¢im
manjsa in naj znasa med 150-200 mm.

Med nanasanjem naj bo pistola ves ¢as postavljena pravokotno na obdelovanec. Pistolo
premikajte v ravni in vodoravni liniji. Nihanje s piStolo povzroci neenakomerno nanasanje
barve.

I coqzevaneposarvaniy [
/!\ OPOZORILO

- PRED RAZSTAVLIANJEM, CISCENJEM IN SERVISIRANJEM IZKLOPITE DOVOD ZRAKA IN
SPROSTITE TLAK S PRITISKOM NA STIKALO.

- PRI RAZSTAVLIANJU BODITE SE POSEBEJ POZORNI, SAJ SE V NOTRANJOSTI NAHAJAJO
OSTRI PREDMETI.

- NE RAZSTAVLIAITE NAPRAVE, CE ZA TO NISTE USPOSOBLIENI.

1. Ostanek barve odlijte v drugo posodo in ocistite prehode ter zra¢ni pokrov. V prehode
nanesite malo razredcila, da laZje ocistite barvo. Ce napravo in prehode slabo oistite, se
spremni vzorec prsenja, v sistem pa lahko prodrejo trdi predmeti. Po uporabi temeljito
odistite prehode.

2. Ostale dele ocistite s krpo in krta¢o, namoceno v razredcilo.

. Pred razstavljanjem dobro odistite prehode.

4. Sobo za dovajanje barve odstranite $ele, ko odstranite vodilo ali ko je vodilo pritisnjeno in
s tem zascitite leZisce.

5. Primite komplet vodila za barvo v roke in z zategovalnikom pocasi zategujte. Nastavite
ustrezno napetost tako, da pritiskate na sproZilec. Ce boste preve¢ zategnili, boste omejili
gibanje vodila in povzrodili puséanje barve na konici Sobe.

Ce ste preve¢ zategnili, odvijte v nasprotni smeri urinega kazalca in nastavite ustrezni
polozaj.

6. Zavrtite gumb za nastavitev pretoka v nasprotni smeri urinega kazalca do konca in ga
odprite ter privijte vodilo v ohisje pistole.

w



Villager VAT 801 AG (SI)
/'\ POZOR

- VEDNO UPORABLJAJTE SAMO ORIGINALNE REZERVNE DELE IN NE KOMERCIALNIH.
- NIKOLI NE POTOPITE CELOTNE PISTOLE V TEKOCINE, KOT JE NA PRIMER RAZREDCILO.
- NIKOLI NE POSKODUJTE LUKENJ NA POKROVCKU, VODILA IN SOBE.

I ARNOSTNA OPOZORILA

/’\ NEVARNOST POZARA ALI EKSPLOZIJE

1. Tekocine in topila so lahko izjemno vnetljivi ali eksplozivni.

— Uporabljajte v dobro prezracevanih prostorih. @
— lzogibajte se virom vziga (odprtim plamenom, elektri¢nim napeljavam, itd.) in ne kadite.

2. Nikoli ne uporabljajte TOPIL NA OSNOVI HALOGENIH OGLJIKOVODIKOV (ETIL KLORID, itd.), ki lahko ob stiku

z aluminijem ali cinkom reagirajo. Vse barve in tekocine morajo biti kemi¢no kompatibilne z aluminijem in
cinkom.

3. Prepredite nastajanje staticne elektrike in ozemljite napravo ter obdelovanec.

/’\ NEVARNOSTI ZARADI NEPRAVILNE UPORABE

1. NIKOLI ne usmerjajte pistole proti drugim osebam ali Zivalim.
2. NIKOLI ne uporabljajte naprave pri ve¢jem tlaku od dovoljenega.
3. Pred ¢iSCenjem, razstavljanjem ali servisiranjem VEDNO sprostite tlak.

Za zaustavitev v sili in preprecevanje nezaZzelenega zagona priporo¢amo uporabo krogli¢cnega varnostnega
ventila, ki prekine dotok zraka.

/'\ NEVARNOSTI PRI DELU

1. Pridelu nastajajo strupeni hlapi. Vdihavanje hlapov lahko povzroci
omoti¢nost in Skoduje vasemu zdravju.

— Pistolo uporabljajte samo v dobro prezracevanih prostorih.

— Nosite ustrezno zascitno opremo: zascitna ocala, rokavice, dihalni
aparat, itd. in preprecite stik strupenih hlapov ali tekocin s koZo ali

ocmi.
2. Meritve hrupa so bile opravljene 1,0 m za konico pistole na razdalji
1,6 m od tal.
— Po potrebi uporabljajte zascito za sluh.
/'\ OSTALE NEVARNOSTI

1. NIKOLI ne spreminjajte tega izdelka.

2. NIKOLI ne delajte v delovhem obmocju robotov in delovnih strojev, razen ce so izklopljeni.
3. S piStolo NIKOLI ne razprsujte hrane ali kemikalij.

I \~ARNOSTNA OPOZORILA

Napravo lahko uporabljajo samo ustrezno usposobljene osebe.

POMEMBNO Po transportu preglejte napravo za poskodbe.

Na napravo prikljucite samo vir Cistega in suhega zraka.

Na prikljucek za zrak dobro pritrdite cev za zrak.
Na prikljucek za barvo dobro prikljucite posodo z barvo ali cev za dovajanje barve.
V prehode za barvo nanesite ustrezno topilo.

P wnN e

Nalijte barvo v posodo, opravite preizkus prsenja in nastavite izhodni pretok ter Sirino prsenja.
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Villager VAT 801 AG (SI)

ES IZJAVA O SKLADNOSTI

Po 7. ¢l. in Il. Prilogi tocka A Pravilnika o varnosti strojev (Ur. list RS st. 75/08) A

Villager d.o.o.
Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana, SLO
Opis masine: PiStola za barvanje Villager VAT 801 AG

S to izjavo s polno odgovornostjo zagotaviljamo, da je navedena naprava - izdelek v skladu
z dolocili predpisov:

e Direktiva 2006/42/ES o varnosti strojev

Harmonizirani in drugi standardi:

EN 1953:2013

Odgovorna oseba pooblas¢ena za sestavljanje tehni¢ne dokumentacije: Zvonko Gavrilov, na
naslovu druzbe Villager d.o.o0, Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana

Kraj / datum: Ljubljana, 05.10.2017

Odgovorna oseba za sestavljanje tehni¢ne dokumentacije
Zvonko Gavrilov

/§L N



Villager

Spray gun

VAT 801 AG (GB)

Villager VAT 801 AG
Original instruction manual

Villager d.o.o.
Kajuhova 32P, 1000 Ljubljana, Slovenia
Tel: +386 82 051 180
Fax: +386 82 051 181
e-mail: info@villager.si
web: www.villager.si
web: www.villager.eu

|
VAT 801 AG gun is designed in light weight, nice shape, comfortable feeling, compact

conformation, easy to operate and take, ergonomic design and get superior finish and save

paint at the same time. This gun is applicable to do painting for cars, automobile, furniture,

machinery, hotel, house and building.

MODEL TYPEOFFEED MATERIAL FLUID PAINTING MATERIALFLUID ARAUID WORKING CUP CAPACITY
NOZZAE DAVETER(mm) |  FAN(m) | DAMERY(mi/min) | DELMVERY(MImin) | PRESSURE(MIPa) (ml)
01.3 190-270 190+20%
VAT 801 AG GRAVITY 1.4 210-290 210+20% 180-260 0.2-0.25 600
1.1 180-260 150+20%

NO. DESCRIPTION |QTY | NO. DESCRIPTION |QTY | NO. DESCRIPTION |QTY | NO. DESCRIPTION Qry
1 Gun body 1 14 | Airflow adj. knob 1 27 Gasket 1| 40 Needle sets 1
2 | Aiflowisolationring | 1 15 | Airinletconnector | 1 28 Needle sleeve 1|4 Sealing screw 1
3 Sealing gasket 1 | 16 | Openingstopperd | 1 29 | Needlesedlingspring | 1 | 42 Sealing spring 1
4 | Material Nozzle | 1 | 17 Fliexible pin 1 30 | Needle sedinggasket | 1 | 43 Needle sleeve 1
5 Sealing gasket 1 18 Trigger seat 1 31 Air valve body 1 | 44 |Materialpassageconnector| 1
6 Air Nozzle 1] 19 Trigger 1 32 Air valve stem 1|45 Filter (A) 1
7 | AirNozzle gasket | 1 20 Elastic washer 2 33 | Airvalve spring 1 | 46 | Cupdecorativeringring 1
8 Air cap 1 21 Trigger pin 1 34 | Springseatgasket | 1 | 47 Cup 1
9 Cirslip 1 22 Bolt M4x10 1 35 | Airvalvespringseat | 1 | 48 Cup cover 1
10 | Airflow adj. stem 1 23 | Patternadj. knob | 1 36 | Needleadj.Knob | 1 | 49 Cup cover cap 1
11 | Openingstopper5 | 1 | 24 Sealing gasket 1 37 | Needle adj. seat | 1
12 | Airflow adj.seat | 1 25 | Pattern adj. stem 1 38 | Needlespringseat | 1
13 | Aiflowadj.sedlingring | 1 26 | Pattern ad. seat 1 39 | Needleadj.spring | 1




Villager VAT 801 AG (GB)

The picture is for reference only.
All parts please refer to the actual item.

Explanation of symbols:

@ Please read this manual before start-up
@ Use hearing protectors

Use safety goggles

Wear respiratory protection

C€

Product is according EU norms and standards
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Villager

Main specifications :

Maximum working pressure

VAT 801 AG (GB)

0.3 Mpa

Noise level Loa = 66 dB(A) , Lwa= 77 dB(A) , K = 3 dB(A)
Temperature range 5-40°C
Tank capacity 600 ml
Vibration <2,5m/s?
Flow (ml/min) 184-279
SPRAY PATTERN REASON REMEDIES
1. Air enters between material 1. Assembly parts again after clean

all

nozzle seat.

2. Air enters between the airflow
separating ring and gun body
or nozzle seat.

3. Air enters near the needle
sealing nut.

the connecting part between
material nozzle and nozzle seat. Or
change these two parts when they
are damaged.

2. Assembly parts again after do the
cleaning works or change new ones

FLUTTERING 4. Air enters between material when they are damaged.
passage connector and cup. 3. Rocking the needle sealing nut.

4. Assembly and locking the relative
parts again after do the cleaning
works

Some eyewinker block on the Using brush to clean the eyewinker

holes of airflow nozzle, that from the horn holes completely. But

caused the asymmetry painting it is not allowed to clean by some
CRESCENT from the horn holes. metal cleaning device.

1. Some solids cling between the | 1. Clean the solids and change
material Nozzle and airflow relative parts if some of them are
nozzle. damaged.

2. Some solids cling on the exit 2. Assembly the parts again after
part of material nozzle cleaning the join between material

INCLINED nozzle and nozzle set.
' 1. Paint viscosity too low. 1. Add paint to increase viscosity.

2. Fluid output too high. 2. Adjust the spray adj. valve set to
low, but the spray pattern will be
small.

SPLIT

®

HEAVE CENTER

1. Paint viscosity too high.
2. Fluid output too high.

1. Add thinner to reductive viscosity.
2. Adjust the spray adj. valve set to
higher.




Villager VAT 801 AG (GB)
I -ow o operaTe (NN

T

Suggested air pressure is 0.2-0.25Mpa. 15
Recommended paint viscosity differs according to paint 208gn
property and painting conditions. 1812 sec is o
recommendable.

Keep fluid output as small as possible to the extent that
the job will not be hindered. It will lead to better finishing
with fine atomization.

Set the spray distance from the gun to the workpiece as
near as possible within the range of 150-200mm.

The gun should be held so that it is perpendicular to the surface of the workpiece at all
times. Then, the gun should move in a straight and horizontal line. Arcing the gun causes
uneven painting.

/!\ WARNING

- TURN OFF AIR AND COATING MATERIALS TO THE GUN AND RELEASE PRESSURE BY
TRIGGERING THE GUN BEFORE DISASSEMBLING, GLEANING OR SERVICING.

- PAY ATTENTION WHEN DISASSEMBLING SPRAY GUN SINCE YOU MUST TOUCH SHARP
PARTS.

- DO NOT DISASSEMBLE WITHOUT RECEIVING ENOUGH KNOWLEDGE AND EDUCATION.

1. Pour remaining paint into another container and then clean paint passages and air cap.
Spray a small amount of thinner to clean paint passages. Incomplete cleaning will cause
adverse pattern shape and particles. Clean fully and promptly two-component paint after
use.

2. Clean other sections with attached brush soaked with thinner and waste cloth.

. Clean paint passages fully before disassembly.

4. Remove fluid nozzle after removing fluid needle set or while keeping fluid needle pulled,
in order to protect seat section.

5. While keeping fluid needle packing set by hand. Then tighten gradually by spanner. Adjust
packing set while pulling trigger and watching movement of fluid needle set since too
much tightening will slow down movement of fluid needle and result in leakage from tip
of nozzle.

If tightened too much, turn counterclockwise to the sufficient position without stuck
needle and fluid leakage.

6. Turn Spread adj. knob counterclockwise to fully open. And then tighten Spread adj. guide
into gun body.

w



Villager VAT 801 AG (GB)
/'\ CAUTION

- NEVER USE COMMERCIAL OR OTHER PARTS INSTEAD OF ANEST IWATA ORIGINAL SPARE
PARTS.

- NEVER IMMERSE THE WHOLE GUN INTO LIQUID SUCH AS THINNER.
- NEVER DAMAGE HOLES OF AIR CAP, FLUID NOZZLE FLUID NEEDLE.

I 5AFETY WARNINGS

/'\ FIRE OR EXPLOSION HAZARO

1. Fluid and sol vents can be highly flammable or combustible.
— Use in well-ventilated spray booth.

— Avoid any ignition sources such as smoking, open flames, electrical hazard, etc.

2. Never use HALOGENATED HYDROCARBON SOLVENTS (1. 1. TRICHLORINE, ETHYL CHLORIDE, tc. ) Which can
chemically react with aluminium and zinc parts and cause an explosion. Be sure that all fluids and solvents
used are chemically compatible with aluminium and zinc parts.

3. To reduce the risk of static sparking, grounding continuity to the spray equipment one object being sprayed
must be maintained.

/!\ MISUSE HAZARD

1. NEVER point gun in the direction of human body.

2. NEVER exceed the maximum safe working pressure of the equipment.

3. ALWAYS release air and fluid pressures before cleaning ,disassembling or servicing.
For emergency stop and prevention of unintended operation, a ball valve installation near the gun to stop
air supply is recommended.

/'\ HAZARD CREATED WHILE COATING MATERIALS ARE ATOMIZED AND SPRAYED

1. Toxic vapors produced by spraying certain materials can create
intoxication and serious damage to health.
— Use the gun in well-ventilated areas.

— Always wear protective eyewear, gloves, respirator, etc. to prevent

the toxic vapor hazard, solvents and paint from coming into contact
with your eyes or skin.
2. Noise level mentioned in main specifications was measured at 1.0m
behind the tip of the gun, 1.6m height from floor.

— Wear earplugs if required.

/'\ OTHER HAZARDS

1. NEVER modify this product for any applications.
2. NEVER enter working areas of robots, reciprocators, conveyors, etc, unless machines are switched off.
3. NEVER spray foods or chemicals through the spray gun.

I sAFETY WARNINGS

This gun should be operated by adequately trained operators only.

IMPORTANT Ensure that the gun has not been damaged during transportation.

Clean dry air should be supplied to the gun.

Connect an air hose to air nipple tightly.

Connect a fluid hose or a container to fluid nipple tightly.

Flush the gun fluid passage with compatible solvent.

Pour paint into container, test spray and adjust fluid output as well as pattern width.

el

-5-




Villager VAT 801 AG (GB)

Declaration of conformity
According to the EC Machinery Directive 2006/42/EC of 17 May 2006, Annex Il A

Villager d.o.o.
Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana, SLO

Description of machinery: Spray gun Villager VAT 801 AG

We declare under full responsibility that the below mentioned product is designed and
manufactured in accordance with:

e Directive 2006/42/EC on safety of machinery

The harmonized and other standards:

EN 1953:2013

The responsible person authorized to compile the technical documentation: Zvonko
Gavrilov, at the company Villager D.0.0, Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana

Place / date: Ljubljana, 05.10.2017

The person authorized to make a statement on behalf of the manufacturer
Zvonko Gavrilov

élﬁ N



Villager

PiStolj za farbanje
Villager VAT 801 AG
Originalno uputstvo za upotrebu

VAT 801 AG (RS)

Villager d.o.o.
Kajuhova 32P, 1000 Ljubljana, Slovenia
Tel: +386 82 051 180
Fax: +386 82 051 181
e-mail: info@villager.si
web: www.villager.si
web: www.villager.eu

|
VAT 801 AG pistolj je dizajniran da bude lagan, lepog oblika, udoban, kompaktnog oblika, jednostavan za
rukovanje koji ujedno ima ergonomski dizajn i superioran finiS a istovremeno Stedi boju. Ovaj pisStolj se

primenjuje za farbanje automobila, vozila, namestaja, masina, hotela, kuca i zgrada.

MATERUAL FLUIDNOG LEPEZA PROTOK ZAPREMINA
mopeL | R | RASPRSKIVACA | omsta PR?n?L'ijL;’)'DA v | FOUERN | pemvona
PRECNIK (mm) ) (MV/rmin) ZABOU(mL)
1.3 190-270 190+20%
VAT 801 AG | GRAVITACONO 1.4 210-290 210+20% 180-260 0.2-0.25 600
01.1 180-260 150+20%
BR. OPIS KOL. | BR. OPIS KOL. | BR. OPIS KOL. | BR. OPIS KOL
1 Telo pistolj 1 | g | Colempoaane |, Zaptivka 1| 40 Setoviigl 1
protoka vazduha
2 lmlacwn":;;;ﬁ: protoka 1 15 Usisnik vazduha 1 28 Naglavka igle 1|4 Zaptivni $raf 1
3 Zaptivna zaptivka 1| 16 Otvaral zatvaral 4 1 29 Zaptivna opruga igle 1| 4 Zaptivna opruga 1
4 Rasprskivac 1 17 Fleksibilni klin 1 30 Zaptivna zaptivka ige 1| 43 Naglavka igle 1
5 Zaptivna zaptivka 1 18 | Centralni deo prekidaca 1 31 | Telovazdusnog ventila 1| 4 Konektor za protok flida 1
6 Rasprskivac za vazduh 1 19 Prekidac 1 32 Vazdusni ventil 1| 45 Filter (A) 1
7 Laptkaraprtiata 2 1 20 Elasticni zaptivnik 2 33 Opruga valzdusnog 1| 46 Dekorativni prsten rezervoara 1
vazduh ventila
. ) . Centralni deozaptivne
8 Vazdusna kapa 1 21 Trigger pin 1 34 1| 47 Rezervoar 1
opruge
9 | Sigumosniprsten 1| 2 Sraf Max10 1 | 35 | CemwenidmopuE g e reeroara 1
vazdu$nogventila
10 Ventil za podesavanje 1 23 Cvoriste zva podesavanje 1 36 | Goriterapoteianieide | 1 | 49 Poklopac poklopca 1
protoka vazduha Seme rezervoara
1| owfments | 1| 24 | oavemptvke | 1 | 37 | Cemanideom o,
podeSavanje igle
Centralni deo za
12 | podesavanje protoka 1 | 25 | VentilzapodeSavanieseme | 1 38 Centralnideo oprugeige 1
vazduha
Zaptni prsten za podeSavanje Centralni deoza _
1 1 2 1 { 1
3 protoka vazduha 6 podesavanje Seme 39 Opngazapsaari ge




Villager VAT 801 AG (RS)

e

Ova slika je informativnog karaktera.
Svi delovi se odnose na stvarni predmet.

Objasnjenje simbola :

@ Obavezno procitajte ovo uputstvo pre pokretanja uredjaja
© Koristite Stitnike za usi

Koristite zastine naocare

Koristite zastitu disajnih organa

( € Proizvod je u skladu sa EU normama i standardima
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Osnovne karakteristike :

Maksimalni pritisak

VAT 801 AG (RS)

0.3 Mpa

Nivo buke Loa =66 dB(A) , Lwa= 77 dB(A) , K =3 dB(A)
Temperaturni opseg 5-40 °C

Zapremina rezervoara 600 ml

Vibracije <2,5m/s?

Protok (ml/min) 184-279

SEMA PRSKANJA RAZLOG RESENJA

A

OSCILACIE

1. Vazduh ulazi izmedu
centralnog dela rasprskivaca
fluida.

2. Vazduh ulazi izmedu prstena za
odvajanje protoka vazduha i
tela pistolja ili centralnog dela
rasprskivaca.

3. Vazduh ulazi izmedu zaptivne
navrtke igle.

4. Vazduh ulazi izmedu konektora
za protok vazduha i rezervoara.

1. Montirati delove ponovo nakon
CiS¢enja veznog dela izmedu
rasprskivaca fluida i rasprskivaca
vazduha. Ili zamenite ova dva dela
ako su osteceni.

2. Montirati delove ponovo nakon
¢iS¢enja ili zameniti novima ukoliko
su oSteceni.

3. Protresti zaptivnu navrtku igle.

4. Montirati i ponovo pricvrstiti
odgovarajuce delovenakon ¢is¢enja

SRPAST

Postoji blokada u obliku
polumeseca na otvorimaiili
rasprskivacu vazduha, koja
uzrokuje asimetriju prilikom
farbanja iz otvora.

Koristite ¢etku da u potpunosti
ocistite blokadu sa otvora. Ipak nije
dozvoljeno ciS¢enje uredajem od
metala.

@

NAGNUT

1. Postoje ¢vrsta tela koja
zaostanu izmedu rasprskivaca
fluida i rasprskivaca vazduha.

2. Postoje ¢vrsta tela koja
zaostanu na izlaznom delu
rasprskivaca fluida.

1. Ocistite ¢vrsta tela i zamenite
odgovarajuce delove ukoliko su
osteceni.

2. Montirajte delove ponovo nakon
¢iséenja spoja izmedu rasprskivaca
fluida i rasprskivaca vazduha.

€9

PODELJEN

1. Viskoznost boje je suvise niska.
2. Izlazi previse fluida.

1. Dodajte boje kako biste povecali
viskoznost.

2. Podesite ventil za podesavanje
prskanja na nisko, ali ¢e Sema
prskanja biti mala.

®

[ZDIGNUT U
SREDINI

1. Viskoznost boje je suviSe
visoka.
2. Izlazi previse fluida.

1. Dodajte razrediva¢ da umanjite
viskoznost.

2. Podesite ventil za podesSavanje
prskanja na visoko.
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I <~0 s urepaem (I

Preporuceni pritisak vazduha je 0.2-0.25 Mpa. asoTn
Preporucena viskoznost boje se razlikuje u zavisnosti od 208gn -
svojstava boje i uslova za bojenje. 1812 sec se o "
preporucuje.

Odrzavajte nivo fluida koji izlazi na najnizem moguéem
nivou tako da ne spreci samo farbanje. To ¢e za rezultat
imati bolji zavrsni sloj prilikom rasipanja.

Podesite razdaljinu sa koje se vrsi rasprskivanje od pistolja
do radnog komada $to je blize moguce u opsegu od 150-
200mm.

Pistolj bi trebalo drzati tako da bude vertikalan u onosu na povrsinu radnog komada u
svakom trenutku. Zatim, priStolj pomerati pravolinijski i horizontalno u osnosu na povrsinu.
Naginjanje pistolja rezultira nejednakim nanosom boje.

oprZAVANJE NAKON BoJENJA [
/!\ UPOZORENJE

- ISKLUUCITE DOVOD VAZDUHA | MATERIJALA ZA BOJENJE U PISTOLJ | OTPUSTITE
PRIITISAK PRITISKANJEM PREKIDACA NA PISTOLIU PRE RASTAVLJANJA, CISCENJA ILI
SERVISIRANJA.

- BUDITE PAZLJIVI PRILIKOM RASTAVLIANJA PISTOLIA ZA RASPRSKIVANJE BUDUCI DA
DODIRUJETE OSTRE DELOVE.

- NEMOJTE RASTAVLIATI PISTOLJ UKOLIKO NEMATE DOVOLINO ZNANJA ILI NE UMETE TO
DA URADITE.

1. Sipajte preostalu boju u drugi kontejner a zatim odistite prolaze za boju i vazdusni
poklopac. Poprskajte malom koli¢inom razredivaca kako biste ocistili prolaze za boju.
Nepotpuno cis¢enje mozZe prouzrokovati nanonsenje neodgovarajuéih Sema i otpadaka.
Dvokomponentni pistolj za bojenje odistite brzo i temeljno.

2. Ocistite ostale delove priloZzenom Cetkicom umocenom u razredivac i krpom koja Vam
kasnije nece trebati.

3. Prolaze za boju ocistite temeljno pre rastavljanja.

4. Uklonite rasprskiva¢ boje nakon ukljanjanja seta igle ili dok drzite iglu povucenu, kako
biste zastitili sredisnji deo.

5. Dok drzite set za pakovanje igle rukom. Zatim postepeno zategnite kljuéem. Podesite set
igle dok povlacite prekidac i prateéi kretanje seta igle buduéi da previse zatezanja moze
usporiti  kretanje igle fluida i dovesti do curenja sa vrha rasprskivaca.
Ukoliko zategnete previse, okrenite u smeru suprotnom kretanju kazaljke na satu do
adekvatnog poloZaja u kome se igla nece zaglavljivati i dok ne prestane curenje fluida.

6. Okrenite ¢vorisSte za podeSavanje rasprskivanja u smeru suprotnom kretanju kazaljke na
satu kako biste ga u potpunosti otvorili. Zatim zategnite vodilicu za podeSavanje
rasprskivanja u telo pistolja.
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/l\ PAZNJA

- NIKADA NEMOJTE KORISTITI KOMERCIJALNE ILI DRUGE DELOVE UMESTO ANEST IWATA ORIGINALNIH
REZUERVNIH DELOVA.

- NIAKADA NEMOJTE POTAPATI CEO PISTOU U TEENOST KAO STO JE.
- NIKADA NEMOJTE OSTETITI OTVORE VAZDUSNOG POKLOPCA, RASPRSKIVAC I IGLU.

OPASNOST OD POZARA | EKSPLOZIJE

1. Teclnosti i rastvori mogu biti veoma zapaljivi.
— Koristiti u dobro provetrenom prostoru.
— lzbegavajte izvore koji mogu izazvati paljenje kao $to su pusenje, otvoreni plamen,
opasnost od elektri¢ne struje, itd.

2. Nikada nemoijte koristiti RASTVORE HLONIRANIH UGLJOVODONIKA (1. 1. ITRIHLORIN, ETIL HLORID, itd. ) Koji
mogu hemijski odreagovati sa Cesticama aluminijuma i cinka i izazvati eksploziju. Obratite paznju da sve
tecnosti i rastvori koje koristite budu kompatibilni sa aluminijumom i cinkom

3. Kako biste smanijili rizik od statickog varnicenja, osnovno je da se oprema za rasprskivanje i predmet na koji
se boja nanosi u kontinuitetu odrzavaju.

N OPASNOSTI USLED POGRESNE UPOTREBE

1. NIKADA nemojte usmeravati pistolj ka ljudima.

2. NIKADA nemoijte koristiti pritisak koji prevazilazi maksimalni dozvoljeni za bezbedan rad.

3. UVEK otpustite pritisak za vazduh i te¢nosti, pre CiS¢enja, rastavljanja ili servisiranja.
Za urgentno zaustavljanje i sprec¢avanje nezeljenih aktivnosti, preporucuje se instalacija kugli¢astog ventila u
blizini pistolja za zaustavljanje dovoda vazduha.

f OPASNOSTI KOJE NASTAJU TOKOM ATOMIZIRANJA | NANOSENJA MATERIJALA ZA
BOJENJE
1. Otrovna isparenja koja se stvaraju rasprskivanjem odredenih materijala
mogu dovesti do trovanja i naneti ozbilje posledice po zdravlje.
— Koristite pistolj u dobro provetrenim prostorijama.

— Uvek nosite zastitne napcare, rukavice, respirator, itd. kako biste
sprecili nezgode sa otrovnim isparenjima, i da rastvori i boja dodu u

kontakt sa vasim oc¢ima ili kozom.
2. Nivo buke u osnovnoj specifikaciji je meren na udaljenosti od 1.0 miza
vrha pistolja, na visini od 1.6 m od poda.

— Nosite ¢epove za usi ukoliko je neophodno.

/‘\ DRUGE OPASNOSTI

1. NIKADA nemojte modifikovati ovaj proizvod za bilo koju primenu.

2. NIKADA nemoijte ulaziti u radni prostor robotike, razmerivaca, pokretnih traka, itd., ukoliko masine nisu
iskljucene.

3. NIKADA nemoijte rasprskivati hranu ili hzemikalije kroz pistolj za bojenje.

I /7 OZORENJA O BEZBEDNOSTI

Ovim pistoljem smeju rukovati iskljucivo adekvatno obuceni rukovaoci.

VAZNO Obratite paznju da pistolj nije oSte¢en tokom transporta.

U pistolj se dovode Cist i suv vazduh.

PovefZite crevo za vazduh ¢vrsto na prikljucak za vazduh.

PovefZite crevo za tecnost na prikljucak ili kontejner za te¢nost Cvrsto.

Isperite putanje tecnosti pistolja odgovarajucim rastvorom.

Sipajte boju u kontejner, testirajte rasprskivanje i podesite kolicinu izlazne boje kao i Sirinu otiska.

-5-
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Deklaracija o usaglasenosti

Prema Masinskoj direktivi 2006/42/EC od 17 Maja 2006, Aneks Il A

Villager d.o.o.
Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana, SLO

Opis masine: Pistolj za farbanje Villager VAT 801 AG

Izjavljujemo pod punom odgovornoscu da je pomenuti proizvod dizajniran i proizveden u
skladu sa:

e Direktiva 2006/42/EC o bezbendosti masina

Harmonizovani i drugi standardi:

EN 1953:2013

Odgovorna osoba ovlaséena za sastavljanje tehni¢ke dokumentacije: Zvonko Gavrilov, na
adresi kompanije Villager D.0.0, Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana

Mesto / datum: Ljubljana, 05.10.2017

Ogovorna osoba za sastavljanje tehnicke dokumentacije
Zvonko Gavrilov
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MuwTon 3a ¢papbame
Villager VAT 801 AG Villager d.0.0.

OerMHanHM ynaTCTBa 3a yno-rpeGa Kajuhova 32P, 1000 Ljubljana, Slovenia
Tel: +386 82 051 180

Fax: +386 82 051 181
e-mail: info@villager.si
web: www.villager.si
web: www.villager.eu

|
VAT 801 AG nuwTon e gM3ajHMpaH aa buae neceH,y6aB 061uK,yA06€H,KOMMNAKTEH,e40HCTAaBEH 32 PaKyBakbE KOj
BOEHO MMa eProHOMCKM AN3ajH U CYyNepUopeH Kpaj a uctospemeHo wream 60ja.0Boj NULITON ce NpMMeHYBa 3a
6oetbe Ha aBTOMOBUIN, HaMELUTa]j,MaLLMHKN,XOTENN,KYIN 1 3rpaau.

3APATHVH
BUTHA MAq;J’]yV[uEHHA JENE3A HA MPOTOK HA MPOTOKHA PABOTEH AHA
MOZJEN OTUCOK TELHOCT (m | BO3OYX(MI/mi | MPUTMCOK | PE3EPBOAP
[JOTOK PACIPCKYBAY -
MPEUH/K (mm) (mm) L/min) n) (MPa) OT3A BOIA
(m)
VAT 801 PABITAL ®1.3 190-270 | 190+20%
01.4 210-290 | 210+20% 180-260 0.2-0.25 600
AG OHO
1.1 180-260 | 150+20%
BP. onuc K BP. onuc KON BP. onuc KO BP. onuc KO
(6} . n n
/1
1 Teno Ha nuwTonoT 1| 14 Hoop3a nogecysatee 2 1|27 3anTveKa 1|40 CeroBy Urmn 1
MPOTOK Ha BO3AYX
2 | VeoewoHednpcredHamporok | 1| 15 YOMCHAK Ha BO3AYX 1|28 Harnaska Ha urna 1|4 3anTuBeH Wrpad 1
3 3anTMBHa 3aNTVBKa 1| 16 Orsapay 3amBapay 4 1| 29 | Jmsamwradanme 1] 42 3anT1BHa NpyKMHa 1
4 | Pacnpckysay 1| 17 | OneKcvbuneH KauH 1|30 IMmeeaAMBaHITR 1 | 43 | Harnaska Hawurna 1
LieHTpaneH aen Ha Teno Ha Bo3AywWHKOT
5 3anTueHa 3anTvBka 1| 18 TpeK/HyBator 1|31 ek 1|44 Korexropaanporok-adimma 1
6 | PacnpckysayHaBsosgyx | 1| 19 MpekuHyBay 1 | 32 | BosgyweHseHtun 1 | 45 | Ounrep(A) 1
7 a2 1| 20 | Enactwvensantushuk | 2 | 33 MPysotsa 2 1| 46 Racpepes 1
PACMPCKYBA4OT Ha BO3ZYX BO34YLUHMOT BEHTUA PesenoapoT
8 | Bo3pgywHa kana 1] 21 Trigger nuH 1] 34 Lt e 1|47 Pesepsoap 1
3aTHBHaTa NPyMVHa
9 CurypHoceH npcteH 1| 22 3asptka f M4x10 1|35 e penta 1|48 Mlononel a 1
BOBLLyLLIHWAOT BEHTWA pe3espoapot
1 | Benmn3anogecyBarbe Ha Y8op 3a nogecyBarbe Ha Ysop 3a nogecyBarbe Ha Mlononel a
ey 1| 23 p3anoaecy 1] 36 p3anoecy 1|49 NOKONELOT Ha 1
0 MPOTOKOT Ha BO3ZYX lwema urma
pe3epBoapot
1 LienTpaneH fen3a
1 Oreapau/ 3aBapay 5 1| 24 | 3anvsHa 3anTveKa 1|37 MOAECyBakbe Ha 1
urnara
LleHTpaneH gen3a
1 B
nopecyaBise Ha 1| 25 eHTIAN 32 NOeCyBatbe 1| 38 LienmpaneH fenka 1
2 Ha Luema MIPY¥MHa Ha W
NPOTOKOT 33 BO3ZYX
1 | Zaptiwi prsten za podeSavanie LleHTpaneH gensa Mpy*kWHA 33 NOAECYBaHLE
1| 26 1] 39 1
3 protoka vazduha TI0AECYBatbE Ha Liema Haua
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Osaa cnvKa e o4, MHbOPMaTMBEH KapaKTep.
CviTe 4en0BM ce 04HEeCyBaaT Ha BUCTUHCKMOT Npeamer.

O6jacHyBare Ha cumbonure :

@ 330/1KMUTE/IHO MPOYUTajTE rO YNaTCTBOTO — Npes, CTapTyBakbeTo Ha ypeaoT
@ KopucTeTte WTUTHUUM 33 YLK

KopucTeTte 3alUITUTHKN o4umnna

KopucTeTe 3awwiT1Ta 3a pecnMpaTopHUTE OpraHn

Mpon3BoaoT € BO COrNAacHOCT CO HOPMUTE U CTaHAapauTe Ha EY

22-
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OCHOBHM KapaKTEPUCTUKU

MaKcumaneH NPUTUCOK

HuBo Ha byyaBa

0.3 Mpa

Loa = 87 dB(A), Lwa= 98 dB(A) , K = 3 dB(A)

TemnepatypHu oncer 5-40
3adaTHMHA Ha pe3epBOapoOT 600 ml
Bubpauuu <2,5m/s?
MpoTok (ml/min) 184-279
LWWEMA HA MPUYUHA PELLUEHUE
MPCKAHE
1. Bosgyxot Bnerysa 1. MoHTupajTe rn genosute
Nnomery LLeHTPaHUOT Aen NOBTOPHO NOC/IE YUCTEHE Ha
Ha pacnpcKyBayoT 3a CBP3HUTE 4E/10BM NOMery
TEYHOCT. MAa3HuMuaTa 3a 60ja 1
2. Bo3ayxoT Baerysa nomery MANa3HMUATa 32 BO3A4YX UIn
NPCTEHOT 33 O4BOjyBatbe Ha 3aMeHeTe MM aKo Ce OLTETEHM.
NPOTOKOT 33 BO34YyX U TenoTo | 2. MoHTMpajTe rn genosute
ocumMnAUnn Ha NULWITONOT UK NOBTOPHO NOCNE YNUCTEHE UK
LEeHTPa/IHMOT aen. 3amMeHeTe rM co HOBM BO KOJIKY ce
3. Bo3ayxoT Baeryesa nomery OLUTETEHMU.
3aneyaTteHnTe HAaBPTKM Ha 3. MNpoTpeceTe rn 3aneyaTeHuTe
urnaTta. HABPTKM Ha urnara.
4. Bo3ayxoT Bnerysa nomery 4. MoHTHKpajTe r'M NOBTOPHO
KOHEKTOpPOT 3a NPOTOK Ha COOABETHUTE AEN0BM Noce
BO34YX M pe3epBoapoT. yncTeme.
MNocToun 6aoKkaga Bo 06/1MK Ha
KopucTeTe yeTka 3a ga mo<eTe aa
nosiymecel, Ha OTBOpUTE UNKn .
PacnpCKyBa4voT 3a BO34YX,KOU ja oumcture brokaaara oa
NpaBaT acMeTpuja Kora GouTe otBopoT.Cenak He e 403BONEHO
SRPAST 0z, OTBOPOT. YMCTEHE CO Ypen o4, MeTasn.
1. NMocTojaT uBpPCTN A4ENOBU 1. UcuncreTte rv uBpcTMTE 4E/10BU U
nomery pacnpckyeBayvoT 3a 3ameHeTe rM AenoBuTe BO KOJIKY
TEYHOCT 1 BO34YX. ce olTeTeHM.
2. [MocTojaT WuBPCTH Ae/10BU KOj 2. MoHTupajTe rm genosure
320CTaHYyBaaT Ha M31e30T Ha NOBTOPHO NOC/Ie YNUCTEHE Ha
HABAJIEH PacnpCcKyBaYvoT 3a TEYHOCT. CrojoT Nomery pacnpcKkyBayoT 3a
TEYHOCT M BO3AYyX.
1. l'ycTMHaTa Ha 60ojaTa e MmHory 1. Jopnapete 60ja Kako 6 ja
HU30K. 3ronemunae rycTuHaTa.
2. U3neryBa noBeKe TEYHOCT. 2. nocTaseTe BEHTU 3a NogecyBakbe
NPCKake Ha HUCKO,HO LWemaTa 33
NOZJE/EH npcKake Ke 6uae mana.
1. l'ycTnHaTa Ha 6ojaTa e MHory 1. JopapeTe pa3peaysay ga ja
BUCOKa. CManuTe ryctmHaTa.
2. N3neryBa noBeKe TEYHOCT. 2. NopeceTe ro BEHTUANOT 3a
U3OAUNTHAT BO nogecyBakbe NpCcKake Ha BUCOKO.
CPEOVHA
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I ~soTA co veeaoT I

MpenopayaH NPUTMUCOK Ha Bo3ayxoT e 0.2-0.25 Mpa. ““"Ir"

MpenopayaHa ryctmHa Ha 6ojaTta ce pa3nnMKyBa BO 208gn o\
3aBUCHOCT 0f, CBOjcTBaTa Ha 6ojaTa 1 ycnosuTe 3a boerbe. e .
18+2 cek ce npenopadyysa.

OpprKyBajTe ro HUBOTO HA TEYHOCTA KOj U3neryra Ha

HAjHUCKOTO MOKHO HMBO TaKa Aa He Cnpeyn camo

6oere.Toa 3a pe3ynTaT ke uma nogobap 3aBpLUEH CNOj.

MpunarogeTe ja ganednHaTta Ha Koja ce BpLUmn
pacnpcKyBarbe o4 NUWTONOT A0 PabOTHOTO Napye WTo e
MOXHO nobauncky Bo oncer og, 150-200mm.

MuwTtonoT 61 Tpebano Aa ro ApKUTe Taka Aa buae BO BepTMKaiHa NosioxKba BO 04HOC Ha
noBpLlUMHaTa Ha paboTHOTO Napye BO CEKOj MOMEHT. M0Toa,NULITONOT Aa Ce NomepyBa
NPaBO/IMHUCKU M XOPU3OHTA/IHO BO OA4HOC Ha NOBpLUMHATa.HaBanyBake Ha NULLTONOT
pe3ynTupa co HeeAHaKOB HaHOC Ha 6ojaTa.

T e

/!\ MPEAYNPELYBAHE

- NCKNYYETE IO AOBOAOT HA BO3YXOT U HA MATEPUIANOT 3A BOEHE BO
MAWTONOT N OTAYLUTETE IO NMPUTUCOKOT CO NMPUTUCKAHE HA NMPEKNHYBAYOT
HA MUWTONOT MNPEO PACKNONYBAME, YACTEHE TN CEPBUCUPAHSE.

- BUAETE BHUMATE/IHW MPU PACK/IOMNYBAHE HA MULLITONOT 3A PACMPCKYBAHbE
BUIEJKM OOMUPATE OCTPU [IE/IOBMU.

- HEMOIJTE A TO PACKJ/IOMYBATE MNLWITONOT AKO HE 3HAETE TOA IATO
HAMPABWTE.

1. CraBeTe ja npeocTaHaTaTa 60ja BO APYr KOHTEjHEP a MOTOa UCHMUCTETE M'M NpeMUMHUTe 3a boja
W BO34YLWHMOT Kanak. [onpckanTe co masKky pa3peayBsad 3a Aa M UCYHUCTUTE NPMUHUTE CO
60ja. HeuenocHo unctere moxe ga npeansBuKa HaHecyBakbe Ha HEeCOOABETHa Lema U
oTnaz. [lBOKOMMNOHEHTHMOT NUWTOA 33 6oere ncuncrete ro 6P30 N TemenHo.

2. UcumncreTe rm octaHaTUTe A4E/IOBM CO NPUIOKEHATA YeTKa NOTOMNEHa BO pa3peayBayd U co
Kpna Koja nogouHa Hema Aa Bu Tpeba.

3. MNpemunHUTe 3a 60ja MCUMCTETE T TEMENHO NPea PacKkaonyBare.

4. TprHeTe ro pacnpckyBayoT 3a 60ja No OTCTpaHyBake Ha CETOT UMM U AOAEKA ja APXKUTE
WrnaTa noBjieYeHa, Kako 61 cTe ro 3aWTUTUAE CPEULLHMNOT AeN.

5. [lp»KeTe ro ceToT 3a NaKyBake Ha UrnaTa co paka. [1oToa NocTeNneHOo 3aTErHeTe ro Co Kayu.
MNopeceTe ro cetoT Ha WrnaTa AOAEKA ro MNOBJIEKYBaTe MPEKUHYBAYOT U CnedeTte ro
OBUXEHETO Ha CEeTOT Ha urnata buaejku nperonemo 3aTerakbe MOXEe ga ro ycrnopwu
OBUXEHETo Ha urnata Ha &AyuaoT M ga AoBede A0 MNPOTEKYBakbe Ha BPBOT HA
pacnpcKkyBa4yoT. [loKo/ly MPMHOrY 3aTerHeTe, CBPTETE BO CMEP CNPOTUBEH O, ABUXKEHE Ha
CTPENKMTE Ha YaCOBHMKOT A0 afeKBaTHaTa NosioXKba BO Koja Urnata Hema ga ce 3arnaByBa
W AoAEeKa He NpecTaHe NPOTEKYBakeTO Ha paymnaoT.

6. CBpTeTe ro 4BOPOT 3a MNOAECyBat€ Ha PACMNPCKYBaHeTO BO HACOKa CNPOTUBHHA oOf,
OBUXKEHE Ha CTPEesIKUTE Ha YaCOBHMKOT 3a Aa LENOCHO ro oTBopuTe. [oToa 3aTerHere ja
BOAM/IKATA 3@ NOAECYBatb€ HA PACNPCKYyBakbETO BO TENIOTO HA NMULUTO/OT.

-4-
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A BHUMAHUE

- HUKOTAWI HEMOJTE A KOPUCTUTE KOMEPUWUIANTHU U APYTU OENOBU HAMECTO AHECT U BATA
OPUTUHANHW PE3EPBHW OENOBW.

- HUKOTALU HEMOIJTE A IO NOTOMNYBATE LIEJIMOT NULUTOJT BO TEYHOCTA.
- HUKOTALU HEMOJTE A T OLUTETUTE OTBOPUTE HA BO34YLUHNOT KAMAK, PACMPCKYBAYOT UJTN

WUFTIATA.
I P PEavARSE 3A BESBEAHOCTA
/!\ OMACHOCT O/, EKCNNO3NJA U NOXKAP

1. TeyHOCTUTE M PaCTBOPUTE MOMKe Aa BUAAT MHOTY 3ana/mBMu.
— KopwucreTe ro Bo 406po npoBeTpeHa NpocTopwja.
— W3beHyBajTe M3BOPM KOM MOXKe Aa NPean3BMKaaT Nanere Kako LWTOo ce Nylieke,

OTBOPEH NJIaMeH, ONaCHOCT 04, eN.eKTpUYHa CTPYja, UTH.

2. Hukoraw HemojTe ga Kopuctute PACTBOPU HA XJTOHUPAH JATTIEHOBOZOPOA (1. 1. UTPUXTOPUH,
ETUN XJTOPUL, UTH. ) KOM MOXKe XEMUCKK Aa oapearnpaaT co YeCTUUM Ha alyMUHUYM U LIMHK U Aa
npeamMsBuKaaTt ekcnaosmja. ObpHeTe BHUMAHME fa CUTE TEYHOCTM U PACTBOPU KOW M KopucTuTe buaat
KOMMATUOUAHM CO aNYMUHUYM U LMHK.

3. 3a aa ro HamanuTe PU3MKOT 04, CTaTUYHO UCKPEHEe, OCHOBHO € onpemaTa 3a pacnpcKyBare U npegmeToT
Ha Koja b6ojaTa ce HaHecyBa KOHTUHYMPAHO Ce OAPIKyBaaT.

A ONACHOCT O NOTPELWIHA YINOTPEBA

1. HUKOTALL HemojTe Aa ro Haco4yBaTe NMLTONOT KOH Ayfe.

2. HUKOTALL HemojTe ga KOpUCTUTE MPUTUCOK KOj O HAAMMHYBA Max. J03BOIEHNOT 33
6e36eaHa paborTa.

3. CEKOTAL oTnywTeTe ro NPUTMCOKOT 33 BO34YyX M TEYHOCT, Npes YncTerbe, pacTBapatbe U aum
cepBucUpakbe.
3a ypreHTHO conuparbe 1 crpeyyBarbe Ha HeCakaHW akTUBHOCTU, Ce Npenopayvysa MHCTanauuja Ha
KYrIMYeCT BEHTUA BO 6/1M3MHA Ha NULITO/IOT 3a CONUparbe Ha L0BOAOT 33 BO3AYX.

/_\ ONACHOCT KOJA HACTAHYBA NP ATOMU3NUPAHE N HAHECYBAHE HA
MATEPWIAJTIOT 3A BOEHE

1. OTpOBHOTO MCNapyBakbe KOe Ce Co34aBa Co PacnpCcKyBakbe Ha
ogpepeHn maTepujany MoXe Aa 40BeAaT 40 TPpyere M Aa HaHecaT
Cepuo3HMN Nnocaeamnum no 3apasjero.

— KopwucTeTe ro nnMwTonoT Bo 406p0 NposeTpeHa NpocTopuja.

CeKorawl HoceTe 3alWTUTHU Hao4Yapu, pakaBuum, UTH. 3a Aa
cnpeynte He3roga of, OTPOBHO UCMapyBakbe, U Aa pacTBopUTe 1
60jaTa f,0jAaT BO KOHTAKT CO OYMTE UM KOXKaTa.
2. HuBoTO Ha byKaTa Bo ocHOBHaTa cneunduKaumja e mepeHa og 1.0 m
HaZ, BPBOT HA NULITONOT, Ha BUCUHA oA, 1.6 m oA, noAorT.

é
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HUKOTALL HemojTe ga ro mogmnounumpaTe 0BOj NPoOM3BO4 3a 610 Koja NpUMeHa.

2. HNKOTALL HemojTe aa BneryBaTe Bo paboTHaTa npocTopuja Ha PoBOTHKA, PABUKEYKN
JIEHTU UTH. [lOKOJIKYy MalLMHUTE HE Ce UCKIYYEHMU.

3. HUKOTALL HemojTe Aa pacnpcKyBaTe XpaHa Uan XxeMuKaamja co NULITOOT 3a boerbe.

— HoceTte 4yenoBwM 3a yLWIN JOKOJIKY € HeONxo4Ho.

A OPYTM ONACHOCTU
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B orcoecsaoscoc I

Co 0BOj NMLITON MOMKe Aa paKyBaaT camo COOABETHO 0by4YyeHMU

I'IVILI,aO6pHeTe BHUMaAHME Ha NULWITONIOT Aa HE € OUTETEH NPU

BAXKHO
TPaHCNOPTOT.

Bo nuwTonor NnOMUHYBa YNCT U CyB BO34YyX.

MoBp3eTe ro UBPCTO LPEBOTO 32 BO3AYX Ha NPUKIYYOKOT 33 BO3AYX.
MoBp3eTe ro UBPCTO LPEBOTO 32 TEYHOCT HA NPUKIYYOKOT MAN HAa KOHTEjHEPOT 3a TEYHOCT.
McnepeTe ro NUWTONOT CO COOABETEH PACTBOP.

CuneTte 60ja BO KOHTEjHEPOT, TECTUPA]TE FO PACNPCKYBaHETO M NOAECETE ja KONMYMHATA
Ha n3nesHaTa 60ja Kako U LIMPMHATA Ha OTUCOKOT.
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U3jaBa 3a coobpasHocT

Cnopep AupeKktusarta 2006/42/EC 3a 6e36egHocT Ha mawwnHK, AHekc Il A

Villager d.o.o.
Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana, SLO

Onuc Ha MaluMHaTa: MuwTon 3a papbambe Villager VAT 801 AG

U3jasyeame nod yesnocHa o0z2080pHOCM OeKka cnoMmeHamuom rnpou3eod e Ou3ajHuUpaH u
npou3eedeH 80 CO2/1aCHOCM CO:

e [upektnea 2006/42/EC 3a 6e36e4HOCT HAa MalLUUHUTE

XapMOHM3MPaHU U APYIY CTaHOAPAM:

EN 1953:2013

OAroBOpHO NMLE OBNACTEHO 33 COCTaBYBakbe Ha TEXHWYKATa AOKyMeHTauuja: 3BOHKO
laBpusioB, Ha agpeca Ha komnaHwujaTta Villager [.0.0, Kajyxosa 32 P, 1000 Jbyb6sbaHa

Mecro / aaTa: /bybsbaHa, 05.10.2017

}'Imu,e OB/1aCTEHO Aa COCTaBu M3jaBa BO nMme Ha npounssoauntenot
Zvonko Gavrilov
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