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PREPOZNAVANJE NEVARNOSTI

e Simboli se uporabljajo za oznacevanje potencialnih nevarnosti.

e Opozorilni simboli v navodilih opozarjajo na nevarnost poskodb; upostevajte navodila za
uporabo in varnostna opozorila in zmanjSajte nevarnost poskodb.

e Med delom se morajo osebe in otroci v blizini odmakniti iz delovnega obmocja.

UPOSTEVAITE

Pozorno preberite navodila, varnostna opozorila in oznake na napravi.

® Varnostni simboli na napravi morajo biti dobro vidni. PoSkodovane oznake zamenjajte.

® Seznanite se s pravilnim delovanjem naprave in z uporabo stikal za upravljanje.

e Napravo uporabljajte samo v prostoru, ki je pripravljen za delo. Nepravilni nacini uporabe
lahko povzrocijo poskodbe naprave in skrajSajo njeno Zivljenjsko dobo.

VARNOSTNA OPOZORILA

NEVARNOST ELEKTRICNEGA UDARA

Napravo prikljucite na napajanje samo v skladu z varnostnimi standardi v vasi drzavi.
Varilni aparat lahko uporabljajo samo usposobljene osebe.

e Nosite suhe, neposkodovane rokavice in zas¢itno obleko.

e Elektrod se nikoli ne dotikajte z golimi rokami. Ne uporabljajte poskodovanih zas¢itnih
sredstev.

e Ne dotikajte se elektri¢nih delov pod napetostjo.

e Nikoli se ne dotikajte elektrode, ko je v stiku z delovno povrsino, tlemi ali z drugimi

elektrodami na drugih napravah.

e Zailitite se pred elektri¢nim udarom in med delom ne stojte na golih tleh. Ce je mogoce, po
tleh namestite negorljiv, suh izolacijski material ali uporabite gumeno ali leseno podlogo in
prekrijte delovno povrsino prostora z neprevodnim materialom. Pazite na nevarnost pozara.

® Nikoli ne uporabljajte vec¢ kot ene elektrode ali Zice.

e Napravo izklopite, ko je ne uporabljate.

e Pred kakrsnimkoli delom na napravi, vedno odstranite vtikac iz vti¢nice.

e Redno pregledujte napajalni kabel za poskodbe. Ce je kabel na kakréenkoli na¢in poskodovan,
ga zamenjajte.

e Preverite, Ce je ozemljitvena povezava pravilno prikljuéena na napravo in v vti¢nico.
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VDIHAVANJE PLINOV MED VARJENJEM LAHKO SKODUJE ZDRAVJU

Med varjenjem nastajo hlapi in plini. Vdihavanje lahko skoduje vasemu zdravju.

e DraZenje oci, nosa in grla so znaki neustreznega prezracevanja. Zagotovite dobro
prezracevanje. Ce se simptomi ne kon¢ajo, prenehajte z delom.

® V/zpostavite naraven ali umetni sistem prezracevanja delovnega prostora.

e Prostor, v katerem delate, varite ali rezete mora biti dobro prezracevan. Ce je potrebno,
namestite sistem za odvajanje dima in plinov in pri tem uporabite ustrezne filtre.

@ Pri varjenju v majhnem in zaprtem prostoru ali pri varjenju svinca, berilija, kadmija, cinka ali
barvanih kovin morate uporabljati dihalni aparat. UpoStevajte tudi ostala varnostna
opozorila.

e Med delom mora biti v delovnem obmocju obvezno Se ena usposobljena oseba.

Izogibajte se delu v zaprtih prostorih.

® Prostor za shranjevanje jeklenk s plinom mora biti dobro prezracevan. Ko jeklenke ne
uporabljate, morate dobro zapreti ventil.

e Zascitni plin, kot je argon, je gostejsi od zraka. Pri delu v majhnem in zaprtem prostoru
obstaja nevarnost vdihavanja strupenih plinov.

e Nikoli ne uporabljajte naprave v obmocjih ¢is€¢enja, razmascevanja ali Skropljenja. Toplota in
svetlobni Zarki lahko reagirajo z izparinami, zaradi ¢esar lahko nastane strupen plin.

Svetlobni Zarki lahko povzrocije poskodbe oci ali opekline koze

e Uporabljajte preizkusen vizir za varjenje z vgrajenim zatemnitvenim steklom s filtrom in
zascCitite vaSe oci in obraz (zadostuje 4 ali13 TSEN 379).

® Z zascitno obleko zascitite gole dele telesa (roke, vrat in usesa) pred svetlobnimi zarki.

e Okoli delovnega obmocja namestite zascitne ograje ali zaslone, ki $citijo ostale osebe pred
svetlobnimi Zarki. Namestite tudi napise z opozorili.

LETECI KOVINSKI DELCI LAHKO POVZROCIJO POSKODBE OCI

e Varjenje in brusenje lahko povzroca iskrenje in odstranjevanje kovinskih delcev.
e Pod zascitnim vizirjem nosite zas¢itna ocala z bo¢no zascito.

HRUP LAHKO POVZROCI POSKODBE SLUHA

@ Hrup v industrijskem okolju lahko povzroéi poskodbe sluha.
e Ce je stopnja hrupa prevelika, uporabljajte zai¢ito za sluh.

VROCI DELI LAHKO POVZROCIJO NEVARNOST OPEKLIN

e Ne dotikajte se vrocih predmetov z golimi rokami.
e Pred delom s pistolo za varjenje ali z gorilnikom se dobro ohladite.
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® 7a rokovanje z vroCimi predmeti uporabljajte ustrezno orodje ali nosite izolirane rokavice in
preprecite nevarnost opeklin.

GIBUIVI DELI LAHKO POVZROCIJO NEVARNOST POSKODB

® Dele telesa imejte odmaknjene od gibljivih delov.
® Pokrovi, $¢itniki, lopute in ostali predmeti morajo biti ves ¢as dobro namesceni.
® Nosite Cvrste Cevlje z jekleno kapico.

DELO V MAJHNEM IN ZAPRTEM PROSTORU LAHKO POVZROCI NEVARNOST POSKODB

e Med delom mora biti v delovnem obmocju obvezno Se ena usposobljena oseba.
® |zogibajte se delu v majhnih in zaprtih prostorih.

ZICA ZA VARJENJE LAHKO POVZROCI NEVARNOST POSKODB

e Ko namescate Zico za varjenje, nikoli ne usmerjajte pistole proti sebi, osebam v bliZini ali
drugim predmetom.

e Pred odstranjevanjem Zice z roko obstaja nevarnost poskodb. Vse osebe v delovnhem
obmocju morajo uporabljati zasc¢itna ocala in zascitni vizir.

® Pazite, da v bliZini ni drugih oseb.

VARJENJE LAHKO POVZROCI NEVARNOST POZARA ALl EKSPLOZIJE

e Nikoli ne varite v bliZini vnetljivih snovi, saj obstaja velika nevarnost poZara ali eksplozije.

e Pred delom odstranite vse vnetljive predmete ali jih zascitite z ognjevarno opremo.

e Nikoli ne varite zaprtih posod, rezervoarjev ali cevi.

e Pred varjenjem odprite zaprte posode in jih dobro odistite. Med delom bodite Se posebej
previdni.

e Nikoli ne varite zaprtih posod in cevi v katerih so vnetljive snovi.

Med delom se oprema za varjenje segreva, zato mora biti odmaknjena od vnetljivih snovi.

e Med varjenjem nastajajo iskre. Iskre, vro¢ obdelovanec in vrodi pripomocki lahko povzrodijo
veliko nevarnost opeklin ali poZara. Sredstva za gasenje poZzara morajo biti vedno pri roki.

e Varnostni ventili, regulatorji in drugi ventili na jeklenkah morajo biti v dobrem stanju. Pred
delom vedno preverite njihovo stanje.

LETECI PREDMETI LAHKO POVZROCIJO NEVARNOST POSKODB

Nepravilno priklju¢en vir napajanja ali napacno priklopljena oprema lahko povzroci veliko
nevarnost tezjih telesnih poskodb ali poskodb obdelovanca.

e Pri priklopu na napajanje uporabite ustrezno opremo. Nikoli ne vlecite za kabel, cev ali
pistolo za varjenje.

Jeklenke s plinom prenasajte lo¢eno.
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e Med transportom in prenasanjem odklopite vse dele in jih prenasajte lo¢eno. Velike in
tezke dele naprave prenasajte z ustrezno opremo ali z vili¢arjem.

e Napravo namestite na ravno podlago z najvecjim dovoljenim naklonom do 10°. Pazite, da se
naprava ne prevrne. Varilni aparat namestite v dobro prezracevan in odprt prostor z malo
prahu. Kabli in cevi morajo biti namesceni na varnem mestu in vas pri delu ne smejo ovirati.
Jeklenke s plinom pritrdite ob zid ali na vozicek za prenasanje. Pazite, da se ne prevrnejo.

e Uporabnik mora biti opremljen z vso zas¢itno opremo.

VZDRZEVALNA DELA LAHKO OPRAVUA SAMO POOBLASCEN SERVISER

® Elektricne naprave lahko popravljajo samo usposobljene osebe. Napacno popravljanje lahko
povzroci nevarnost tezjih telesnih poskodb ali celo smrti.

e Oprema, ki je povezana z jeklenkami s plinom, je pod tlakom. Ce popravila opravljajo
neusposobljene osebe, obstaja velika nevarnost eksplozije in s tem teZjih telesnih poskodb.

PREKOMERNA UPORABA LAHKO POVZROCI PREGREVANJE

e Upostevajte dolZino delovnega cikla. Pustite napravo, da se ohladi.

® Pred ponovnim zacetkom varjenja zmanjsajte tok ali ¢as delovnega cikla.

e Nikoli ne blokirajte prezracevalnih rez za pretok hladilnega zraka v napravi.
e Nikoli ne filtrirajte dovodnega zraka brez odobritve proizvajalca.

VARJENJE LAHKO POVZROCI INTERFERENCO

e Elektromagnetna energija lahko vpliva na elektronske naprave, kot so racunalniki ali
racunalnisko nadzorovani stroji ali roboti.

® Preverite, Ce je vsa elektronska oprema v bliZzini kompatibilna.

e Kabli za varjenje naj bodo ¢im krajsi in nameséeni ¢im bolj pri tleh, saj s tem zmanjsate
interferenco.

e Varite vsaj 100 m stran od obcutljive elektronske opreme.

® Preverite, Ce je varilni aparat namescen in ozemljen v skladu z navodili.

e Ce se interferenca vseeno pojavi, morate upostevati tudi naslednje napotke: premaknite
napravo, uporabite filtre elektriénih napeljav, uporabljajte zas¢itne kable ali zas¢itite delovno
obmodje.

ELEKTROSTATICNO PRAZNENJE (ESD) LAHKO POSKODUJE VEZJE

e Pred upravljanjem ali rokovanjem z vezjem ali z drugimi deli, na roke namestite antistaticne
rokavice.

® Za transport, prenasanje ali shranjevanje uporabljajte vrece, ki so odporne na stati¢ne naboje.

ZASCITA

®Ne izpostavljajte naprave dezju ali vlagi. Zascitite napravo pred deZjem in vlago.
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UPOSTEVAIJTE VSA OPOZORILA I1Z TEH NAVODIL!
ELEKTROMAGNETNA KOMPATIBILNOST (EMC)
ELEKTROMAGNETNO SEVANIJE

e Vse elektriéne naprave ustvarjajo elektromagnetno sevanje zaradi prevoda toka. Elektri¢no
polje se lahko prenasa po instalacijah ali pa se v okolici delovanja naprave ustvari sevalno
polje. Elektricna interferenca nastane zaradi sevanja drugih elektricnih naprav v bliZini.
Elektricno polje ne vpliva samo na varilni aparat, temvec tudi na ostalo elektri¢cno opremo,
kot so radio, televizijski sprejemniki, racunalniki, telefoni, itd.

e Varilni aparati so izdelani za profesionalno in industrijsko uporabo. Za ostale nacine uporabe se
posvetujte s proizvajalcem.

e Uporabnik je odgovoren za namestitev in uporabo naprave v skladu z navodili proizvajalca.
Pri nastajanju in odkrivanju elektromagnetnih motenj je treba teZave reSevati v skladu s
tehnicno pomocjo proizvajalca. V nekaterih situacijah je reSitev enostavna z ozemljitvijo
varilnega aparata v drugih primerih pa je treba namestiti elektromagnetno zascito vira
napajanja ali P filtre. V vseh ostalih primerih je potrebno elektromagnetne motnje zmanjsati
na taksen nivo, ki omogoca nemoteno delo.

e Ogrodje mora biti ozemljeno iz varnostnih razlogov. Pooblas¢ena oseba lahko opravi
namestitev ali zamenjavo ozemljitve in s tem zmanjsa nevarnost poskodb, ki nastanejo
zaradi vzporednega vracanja toka, kar lahko povzroci poskodbe druge opreme.

e Ce napravo uporabljate v domaéem okolju, morate upostevati tudi dodatna varnostna
opozorila.

® Posebni varnostni ukrepi so potrebni za uskladitev HF visoke frekvence vira napajanja
varilnega aparata; v€asih morate uporabiti posebne kable za reSevanje problema namestitve
(npr. roboti, racunalnik ali katera koli elektri¢na ali elektronska oprema, ki je priklju¢ena na isti
vir napajanja kot varilni aparat). Posvetujte se s pooblas¢enim serviserjem.

e EMC razreda A v skladu s CISPR II.
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OCENA DELOVNEGA OBMOCIA

Pred namestitvijo opreme za varjenje je treba izdelati oceno elektromagnetnega sevanja v
okolici. Spodaj opisana preverjanja so pomembna, ce Zelite izdelati delovni nacrt za
izogibanje tovrstnim tezavam.

e Ostale kable napeljite enega nad drugim, vzporedno z opremo za varjenje in jih pritrdite z
lepilnim trakom.

e Radijski in televizijski sprejemniki.

e Racunalniki in druga oprema.

® \Varnostna oprema.

® Sr¢ni spodbujevalniki, slusni aparati, ipd.

e Kalibracijska in merilna oprema.

® Odpornost ostale opreme v okolici.

Uporabnik mora preveriti, ce je oprema zdruzljiva z napravami v okolici. To lahko zahteva
dodatne varnostne ukrepe.

NACINI ZMANJSEVANJA EMISL)

e Opremo za varjenje morate prikljuciti na vir napajanja v skladu z navodili proizvajalca. Naprave so
opremljeni s filtri za zas¢ito pred sevanjem v skladu s standardi. Ce se kljub temu pojavi
interferenca, morate uporabiti dodatne zascitne ukrepe, kot so filtri za glavni vir napajanja.

® Redno vzdrievanje je obvezno v skladu z navodili proizvajalca. Varilnega aparata ne
smete zamenjati brez odobritve proizvajalca.

e Kabli naj bodo ¢im krajsi in namesceni na tleh ali v neposredni bliZini tal.

e Napajalni kabli in nadzorni kabli morajo biti nameséeni lo¢eno. Priporocamo, da kable
pritrdite ali poveZete z lepilnim trakom, saj to zmanjsuje interferenco.

e Ozemljitvene kles¢e pritrdite ¢im blizje mestu varjenja. V tem primeru morate obvezno
preveriti, ¢e takSne resitve povzrocijo poskodbe ljudi ali lastnine.

TEHNICNI PODATKI

1. TEHNICNI PODATKI
1.1 SPLOSNA OPOZORILA

e VWM 200 combo varilni aparati so enofazni, s konstantno napetostjo in polnilnim tokom (CV
in CC). Izhodni viri napajanja so posebej izdelani za MIG/MAG in MMA varjenje.

e Na sprednji ploséi so vsa stikala za upravljanje in izhodne vti¢nice za laZje delo in boljsi nadzor.
e Del naprave za namestitev varilne Zice ima krozno stikalo in je nameséen na napajalnem viru.
e Del naprave z Zico za varjenje ima motor, navojni sproZilec, itd.

® Izhodna napetost varilnega aparata MIG-190 se nastavlja z regulatorjem napetosti.
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1.2 UPORABA

e VWM 200 combo je odlicen za varjenje kovine z debelino od 1,26 mm. Primeren je za
MIG/MAG varjenje jekla, nerjavnega jekla in aluminija.

e VWM 200 combo so zelo primerni tudi za MMA varjenje.

1.3 SIMBOLI IN OZNAKE NA IDENTIFIKACISKI PLOSCICI

"s-co-H=

Enofazni AC napajalni vhod, pretvornik, usmernik, transformator, DC enosmerni napetostni
izhod.

5

——  MIG/MAG varjenje ali GMAW proces

E MMA proces varjenja

MIG (varjenje z MIG postopkom) ali MAG (varjenje z MAG postopkom) nacina varjenja sta
nacina oblo¢nega varjenja s taljenjem Zice v zasciteni atmosferi nevtralnega (inertnega) plina
(GMAW). Elektricni oblok med zicno elektrodo in obdelovancem je stalen. Elektricni oblok in
obmocje varjenja sta zascitena z inertnim ali delno inertho mesanico plina. Proces je
primeren za vecino materialov, medtem ko so Zice in filtri primerni za vecino kovin.

MIG/MAG varjenje je bolj udinkovito od MMA varjenja, kjer se opazi padec ucinkovitosti po
obrabi in menjavi elektrode ter prekinitvijo z delom. Do izgube materiala pri MMA varjenju
pride z odstranjevanjem konca elektrode. Od vsakega kilograma elektrod s prevleko se 65
odstotkov materiala pretvori v zvar (ostanek pa se zavrze). Uporaba trdih Zic in Zic za varjenje v
prahu poveca ucinkovitost na 80-95 odstotkov. MIG/MAG varjenje je univerzalen postopek, ki
se uporablja za varjenje v vseh polozajih. Uporablja se za varjenje lahkih in srednje velikih
jeklenih konstrukcij, zlitin aluminija in pri varjenju, kjer se zahteva visoka ucinkovitost varjenja.
Uvedba novih varilnih Zic za varjenje v prahu Siri nacine uporabe varilnega aparata tudi za
varjenje tezkih jeklenih konstrukcij.
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TEHNICNI PODATKI

MIG Metal Inert Gas Welding

Metal

antact
ube +ve

Uporabljeni standardi: Uporaba standarda, na primer IEC60974, EN60974, itd.

Ui:  ACvir napajanja, na primer 1~(1 faza), 230 V~.

50 Hz : Nazivna frekvenca ene faze AC napajanja z izmeni¢no napetostjo.

limax: Najvecji vhodni tok

lieff: Najvecji efektivni vhodni tok

X: Delovni cikel. Razmerje med ¢asom dela pri obremenitvi in skupnim delovnim ciklom.

Opomba 1: Zgornja vrednost je med 0~100%.

Opomba 2: V skladu z uporabljenimi standardi ima poln delovni cikel dolZzino 10 minut. Na
primer, Ce je Cas obremenitve 40% - je €as dela 4 min. in ¢as prekinitve 6 min.

Cas delovnega cikla je 10 minut. V tem obmo¢ju lahko varite 2 minuti, brez nevarnosti

pregrevanja. Ce se v tem ¢asovnem obmoc¢ju vari ve¢ kot 2 minuti, se naprava pregreje.

Uo: Najvecja napetost brez obremenitve. Napetost tuljave odprtega tokokroga.

I: Izhodni tok ali varilni tok.

U,: Napetost pri obremenitvi ali napetost varjenja. Nazivna izhodna napetost pri obremenitvi

U,=14+0.05I;

A /V—A/V: Obmocje nastavitve elektricnega toka in ustrezna napetost pri obremenitvi.

S1: Poraba, KVA

IP: Razred zas¢ite. Na primer, IP21 omogoca uporabo varilnega aparata v notranjosti; P23,

omogoca uporabo varilnega aparata zunaj v dezju.

S V obmodju uporabe naprave obstaja velika nevarnost elektri¢nega udara.

| : Ne izpostavljajte dezju ali vlagi.

FaliH : Stopnjaizolacije.
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1.4 GLAVNI TEHNICNI PODATKI

VWM 200 Combo
Vhodna napetost
Frekvenca

Izhodni tok MMA
Izhodni tok MAG
Izhodna napetost
Premer Zice
Premer elektrode

230V~, 1 Faza
50 Hz

DC20~180 A
DC30~180 A

DC 15~25V

0,6 mm—1,0 mm
1,6 mm—4,0 mm

Villager comBo200
Willsger doa, Kajuhova 32 P, 1000 Lublana, Sloveria YMIGP: SM/SB:
1-u - 5 .
_E_@_@_ EN 60974-1:2012
MMA:Z0A20.8V=-180A/272V MAG:30A/S.5V-180A/23.0V
p— X (%) 60 80 100
MMA | MAG | MMA | MAG MMA MAG
Us=62V I: (A) 150 180 155 155 140 140
U: (V) 27.2 23.0 26.2 21.8 25.6 21.0
E= U=230V Limax=35A lier=27A
I=+50Hz
1P218 Class: H Made in China
NAMESTITEV

2. NAMESTITEV
2.1 POTRDITEV O PREVZEMU IN PRIPRAVI

e Preverite, ¢e ste prejeli vse narocene dele. Ce kak$en del manjka, se takoj posvetujte s
pooblaséenim prodajalcem ali uvoznikom.
® Preverite, Ce so spodnji deli priloZeni.

e Napajalnik varilnega aparata.
e Ozemljitvene klesce/ drzalo elektrode in kabel.
e Pistola za varjenje.

e Navodila za uporabo.
2.2 DELOVNO OBMOCIE

® Za VWM 200 combo mora biti napajanje enofazno, 230 V~, 50 Hz. Preverite, Ce je v delovnem
obmocdju namescéen nevtralni in zas¢itni vodnik.
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e Naprava naj bo vsaj 30 cm oddaljena od zidov ali drugih predmetov in s tem zagotovite
ucinkovito delovanje in dobro hlajenje. Nikoli ne namescajte naprave v blizino drugih virov
toplote, kot so radiatorji. Sprednja stran ne sme biti nikoli obrnjena proti virom toplote, saj se
naprava hladi prek sprednje strani. Varilni aparat ne sme biti neposredno izpostavljen virom
toplote.

e Ne shranjujte naprave v majhnem in ozkem prostoru.

® Zascitite napravo pred prahom in umazanijo.

e Ne uporabljajte naprave pri neposredni sonéni svetlobi, v deZju ali v vetru. Ce je temperatura
zraka vi$ja od 402C, lahko napravo uporabljate v zmanjSanem obsegu.

e Uporabljajte ustrezno napravo za odstranjevanje strupenih plinov in hlapov, ki nastajajo med
delom.

Ce obstaja nevarnost vdihavanja strupenih plinov ali hlapov, uporabljajte dihalni aparat.

e Ne uporabljajte naprave pri visokem zraénem pretoku. Zaséitite delovno obmocje z zavesami
ali s plos¢ami.

e Pri prenasanju napravo namestite na ravno in stabilno povrsino ter pazite, da se ne prevrne.
Najvecji dovoljen naklon povrsine pri prenasanju je 10°.

e Ce na napravo namestite jeklenko, jo morate pritrditi na drzalo ali pa jo namestite ob steno v
navpi¢nem poloZaju.

e Naprava ima elektronsko zascito pred preobremenitvijo. Nikoli ne uporabljajte mocnejsih
varovalk od predpisanih.

e Preverite, ¢e so ozemljitvene kleSce dobro pritrjene in imajo dober stik z obdelovancem v
blizini mesta varjenja. Nikoli ne usmerjajte varilnega aparata proti kablom, krogli¢nim lezajem,
jeklenicam, itd., saj jih lahko poskodujete.

e Uporabnik mora imeti dober dostop do naprave in opreme.

® Za dviganje uporabite ustrezno dvigalno napravo. Nikoli ne uporabljajte vilicarja ali podobnega
dvigala.

e Elektricni prikljucek na zadnji strani naprave se uporablja za segrevanje CO;. Nikoli ga ne
uporabljajte za druge namene.

2.3 NAMESTITEV IN UPORABA NAPRAVE

Napravo lahko popravlja, namesca ali uporablja samo usposobljena in izkuSena oseba.
Zascitite sebe in osebe v blizini pred moZnimi nevarnostmi ali celo smrtjo.

OPOZORILO: Nikoli ne uporabljajte naprave brez namescenega ohisja. Pred servisiranjem vedno
izklopite napravo in izvlecite napajalni kabel iz napajanja.
Nikoli se ne dotikajte delov, ki so prikljuceni na elektri¢no napetost.

Elektri¢ni udar je smrtno nevaren

e Namestitev in popravljanje naprave lahko opravlja samo izkusen ali pooblascen elektricar.
e Pred delom na napravi odstranite vtikac iz vti¢nice.
e Ne dotikajte se vrocih delov in elektri¢nih napeljav.
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e Pred namestitvijo naprave preverite napetost, tok, fazo in frekvenco napajalnega vira, ki mora
biti zdruZljiv z vaSo napravo. Preverite, ¢e je namestitev narejena v skladu z lokalnimi in
drzavnimi predpisi. Nekatere naprave delujejo na enofazni, dvofazni ali trofazni napetosti.

e Pred priklopom napajalnega kabla v vticnico preverite, ¢e je napajalna napetost enaka
napetosti navedeni na identifikacijski plo$¢ici na napravi.

OPOZORILO: Ce omreZna napetost ni enaka napetosti, navedeni na identifikacijski plos¢ici,
lahko unicite napravo!

e Pravilno ozemljite napravo (povezZite “PE” ali rumeno/zeleno Zico za ozemljitev na
ozemljitveno Zico napajanja) in jo prikljucite na vir napajanja z ozemljitvijo v skladu s predpisi.

2.3.1 PRIKLOP NA NAPAJANIJE

e Priklop na napajanje mora opraviti uporabnik. Prvi priklop mora vedno opraviti izkusen
elektricar ali pooblascéen serviser.

e Napajalni kabel mora biti priklju¢en na glavno napajalno stikalo. Glavni vod napajanja je na
napravi oznacen z 1~, 50 Hz, 230 VAC.

e Za VWM 200 combo (1~, 50 Hz, 230 VAC) uporabite napajalni kabel 3G 1,5 mm?.

e Preden prikljucite napravo na napajanje preglejte napajalni kabel za poSkodbe in preverite
ozemljitev (rumeno/zelena Zica) na napravi.

Preverite, €e so prikljucki dobro pritrjeni. Slabo ali nepravilno pritrjeni
prikljucki lahko povzrocijo nevarnost pregrevanja ali pozara.

Napacno prikljuceni napajalni kabli lahko povzrocijo razlicne tezave.

Preverite priklop ozemljitvenega kabla (rumeno/zelen) na PE delu

naprave.

2.3.2 PRIKLJUCITE DRZALO ELETRODE NA MMA
e Prikljucite drzalo elektrode na rdeci prikljucek (sprednja plos¢a) na MMA varilnem aparatu.
Preverite, Ce je povezava pravilna in trdna, vendar ne ohlapna.

2.3.3 NA NAPRAVO PRIKLJUCITE OZEMUITVENI KABEL
e Prikljucite prvi konec ozemljitvenega kabla na obdelovanec in drugi konec na (-) prikljucek
(€rni prikljucek na sprednji plosci) varilnega aparata.

2.3.4 PRIKLOP OZEMUITVENIH KLESC

e Prikljucite ozemljitvene klesce na stojalo za varjenje ali na obdelovanec.

e Ozemljitvene kles¢e morajo biti dobro pritrjene na obdelovanec, saj samo to omogoca
ucinkovito opravljanje dela. Za podroben priklop si poglejte Standardne parametre za varjenje.

Nikoli ne prikljucite ozemljitvenih kles¢ na varilni aparat ali na jeklenko s
plinom, saj lahko v tem primeru elektri¢ni tok unici zascitne prevodnike.
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MMA varilni tok Napajanje LED1 Pregrevanje LED2

DolZina Zice za

MIG/MAG

4 5 6
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MIG/MAG varilni Induktivnost za
tok MIG/MAG Izbira MIG/MAG ali

MMA

Slika 1: Sprednja plos¢a na napravi

Priklop varilne pistole in kabla za varjenje na sprednjo plosco:

e Izhod (+) ali priklju¢ek varilne pistole: priklopite pistolo za varjenje za MIG/MAG nacin
varjenja.

@ Izhod (—) ali ¢rni prikljucek: priklopite na obdelovanec za MIG/MAG in MMA nacin varjenja.
e Izhod (1) ali rdeéi prikljuéek: priklopite na drzalo elektrode za MMA nacin varjenja.

2.3.5 PRIKLOP JEKLENKE S PLINOM

e Namestite jeklenko s plinom na Zeleni poloZaj in jo pritrdite. Uporabljajte samo odobrene
grelnike in ventile ter zagotovite najbolj uéinkovito delovanje.

e Nekajkrat na hitro odprite ventil za plin, da odstranite delce in umazanijo.

e Na jeklenko namestite tlacni ventil.

e Prikljucite en konec cevi na odprtino za dovod plina in drugi konec na tla¢ni ventil.

e Zategnite cev in tlacni ventil ter odprite ventil za plin.

® Nastavite pretok z ventilom. Dodatne informacije za nastavitev plina so prikazane na naslednji
strani.

e Prikljucite napajalni kabel grelnika v vti¢nico.
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Stopnja Jeklenka Odprite ventil na jeklenki

pretoka plina

Napajalni kabel za

grelnik

Ventil za nastavitev

pretoka plina

Slika 2: Odpiranje ventila za plin in nastavitev pretoka

2.3.6 ZICA ZA VARJENJE

Upostevajte ta navodila in zmanjSajte nevarnost poskodb ali napak pri
delovanju.

Nepravilna uporaba naprave lahko vpliva na kakovost varjenja ali povzroci
poskodbe pistole za varjenje. Nepravilna uporaba razveljavi garancijo.

® Premer prirobnice vrtljivega pogona mora biti ustrezen.
e Povecajte tlak vrtljivega pogona (prirobnica).

e V odprtino na pistoli vstavite Zico v oznaceni smeri.

® Zaprite in pritrdite regulator (ventil) za tlak.

3. UPORABA

3.1 VIR NAPAJANJA NA SPREDNJI PLOSCI

e Na sprednji plos¢i varilnega aparata so ampermeter, voltmeter, prikazovalniki za prikaz
vklopa, varilnega toka, regulator napetosti, itd. (Slika 1).

e LED1: prikaz vklopa. LED1 je vklopljena, kot je stikalo SW1 vkljuceno.

e LED2: prikaz pregrevanja ali prevelikega toka. LED2 se vklopi, ko se aktivira toplotna zascita
zaradi preobremenitve.

e Gumb za odstranjevanje Zice brez varilnega toka za MIG/MAG.

e Stikalo za nastavitev varilnega toka ali za nastavitev hitrosti napajanja Zice za MIG/MAG:
Regulator varilnega toka za MIG/MAG.

Varilni tok nadzorujete z regulatorjem hitrosti podajanja Zice.

e Stikalo za nastavitev napetosti varjenja za MIG/MAG: regulator napetosti.

Napetost varjenja nastavite z MIG/MAG regulatorjem.

e Indukcijsko stikalo: izdelava zvara, prSenje med varjenjem, znacCilnosti staticne elektrike
elektri¢nega obloka; vse to nastavljate s stikalom za MIG/MAG.
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3.2 VIR NAPAJANJA NA ZADNIJI STRANI

e SW1: ON/OFF Stikalo za vklop.

e Napajalni kabel, na primer 1~, 50 Hz, 230 VAC.
e Priklop za dovod plina.

3.3 NASTAVITEV PRETOKA PLINA
e Prikazovalniki na ventilih prikazujejo tlak in pretok v “L/min”.
e Ustrezen pretok plina mora biti med 7 in 9-kratni premer Zice, ki jo uporabljate. Najbolj
uporabno razmerije je
8. PRIMER:  Premer Zice:0,8 mm.
Pretok plina: 8x0,8 =6 L/min

3.4 NASTAVITEV POLOZAJA ODPRTINE ZA USTREZEN PREMER ZICE

Garancija ne velja za napake, ki nastanejo zaradi nepravilnega
nastavljanja odprtine, ki ni v skladu s premerom Zice za
varjenje.

e Oznake za ustrezen premer Zice so na obeh straneh odprtine.
e Kolut namestite v prirobnico tako, da se na zunanji strani vidi ustrezni premer Zice. Po
namestitvi nastavite ustrezen poloZaj in privijte vijake.

3.5 NASTAVITEV PROSTE DOLZINE ZICE, TOKA IN NAPETOSTI VARJENJA

® Prosti konec Zice nastavite v skladu s temi navodili (L1), saj s tem omogocite izdelavo dobrih
zvarov. Pomemben je premer Zice (d) in razdalja (L) med Sobo in vrhom kontakta.

® Prosta dolzina zZice (L1) je razdalja med koncem Zice in kontaktno tocko.

® Prosta dolzina Zice (L1) se lahko razlikuje odvisno od nastavljenega toka (I2) in napetosti (U>).

® Za prenos kratkega stika s kratkim elektriénim oblokom Arc, L je 03 mm, Li je 10d. Na primer
d=1,0 mm ,L1=10 mm.

Za prenos kratkega stika s kratkim elektri¢nim oblokom Arc, U, je 16~22 V, |; je 90~200 A.

3.6 STIKALO PISTOLE - DELOVANJE
® Ko pritisnete stikalo na pistoli, vklopite podajanje Zice in elektri¢ni tok. Ko stikalo spustite, se

varjenje prekine. Tok in napetost varjenja nastavite z regulatorjema.

OFF
Slika 3: Razmerje elektricnega obloka in stikala za vklop na pistoli
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3.7 NASTAVITEV ZA VARJENJE ALUMINLA

® Za zascitni plin uporabite argon. V tem primeru grelnik plina ni potreben.
® Za varjenje aluminija uporabite manjsi tlak za podajanje Zice kot za jeklo.
e Med varjenjem aluminija uporabite daljSo kontaktno konico z vecjim premerom.

VZDRZEVANJE IN ODPRAVLIANJE NAPAK PRI DELOVANJU

4. VZDRZEVANJE IN ODPRAVLIANJE NAPAK PRI DELOVANJU

Napravo in opremo lahko namestijo ali uporabljajo samo izkusene osebe. Med delom zas(itite
sebe in osebe v bliZini.

OPOZORILO: Nikoli ne uporabljajte naprave brez namescenih stranic ohisja. Pred popravljanjem
izkljucite vtikac iz vti¢nice.

Nikoli se ne dotikajte delov pod napetostjo.

Elektricni udar je lahko smrtno nevaren

e Namestitev in popravila lahko opravljajo samo izkuSeni elektricarji ali pooblas¢eni serviseriji.
® Pred delom na napravi izkljucite vtikac iz vti¢nice.
e Nikoli se ne dotikajte delov pod napetostjo ali vrocih delov.

OPOZORILO: Pred razstavljanjem ali odpiranjem naprave vedno izklopite napajalni kabel iz
vticnice in pocakajte, da se gibljivi deli zaustavijo. Med vzdrZevanjem bodite pozorni na vse
gibljive dele naprave, kot je ventilator, motor za podajanje Zice, koluta in koluta z Zico.

4.1 REDNO VZDRZEVANIJE

Na vsake tri mesece.

e Ocistite oznake na napravi. Popravite ali zamenjajte poskodovane oznake.
e Popravite ali zamenjajte poSkodovane kable.

e QOcistite ali nastavite prikljuéne terminale.

® Preverite pistolo, ozemljitvene klesée in njihove kable.

e Preverite glavne priklju¢ke na napravi.

Na vsakih Sest mesecev.

e Odstranite stranice ohisja in oCistite napravo s suhim zrakom.

OPOMBA: Naveden urnik vzdrZevanja je sploSen in izdelan na podlagi nasih izkusenj. Pogostost
opravljanja vzdrzevalnih del se lahko razlikuje, saj je odvisna od nacina uporabe in pogojev
varjenja.

4.2 DRUGO VZDRZEVANIJE

e Vijaki za pritrditev Zice za varjenje in obmocje okoli vijakov mora biti ¢isto. Vijakov ne smete
podmazovati. Pred vsako menjavo Zice odistite umazanijo s suhim stisnjenim zrakom.

e Kontaktno konico in Sobo pistole morate redno ocistiti in po potrebi zamenjati. Konica mora
biti v dobrem stanju. Daljsi vrhovi omogocajo boljse rezultate.
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VZDRZEVANJE IN ODPRAVLIANJE NAPAK PRI DELOVANJU

4.3 PREPOZNAVANIJE OSNOVNIH NAPAK

Problem

1. Naprava ne deluje

Mozni vzrok

Napaka napajalnega stikala
Cev ni pritrjena
Elektronska kartica ne deluje

Odpravljanje napak

Zamenjajte stikalo
Zamenjajte varovalko
Kontaktirajte pooblascen servis

2. Naprava je vklopljena, LED1 je izklopljena, ni izhodnega toka, ventilator ne deluje

MozZen izpad napajanja

Mozen kratki stik napajalnega kabla

Ventilator ne deluje

3. Drzalo zZice deluje, vendar podajanje Zice ne deluje

4. Napaka pri varjenju

Odprtina ne ustreza premeru
Zice za varjenje
Prenizek tlak v drzalu zZice

Premajhna ali napacna
velikost konice

Prenizek tlak v drzalu Zice
CO; varovalka grelnika

Prenizek tlak zaséitnega plina

Preglejte varovalke
Po potrebi zamenjajte
Zamenjajte motor
ventilatorja

Nastavite ustrezno odprtino
v skladu s premerom Zice
Nastavite tlak

Zamenjajte kontaktno konico

Nastavite tlak

Preverite in po potrebi
zamenjajte

Preverite plin in nastavitev

5. Med delom je LED2 vklopljena vendar je naprava brez izhodnega toka

Pregrevanje

Aktivirana zascita
pred previsokim tokom

Poskodovan sekundarni usmernik

transformatorja

Pocakajte, da se LED2 izklopi in
nadaljujte z delom

Pocakajte, da se LED2 izklopi,
izklopite napajanje,

ponovno vklopite in izklopite
stikalo on/off na napravi

Preverite in po potrebi
zamenjajte
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Poskodovano vezje povratnega
napajanja

Stikalo nima stika

6. Toka in napetosti ni mogoce nastaviti

Glavno PCB vezje ne deluje

Prenizek tlak v drzalu Zice

7. Nestabilen tok ali napetost

8. Grelnik ne deluje

Premajhen pretok plina
MozZna poskodba vezja
MozZna poskodba kondenzatorja

MozZna poskodba priklopov v napravi
Slab priklop ozemljitvenega kabla
ali ni stika med kablom za ozemljitev

in obdelovancem
Varovalka
Grelnik ne deluje pravilno

Preverite in zamenijajte

Preverite in ponovno vklopite

Zamenjajte PCB vezje

Nastavite tlak

Nastavite pretok

Preverite in zamenjajte

Po potrebi zamenjajte
Preverite in ponovno vklopite
Preverite in ponovno vklopite

Zamenjajte varovalko
Zamenjajte grelnik

Slike in risbe v teh navodilih se lahko razlikujejo od originalnega izdelka
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EU IZJAVA O SKLADNOSTI

Po Direktivi 2014/35/EU, priloga IV, o elektricni opremi, ki je namenjena za uporabo znotraj
dolocenih napetostnih mej

Villager d.o.o.
Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana, SLO
Opis naprave - stroja: Varilni aparat Villager VWM 200 Combo

S to izjavo s polno odgovornostjo zagotavljamo, da je navedena naprava - izdelek v skladu z
dolocili predpisov:
e Direktiva 2014/35/EU o elektricni opremi, ki je namenjena za uporabo znotraj doloc¢enih
napetostnih mej
e Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetni zdruZljivosti
e Direktiva 2011/65/EU, (EU) 2015/863 o omejevanju uporabe nekaterih nevarnih snovi v
elektri¢ni in elektronski opremi

Harmonizirani in drugi standardi:

EN 60974-1:2012

EN 62233:2008+AC:2008
EN 60974-10:2014

EN 55011:2009+A1:2010
EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

Odgovorna oseba pooblaséena za sestavljanje tehnicne dokumentacije: Zvonko Gavrilov, na naslovu
druzbe Villager d.o.0, Kajuhova 32 p, 1000 Ljubljana

Kraj / datum: Ljubljana, 06.09.2017. Poobla$&ena oseba za sestavljanje izjave v imenu proizvajalca
Zvonko Gavrilov
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MIG/MAG/MMA WELDING MACHINE

Villager VWM 200 Combo

Original instruction manual
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IDENTIFYING SAFETY INFORMATION

e These symbols are being used to identify potential risks.

e When seen a safety symbol in the manual, it must be understood that there is an injury risk
and following instructions must be read carefully to avoid potential risks.

e While welding, keep the third persons and especially the children away from the work area.

UNDERSTANDING THE SAFETY WARNINGS

Read carefully the manual and the labels and the safety warnings on the machine.

e Make sure that the warning labels positioned on your machine are in good order. Renew
the damaged and the missing labels.

e Learn to operate the machine and how to make the controls properly.

e Operate your machine in convenient work areas. Improper modifications affect the safety
of your machine negatively and shorten its lifetime.

SAFETY RULES

ELECTRICAL SHOCK COULD BE FATAL

Installation procedure must comply with national electricity standards and other relevant
regulations and ensure that installation is performed by qualified persons.

e Wear dry, hole-free insulating gloves and body protection.

e Do not touch electrode with bare hand. Do not wear wet or damaged gloves and body
protection.

e Do not touch live electrical parts.

e Never touch electrode while in contact with working surface, ground or another electrode
which is connected to a different machine .

e Protect yourself from electric shock by insulating yourself from work and ground.
Use non-flammable, dry insulating material if possible, or use dry rubber mats, dry wood or
plywood, or other dry insulating material big enough to cover your full area of contact with
the work or ground, and watch for fire.

e Never connect up more than 1 electrodes or wires to the machine

e Turn off the machine, when not in use .

e Disconnect input plug or power before working on machine.

e Frequently inspect input power cord for damage or bare wiring - repair or replace cord
immediately if damaged.

® Be sure input ground wire is properly connected to a ground terminal in disconnect box or
receptacle.
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BREATHING WELDING FUMES CAN BE HAZARDOUS TO YOUR HEALTH

Inhaling fumes and gases over a long period of time, generated during welding is dangerous
and forbidden .

elrritation of the eyes, nose and throat are symptoms of inadequate ventilation. Take
immediate steps to improve ventilation. Do not continue welding if symptoms persist.

elnstall a natural or forced air ventilation system in the work area.

einstall an adequate ventilation system in the welding and cutting area, if needed install a
system that can remove the fume and vapor accumulated in the entire work area, to prevent
pollution use adequate filtration in discharge.

eIn the event of welding in small, confined places, or welding lead, beryllium, cadmium, zinc,
zinc coated or painted materials; also wear a fresh air supplied respirator in addition to the
above mentioned rules .

eAlways have a trained watchperson nearby, while working in small confined places.

Avoid working in such confined places if possible.

olf gas cylinders are grouped in a different area, make sure that it is a well-ventilated area.
When not being used, turn off the cylinder valve .

eShielding gasses such as argon is denser than air and when being used in confined places, can
be inhaled in place of air, and this is dangerous for your health.

eDo not perform welding operations near chlorinated hydrocarbon vapors produced
by degreasing or painting.

Arc rays can burn eyes and skin

e Use adequate welding helmet with correct shade of filter (4 or 13 considering TS EN

379) to protect your eyes and face.

eProtect open parts of your body (arms, neck and ears) from arc rays by adequate protective
clothing.

eoTo protect others by arc rays and hot metals, surround the working area with flame proof
curtains which are higher than eye level and put up warning boards.

FLYING METALS CAN INJURE EYES

eWelding, wire brushing and grinding cause sparks and flying metal.
eTo prevent injuries wear appropriate safety glasses with side shields even under your welding
helmet .

NOISE CAN DAMAGE HEARING

eNoise from certain industrial processes or equipments can damage hearing.
e\Wear approved ear protection if noise level is high.
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HOT PARTS CAN CAUSE SEVERE BURNS

e Do not touch hot parts.
e Allow cooling time before servicing.
e If needed to hold hot parts, use appropriate tool, insulating gloves and fireproof clothes.

MOVING PARTS CAN CAUSE INJURY

eKeep away from moving parts.
eoKeep all doors, panels, and guards closed and secured.

eWear shoes with metal protection over the fingers.
WORKING IN SMALL AND CONFINED PLACES CAN BE DANGEROUS

eWhile welding and cutting in small, confined places, always have a trained watchperson
nearby.
e Avoid working in such confined places.

WELDING WIRE MAY CAUSE INJURY

eDo not point the gun toward any part of a human body, other persons or any type of metal
when unwinding welding wire.
eWhile extracting the wire from the spool by hand, it may spring suddenly and injure you or a

nearby person, protect especially your eyes and face.
e Make sure that there is no one close.

WELDING CAN CAUSE FIRE OR EXPLOSION

eNever weld near flammable material. It may cause fire or explosions.
eBefore starting to weld, move flammables away or protect them with flame-proof covers.

eDo not weld on and cut closed tubes or pipes.
eBefore welding on closed containers, open and clear them entirely. Welding operations on
these parts must be performed with the utmost caution.

eNever weld containers or pipes containing or which have contained substances that could
give rise to explosions.

Welding equipment warms up so never position them on flammable surfaces.

eWelding sparks can cause fire. For that reason, keep extinguishing means, such as fire
extinguishers, water and sand easy reach.
eHave and maintain security valves, regulators and other valves on the flammable, explosive

and compressed gas circuits in good condition by periodical controls, used for welding and
cutting operations.
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FALLING UNIT CAN CAUSE INJURY

Wrong positioned power source or other equipment may cause serious injury to persons or
damage to objects.
eWhile repositioning the power source always carry by using the lifting eye. Never pull cable,

hose or Gun.

Always carry the gas cylinders separately.

eBefore carrying the welding and cutting equipment, disassemble all the connections between
and separately carry the small ones by handgrips and the big ones by lifting eyes or by using
appropriate vehicles like forklifts.

e|nstall your machine on flat platforms having maximum 10° slope that it does not fall over.
Install it on well ventilated, non-confined places away from the dust, also avoiding the risk of
falling caused by cables and hoses. For gas cylinders not to fall over, attach it to the mobile
machine or to the wall with a chain.

eoEnsure that operators easily reach the controls and connections on the machine.

MAINTENANCE MADE BY UNQUALIFIED PERSONS MAY CAUSE INJURIES

oElectrical devices should not be repaired by unqualified persons. Improper repairs can cause
serious injuries or even death during applications.

eThe components of the gas circuit works under pressure. The service given by unqualified
persons may cause explosions and operators can be injured seriously.

OVERUSE CAN CAUSE OVERHEATING

eAllow cooling period; follow rated duty cycle.

e®Reduce current or reduce duty cycle before starting to weld again.
eDo not block airflow to unit.

eDo not filter airflow to unit without the approval of manufacturer

ARC WELDING CAN CAUSE INTERFERENCE

oElectromagnetic energy arising during welding and cutting operations can interfere with
sensitive electronic equipment such as microprocessors, computers, and computer-driven
equipment such as robots.

eBe sure all equipment in the welding area is electromagnetically compatible.

eoTo reduce possible interference, keep weld cables as short as possible, close together, and
down low, such as on the floor.

eTo avoid possible EMC damages, locate welding operation as far as possible (100 meters) from
any sensitive electronic equipment.

eBe sure this welding machine is installed and grounded according to this manual.
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olf interference still occurs, the user must take extra measures such as moving the welding
machine, using shielded cables, using line filters, or shielding the work area .

STATIC (ESD) CAN DAMAGE PC BOARDS

oPut on grounded wrist strap before handling boards or parts.
eUse proper static-proof bags and boxes to store, move, or ship PC boards

PROTECTION

eDo not expose the welding machine to rain, protect from water drops and vapour.

OBEY ALL THE SAFETY RULES STATED IN THE MANUAL!

ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY (EMC)
ELECTROMAGNETIC EMISSION

oAll electrical equipment generates small amounts of electromagnetic emission due to
current transferring in the equipment. Electrical emission may be transmitted through power
lines or radiated through space, similar to a radio transmitter. When emissions are received
by other equipment, electrical interference may result. Electrical emissions may affect not
only welding machines but also many kinds of electrical equipment like radio and TV
reception, numerical controlled machines, telephone systems, computers etc.

eWelding and cutting machines have been designed to work for professional and industrial
use; for other applications to contact the manufacturers.

oThe user is responsible for installing and using the equipment according to the
manufacturer’s instructions. If electromagnetic disturbances are detected then it shall be
the responsibility of the user of the equipment to resolve the situation with the technical
assistance of the manufacturer. In some cases this remedial action may be as simple as
earthing the welding the welding circuit, in other cases it could involve constructing an
electromagnetic screen enclosing the power source and the work complete with associated
input filters. In all cases electromagnetic disturbances must be reduced to the point where
they are no longer troublesome.



Villager VWM 200 Combo (GB)

eThe circuit may or may not be earthed for safety reasons. Changing the earthing
arrangements should only be authorized by a person who is competent to assess whether the
changes will increase the risk of injury, e.g. by allowing parallel welding current return paths
which may damage the earth circuits of other equipment.

eExtra precaution may be required when the welding power source is used in a domestic
establishment.

eSpecial measures shall be taken to achieve compliance with welding power source including
HF frequency for arc ignition and stabilizing; it may be required use of shielded cables and in
any case to resolve the particular implementation (e.g. with robot, computer and any other
electrical and electronic equipment connected to welding power source) to call the technical
assistance of the manufacturer.

®EMC is Class A according to CISPR II.
ASSESMENT OF THE SURROUNDING AREA

Before installing the welding equipment, the user shall make an assessment of potential
electromagnetic problems in the surrounding area. The following shall be taken into account-
if needed arrange the working hours that not coincide with those.

oOther supply cables, control cables, signaling and telephone cables; above, below and
adjacent to the welding equipment,
eRadio and television transmitters and receivers,

eComputer and other control equipment,

eSafety critical equipment,

ePresence of heart beat regulators, heart cells, hearing devices or etc. nearby,
eEquipment used for calibration or measurement,

oThe immunity of other equipment in the environment.

The user shall ensure that other equipment being used in the environment is compatible. This
may require additional protection measures.

METHODS OF REDUCING EMISSIONS

eWelding equipment should be connected to the mains supply according to the manufacturer’s
recommendations. Our welding machines are filtered against emission according to standards.
If interference still occurs, it may be necessary to take additional precautions such as filtering of
the mains supply.

eThe equipment should be routinely maintained according to the manufacturer’s

recommendations. The welding equipment should not be modified without the approval of
manufacturer.

oThe welding cables should be kept as short as possible and should be positioned close
together, running at or close to the floor level. Power cables and signal cables should be kept
separately.
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eKeeping cables in the shape of -8- and taping together reduce emission.
eConnect earth clamp to workpiece as close to the weld as possible. But the user should be
control whether this situation damage to people and equipment or not.

TECHNICAL INFORMATION

1. TECHNICAL INFORMATIONS
1.1 GENERAL EXPLANATIONS

o\VWM 200 combo welding machines are 1 phase, constant voltage and current ( CV and CC)
power sources especially designed for MIG/MAG and MMA welding.

o All the controls of welding power source are placed on to the front panel for easy operation
and monitoring.

e Wire feeding unit is wheel drive and it is installed in the power source.

e Wire feeder contains motor and drived wheel, etc.

eOutput voltage of the VWM 200 combo welding machine can be adjusted by a welding
voltage adjustment knob.

1.2 APPLICATION AREA

e VWM 200 combo is very good selection for welding 1.2~¥6 mm thickness metal. It is a very
good choice for steel, stainless steel and aluminium MIG/MAG welding.

e VWM 200 combo welding machines are very good selection for MMA welding.

1.3 SYMBOL AND MEANING ON DATA PLATE

"h-CO-BI=

Single phase input AC power supply, inverter, Rectifier, Transformer, DC current or voltage
output

5

—  MIG/MAG welding or GMAW process

E MMA welding process

With MIG (Metal Inert Gas) or MAG (Metal Active Gas) welding also called Gas-Shielded
Metal Arc Welding (GMAW) an arc is maintained between a continuous solid wire electrode
and the work piece. The arc and weld pool are shielded by a stream of inert or active gas. The
process is suitable for most materials and filler wires are available for a wide range of metals.

MIG/MAG welding is inherently more productive than MMA, where productivity losses occur
each time a welder stops to replace a consumed electrode. Material losses also result from
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MMA welding when the stub of each electrode is thrown away. For every kilogram of coated
stick electrode purchased, about 65 per cent becomes part of the weld (the rest being
discarded). The use of solid wire and flux cored wire has increased this efficiency to 80-95 per
cent. MIG/MAG welding is a versatile process, which can deposit weld metal at a very high rate
and in all positions. The process is widely used on light to medium gauge steel fabrications and
on aluminium alloy structures particularly where high-rate manual operator production is
required. The introduction of flux cored wires is finding increased application in heavy steel
structures.

TECHNICAL INFORMATION

MIG Metal Inert Gas Welding

Contact tube

Inert gas

Norm:Application standards,for example,IEC60974,EN60974,etc.

U: : Rated AC input voltage of the welding power source, for example,1~(1 phase), 230V~.

50 Hz:  Rated frequency of single phase AC power supply.

limax : Max. input current

lieff - Max. effective input current

X: Rated duty cycle. It is the ratio between the load duration time and the full cycle time.

Note 1: This ratio is between 0~100%.

Note 2: For this standard, one full cycle time is 10min. For example, if the rate is 40%, the
loaded time shall be 4 minutes and rest time shall be 6 minutes.

Duty cycle is based on a ten minute period. This means that the arc may be drawn for two
minutes out of each ten minute period without any danger of overheating .If it is used more
than two minutes during several successive ten minutes peiods, it may overheat.

Uo : Non-load voltage. It is the open-circuit output voltage of the welding power source.

I2 : output current or welding current

U, : Output load voltage or welding voltage.The rated loaded output voltage U,=14+0.05I;

A /V—A/V : The adjustable range of current and its corresponding load voltage.

S1: The rated Input Power, KVA

IP : Protection grade . For example, IP21,approving the welding machine as suitable for use
indoors; IP23,. approving the welding machine as suitable for use outdoors in the rain.
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S

Suitable for hazardous environments.

’lllll' : Beyond rain.

ForH : Insulation grade.

1.4 THE MAIN TECHNICAL SPECIFICATIONS
VWM 200 Combo

Input voltage 230 V~, 1 Phase
Frequency 50 Hz

Output current MMA DC20~180 A
Output current MAG DC30~180 A
Output voltage DC 15~25V

Wire Diameter 0,6 mm—1,0 mm
Electrode Diameter 1,6 mm—4,0 mm

Villager comBo200

Villager doag, Kajuhova 32 B 1000 Lubliana, Slovenia YMIGP: SMN/SE:
rh-CD-B= EN 60974-1:2012
MMA:20A/20.8V-180A/27.2V MAG:I0ATS.5V-180A23.0V
- X (%) 6l 80 100

MMA | MAG | MMA | MAG | MMA MAG

Us=62V I: (A) 180 180 155 155 140 140
U (V) 27.2 23.0 26.2 21.8 25.6 21.0

3= U=230V Iy max=35A La=27A
1=~-50HE
1P215 Class: H Made in China
INSTALLATION

2. INSTALLATION
2.1 UPON RECEIPT AND CLAIMS

eoBe sure that you have received all the items that you have ordered. In case of any items are
missing or damaged, contact your supplier immediately.
eoBe sure that none of the following 4 items are missing in the box.

e Welding Power Source
e Earth Clamp/ Electrode holder and Cable
e Welding Gun
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e User Manual

2.2 WORK AREA

eMake sure that your line voltage is 1 Phase, 230V~, 50 Hz for VWM 200 combo And you have
a neutral and earth line present at your work place.

eIn order to cool down the machine and have an efficient work, keep the machine at least 30
cm away from the surrounding objects. Do not place any heat source, as oven, to front side of
the machine where the cooling air is taken from. Welding machine must not be effected of heat
directly.

Do not place the machine in small and narrow places. Beware of excessive dust and dirt.
eKeep your machine away from wet and humid places.

eDo not operate the machine under direct sunlight, rain and wind. Machines should be
operated on lower capacities when ambient air temperature exceeds 402C.

ePlease use a suitable exhaust system for gases and cutting vapours.

Use breathing apparatus if there is a risk of inhaling any welding or cutting vapours.

eAvoid welding where air-flow is high. Protect the welding area with curtains or mobile
screens.

eTransport and place the device on firm and level ground so that it may not fall over. The
maximum permissible angle of inclination for transport and assembly is 10°.

olf the cylinder is placed on the machine lock the chain to secure the tube, if not be sure that
gas cylinder is chained vertically to a wall.

oThis machine is protected electronically against overloading. Do not use stronger fuses than
those stated on the type plate of the device.

eoEnsure that the earth clamp has good and direct contact near the welding location. Do not
direct welding current over chains, ball bearings, steel cables, protection conductors etc.,
Otherwise they may melt.

eoEnsure that operators can asily reach the machine controls and equipment connections.

eUse lifting eyes for lifting the machine. Do not lift the machine by using a fork-lift or a similar
vehicle.

oThe electrical socket behind machine is only for heating CO2. Do not use it for any other
purpose.

2.3 INSTALLATION AND USAGE OF THE MACHINE

Only qualified persons should install, use or service this equipment. Protect yourself and
others from possible serious injury or death.

WARNING: Do not operate with covers removed.Disconnect input power before servicing.
Do not touch electically live parts.
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Electric shock can kill

eHave an electrician install and service this equipment
oTurn the input power off at the fuse box before working on equipment
eDo not touch electrically hot parts

eBefore starting the installation,check with the power company to be sure your power supply
is adequate for the voltage,amperes,phase,and frequency specified on the welding machine
nameplate,Also be sure the planned installation will meet all local and national code
requirements.Some welding machines may be operated from a single phase line or from one
phase of a two or three phase line.

e Before connecting the input cable to the power supply,check that the power(on-off) switch
operates in the position corresponding to the input voltage that the machine will be connected
to.

CAUTION : If the power switch setting does not match the input power voltage,you may burn
up the welding machine!

eConnect the “PE” or green/yellow grounding wire in the input cord to a system ground per
the applicable national and local codes

2.3.1 CONNECT THE MACHINE TO POWER SUPPLY

e The connection to the main lines is made by the end user. It has to be performed by qualified
electricians or by the people trained in this area.

e Power supply cable to the machine must be connected to the main power supply switch.The
main power supply has been labeled in the nameplate of the machine, for example,
1~, 50Hz, 230 VAC.

e For VWM 200 combo (1~, 50Hz, 230 VAC), the 3G1.5 mm? power supply cable should
be used.

e Before turning on the main power supply switch user must check carefully these connections
of the power supply cable and earth cable (Yellow/Green) to the machine.

Be sure that connections are fastened tightly. Loose or incorrect
fastening may cause the connection to overheat or burn. Unespected
results may occure if a mistake is made in the network connection. Pay
attention that the connection of the earth cable (Yellow/Green) to PE
end of the machine.

2.3.2 CONNECT THE ELECTRODE HOLDER FOR MMA
eConnect the Electrode holder to the Red connector (on the front panel) of the welding
machine for MMA. Be sure that connections are correct and not loose.

2.3.3 CONNECT THE EARTH WELDING CABLE TO THE MACHINE
eConnect the one end of the earth welding cable to the workpiece, and the other end should
be connected to Output (-) (Black connector on the front panel) of the welding machine.
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2.3.4 CONNECT THE EARTH CLAMP

eConnect the earth clamp firmly to the welding bench or the workpiece.

eTo increase the quality of the welding, earth clamp on the work piece should be clamped
tightly and as close to the welding area as possible. For more detail please refer to the Welding
Parameter Selection table.

Do not place the earth clamp on the welding machine or the gas cylinder;
otherwise the welding current will be carried via the protective conductors and
it will destroy these.

Welding Current Power LED1 Over-heat LED2 ] ]
for MMA Wire Inching for

MIG/MAG

1 ' ' 9
0 10
CURRENT "™ "© |—_VOLTAGE % |NDUCTANCE

Y N G0

160/180

Welding Current Inductance for
for MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG or MMA

Selection

Figure 1: The front panel of Welding power source

Connection of Gun and Welding cable on the front panel:

eQutput (+) or welding Gun connector: Connect to the Gun for MIG/MAG welding process.
eQutput (—) or Black connector: Connect to the workpiece for MIG/MAG and MMA welding
process.

eOQutput (+) or the Red connector: Connect to the Electrode holder for MMA
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2.3.5 CONNECT THE GAS CYLINDER

e After placing the gas cylinder, fasten it with the chain. To operate safely and get best results
use approved gas regulators and heaters.

eBriefly open the gas cylinder valve several times in order to blow out any dirt and particles
present.

eConnect the pressure regulator to the shielding gas cylinder.

eConnect one end of gas hose to the gas supply inlet or gas input of the welding machine. The
other end is for connecting the hose to pressure regulator.

eScrew the gas hose pressure regulator and open the shielding gas cylinder.

eSetting of the gas flow with the adjustment valve. For more information about gas adjustment
check the following page.

eConnect power supply cable of gas Heater to heater power supply of the welding power
source.

Show gas flow The gas cylinder

Open the gas cylinder
rate

Power supply
cable of heater

Setting of gas flow with

the adjustment

Figure 2: Open the gas valve and Setting of gas flow
2.3.6 THREAD THE WELDING WIRE

To avoid any problems during operation, this part has to be understood
correctly.

Inappropriate and incomplete operation may result in poor welding
quality and harm the gun.

This kind of failures are out of warranty.

eEnsure that the diameters of the drive rolls are correct.
eRaise the pressure assembly of the drive rolls (flange).
eoThread the wire to the gun through the guides into the liner.
oClose and tighten pressure assembly.
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3. USAGE INFORMATION

3.1 THE POWER SOURCE FRONT PANEL

oOn the front control panel of the welding power source, there are Current meter, Voltage
meter, pilot lights, Welding current and voltage controller, etc (Figure 1).

e LED1: Pilot light of the power supply. The LED1 is lighted when SW1 switch is ON.

e LED2: Pilot light of Over-heating or over current. The LED2 is lighted with thermal overload
protection.

e Inching button for wire feed without welding current for MIG/MAG.

e Knob of Welding Current or wire feed speed for MIG/MAG: Welding current controller for
MIG/MAG. Welding current is controlled by the controller of the wire feed speed.

e Knob of Welding Voltage for MIG/MAG: Welding voltage controller. Welding voltage is
controlled by the controller for MIG/MAG.

e Knob of Inductance: Formation of weld, spatter, arc static characteristics can be changed by
the Knob for MIG/MAG.

3.2 THE POWER SOURCE BACK PANEL

e SW1: ON/OFF Switch of the welding power source.

® Power source cable, for example,1~, 50Hz, 230 VAC.
® Gas Input.

3.3 ADJUSTING THE GAS FLOW
eoThe indicators on the regulator at the tube side shows the pressure and the other shows the
flow rate “L/min”.
e Appropriate gas flow rate must be between 7 and 9 times of the diameter of the wire in use.
The practical ratio is
8. EXAMPLE: Diameter of the wire: 0,8 mm.

Gas flow rate: 8 x 0,8 = 6 L/min

3.4 ALIGNING DRIVE ROLLS FOR APPROPRIATEWIRE DIAMETER

A Always control the rolls on the flange for compatibility with diameter of
the wire, because alignment problems are out of warranty.

eBoth sides of the rolls are labeled according to appropriate wire diameter.

®Rolls must be inserted into the flange in such a way that appropriate diameter of the wire to
be feeded is seen from outside. After installing the rolls, the screws should be positioned and
fastened.

3.5 ADJUSTING THE FREE WIRE LENGTH, WELDING CURRENT AND VOLTAGE

eIn order to obtain good welding characteristics, free wire length (L1) has to be adjusted by the
following instructions. The diameter of the wire (d) and the distance (L) between the nozzle and
the contact tip is important.

oFree wire length (L1) is the distance between the end of wire and the contact tip.

oFree wire length (L1) may be varied by the adjusting welding current (I2) and voltage (U.).
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oFor Short Circuit Transfer Arc, L is about 0~3mm, L; is about 10d.For example,
d=1.0mm,L;1=10mm.
For Short Circuit Transfer Arc,U; is about 16~22V, |, is about 90~200 A.

3.6 THE FUNCTIONS OF THE GUN SWITCH

e\When operating, once the gun switch is triggered, wire feeding and current starts when it is
released the welding operation ends. Welding current and voltage are controlled by the knob
of welding current and voltage in

Figure 1.

ON OFF

Figure 3 : Relations between Welding Arc and the gun switch on/off

3.7 SETTINGS FOR ALUMINUM WELDING

eArgon must be used as protective gas. In this case the gas heater is not necessary.
eless pressure of the Wire feeding roll should be applied on these rolls than steel.
elLonger and larger inner diameter contact tips should be used.

MAINTENANCE AND TROUBLESHOOTING

4. MAINTENANCE AND TROUBLESHOOTING
Only qualified persons should install use or service this equipment. Protect yourself and others

from possible serious injury or death.
WARNING: Do not operate with covers removed. Disconnect input power before servicing.
Do not touch electrically live parts.

Electric shock can kill

eHave an electrician install and service this equipment
eoTurn the input power off at the fuse box before working on equipment
eDo not touch electrically hot parts

WARNING: Before removing any screw on the machine for maintenance, power supply must
be disconnected from the electric lines and enough time should be allowed for capacitor
discharging. During maintenance, pay attention to the moving parts in the machine such as
ventilator, wire feeding motor, rolls and, wire spool.
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4.1 PERIODIC MAINTENANCE

Once every three months

oClean the labels on the machine. Repair or replace the worn out labels.
®Repair or replace the worn out welding cables.

o(Clean and tighten weld terminals.

eCheck Gun, earth clamp and their cables.

eoCheck the main connections inside the machine.

Once every six months

eOpen the covers of the machine and clean with dry air.

NOTE: The above recommended maintenence periods are indicative according to our general
experience, these may vary from work shop to work shop and the conditions of the welding
site.

4.2 NONPERIODIC MAINTENANCE

e Wire feeding rolls and the surrounding parts should be kept clean and the surface of the drive
rolls should definitely not be lubricated. Each time the wire is replaced, the dirt accumulated on
the mechanism must be cleaned with dry air .

eContact tip and nozzle on the gun have to be cleaned regularly and changed if required.
Contact tips must be in good condition, longer tips generally give better results.
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4.3 BASIC TROUBLESHOOTING

Trouble

1.Machine does not work

Reason Remedy

Power source switch is out of order. Change the switch.

Fuse is blown out. Change the fuse.

Electronic Card is out of order. Contact your authorized
technical service.

2. The welding machine is operated, LED1 is off, no output, the fan is not running

Possible function failure of power  Compensate it if necessary.
switch.

Possible short circuit of input cable. Compensate it if necessary.
Fan motor is out of order. Change the Fan motor.

3.Wire feeder works but wire is not fed

The drive roll is not appropriate for Select the appropriate drive
the wire diameter. roll.

Pressure in the pressure roll is not  Adjust the pressure.
enough.

4. Trouble in welding operation

Contact tip size is wrong or bad. Change the contact tip.

Pressure in the pressure roll is not  Adjust the pressure roll.

enough.

CO2 heater fuse is blown out. Check and Replace it if
necessary.

Protective gas pressure is not Check the gas and

appropriate. adjustment.

5. While this welding machine is operated, the LED2 is on, no current output

It is possible of over-heating Wait till the LED2 is off,
protection status. and the welding operation
will be available.

It is possible of over-current Wait till the LED2 is off,

protection status. or switch off the power
supply, restart ON/OFF
Switch of the welding
machine.
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The secondary rectifier of Check and Replace it if
transformer is possibly damaged. necessary.

The feed back circuit is possibly Check and Replace it if
damaged. necessary.

Possible unavailability of the Check and Reconnect it.
connection of switch.

6. Welding current or voltage cannot be adjusted

The main control PCB is out of order. Change the control PCB

7. Welding current or voltage isn’t stabilized
Pressure in the pressure roll is not  Adjust the pressure roll.

enough.

Gas flow rate is not enough. Adjust the gas flow rate.

Circuits are possibly damaged. Check and replace them if
necessary.

Possible capacitors are possibly Replace them if necessary.

damaged.

Possible unavailability of Check and reconnect if

connection inside this welding necessary.

machine.

Possible disconnection of earth Check and reconnect if

cable, or unavailability of necessary.

connection of the earth cable and

workpiece.

8. Heater is not working Fuse is blown out. Change the fuse.
Heater is out of order. Change Heater.

Photos and illustrations in this guide may differ from the original product!
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Declaration of Conformity

According to the Directive 2014/35/EU, Annex IV, on electrical equipment intended for use
within certain voltage limits

Villager d.o.o.
Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana, SLO

Maschine description: Welding machine Villager VWM 200 Combo

We hereby declare with full responsibility that the aforementioned product has been
designed and manufactured in accordance with:
e Directive 2014/35/EU on electrical equipment intended for use within certain voltage
limits
e Directive 2014/30/EU on electromagnetic compatibility
e Directive 2011/65/EU, (EU) 2015/863 on the restriction of use of certain hazardous
substances in electrical and electronic equipment (RoHS)

Harmonized and other standards used:

EN 60974-1:2012

EN 62233:2008+AC:2008
EN 60974-10:2014

EN 55011:2009+A1:2010
EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

The responsible person authorized to compile the technical documentation: Zvonko Gavrilov, at
the company Villager D.0.0, Kajuhova P 32, 1000 Ljubljana

Place / date: Ljubljana, 06.09.2017

The person authorized to make a statement on behalf of the manufacturer
Zvonko Gavrilov

é;m N
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MIG/MAG/MMA APARAT ZA ZAVARIVANJE

Villager VWM 200 Combo

Originalno uputstvo za upotrebu

f MIG/MAG zavarivanje
———
E MMA zavarivanje

Opis

ey ce L)%

Izvor napajanja za luéno zavarivanj

A e Molimo Vas da pailjivo procitate uputstvo pre upotrebe aparata
Villager

Villager d.o.o.
Kajuhova 32P, 1000 Ljubljana, Slovenia
Tel: +386 82 051 180

Fax: +386 82 051 181 A @ ﬁ c €
e-mail: info@Uvillager.si
web: www.villager.si A' A —

Mnoos 17
web: www.villager.eu
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IDENTIFIKOVANJE OPASNOSTI

e Ovi simboli se koriste za identifkovanje potencijane opasnosti.

® Znaci opasnosti u korisnickom uputstvu ukazuju na rizik od povreda; da bi se izbegao mogudi
rizik neophodno je da se uputstvo pailjivo procita i primeni.

e U toku zavarivanja vodite racuna da u vasem radnom okruzenju nema nikoga, posebno dece.

0 CEMU TREBA VODITI RACUNA

Procitajte pazljivo uputstvo, oznake i znake opasnosti na aparatu.

e Sve oznake rizika na apratu treba da budu vidljive. Ukoliko se oStete, zamenite ih novim.

e Naucite da pravilno koristite aparat; naucite pravilno sve komande.

e Koristite aparat u adekvatnom prostoru za rad. Nepropisne izmene upotrebe uti¢u negativno
na aparat i smanjuju njegov vek trajanja.

PRAVILA BEZBEDNOSTI

STRUJNI UDAR MOZE DA BUDE FATALAN

Procedure instalacija moraju da budu usaglasene sa nacionalnim standardima za struju i
ostalim relevantnim pravilima; aparatom treba da rukuje struc¢no lice

e Nosite suve, neosteéene zastitne rukavice i koristite zastitu tela.

e Ne dodirujte elektrode golim rukama. Nemojte da nosite oSteéene rukavice ili liénu zastitu.

e Ne dodirujte elektri¢ne delove kroz koje prolazi struja.

e Nikada ne dodirujte elektrode u kontaktu sa radnom povrsinom, tlom ili drugom elektrodom
kada su spojena sa drugim aparatom.

e Zastitite se od udara struje, nemojte da stojite na zemlji dok radite.
Koristite nezapaljiv, suv, izolacioni materijal, ukoliko je moguce, ili upotrebite gumeni
podmetac, suvu drvenu podlogu, ili neki drugi neprovodni materijal dovoljno veliki da prekrije
celu radnu povrsinu u kojoj dolazite u kontakt sa tlom; ¢uvajte se od pozara.

e Nikada ne koristite vise od jedne elektrode ili Zice.

e Aparat uvek iskljucite kada ga ne koristite.

e Ukoliko radite nesto na aparatu, uvek ga iskljucite iz struje.

e Cesto proverite kabal za napajanje — svako odtecenje ili gola Zica zahteva popravku ili
zamenu celog kabla

® Proverite da li je uzemljenje pravilno povezano u uticnici i u razvodnoj tabli.
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UDISANJE GASOVA PRILIKOM ZAVARIVANJA MOZE BITI OPASNO PO ZDRAVLIE

Udisanje gasova i dima u toku zavarivanja u duZzem period je opasno i zabranjeno.

e[ritacija ociju, nosa i grla je simptom neadekvatnog protoka vazduha. Preduzmite neophodne
mere da poboljsate ventilaciju. Ukoliko se simptomi nastave prekinite sa radom.

elnstalirajte prirodan ili veStacki sistem za ventilaciju vazduha u radnom prostoru.

einstalirajte adekvatan sistem ventilacije u prostoru u kome radite, zavarujete ili secete;
Ukoliko je neophodno instalirajte sistem za odvod akumuliranog dima i isparenja u celom
radnom prostoru; u cilju prevencije zagadenja koristite adekvatne filtere.

eUkoliko zavarujete u malom, ogranicenom prostoru ili zavarujete olovo, berilijum, kadmijum,
cink, pocinkovane ili farbane materijale nosite aparat za disanje i primenite ostale, navedene
mere zastite.

e U toku rada u ograni¢enom prostoru treba uvek da bude jo$ neko obuceno lice.

Ukoliko je mogudée izbegavajte rad u ogranicenom prostoru.

eProstorija u kojoj se nalaze boce sa gasom treba da bude dobro provetrena. Kada se boca ne
koristi, ventil za dotok plina treba zatvoriti.

eZastitni plin, kao Sto je argon, je gus¢i od vazduha i kada se koristi u malom, zatvorenom
prostoru moze da dode do udaha $to je veoma opasno po zdravlje.

e Ne vrsite zavarivanje u blizini bilo kakvih isparenja nastalih odmas¢ivanjem ili farbanjem, kao
Sto je hlorisani ugljovodonik.

Luk moZe da osteti o€i i kozu

e Koristite automatsku masku za zavarivanje sa filterom zatamnjenja (4 ili 13 TS EN 379 se
smatra dovoljnim).

e Zastite otkrivene delove tela (ruke, vrat i usi) od elektrolu¢nog luka adekvatnom zastitnom
odecom.

e Zastitite ostale od vruéeg metala i elektroluénog luka u prostoru za rad zavesom koja je
otporna na plamen i koja treba da bude na vecoj visini od nivoa ociju sa znakom upozorenja.

OTKINUTI METALNI DELOVI MOGU DA UZROKUJU POVREDU OClJU

eZavarivanje, ¢etkanje i brusenje moze da dovede do varniéenja i otkidanja metalnih delova.
eNosite odgovarajuée zastitne naocare sa bocnim Stitnicima ispod kacige kako bi ste spreili
nastanak povreda.

BUKA DOVODI DO OSTECENJA SLUHA

e|ndustrijska buka, izazvana proizvodnjom ili opremom, mozZe da dovede do osteéenja sluha.
®Nosite odgovarajucu zastitu ukoliko je nivo buke visok.
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ZAGREJANI DELOVI MOGU DA BUDU UZROK OZBILINIH OPEKOTINA

elzbegavajte kontakt sa zagrejanim delovima.

eObezbedite dovoljno vreme hladenja.

eUkoliko je potrebno da rukom radite sa zagrejanim delovima koristite odgovarajudi alat,
rukavice i ode¢u otpornu na pozar.

POKRETNI DELOVI MOGU DA DOVEDU DO NASTANKA POVREDA

e Cuvajte se svih delova koji su u pokretu.
eDrZite sva vrata, i Stitnike zatvorene i osigurane.
e Nosite obuéu sa metalnom zastitom.

RAD U MALOM | OGRANICENOM PROSTORU MOZE DA BUDE OPASAN

eUvek kada zavarujete ili se€ete u malom ogranicenom prostoru pored vas treba da bude
obuceno strucno lice koje nadgleda proces.
elzbegavajte rad u takvom prostoru.

ZICA ZA ZAVARIVANJE MOZE DA DOVEDE DO POVREDA

eNikada ne usmeravajte pistolj prema bilo kom delu tela, drugom licu ili bilo kakvoj vrsti
metala prilikom odmotavanja Zice za zavarivanje.

ePrilikom odvajanja Zice rukom moZe da dode do naglog otkidanja i povreda; zastitite oci i lice
svih u prostoru za rad

o U vasoj blizini ne treba da bude niko.

ZAVARIVANJE MOZE DA IZAZOVE POZAR ILI EKSPLOZIJU

eNikada ne vrsite zavarivanje u blizini zapaljivih materija. Ovo mozZe da dovede do opasnosti od
pozara ili eksplozije.

ePre pocetka zavarivanja uklonite sve zapaljive materije ili ih zastitite opremom otpornom na
pozar.

eNe vrsite zavarivanje ni seenje zatvorenih cevi.

ePre zavarivanja zatvorenih kontejnera otvorite ih i dobro odistite. Zavarivanje ovakvih
predmeta mora biti paZljivo.

eNikada ne zavarujte kontejnere i cevi u kojima je bio zapaljivi materijal.

Oprema za zavarivanje se greje tako da ne sme da bude u blizini zapljivih povrsina.

eVarnice od zavarivanja mogu da izazovu pozar. Oprema za gasSenje pozara vodom ili peskom
treba da bude u blizini.
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eBezbednosni ventili, regulatori i ostali ventili na zapaljivim, eksplozivnim i kompresovanim
gasnim kolima treba da budu u dobrom stanju; Neophodna je njihova periodi¢na kontrola
kada se koriste za zavarivanje i secenje.

LETECI DELOVI MOGU DA 1ZAZOVU POVREDE

Nepropisno postavljen izvor napajanja ili oprema mogu da dovedu do nastanka ozbiljnih
povreda lica ili oSte¢enja objekta.

ePrilikom izmestanja izvora napajanja koristite adekvatan alat. Nikada ne vucite kabl, crevo ili
pistolj za varenje.

Boce sa gasom prenosite posebno.

ePrilikom transporta opreme za seenje i zavarivanje diskonektujte sve potrebno, male
delove nosite ru¢no, za velike koristite opremu ili viljuskar.

ePostavite aparat na ravnu povrSinu sa maksimalnim nagibom od 10° da ne dode do
prevrtanja. Postavite ga u prostoru sa dobrom ventilacijom, koji nije ogranic¢en, daleko od
prasine tako da nema rizika od pada usled kablova ili creva. Boce sa gasom pricvrstite za zid ili
na neki pokretni aparat da ne dode do prevrtanja.

eObezbedite svu neophodnu, lako dostupnu, kontrolu za onoga ko koristi aparat.

ODRZAVANJE NE SME DA VRSI NEKVALIFIKOVANO LICE

oElektricne uredaje ne sme da popravlja nekvalifikovano lice. LoSe popravke mogu da dovedu
do ozbiljnih povreda sa smrtnim ishodom u toku rada.

eKomponente povezane sa bocom sa gasom rade pod pritiskom. Ukoliko servis vrsi
nekvalifikovano lice moZe da dode do nastanka eksplozija i ozbiljnih povreda.

PREKOMERNA UPOTREBA MOZE DA DOVEDE DO PREGREVANJA

ePeriodi hladenja su neophodni; pratite data uputstva za propisano vreme upotrebe aparata.
eSmanjite dotok i brzinu prilikom ponovne upotrebe aparata posle pauze.

e Ne smete da blokirate protok vazduha u aparatu.

e Ne smete da filtrirate protok vazduha bez odobrenja proizvodaca.

LUCNO ZAVARIVANJE MOZE DA DOVEDE DO INTERFERENCIJE

eElektromagnetna sila koja nastaje u toku zavarivanja i seCenja moZe da dovede do
interferencije sa ostalom osetljivom elektronskom opremom, kao Sto su mikroprocesori,
kompjuteri, kompjuterska opremaili roboti.

® Proverite da li je sva oprema u prostoru za rad elektromagnetski kompatibilna.

e U cilju smanjenja interferencije kablovi aparata za zavarivanje treba da budu kratki, jedan do
drugog; drzite ih nisko, ako je moguce na podu.

eDa biste izbegli EMC oStecenja, zavarivanje obavljajte daleko od osetljive, elektronske
opreme (na udaljenosti od 100 m).

e Proverite da li je aparat za zavarivanje instaliran i uzemljen propisno u skladu sa uputstvom.



Vlllager VWM 200 Combo (RS)

eNeophodne su dodatne mere zastite kao Sto je uklanjanje aparata za varenje, upotreba
zastitnih kablova, filtera ili zastite radnog prostora ukoliko se interferencija nastavi.

STATICKI ELEKTRICITET (ESD) MOZE DA OSTETI MATICNU PLOCU

eNosite zastitu od struje prilikom rada na mati¢noj ploci ili njenim delovima.
eKoristite adekvatna zastitna pakovanja za ¢uvanje ili transport mati¢nih ploca.

ZASTITA

oNe izlaZite aparat za zavarivanje kisi, zastitite ga od kiSe i isparavanja.

POSTUJTE SVA PRAVILA NAVEDENA U UPUTSTVU!

ELEKTROMAGNETNA KOMPATIBILNOST (EMC)
ELEKTROMAGNETNA EMISIJA

eSva elektricna oprema dovodi do nastanka elektromagnetnih emisija usled prenosa struje u
opremi. Elektricna emisija moZe da se transmituje kroz instalacije ili da dovede do zra¢enja u
prostoru koje je sliéno radio transmiteru. Do elektri¢ne interferencije dolazi prilikom prijema
ovakve emisije od strane ostale opreme. Elektricna zracenja mogu da uti¢u, ne samo na
aparat za varenje, ve¢ i na ostalu elektricnu opremu kao Sto su radio i TV prijemnici,
numeri¢ke masine, telefoni, kompjuteri, itd.

eAparati za zavarivanje i se€enje su napravljeni za profesionalnu i industrijsku upotrebu; za
potrebe ostalih primena kontaktirajte proizvodace.

eKorisnik je odgovoran za instaliranje i koriséenje opreme u skladu sa uputstvima
proizvodaca. Prilikom nastanka ili otkrivanja elektromagnetnog ometanja neophodno je
reSavanje problema uz tehni¢ku pomoc¢ proizvodaca. U pojedinim situacijama reSenje je
jednostavno, tako Sto se vrSi uzemljenje kola za zavarivanje, u ostalim slucajevima
neophodno je postavljanje elektromagnetne zastite izvora napajanja i rad sa P filterima. U
svim ostalim situacijama elektromagnetna ometanja moraju biti smanjena do nivoa u kome
je omoguéen neometan rad.

eKolo moZe i ne mora da bude uzemljeno iz bezbednosnih razloga. Ovlaséeno lice moze da
vrsi promenu ili izmenu plana uzemljenja tako $to vrsi procenu povedanja rizika od povreda,
npr. omogucavanje paralelne povratne putanje struje za zavarivanje moZe da osteti
uzemljenje ostale opreme.
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eDodatne mere zastite su neophodne kada se aparat koristi u domacdinstvu.

e Posebne mere zastite su neophodne za postizanje usaglasenosti HF frekvencije izvora napajanja aparata
za varenje, paljenje i stabilizovanje luka; nekada su neophodni specijalni zastitni kablovi za reSavanje
posebne implementacije (npr. roboti, kompjuter, ili bilo koja elektricna ili elektronska oprema vezana za
izvor napajanja sa aparatom za varenje) trazite tehnicku pomo¢ proizvodaca.

oEMC je klasa A u skladu sa CISPR II.

PROCENA OKOLNOG PROSTORA

Pre instaliranja opreme za zavarivanje neophodno je izvrsiti procenu potencijalnih
elektromagnetnih problema u okolnom prostoru. Sledeée provere su neophodne — ukoliko
pravite plan rada kojim biste izbegli mogucée probleme.

eOstali kablovi za napajanje, kontrolni kablovi, signalni i telefonski kablovi; iznad ispod i
paralelno sa opremom za zavarivanje

eRadio i TV transmiteri i risiveri,

eKompjuteri i ostala oprema,

eBezbednosna oprema,

ePrisustvo sréanog bajpasa, slusnih aparata, itd.

eOprema koja se koristi za kalibraciju ili merenje,

e(Otpornost ostale opreme u okruzenju.

Lice koje upotrebljava opremu mora da proveri da li je kompatibilna sa okruzenjem. Ovo
moze da zahteva dodatne mere zastite

METODE SMANIJENJA EMISIJE

eOprema za zavarivanje treba da bude konektovana za glavni izvor napajanja u skladu sa
uputstvima proizvodaca. Nasi aparati imaju filtere zastite od emisije u skladu sa standardima.
Ukoliko do interferencije ipak dode neophodno je da primenite dodatne zastitne mere kao sto
su filteri za glavni izvor napajanja.

eRutinsko odrzavanje opreme je neophodno u skladu sa predlozima proizvodacda. Aparat za
varenje se ne sme menjati bez odobrenja proizvodaca.

eKablovi aparata treba da budu Sto kradi i pozicionirani u neposrednoj blizini, poloZeni u blizini
poda ili na podu.

eKablovi za napajanje i signalni kablovi se drze odvojeno. Drzanje kablova u poziciji -8- i
spajanje zastitnom trakama moze da smanji emisiju.

eKonektujte kleme za uzemljenje za predmet koji varite Sto blize tacki varenja. U ovom slucaju
je neophodno proveriti da li ovakvo resenje moze da dovede do povrede ili oSteéenja ljudi i
opreme.

TEHNICKE INFORMACIJE
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1. TEHNICKE INFORMACIJE
1.1 OPSTA OBJASNJENJA

e VWM 200 combo aparati za zavarivanje su jednofazni, konstantan napon i struja punjenja
(CV i CC) izvora napajanja su posebno napravljeniza MIG/MAGi MMA zavarivanje.

e Na prednjoj ploci se nalaze sve kontrolne komande i izvori napajanja sto ih Cini lakim za rad i
monitoring.

e Deo aparata za postavljanje Zice za zavarivanje ima kruzni pokretac i instaliran je na izvoru za
napajanje.

e Deo aprata koji nosi Zicu za zavarivanje ima motor, navojni pokretad, itd.

® |zlazni napon VWM 200 combo aparata za zavarivanje se podeSava pomocu podesivaca za
napon.

1.2 PRIMENA

e VWM 200 combo je odlican izbor za zavarivanje metala debljine 1.2¥6 mm. Dobar je za
MIG/MAG zavarivanje Celika, nerdajuceg Celika i aluminijuma.

e VWM 200 combo aparati su veoma dobri i za MMA zavarivanje

1.3 SIMBOLI | OZNAKE NA PLOCICAMA ZA IDENTIFIKACIJU

"b-co-H=

Jednofazni AC ulaz za dovod struje, izmenjivac, ispravljac, transformator, DC ili naponski izlaz

5

— MIG/MAG zavarivanje ili GMAW proces

E MMA process zavarivanja

Sa MIG (Zavarivanje MIG postupkom) ili MAG (Zavarivanje MAG postupkom) koje se takode
naziva elektrolu¢no zavarivanje taljivom Zicom u zastiti neutralnog (inertnog) plina (GMAW)
gde se luk odrzava kontinuirano izmedu Cvrste Zicane elektrode i objekta koji se zavaruje. Luk
i zona zavarivanja su zasti¢ene inertnom ili poluinerthom meSavinom plinova. Proces je
podesan za vecinu materijala dok su filteri i Zice podesni za ve¢inu metala.

MIG/MAG zavarivanje je produktivnije od MMA gde dolazi do nastanka gubitka produktivnosti
svaki put kada se vrsi zamena utroSene elektrode i prestane sa radom. Do gubitka matrijala kod
MMA zavarivanja nastaje prilkom odstranjivanja krajeva elektroda. Od svakog kilograma
kupljene oblozene elektrode 65 procenata ide u zavar (ostatak se odbacuje). Upotreba Cvrstih
Zica i zica za zavarivanje pod praskom je povecalo efikasnost na 80-95 procenata. MIG/MAG
zavarivanje je veoma univerzalan proces kojim mozZe da se vrsi zavarivanje u svim pozicijama.
Ovaj proces se koristi za zavarivanje lakih | srednjih celi¢nih konstrukcija, legura aluminijuma,
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narocito tamo gde se zahteva visok stepen ucinka varioca.
Novina uvodenja Zica za zavarivanje pod praskom je povecala primenu aparata za zavarivanje
teskih celi¢nih konstrukcija.

TEHNICKE INFORMACIJE

MIG zavarivanje metal inertnim gasom

Kontaktna cev

Inertni gas

% . Radni komad
(L

Norma: Primena standarda, na primer, IEC 60974, EN 60974, itd.

Ui:  ACizvori napona za napajanje, na primer, 1~(1 faza), 230V~.

50 Hz: Nominalna frekvencija jedne faze AC napajanja naizmeni¢nom strujom.

limax: Max. ulazna struja

lieff: Max.  efektivna ulazna struja

X: Norma radnog ciklusa. Odnos rada pod optereéenjem i ukupnog ciklusa rada.

Primedba 1: Ovaj odnos je izmedu 0~100%.

Primedba 2: Prema ovom standardu jedan ukupan radni ciklus je 10min. Na primer, ukoliko je
stopa 40%, vreme pod opterecenjem e biti 4 minuta, ostalo vreme ¢e biti 6 minuta.

Radni ciklus se bazira na trajanju od 10 minuta. To znaci da na svakih 10 minuta luk mozZe da se
povlaci dva minuta bez opasnosti od pregrevanja. Ukoliko se koristi viSe od dva minuta u toku
nekoliko sukcesivnih perioda od 10 minuta moZe da dode do pregrevanja.

Uo: Napon praznog hoda . To je izlazni napon otvorenog kola izvora napajanja zavarivanja.

I izlazna struja ili struja zavarivanja

Uz: lzlazni napon opterecenja ili napon zavarivanja. Normirani izlazni napon opterecenja je
U,=14+0.05I,

A/V—A/V: Podesivi odnos struje i odgovaraju¢eg napona pri opterecenju.

S1: Prividna ulazna snaga, KVA

IP: Stepen zastite. Na primer, IP21, omogudéava upotrebu aparata za zavarivanje unutar
prostorije; IP23, omogucava varenje na otvorenom i na kisi.
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S Pogodan za upotrebu u okruzenjima sa povecanim stepenom opasnosti.
* Nije za upotrebu na kisi.
Fili H: Stepen izolacije.

1.4 GLAVNE TEHNICKE SPECIFIKACIJE

VWM 200 Combo
Ulazni napon 230V~, 1 Faza
Frekvencija 50 Hz

Izlazna struja MMA DC 20~180 A
Izlazna struja MAG DC 30~180 A
Izlazni napon DC 15~25V
Precnik Zice 0,6 mm—-1,0 mm
Precnik electrode 1,6 mm—4,0 mm

Villager como200
Villager doa, Kajuhova 32 F, 1000 Lubdana, Slovenia WM GP: SMiSE:
1-u -—_ 5 .
_g_@g_@_ EN 60974-1: 2012
MMA:20A20.8V-180A27.2V MAG:30A/1S.5V-180A23.0V
S— X (%) 6l 80 100
MMA | MAG | MMA | MAG | MMA MAG
U=62V I (A) 180 180 155 155 140 140
U: (V) 27.2 23.0 26.2 1.8 25.6 21.0
= U =230V Iimax=35A Le=27A
1~-50HE
1P21S Class: H Matle in China

INSTALIRANIJE

2. INSTALIRANIJE
2.1 POTVRDA O PREUZIMANIJU | REKLAMACIJE

eProverite da li ste primili sve Sto ste porucili. U slu¢aju da niste dobili sve Sto ste porucili ili
ukoliko ste dobili ostec¢eni deo molimo vas da kontaktirate dobavljaca odmah.
eProverite da li su sve od dole navedene Cetiri stavke u vasem pakovaniju.

e Napajanje aparata za zavarivanje
e Kleme za uzemljenje/ drzac elektrode i kabal
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e Pistolj za varenje
e Korisnicko uputstvo

2.2 RADNI PROSTOR

eProverite da napon vase linije 1 faze bude, 230 V~, 50 Hz za VWM 200 combo. Proverite da
uvek imate neutralni i zastitni provodnik u prostoru za rad.

eDa bi ste mogli da hladite aparat i radite efikasno drzite aparat udaljen od ostalih predmeta na
rastojanju od najmanje 30cm. Nikada nemojte da stavljate aparat u blizini drugog izvora toplote,
kao Sto je rerna, narocito prednju stranu preko koje se aparat hladi. Aparat za zavarivanje ne
sme da bude izloZen direktnom izvoru toplote.

oNe drzite aparat u malom i uskom prostoru.

eCuvajte ga od preterane prasine i prljavstine.

eNe upotrebljavajte aparat pod direktnim uticajem sunca, na kisi i vetru. Ukoliko je temperatura
vazduha veca od 402C aparat treba da koristite u smanjenom obimu.

eMolimo vas da koristite adekvatan sistem za uklanjanje izduvnih gasova i isparenja nastalih u
procesu secenja.

Koristite aparate za disanje u slucaju da postoji opasnost od udisanja gasova prilikom zavarivanja
ili isparenja prilikom secenja.

eNemojte da koristite aparat ukoliko je protok vazduha visok. Zastitite prostor u kome radite
zavesama ili panoima od uticaja promaje.

eTransport aparata uvek vrsite tako Sto ga postavljate na ravnu povrsinu da ne dode do prevrtanja.
Maksimalan dozvoljen nagib aparata prilikom transporta kao i njegovih komponenti je 10°.

eKada se boca ostavlja na aparat zatvorite drza¢ da bi ste je osigurali, ukoliko to ne Cinite
postavite bocu za dovod gasa vertikalno pri¢vrséenu za zid.

eOvaj aparat je elektronski zastiéen od preoptereéenja. Nikada ne koristite ja¢e osigurace od
onih koji su navedeni na plocici sa oznakama koja se nalazi na aparatu.

eProverite da li je Stipaljka za uzemljenje dobro postavljena i da li ostvaruje direktan kontakt u
neposrednoj oblasti zavarivanja. Nikada ne usmeravajte direktno zavarivanje preko ostalih
lanaca, kugli¢nih lezajeva, Celi¢nih kablova, zastitnih provodnika, itd. U suprotnom moze doci
do njihovog topljenja.

eVarilac treba da ima dobru i lako dostupnu kontrolu nad aparatom i opremom.

ePrilikom podizanja aparata koristite potreban alat za dizanje. Nikada ne koristite viljuskar ili
sli¢no vozilo za podizanje aparata.

eElektricna spojnica na poledini aparata sluzi za zagrevanje CO,. Nikada je ne koristite u druge
svrhe.

2.3 INSTALIRANIJE | UPOTREBA APARATA

Ovu opremu moze da instalira koristi ili servisira samo struc¢no lice. Zastite sebe i druge od
povreda i smrti.

UPOZORENIJE: Nikada ne koristite aparat ukoliko ste skinuli neku zastitnih stranica. Iskljucite
dovod struje prilikom servisiranja.
Nikada ne dodirujte delove aparata kroz koje protice struja ili su u radnom hodu.
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Strujni udar moze da bude smrtonosan

@ Instaliranje i servisiranje aparata i opreme moze da vrsi samo elektri¢ar
® Pre rada na aparatu iskljucite dovod struje
e Ne dodirujte elektri¢ne, zagrejane delove

e Pre instaliranja aparata proverite sa vaSom distribucijom da li su napon, amperi, faza i
frekvencija koji su oznadeni na aparatu kompatibilni sa vaSim. Proverite da li planirano
instaliranje zadovoljava lokalne i nacionalne zahteve u vasoj zemlji. Neki aparati za varenje mogu
da rade na monofaznoj, dvofaznoj ili trofaznoj mrezi.

® Pre nego Sto prikljucite kabl (on-off) aparata na mreZu, proverite da li odgovara dovodnom
naponu na koji ée se prikljuciti aparat.

UPOZORENIJE : ukoliko podesSavanje prekidaca za struju nije kompatibilno sa naponom vase
struje aparat mozZe da pregori!

eKonektujte “PE” ili Zuto/zelenu Zicu za uzemljenje na ulazni kabl sistema za uzemljenje u
skladu sa vazec¢im nacionalnim i lokalnim propisima.

2.3.1 KONEKCIJA APARATA NA DOVOD STRUIJE

eKonekciju na glavnu mrezu vrsi krajnji korisnik. To obavlja kvalifikovan elektricar ili obuceno
lice.

eKabl za napajanje aparata strujom mora da bude povezan preko prekidaca za glavni dovod
struje. Glavni dovod struje oznacen je na ploéici sa oznakama na aparatu na primer,1~, 50Hz,
230 VAC.

eZa VWM 200 combo (1~, 50Hz, 230 VAC) koristi se kabal za dovod struje 3G1.5 mm?.

ePre nego Sto ukljucite aparat proverite paZljivo kabl za konekciju na struju kao i uzemljenje
(Zuto/zeleno) na aparatu.

Proverite da li su spojevi ¢vrsto zategnute. Labavo ili nepravilno
zatezanje moze da dovede do pregrevanja ili paljenja. Greske na mreznoj
konekciji mogu da uzrokuju razli¢ite probleme. Proverite konekciju kabla za
uzemljenje (Zuto/zeleno) na PE kraju aparata.

2.3.2 KONEKTUJTE DRZAC ELEKTRODE NA MMA
eKonektujte drZac elektrode na crveni konektor (prednja plo¢a) aparata za varenje MMA.
Proverite da li je konekcija propisna, €vrsta, a ne labava.
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2.3.3 POVEZITE KABL ZA UZEMLJENJE NA APARAT
eKonektujte jedan kraj kabla za uzemljenje na predmet koji zavarujete, drugi deo treba da bude
konektovan na izlaz (-) (crni konektor na prednjoj ploci ) aparata za varenje.

2.3.4 KONEKTUJTE KLEME ZA UZEMLIJENJE

eKonektujte kleme za uzemljenje na stalak gde zavarujete ili za objekat koji zavarujete.

eUcilju povedéanja kvaliteta zavarivanja kleme za uzemljenje treba da budu ¢vrsto pri¢vrscene za
objekat koji zavarujete. Za detalje pogledajte Standardne parameter za zavarivanje

Nikada ne postavljajte kleme za uzemljenje na aparat za varenje ili bocu za gas;
ukoliko biste to ucinili struja bi se sprovela kroz zastitne provodnike
i unistila ih.

Duzina Zice za

MIG/MAG

MMA struja

Napajanje LED1 Pregrevanje LED2

zavarivanja

W.c INCHING

160/180
CURRENT " "¢ —_VOLTAGE oo [NDUCTANCE

AMA A AT D

Induktivnost za
MIG/MAG

MIG/MAG napon

zavarivanja MIG/MAG ili MMA

izbor

Slika 1: Predniji panel izvora napajanja zavarivanja

Konekcija pistolja i kabla za zavaviranja na prednju plocu:

elzlaz (+) ili konektor pistolja za varenje: konektujte pistolj za MIG/MAG proces zavarivanja koji
Zelite.

elzlaz (—) ili crni konektor: konektuje se na predmet zavarivanja MIG/MAG i MMA proces
zavarivanja koji vrsite.

elzlaz (+) ili crveni konektor: konektuje se na drzac elektrode za MMA
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2.3.5 KONEKCIJA BOCE SA GASOM

eKada postavite bocu sa gasom na Zeljeno mesto zategnite je lancem. U cilju bezbednog rada i
ostvarivanja najboljeg ucinka koristite odobrene regulatore za gas i grejace .

®Brzo otvorite ventil za gas nekoliko puta kako bi ste izbacili prljavstinu ili zaostale Cestice.
eKonektujte regulator pritiska na bocu sa zastitnim gasom.

eKonektujte jedan kraj creva na dovod gasa ili na otvor za dovod gasa na aparatu. Drugi kraj se
konektuje na regulator pritiska.

eZategnite regulator pritiska creva za dotok gasa i otvorite zastitni plin.

eProgramirajte dovod gasa sa reducir ventilom. Dodatne informacije za podeSavanje gasa su na
slededoj strani.

eKonektujte kabal za napajanje gasnog grejaca na izvor napajanja grejaca aparata.

Stopa protoka Boca sa gasom Otvorite ventil na boci

gasa

Kabal za napajanje
grejaca

Reducir za podesavanje

Crevo za gas

Slika 2: Otvaranje ventila za gas i podesavanje protoka

protoka gasa

2.3.6 ZICA ZA ZAVARIVANJE

Veoma je vaino da ovaj deo razumete pravilno u cilju sprecavanja nastanka
problema.

Nepropisno koris¢enje aparata utice na kvalitet zavarivanja i ostecuje
pistolj.

Za nepropisno koriSéenje ne vazi garancija.

® Precnik prirubnice obrtajnog pogona mora da bude propisan.
e Povecajte pritisak obrtnog pogona (prirubnica).

e Ubacite Zicu u pistolj kroz prostor sa oznacenom smernicom.
® Zatvorite i pri¢vrstite regulator pritiska.
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3. UPOTREBA

3.1 1ZVOR NAPAJANJA NA PREDNJOJ STRANI

eNa prednjoj kontrolnoj ploéi izvora napajanja aparata nalazi se ampermetar, voltmetar,
signalizacije za uklju¢enost, struja zavarivanja i regulator napona, itd. (Slika 1).

e LED1: signalizacija ukljuenosti. LED1 se pali kada je SW1 prekidac upaljen.

e LED2: signalizacija pregrevanja ili prekomerne struje. LED2 se pali sa termi¢kom zastitom od
preopterecenja.

e taster za izbacivanje Zice bez struje varenja za MIG/MAG.

e Prekidac za struju zavarivanja ili podesavanje brzine napajanja Zice za MIG/MAG: Regulator
struje zavarivanja za MIG/MAG. Struju zavarivanja kontrolide regulator brzine izbacivanja Zice.

® Prekida¢ napona zavarivanja za MIG/MAG: regulator napona. Napon zavarivanja kontrolise
MIG/MAG regulator.

e Prekidac¢ za indukciju: formiranje zavarenog spoja, prskanja kapljica prilikom zavarivanja,
karakteristike statike luka; sve navedeno se podesava na prekidacu za MIG/MAG.

3.2 1ZVOR NAPAJANJA NA ZADNJOJ STRANI

e SW1: ON/OFF Prekidac izvora za napajanje.

e Kabl za napajanje, na primer,1~, 50Hz, 230 VAC.
e Ulaz za gas.

3.3 PODESAVANIJE PROTOKA GASA
eIndikatori na regulatoru boce prikazuju pritisak i stopu protoka “L/min”.
eAdekvatna stopa protoka gasa mora da bude izmedu 7 i 9 puta precnika Zice koji se koristi.
8. PRIMER: Precnik Zice: 0,8 mm.
Protok gasa:8x0,8=6L/min

3.4 PODESAVANJE OTVORA ULAZA U SKLADU SA ODGOVARAJUCIM PRECNIKOM ZICE

A Garancija ne vazi za probleme koji nastanu usled nepravilnog
podeSavanja ulaza koji nije u skladu sa pre¢nikom Zice za zavavarivanje.

e0Oznake za odgovarajudi precnik Zice se nalaze na obe strane ulaza.
eKalem se ubacuje u prirubnicu tako da se odgovarajuci precnik Zice koja je ubacena vidi spolja .
Posle instaliranja kalema vrsi se pozicioniranje i zatezanje zavrtnja.

3.5 PODESAVANJE SLOBODNE DUZINE ZICE, STRUJE | NAPONA ZAVARIVANJA

ePratite sledece instrukcije za podesavanje slobodne duzine Zice (Li) da bi ste imali dobre
karakteristike zavarenog spoja. Precnik Zice (d) i rastojanje (L) izmedu mlaznice i vrha kontakta
je vazan.

eSlobodna duzina Zice (L1) je rastojanje izmedu kraja Zice i kontaktne tacke.
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eSlobodna duZina Zice (L1) moZe da varira u odnosu na podeSavanje struje zavarivanja(ly) |
napona(U,).

eZa transfer kratkog spoja kratkim lukom Arc, L je 0~3mm, L1 je 10d.Na
primer ,d=1.0mm,L1=10mm.

Za transfer kratkog spoja kratkim lukom Arc,U; je 16~22V, |, je 90~200A

3.6 PREKIDAC PISTOLJA - FUNKCIJA

®Kada jednom pokrenete prekidac pistolja, pokrecete napajanje zZice i struje; kada ga otpustite

varenje se prekida. Napon i struja zavarivanja se kontrolisu regulatorom za struju i napon.

Slika 1.

ON OFF
Slika3: Odnos luka varenja i prekidac¢a on/off pistolja
3.7 PODESAVANIE ZA VARENJE ALUMINIJUMA

e®Argon mora da se koristi kao zastitni gas. U ovom slucaju grejac gasa nije neophodan.
eZa varenje aluminijuma koristi se manji pritisak za napajanje Zice nego za celik.
ePrilikom varenja aluminijuma koristite duZzi i veci unutrasnji pre¢nik kontaktnog vrha.

ODRZAVANJE | DETEKTOVANJE KVARA

4. ODRZAVANIJE | DETEKTOVANJE KVARA

Aparat i opremu moZe da instalira, koristi ili servisira samo stru¢no lice. Zastite sebe i druge od
mogucih ozbiljnih povreda ili smrti .

UPOZORENIJE: Nikada ne koristite aparat ukoliko ste skinuli stranice. Iskljucite dovod struje pre
servisiranja.

Nikada ne koristite delove aparata kroz koje protice struja.

Strujni udar moze da bude smrtonosan

e Instaliranje i servisiranje aparata i opreme moze da vrsi samo elektricar
® Pre rada na aparatu iskljucite dovod struje
e Ne dodirujte elektri¢ne, zagrejane delove
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UPOZORENIJE: Pre nego Sto uklonite ili odsrafite bilo koji deo masine prilikom odrzavanja
morate da iskljucite aparat iz struje i sacekate dovoljno da omogucite praznjenje. Prilikom
odrzavanja posebnu painju obratite na sve delove aparata koji su pokretni kao Sto su
ventilator, motor za pokretanje Zice, kalem i kalem sa Zicom

4.1 PERIODICNO ODRZAVANIE

Svaka tri meseca

e(Qcistite oznake na aparatu. Popravite ili zamenite oSte¢ene oznake
ePopravite ili zamenite pohabane kablove

e(idc¢enje i podesavanje terminala

eProvera pistolja, klema za uzemljenje i njihovih kablova

eProvera glavnih konekcija u aparatu

Svakih Sest meseci

eSkinite strane aparata i oCistite suvim vazduhom

PRIMEDBA: Oznaceni periodi odrzavanja su indikativni u skladu sa nasim opstim iskustvom oni
mogu da variraju od radionice do radionice i uslova zavarivanja

4.2 NEPERIODICNO ODRZAVANIJE

eZavrtnji za postavljanje Zice za varenje i okolni delovi treba da budu disti i ne smeju da se
podmazuju . Prilikom svake zamene Zice ocistite nakupljenu prljavstinu suvim vazduhom.
eKontaktni vrh i mlaznica piStolja se Ciste redovno i zamenjuju prema potrebi. Vrh kontakta
mora da bude u dobrom stanju, duZi vrhovi daju bolje rezultate.
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ODRZAVANIJE | DETEKTOVANJE KVARA

4.3 DETEKTOVANJE OSNOVNIH KVAROVA

Problem Uzrok ReSenje problema
1.Aparat ne radi Prekida¢ za napajanje je pokvaren Zamenite prekidac
Ispalo je crevo Zamenite osigurac
Elektronska kartica ne radi Kontaktirajte ovlaséeni servis

2. Aparat za zavarivanje je u upotrebi, LED1 je ugasen, nema izlaza, ventilator ne radi
Moguc¢ funkcionalni prekid napajanja Zamena prema potrebi
Moguce kratko kolo ulaznog kabla. Zamena prema potrebi
Ventilator je pokvaren. Zamena motora

ventilatora.

3. Drzac Zice za varenje radi, ali se Zica ne pomera

Otvor Zljebljenja ne odgovara Podesite adekvatan otvor
drzacu Zice za varenje u skladu sa pre¢nikom Zice
Pritisak u drzacu Zice je Podesite pritisak
nedovoljan.

4. Probelem u zavarivanju Veli¢ina vrha kontakta je Zamenite kontaktni vrh
pogresnaili losa
Pritisak u drzacu Zice je Podesite pritisak
nedovoljan
CO; osigurac grejaca je ispao. Proverite i zamenite prema

potrebi

Pritisak zastitnog gasa nije adekvatan. Proverite gas i podesSavanje.

5. U toku rada aparata LED2 je upaljen, ali nema izlazne struje
Zastitni status od pregrevanja Sacekajte da se LED2 ugasi i
mozete da nastavite sa radom

Moguc aktiviran zastitni status od Sacekajte da se LED2 ugasi,

prekomerne struje iskljucite dotok struje,
restartujte on/off prekidac na
aparatu
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Sekundarni ispravlja¢ transformatora Proverite i zamenite prema

potrebi
je verovatno ostecden
Kolo povratnog napajanja je Proverite i zamenite
verovatno osSteéeno
Prekida¢ nema konekciju Proverite i ponovo ukljucite
6. Strujaili napajanje ne mogu da se podese
Glavna kontrola PCB ne radi Zamenite PCB kontrolu
Pritisak u drzacu Zice nije Podrdisite pritisak
dovoljan
7. Nestabilna struja ili napajanje
Nedovoljna stopa protoka Podesite protok
gasa
Mogude ostecenje kola Proverite i zamenite
Mogude ostecenje kondenzatora Zamenite ako je potrebno
Mogu¢ kvar na konekciji Proverite i ukljucite ponovo
unutar aparata
Nedostatak konekcije kabla za Proverite i ukljucite ponovo
uzemljenje ili nedostatak konekcije
kabla za uzemljenje
i objekta koji se vari
8. Grejac ne radi Ispao osigurac Zamenite osigurac
Grejac je neispravan Zamenite grejac

Fotografije i ilustracije u ovom uputstvu se mogu razlikovati od originalnog proizvoda.
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Deklaracija o usaglasenosti A
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Po direktivi 2014/35/EU, priloga IV, o elektricnoj opremi koja je namenjena za upotrebu u
okviru odredjenih granica napona

Villager d.o.o.
Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana, SLO

Opis masine: Aparat za zavarivanje Villager VWM 200 Combo

Izjavljujemo pod punom odgovornoséu da je pomenuti proizvod dizajniran i
proizveden u skladu sa:
e Direktiva 2014/35/EU o elektri¢ni opremi, o elektricnoj opremi koja je namenjena za
upotrebu u okviru odredjenih granica napona
e Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetnoj kompatibilnosti
e Direktiva 2011/65/EU, (EU) 2015/863 o ogranitavanju upotrebe odredenih opasnih
supstanci u elektri¢noj i elektronskoj opremi (RoHS)

Harmonizovani i drugi korisc¢eni standardi:

EN 60974-1:2012

EN 62233:2008+AC:2008
EN 60974-10:2014

EN 55011:2009+A1:2010
EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

Odgovorna osoba ovlas¢ena za sastavljanje tehnicke dokumentacije: Zvonko Gavrilov, na adresi
kompanije Villager D.0.0O, Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana

Mesto / datum: Ljubljana, 06.09.2017. Lice ovladéeno da sacini izjavu u ime proizvodaca

Zvonko Gavrilov

?ilﬂ N
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MWOEHTU®UKALUA HA ONACHOCTUTE

eTe3n CMMBOM Ce M3MON3BaT 3a MAEHTUULMpPAHE Ha NOTEHLMAIHUTE OMACHOCTU.

e3HaLMTe 33 OMACHOCT B PbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba Mokas3BaT PUCK OT HapaHABaHe; 3a Aa
nsberHetTe Bb3MOMKHUSA PUCK, € HEeobXoAMMO BHMMATENHO Ja MpoYeTeTe UM NPUNONKUTE
NHCTPYKUMUTE.

e[lo Bpeme Ha 3aBapsABaHETO ce yBepeTe, Yye B paboTHaTa BM cpeda HAMa HUKOM, ocobeHo
Aeua.

3A KAKBO TPABBA OA A bPXKUTE CMETKA

MpoyeTeTe BHUMATENHO UHCTPYKLMUTE, ETUKETUTE U 3HALMTE 33 ONAaCHOCT BbPXY 3aBapbyHMUsA

anapar.

eBCUUYKM eTMKeTM 3a pucka TpAbBa fa ca BMAMMM BbpXy anapaTta 3a 3aBapsBaHe. AKO ca
noBpeaeHn, CMeHeTe ' C HOBMW.

eHayyeTe Aa M3noa3BaTe NPaBUIHO 3aBapPbYHMA anapart; Hay4eTe NPaBUIHO BCUYKM KOMaHOM.

el/3non3BaTe anapata B NOAXo4AWO pPaboTHO  MPOCTpPaHCTBO.  HenpasBuaHOTO
moanduumMpaHe Ha ynoTpebaTa OKasBa OTPULATENHO BAMAHME BbPXY anapata 3a
3aBapABaHe WU HaMansABa HErOBUA KMBOT.

NPABWUA 3A BE3SONACHOCT

TOKOBUAT YOAP MOXE AA BbE PATANEH

MpoueaypuTe 3a MHCTanMpaHe TpA6Ba Aa ca B CbOTBETCTBME C HALlMOHANHUTE CTAaHAAPTU 3a
eIeKTPUYECKUA TOK U APpYru CbOTBETHU NPaBU/IA;C anapaTta 3a 3aBapABaHe Tpabsa ga pabotu
npodecuoHanucr.

eHoceTe cyxu U3gpaBu 3aLLMTHU PbKABULM U U3MNON3BAMTE 3aLMTa 3a TANOTO.
eHe pOKOCBaliTe enekTpoguTe C ronn pbue. He HoceTe noBpefeHM PbKaBULUM WAWU NIMYHA
3awumTa.

eHe JOKOCBANTE eNEKTPUYECKMTE YACTK, KOraTo Npe3 TAX MUHaBa TOK.

eHuMKora He JOKOCBalTe eNeKTPoaMTe B KOHTAKT ¢ paboTHAaTa NOBBPXHOCT, 3eMATa UAN APYTU
€1eKTPOoAM, KOraTo ca CBbpP3aHM KbM APYro YCTPOMCTBO.

e[lpeana3BaiTe ce OT TOKOB yAap, HE CTOMTE Ha 3emATa, A0KaTo paboTuTte.
AKO e BbB3MOXKHO, M3M0/A3BalTe He3anaaum, CyX W30/AUMOHEH MaTepuan MAM TyYMeHa
NoAJ/10}KKa, CyXa AbpPBEHa NOAOXKKA UAN APYT HEMPOBOAMM MAaTepuas, A4OCTaTbYHO ronsam, 3a
[a Nokpue uanaTa paboTHa NOBbPXHOCT, B KOATO KOHTAKTyBaTe CbC 3eMATA; BHUMaBaiTe Aa He
npean3BuKaTe noxap.

®HuKora He M3N0/a3BaliTe NoBeYe OT e4MH eIeKTPOA UM 3aBapbyHa Ten.

eBuHarn uskao4BaiTe 3aBapbYyHMA anapaT, KOraTto He ro U3non3Bearte.
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e MNpean Aa paboTuTe HeLLo BbPXY anapaTta, BUHArK U3KAYEeTe eNeKTpo3axpaHBaHeTo.

e Yecto nposepsBaiTe 3axpaHBalWMA Kaben - BCUYKM MOBPEAU WAM FONM NPOBOAHMLMU
W3UCKBAT PEMOHT UK NOAMSAHA Ha Lenua Kaben

e [lpoBepeTe Aa/M 3a3eMABAHETO € MPABUIHO CBbP3aHO B FHE340TO U B Pa3npeaenMTeHOTO
Tabno.

BAMLLBAHETO HA FA30BE MO BPEME HA 3ABAPABAHE MOXE AA Eb/JE OMACHO 3A
3[IPABETO

BAuwBaHeTO Ha rasoBe U AMM NO Bpeme Ha 3aBapsABaHe B NO-Ab/Ablr Nepuoa, e onacHo U
3abpaHeHo.

e/lpasHEeHEeTO Ha 04YMTe, HOCa WM bP/AOTO € CMMNTOM 33 HeageKBaTeH Bb3AylleH MOTOK.
Bsemete HeobxoaMmute MepKM 3a noaobpABaHe Ha BeHTUNAUMATA. AKO CMMNTOMUTEHE
n3yesBart, cnpete ga pabotute.

e/IHCTannpainTe ectecTBeHa UM U3KYCTBEHA BEHTUNALMOHHA cMCTeEMa B paboTHaTa 30Ha.
el/IHCTannpanTe ageKkBaTHa BEHTMNALMOHHA CMCTEMA B NPOCTPAHCTBOTO, B KOeTo paboTtuTe,
3aBapsBaTe WM pexeTe; ako e HeobxoaMMmOo, MHCTanupaiTe CUCTeMa 3a M3BEXKAaHe Ha
HaTpynaHMA AMM W nNapu B uUAnaTa paboTHa 30Ha;M3No0N3BaMTe noaxogAwm ¢GunTpu 3a
npeaoTBPaTABAHETO HA 3aMbpcABaHe.

®AKO 3aBapsaBaTe B Ma/KO M3aTBOPEHO MPOCTPAHCTBO M/M 3aBapsaBaTe 0/10BO, 6epunui,
KagMWI, UWMHK, ranBaHU3MpPaHM Man 6osamcaHn maTepuanu, HoceTe auxaTesieH anapaT U
npunoxerte gpyrute N3b6poeHn 3aLLUTHN MEPKMU.

e/lokaTo paboTuTe B OrpaHMYEHOMPOCTPAHCTBO, 4O BAc BMHarM TpabBa Aa MMa U Apyro
06y4yeHo nnue.AKo e Bb3MOXKHO, M3bAreanTe paboTa B 3aTBOPEHO MNPOCTPAHCTBO.
e[lomelleHMeTO, B KOETO CeHamupaT rasosBuTe OyTUAKKM, TpAbBa pa 6bae npobpe
nposeTpeHo.Korato 6yTuakata He ce M3MN0/3Ba, KNanaHbT 3a NojaBaHe Ha ras Tpsbea Aa
6bae 3aTBOPEH.

@3alMTHMAT ras, KaTo aproH, e Mo-NAbTeH OT Bb3Ayxa M KOrato Ce W3Mno/s3Ba B MajKo
3aTBOPEHO MPOCTPAHCTBO, MOXe Aa 6baeBAMLIBAH, KOETO € MHOTO OMacHo 3a 34paBeTo.

eHe 3aBapsaBaliTe B 6AM30CT A0 KAaKBUTO M Aa bmno napu, reHepupaHn oT obeamacnsaBaHe
nnn 6oagunceaHe, KaTo XJ1I0PUPaHU BbIIEBOAOPOAM.

EIIEKTpM'-leCKaTa Abra MoX<e Aa yspean oynte n KoxKaTta

e/13non3BaTe aBTOMATMYHA MacKa 3a 3aBapsABaHe ¢ TbMeH ¢unTbp (4 uam 13 TS EN 379 ce
cYynTa 3a J0CTaTbyeH).

@3alMTeTE U3/IOMKEHUTE YACTU HA TANOTO (PbLETE, LUMATA M YLINTE) OT e/IeKTPMUYECKaTa Abra ¢
noaxoaAL0 3alKUTHO 061eKN0.

e3alnTeTe APYrnTe OT rOpeLLUa MeTan MU efleKTpuYeckaTa Abra B paboTHOTO NPOCTPAHCTBO C
YyCTOMYMBA Ha NJIaMbK 3aBeca, KoATo TpAbBa Aa 6bae Ha No-ronama BUCOYMHA OT HMBOTO Ha
ouunTe U NpeaynpeanTenHUA 3HaK.



Vlllager VWM 200 Combo (BG)

OTKbCHATUTE META/THU YACTU MOTAT AA NMPUYNHAT YBPEXXOAHE HA O4YUTE

.3aBapﬂBaHeTO, YETKAHETO U LLIJTMd)OBaHeTO mMmoraTt Aa gosegat 4o UCKpeHE N OTKbCBaHE Ha
MeTa/IHN YaCTULMN.

eHoceTe nogxogAawm npeanasHu o4mnaa CouC CTPpaHNYHa3aWnTa No4 KaCkaTta, 3a Aad
npegoTBpaTuTe HapaHABaHUA.

WYMDBT MOXKE AA NMPUYNHUN YBPEXOAHE HA CNTYXA

o /IHAYCTPMANHUAT WYM, NPUYMHEH OT NPOU3BOACTBOTO MAM 060PYABaHETO, MOXKe Aa A0Beae
[0 yBpeXKaaHe Ha cayxa.
e®HoceTe NoaxoAALla 3aLiMTa, aKo HMBOTO Ha LyMa € BMUCOKO.

FTOPELWLNUTE YACTU MOTAT AA NPUYUHAT CEPUO3HUN USTAPAHUA

e136arealiTe KOHTAKT C ropewunTe 4acTtu.

.OCMpreTe AOCTATbYHO BpeEME 3a OX/1aXKOaHE.

® AKo Tpﬂ6Ba Aa pa6OTMTe PBYHO C ropewunTe 4actu, n3non3eamnte noaxogAawm MHCTPYMEHTH,
PBKasnuu n apexu, yCTOVNMBM Ha OrbH.

ABUXKELLUTE CE YACTU MOTAT AA NPUHUHAT HAPAHABAHUA

o[lazeTe ce OT BCUYKM ABUMKELLM Ce YaCTU.
.,ﬂ,p'b)KTe BCUYKHM BPATU U LLIUTOBE 3aTBOPEHU U 3aKPENEHMN.
®HoceTe O6yBKM C MeTa/lHa 3alnTa.

PABOTATA B MAJIKO U OTPAHUYEHO NMPOCTPAHCTBO MOXE OA BbAE OMNMACHA

eBuHaru, Korato 3aBapsaBaTe MU pPeXKeTe B MasIKO OrPaHMYEHO NPOCTPAHCTBO, A0 Bac TpAbBa
Aa uMa obyyeHo npodecnoHanHO I1LLE, KOETO a KOHTPOAMPA npoueca.
e /136areaiiTe ga paboTnTe B TakOBa NPOCTPAHCTBO.

3ABAPBYHATA TEJ1 MOXE OA NPUYUHU HAPAHABAHE

e®HuKora He HacoyBalTe NUCTONETA KbM HAKOA YacT OT TAZI0TO, KbM APYrO INLE UAN KbM
HAKAKbB BUA, MeTas, KOraTo pa3BmBaTe 3aBapbyHaTa Ten.

o[1pu pa3BMBaHE C pbKa 3aBapbyHaTa TE/l MOXKE Aa Ce NMPEKbCHE BHE3ANHO U Aa MPUYUHM
HapaHABaHEe; 3aLUMTETE OYUTE U IMLLETO Ha BCUYKM B pabBOTHOTO NPOCTPAHCTBO.

eBbB BawaTa 6/1M30CT He TPAGBa Aa MMa HUKOIA.
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3ABAPABAHETO MOXE AA NPUYUHU NOXKAP U EKCNNO3UA

eHuKora He 3aBapsBaliTe 61130 40 3aNanMMK BelecTBa. TOBA MOXKe 43 AoBeae A0 ONacHOCT
OT NOXKap WM eKCNAo3us.

ellpean [fa 3anoyHeTe 3aBapsABaHe, OTCTPAHeTe BCUYKM 3anaMMM  BeWecTBa WAU U
npegnaseTe C NOMOLLTa Ha OrHeycTon4YMBO obopyasaHe.

eHe 3aBapABaiTe U He peXKeTe 3aTBOPEHMU TPHOM.

ellpean Aa 3anoyHeTe 3aBapsBaHe Ha 3aTBOPEHM KOHTEWHepW, OTBOPETE M U M MoyucTeTe
[obpe.TaknBa npegMeTy ce 3aBapsaBaT TBbPAE BHUMATENHO.

eHuKoOra He 3aBapABaliTe KOHTEHepPU M TPBOU, B KOUTO € CbXPaHsABaH 3anaiMm maTepuan.

3aBapbyHOTO ObOpyaBaHe ce HarpABa U 3aToBa He TpAbGBa Aa ce gobauKaeBa A0 3anaaumm
NOBbPXHOCTM.

@3aBapbyHNTE UCKPU MOraT Aa npeams3BuKat noxkap. ObopyasaHeTo 3a raceHe Ha Moxap ¢ BoAa
WM NACHK TpAbBa Aa BM 6bae noa pbka.

e[lpeanasHuUTe KnAanaHW, perynaTopyu W APYyrM KNanaHW Ha 3anajvmu, €KCNIO3MBHU MU
KOMMpecupaHu rasoBu Kamepu Tpabsa ga 6baaT B A40OPO CbCTOAHME; TEXHUAT NepuoauyeH
KOHTPO/ € HeobXoAMM, KOraTo ce M3NOoN3BaT 3a 3aBapABaHE U pA3aHe.

NETAWMUTE YACTU MOTAT AA NPUYUHAT HAPAHABAHUA

HenpaBunHO MHCTanMpaH M3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe MAM obopyaBaHe MoXKe ga Aoseae A0
CEepPUO3HU TeNeCHU NOBPeAU UK YBpeXKAaHe Ha 06eKTu.

eKorato npemecTBaTe 3axpaHBalLMA M3TOYHWUK, M3NOA3BaMTE NMOAXOAAL, MHCTPYMEHT. Hukora
He AbpranTe Kabena, MapKyya Uan NUCTo/IeTa 33 3aBapsABaHe.

MpeHacanTe BYTUAKUTE C ras OTAENHO.

eKorato TpaHcnopTupaTte 060pyABaHETO 3a pA3aHe U 3aBapsABaHe, NMPEKbCHETE BCUYKMN BPB3KMY,
PBYHO HOCETE MaA/IKUTE YacTu, a 3a FoJIeMUTe U3NoN3BaNTe 060pyABaHE NN MOTOKapM.
e[locTaBeTe 3aBapbYHMA anapaT Ha paBHA MOBBLPXHOCT C MAKCMMasneH HaknoH 10 °, 3a aa
nsberHete npeobpblyaHe.llocTaBeTe ro B NPOCTOPHO NOMeLLEHME ¢ Aobpa BEHTUNALMA, faney
OT Mpax, Taka Ye [a HAMA PUCK OT NajaHe Ha Kabenn nan mapkyuu.llpuKkpenete rasosuTe
OYTUAKM KbM CTEHA MAN KbM MOBWUNHO YCTPOICTBO, 3a Aa n3berHeTte npeobpoblyaHe.
eOcurypete HeobXxoAMMMUA W NECHO [AOCTbNEH KOHTPOA 33 /IMLETO, KOETOo MW3Mo/3Ba
YCTPOMCTBOTO.

NOoAAPBXKKATA HE TPABBA AA CE U3BBPLUBA OT HEKBAJIMOULLIUPAHO JIULIE

e®EneKTpnyecknteycTpoctea He TpsbBa Aa Ce PEMOHTMPAT OT HeKBaaubuumpaHu auua.
JlowwnTte peMoHTM MoraT Aa A0BeAaT A0 CEPUO3HU HAapaHABaHUA ¢ daTaneH U3Xo4 Mo Bpeme Ha
paborTa.

e(CBbp3aHMTE KbM rasoBaTa OyTWU/IKa KOMMNOHEHTM PaboTAT nog HansraHe. AKO PEMOHTBLT ce
M3BbPLIBA OT HEKBAMPUUMPAHONNLE, MOMKE O3 Bb3HMKHAT EKCMN03MM U CEepUO3HMU
HapaHABaHUA.
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NMPEKOMEPHATA YNOTPEBA MOXE AA AOBEAE A0 NPErPABAHE

eHeobxoaMMK ca Nepuoam 3a OXNaxKAaHe; cnesBanTe MHCTPYKLUUTE 33 NPeANMCaHOTO Bpeme
3a M3N0/13BaHe Ha 3aBapbyYHMA anapar.

eHamaneTe NpUTOKa M CKOPOCTTA, KOraTo NOBTOPHO M3MN0/13BaTe anapara c/es, noYmBKa.

eHe TpabBa aa 6/10KMpaTe Bb34YLWHWA NOTOK B anapaTta 3a 3aBapsiBaHe.

eHe TpabBa ga punTpmpate BbH3AYLWHMA NOTOK 6e3 0406peHMeTo Ha NPomU3BOAUTENS.

E/IEKTPOABIrOBOTO 3ABAPABAHE MOME AA NPEAU3BUKA UHTEPGEPEHLMA
(CMYLLEHUA)

eE/leKTpOMarHUTHaTa CWAa, reHepupaHa MO BpPemMe Ha 3aBapsBaHe W psA3aHe, MoXe A3
NnoB/AMAE Ha APYro YyBCTBUTENHO €NEeKTPOHHO 06opyABaHe, KaTo MWKPOMPOLECOPH,
KOMMNIOTPU, KOMNIOTbPHO 06opyABaHe nan poboTu.

eYBeperTe ce, ye UANOTO obopyaBaHe B paboTHATa 30HA € eIeKTPOMArHUTHO CbBMECTUMO.
®3a Aa ce HaManNAT CMyLLLeHUATa, KabennTte Ha 3aBapbYHKUA anapaT TpabBa Aa ca Kbcu M6M30
e4MH [0 APYT; APBXKTE T’ HUCKO, aKO € Bb3MOXKHO Ha noza.

e3a na usberHete nospesa otr EMC, u3BbpliBaiTe 3aBapsBaHe [aned OT YyBCTBUTENHO
eNeKTpoHHO obopyaBaHe (Ha pa3ctoaHme 100 m).

eYBepeTe ce, Ye 3aBapPbYHMATANAPAT € MOHTMPAH U 33a3eMeH NPaBWUIHO B CbOTBETCTBUE C
NHCTPYKUMUTE.

eHeobxoaMMM ca JOMBAHUTENHWN 3aLWMUTHU MEPKM, KaTO OTCTPaHABAHE Ha 3aBapbyHMA anapart,
M3NoN3BaHe Ha 3aWWUTHU Kabenu, GUNTPM WMAM 3aWwmTa Ha PAabBOTHOTO MPOCTPAHCTBO, aKO
CMYLLLEHMATA NPOAbNKAT.

CTATUYHOTO ENNEKTPUYECTBO (ESD) MOXKE OA NOBPEAU ABHHATA NNATKA

eHoceTe 3aWmTa CpeLLy TOK, KoraTto paboTuTe BbpXy CUCTEMHATA NAATKA UM HEMHUTE YacTw.
®/13n0/13BaiTe NOAXOAALLM 3aLLMTHU ONAKOBKM 33 CbXPaHEHWE UM TPAHCNOPTUPAHE Ha
ABHHU NNATKK.

3ALLUTA

eHe n3naraiite 3aBapbyHMA anapaT Ha AbXK4, 3alUTETE o OT BaJIEXKUN U U3NAPEHUA.
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CMA3BAWUTE BCUYKU NPABWU/IA, MOCOYEHW B UHCTPYKLIUUTE!
ENEKTPOMATHUTHA CbBMECTUMOCT (EMC)
ENEKTPOMAITHUTHA EMUCUA

®BCAKO eneKTpuyeckoobopyaBaHe reHepupa eneKTPOMarHUTHU eMUCUMM, AbXKalM ce Ha
npeMMHaBaHeTO Ha TOK npe3 obopyaBaHeTo.ENeKTpuyecknTe emmcum moraT ga ce npesasat
B PabOTHOTO MPOCTPAHCTBOYPE3 UHCTANALMKN UM KaTopagmMauma, NnogobHa Ha M3NbYBAHETO
oTpaauonpeaaBaten.EnektpuyeckatanHtTepdepeHLms Bb3HWKBA, KOraTo TOBa M3/byBaHe ce
npvema ot apyro obopyaBaHe.ENeKTpMYECKOTO M3NbYBaHE MOXKE A3 NOB/AMAE He Camo Ha
3aBapbYHMAANAPAT, HO U HA APYro eNeKkTpuYecko obopyaBaHe, KaTo Paamo U TeNEBUSUOHHM
npUeMHULM, ULMPPOBU MALLNHK, TenedOHU, KOMMOTPU U Ap.

eAnapaTuTe 3a 3aBapsABaHe W psA3aHe ca npegHasHayeHu 3a NpodecrMoHasHa U NPOMULIEHA
ynoTpe6a; 33 Apyr1 NPUNOKEHUA Ce CBBPXKETE C NPOU3BOSUTENUTE.

e[1oTpebuTenaT HOCK OTFOBOPHOCT 33 MHCTA/IMPAHETO M M3MON3BAHETO Ha 0bopyABaHETO B
CbOTBETCTBME C WHCTPYKUMUTE Ha npoussogutensa.lipy cb3gaBaHe WMAM OTKPUBAHE Ha
€NeKTPOMArHUTHU CMyLLEeHMA NpobiembT TpAbBa [a ce pelun C TexHUYeckaTa Momoly, Ha
Npov3BOAMTENS.B HAKOM CUTYaLMW PeLLEHNETO e NPOCTO, KAaTo Ce M3BbPLUBA 3a3eMsABaHe Ha
3aBapbyHaTa Bepura, B ApyrM ciy4anm e HeobxoAMMO Aa Ce HACTPOW eNleKTPOMarHWTHaTa
3alLMTa HA M3TOYHMKA Ha eNIeKTPOo3axpaHBaHe M aa ce pabotn ¢ P duntpu.Bue BCUUKM gpyru
CUTyaLMM €eNeKTPOMArHUTHUTE CMylleHua Tpabea aga 6baaT HamaneHW A0 HMBOTO, NpwU
KOeTo e Bb3MOXKHabesnpenaTcTBeHa paboTa.

e3aBapbyHaTa Bepura MoKe, HO He e 3a4b/IXKMTEeNHO Aa 6bae 3a3emeHa nopaan NPUYUHN,
cBbp3aHM ¢ 6e30nacHOCTTa.YMbAHOMOLLEHO /INLE MOMKE Aa NPOMEHA MAKM moanduumpa
OCHOBHMA MNJaH, KaTO OLEHABA YyBe/NMYaBaHETO Ha PUCKa OT HapaHABaHe, Hanpumep,
No3BO/NABAHETO Ha nNapanenHa obpaTHa MOCOKa Ha 3aBapbyHMA TOK MOXKE Aa yBpeau
3a3emMABaHeTo Ha Apyro obopyasaHe.

o [1ONbAHUTENHMU MEpPKH 3a 3allnTa Ca HGO6XO,CI,VIMM, KOraTo ypeabvT ce n3nosi3ea B
AOMAKUNHCTBOTO.

eCneumanHM MepKu 3a 3almTa ca HeobxoaMmm 3a nocTuraHe Ha HF 4ecTOTHO cbOTBETCTBUME HA
3axpaHBaHETO Ha 3aBapbyHMA anapaT, cTapTUpaHe M cTabuansmMpaHe Ha Abrata; NOHAKOra ca
HeobxoauMM CneuManHU 3alMTHU Kabenu 3a paspellaBaHe Ha KOHKPETHU MPUIONKEHMSA
(Hanpumep pobOTU, KOMMIOTPU WAM APYrO E€NeKTPUYECKO WAW eNeKTPOHHO obopyasaHe,
CBbP3aHO C M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe Ha 3aBapbyHMAanapar). MoTbpceTe TEXHUYECKA NOMOLY,
OT NpousBoguTens.

oEMC e Knac A B cbotBetctBue c CISPRII.
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OLEHKA HA OKOJIHOTOMPOCTPAHCTBO

Mpegu uHcTanupaHeTo Ha 3aBapbyHOTO obopyaBaHe e HeobXxoa4MMO p[a ce OUEHAT
NOTeHUUA/IHUTE eNEeKTPOMArHUTHU Npo6iemu B OKONHOTO NPOCTPaHCTBO.Heobxoaumu ca
cnepHUTe NPOBEPKMU - aKO roTBUTe paboTeH nnaH, 3a Aa usberHete Bb3MOXXHUTE Npobaemu.

e [lpyru 3axpaHBalLy Kabenu, KOHTPONHU Kabenu, curHanHu u TenedoHHU Kabenu; Hag, Noa u
ycrnopeaHo CbC 3aBapbyHOTO 060pyaBaHe

ePasiMo U TeNEBU3NOHHM NpeaaBaTeIn U NPUEMHULM,

eKomntoTpu 1 apyro obopyasaHe,

e0b6opyaBaHe 3a 6e3onacHocCT,

eHanunume Ha cbpaeyHm barinacu, CIyxoBu anapaTi u ap.

e0bopyaBaHe 3a KaAnbpupaHe UM UIMepBaHe,

®YCTONYMBOCT Ha APYro HaAMYHO 0bopyABaHE B OKONHOTO MPOCTPAHCTBO.

Nnueto, KoeTo Usnonsea OGOPVABaHeTO, TPHGBa Aad npoBepu gazin To € CbBMeCTUMO C
OKOJIHaTa cpeaa. ToBa moke Aa HaNOXU AOMbJAHUTENHU MEepPKHU 3a 3almTa.

METOAN 3A HAMANABAHE HA EMUCUUTE

e0bopyaBaHeTO 3a 3aBapsBaHe TpabBa Aa 6bAe CBbP3aHO KbM OCHOBHMA WM3TOYHUK Ha
3axpaHBaHe B CbOTBETCTBME C MHCTPYKUMUTE Ha npoussBoguTens.HawuTe anapatn umat ¢puntpu
33 3aliMUTa OT EMUCMU B CbOTBETCTBME CbC CTaHAAPTUTE.AKO BCE MaK Bb3HMKBAT CMYLLEHUSA, €
HeobxoAMMO pga ce npwunaraT AOMbAHUTENHM 3aWMTHU MEPKU KaTo GUATPU 33 OCHOBHUA
M3TOYHMK Ha 3aXpaHBaHe.

eHeobxoaMma e PpyTMHHA nMoAApb)KKAa Ha obopyaBaHETO B CbOTBETCTBME C
npeanoXxeHuatTa Ha npousBoguTena.AnapaTbT 3a 3aBapsBaHe He TpsbBa pga ce
mogunonumpa 6es ogobpeHneTo Ha NPoOU3BOAUTENA.

eKabenuTe Ha 3aBapbYHMA anapaT TpAbBa Aa ca KbCU U 6M30 eauH 40 APYr, PAa3NON0KEHM
HMCKO Haj NoAa Wan Ha noaa.

®3axpaHBaluTe Kabenn n cMrHanHuTe Kabenu ce gbprKaT oTAeNHO. AbpKaHeTo Ha KabenuTe B
NosIo¥KeHue -8- 1 CBbP3BAHETO MM C NpeAnasHa ieHTa MoraT A4a HamMansT eMUcumTe.
e(CBbprKeTe 3a3emMABaLLMTE KNeMU KbM 06eKTa, KOUTO Ce 3aBapsiBa Bb3MOXHO Han-61130 Ao
TOYKaTa Ha 3aBapsBaHe.B To3u cnyyali e HeobxoAMMO Aa ce NPOoBepPU AaNN TaKoBa pelleHne
MOXe [a AoBeAe A0 HapaHsBaHe Ha Xopa UAu noBpena Ha obopyaBaHeTo.

TEXHUYECKA UHO®OPMALIUA

1. TEXHWYECKA UHOOPMALUA
1.1 ObLLUUN OBACHEHUA

®3aBapbyHuTe anapath VWM 200 combo ca egHodasHM, NOCTOAHHOTO HanpeXeHue U TOKbT
Ha 3apexaaHe (CV un CC) Ha M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe ca cneuuanHo m3paboteHun 3a MIG /
MAG n MMA 3aBapsnaBaHe.
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eHa npeaHMA NaHen ce HAMMPAT BCUYKN KOHTPOIHU KOMaHAM U U3TOYHMLM Ha 3aXpaHBaHe,
KOETO v NpaBu NecHu 3a paboTta 1 HabaoaeHme.

eYacTTaHaanapaTa 3a MHCTaIMPaHEHa 3aBapbyHaTa TeN MMa KPbroBo 3a4BUXKBaHE U e
MOHTMPAHa Ha 3aXpPaHBaLLMA U3TOYHUK.

eYacTTa Ha anapaTa, Hocella 3aBapbyHaTaTeN, UMa MOTOP, 334BMKBALLO YCTPOMCTBO C pe3ba U
T.H.

e/I3X04HOTO HanpeeHWe Ha 3aBapbyHMsanapat VWM 200 combo ce perynvpa upes
perynaTopa Ha HanpeXeHneTo.

1.2 NPUNOXKEHUE

e VWM 200 combo e oTanyeH n3bop 3a 3aBapABaHe Ha meTan ¢ aebenunHa 1,2 ~ 6 mm. Jobbp
e 3a MIG / MAG 3aBapsiBaHe Ha CTOMaHa, HepbXJaema CTOMaHa U anyMmuHUNR.

eAnapaTtute VWM 200 combo ca mHoro ao6pu n 3aMMA 3aBapaBaHe.

1.3 CUMBOJIU U O3HAYEHNA B MAEHTUOUKALLMOHHUTE TABE/IU

"h-Co-H=

EaHodaseH AC Bxoa3a 3axpaHBaHe, NnpeobpasysaTen, TOKoM3npasuTen, TpaHcpopmatop, DC
WA U3XOAHO HanpeXeHne

"

— MIG/MAG 3aBapasaHennu GMAW npouec

E MMA 3aBapbueH npouec

C MIG (3aBapasaHe no MIG npoueaypa) unm MAG (3aBapasaHe no MAG npouegypa)e
HapeyeHo e/IeKTPOAbroBOTO 3aBapsABaHE C TONWJ/IHA Te/, NPU 3aLlMTa Ha HeyTpaneH (MHepTeH)
ra3(GMAW), Kbaeto Abrata ce noaAabp)Ka HEMPEKbCHATO MeXAY TEeNIeHUA eNeKkTpom M
3aBapABaHuA npegmert. lbrata M 30HaTa Ha 3aBapABaHe €a 3aLMTEHM C MOMOLLTA Ha MHEePTHA
WAN NOJYMHEPTHA cmec OT rasose.llpouecbT e NoAXoAALY, 32 NOBEYETO MaTepuanm, JOKaTo
dunTpute M NpoBOgHULUTE Ca NOAXOAALLU 32 NOBEYETO METa/M.

3aBapsaBaHeto MIG / MAG e no-npoayktmsHo ot MMA, npu KoeTo 3arybata Ha
NpPoOn3BOAMTENHOCT Bb3HMKBA BCEKU MbT, KOraTo ce npekpaTtsaBa paboTtaTta, 3a gace M3BbPLUK
nogmsaHa Ha otTpaboTteHua enektpoa. NMpn MMA 3aBapsBaHe ce nosyyaBa 3aryba Ha matepuan
nopagn OTCTPaHABAHe Ha KpauwaTta Ha enektpoaute.OT BCEKU KMAOrPam 3aKyneHU NOKPUTH
enekTpoau 65 nNpoueHTAaoTMBAT B 3aBapb4YHMA LWeEB, [AOKATOOCTaHanaTa 4acT ce
M3XBbpsA.M3MON3BAaHETO HA TBLPAW MNPOBOAHMLM W Ten 3a 3aBapABaHe Mog npax
yBenmyaBaedeKtusHocTTa ot 80-95%.3aBapasaHeto MIG / MAG eyHuMBepcaneH npouec, KOMTo
MOKe Aa 6bae M3N0N3BaH 3a 3aBapABaHE BbB BCUYKM MO3ULUMN.
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To3nm npouec ce M3N0A3Ba 3a 3aBapABaHe Ha JIeKM U CpefHW CTOMAHEHU KOHCTPYKLUK,
anymmHumMeBun cCnnasuy, ocobeHo TaM, KbAeTo Ce WU3UCKBA BUCOKa MNPOn3BOAUTENHOCT Ha
3aBap“IMKa.B'bBe>K,CI,aHeTO Ha 3aBapbyHWN nNpoBOAHWULUKU NOL4 npax yBeINYU U3MNOJA3BAHETO Ha
3aBapbyHMAaNaApPaT 3a 3aBapABaHE Ha TEXKKNU CTOMAHEHUN KOHCTPYKLUMN.

TEXHUYECKA UHOOPMALIUA

MIG 3aBapsaBaHe Ha MeTanu c HepTeH ras

Metan
KoHTakTHa Tpbbh

% . PaboTHO napue
(L

Hopma: MpunaraHe Ha ctaHgapT, Hanpumep, IEC 60974, EN 60974 u ap.

Ui:  AC M3TOYHMUM Ha 3axpaHBaHe,Hanpumep,1~(1 dasza), 230V~.

50 Hz :HomuHanHa yectota Ha eaHOda3HO 3axpaHBaHE C MPOMEH/INB TOK.

l[1max: MaKcnmaneHBxogeH ToK

l1ieff:. MakcumaneHedeKTMBEH BXOAEH TOK

X: Hopma Ha paboTHua umkba. CboTHOLWEHME Ha paboTaTa NpW HATOBapBaHE M OOLWMNA LUUKBA

Ha pabora.

3abenexka 1: ToBa cboTHoLeHMe e mexay 0 ~ 100%.

3abenexka2: Cnopen To3M CTaHAapT, eauH paboTeH umkba e 10 muHyTU. Hanpumep,
aKOKoepMUMNEHTLT Ha HaToBapBaHe e 40%, TOBa 03HA4aBa, Ye BPeMEeTO Ha
HaToBapBaHe we 6bae 4 MUHYTK, a OCTABALLOTO Bpeme Wwe 6bae 6 MUHYTH.

PaboTHUAT unKbA e 6asnpaH Ha npoabAKuTeNHOCT oT 10 mMHYTM.TOBa O3HaYaBa, Ye Ha BCEKM

10 MMHYTK AbraTa MoKe Aa 6bae M3non3BaHa ABe MUHYTU 6e3 onNacHOCT OT nNperpasaHe.AKo ce

M3non3Ba Noseye OT ABe MUHYTU B NPOAbLKEHUE Ha HAKOJIKO NocneaoBaTesiHu nepuoga ot 10

MMWHYTU, MOXe Aa Bb3HMKHe nperpaBaHe.

Uo

Hanpe>|<eHl/leHanpaseonp,.TOBaemaxop,HOTOHanpe>KeHMeHaOTBopeHaTaBepmraHasaxpaH

BaLLMAN3TOYHMK3a3aBapsaBaHe.

l>: U3xoaeH TOK nnu 3aBapbyeH TOK

Uz: M3X04HO HATOBapBalLO HanpeXKeHue UAM 3aBapbyHO HanpexeHue.HopmasiHOTO M3XOAHO

HanpeXxeHue npuHaTosapsaHe eU,=14+0.05I;

A / V—A / V. Peryampyemo CbOTHOLIEHWE Ha TOKA M CbOTBETHOTO HaMnpe)KeHwe npwu
HaToBapBaHe.

S1: NMpueuaHa BxogHa mowHocT, KVA
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IP: CreneH Ha 3awmta.Hanpumep, IP21 no3sonaBa M3nonN3BaHETO Ha 3aBapbyHMAanapaT B
3aTBOpPEHO nomelleHue; IP23 no3BoaABa 3aBapABaHE HAa OTKPMTO M NPU AbXKA,.

S NMogxopAw, 3a U3NO/I3BaHE B cpeaun c nosnwieH pUCK.

’ || I : He ce usnonsea npu gbXa,.

F nan H: CreneH Ha usonauyma.

1.4 OCHOBHU TEXHUYECKHU CNEUUDPUKALNU
VWM 200 Combo

BxoaHO HanpexeHue 230 V~, 1 da3a
YecToTa 50 Hz
U3xogeH Tok MMA DC 20~180 A
U3xogeH Tok MAG DC30~180 A
N3Xo4HO HanpexxeHue DC 15~25V
AnameTtbp Ha TenTa 0,6 MM-1,0 mm
HdnameTbp Ha enekTpoaa 1,6 mm—4,0 mm
Villager comBo200
Villager dog, Kajuhowva 32 F, 1000 Jublana, Slovenia W MYGP: SM/SE:
T hg—a—#= EN 60974-1: 2012
MAMMA:20A20.8V-180A/27.2V MAG:I0A/S.5V-180A/23.0V
p— X (%) 60 80 100
MMA | MAG | MMA | MAG | MMA MAG
U=62V I (A) 180 180 155 155 140 140
U (V) 27.2 230 | 262 21.8 25.6 21.0
= U =230V Limax=35A Lier=27A
1~-50Hz
1P215S Class: H Made in China
MOHTAX
2. MOHTAX

2.1 NOTBbPHKAEHUE 3A JOCTABKA U PEKTAMALUA

eYBepeTe ce, Ye CTe MOJIyYUIM BCUYKO, KOETO CTe Mopbyanu.B ciyyail, ye He cTe Noay4Ynau
BCMYKO, KOETO CTe MopbYann, UK aKo CTe NONYYMAU NOBPEAEHA YACT, CBbPIKETe ce He3abaBHO ¢
AO0CTaBYMKa.

eYBepeTe ce, Ye U3bpoeHUTe No-J0NYHETUPU €IEMEHTA Ca B NAKeTa BU.
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e 3axpaHBaHe Ha 3aBapbyHMAanapat
e Knemu 3a 3a3emaBaHe / AbpyKay Ha enektpoaa u Kaben

e [lucTtonet 3a 3aBapABaHe
e PbKOBOACTBO 3a NoTpebutensa

2.2 PABOTHO NMPOCTPAHCTBO

eYBepeTe Ce, e HanpexeHneTo Ha pasza 1 e 230V~,50Hz 3a VWM 200 combo. YeepeTe ce, ye
BMHArM MmaTe HeyTpasieH U 3alWmTeH NPOBOAHMK B paboTHaTa 30Ha.

®3a fa ox/1aAnTe 3aBapbyHMA anapaTt M ga pabotute epeKkTMBHO, OCTaBeTe rogasedye OT ApPyru
npeameTn Ha pascTosaHue Hak-manko 30 cm.HuKora He nocTaBsanTe anaparta B 61M30CT 40 Apyr
M3TOYHMK HA TONAMHA, Hanpumep ¢ypHa, ocobeHO NpegHaTa YacT Ha 3aBapbYyHMA anapaT, npes
KOATO CeoCbL,ecTBABa OX/NaXAaHeTo.3aBapbyHMATanapaT He TpAbBa Aa ce n3nara Ha AUPEKTEH
W3TOYHUK Ha TOMJINHA.

eHe CcbXpaHABaiTe YCTPOMCTBOTO B Ma/IKO UM TACHO NPOCTPAHCTBO.
e[laseTe ro oT NPeKOMepeH Mpax U MpbCOTUA
eHe M3non3BaiTe 3aBapbYyHMA anapaT NoA MPAKOTO BAUAHME HA CABHLUETO, AbXA UAN BATHP.

AKO TemnepaTypata Ha Bb3gyxa e no-eumcoka ot  40°C, uM3non3BaHeETO  Ha
3aBapbyHMAanapaTTpabBa Aa e c HamasieH obem.

el13non3eanTe NOAXoAALlLd CMCTEMA 33 OTBEXAAHe Ha oTpaboTeHWUTe rasoBe M U3NapeHus oT
npoueca Ha pAsaHe.

N3nonssante gmuxaTeneH anapaTt B CAy4vald, Ye MMa PUCK OT BAMLIBAHE HA ra3oBe NO Bpeme Ha
3aBapABaHe WM Ha U3MapeHUA No BpemMe Ha pA3aHe.

eHe n3non3BalkTe 3aBapbyHMA anapaT, ako Bb3AYWHMAT NOTOK e cuieH.3awuteTe 30HaTa, B
KoATO paboTuTe C nepAeTa UM NaHa OT Bb3AEMNCTBMETO HA TEYEHME.

eKoraTto TpaHcnopTUpaTeanapaTa 3a 3aBapsABaHe, BUHArM ro NoCTaBeTe Ha paBHa NOBBPXHOCT, 33 Aa
nsberHete npeobpbLiaHe.MaKCUMANHUAT AOMYCTUM HAK/IOH Ha anapaTta U HEeroBuTe KOMMOHEHTU
npw TpaHcnopTtupaHe e 10 °.

eKorato OyTu/iKaTa e OCTaBeHa KbM3aBapbyHMA anapaTt, 3aTBOpeTe AbprKaya, 3a Aa A
3aKkpenuTte.AKO He ro HanpasuTe, noctaBeTe OyTW/IKa 3a ras, BEPTMKA/NHO 3aKpeneHa Kbm
cTeHara.

eTo3M 3aBapbyeH anapaT MMA eNeKTPOHHA 3alMTa cpely npetoBapsBaHe.HuMKora He
N3MnoN3BalTe NO-CUHU NpeanasnTeNn OT Te3n, NOCOYEHN B €TUKETA HA anaparTa.

eYBepeTe ce, yYe 3azemABaWMAT WUOT e pobpe nNocTaBeH U € B AUMPEKTEH KOHTAKT C
HenocpeacTBeHaTa 30Ha Ha 3aBapABaHe.HMKora He Haco4BaTe AMPEKTHOTO 3aBapsABaHe npes
OPpYrv BEepUrn, cCauymeHun narepun, CTomaHeHu Kabenu, 3alumnTHn NpoBoaHULM M Ap.B npoTueeH
CNyyan Te MoXKe Aa ce CTonsT.

©3aBapunKbT TPA6BA Aa MMa A06BP U IeCHO AOCTbNEH KOHTPO Haj anapaTa U obopyaBaHeTo.
e[lpn nosauraHe Ha anapaTta W3nonsgBamnTe HeobxogMmmA NOBAUraLW, MHCTPYMeHT.Hukora He
M3Mno/13BaiTe MOTOKap MaAM Nogob6HO YCTPOMCTBO 3a NOBAUIAHE.

®ENeKTpUYeCKMAT cbeauHuTen Ha ropba Ha 3aBapbyHMA anapaT CAyXKM 3a 3arpsaBaHe Ha
CO;.HuKora He ro n3nonsBanTe 3a Apyru Lenu.
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2.3 UHCTAIUPAHE U U3NONI3BAHE HA 3ABAPBYHUA ANAPAT

Camo KBanuduumupaH NnepcoHan mMmoxe Aa UHCTaNUpa, U3nonssa uam obcnyKea 3aBapbyYHOTO
o6opyaBaHe.3awuTete cebe cu U Apyrute OT HapaHABaHUA U CMbPT.

NPEAYNPEXAOEHUE: Hukora He n3non3BsaliTe 3aBapbyHMA anapaT, ako CTe M3BaAWAM efHa OT
3aWMTHUTE CTPpaHMUM. M3KntoYeTe 3aXxpaHBaHETO No Bpeme Ha 0bcnyKBaHe.

HuKora He fOKOCBaMTe YacTUTe Ha anapaTa 3a 3aBapABaHe, KOraTo Npes3 TAX NPOTUYA TOK MK ca
B AecTeue.

ENeKTpUUecKUAT yaap moxe Aa 6bae CcMbpTOHOCEH

®MOHTaXbT U CEPBU3BT Ha 3aBapbYHMA anapaT M obopyaBaHe MOraT Aa Ce U3BbPLUBAT CaMO OT
€N1eKTPOTEXHMK.

o[lpeau ga paboTuTe BbPXY anapaTa 3a 3aBapsABaHE, U3K/IOYETE 3aXPaHBAHETO

eHe JOKOCBANTE eNEKTPUYECKUTE U 3arpATUTE YacTK

e[lpeagn Aa MHCTaNMpaTe anapaTta 3a 3aBapsBaHe, NPoOBepeTe B AUCTPUOYUMATA Aasn BALLETO
Hanpe)keHne, amnepax, ¢a3M WM 4YecToTa Ca CbBMECTMMWU C MNOCOYEHUTEB ETUKETA Ha
anapaTa.ysepeTte ce, Ye MNAHUPAHOTO WHCTA/IMPAHE OTrOBaps Ha MECTHUTE M HAUMOHANHUTE
M3NCKBAHWMA BbB BalaTa cTpaHa.HAKoOM 3aBapbyHM anapath morat ga paboTtaT Ha eaHodasHa,
ABydasHa nnu TpudasHa mperka.

ellpean fOa cBbpKeTe Kabena 3a BK/AOYBaHe / WM3KAOYBaHE Ha 3aBapbyHMA aMapaTKbMm
MpeKaTa, yBEpEeTe ce, Ye TON CbOTBETCTBA Ha 3aXPaHBALLOTO HanNpeXKeHMe, KbM KoeTo we 6bae
CBbp3aHanapaToT.

NPEAYNPEXAEHUE :Ako HacTpoiiKaTa Ha NpeBKOYBaTeNA 33 3aXpaHBaHe He e CbBMecTMMa
C HanpeXXeHMeTo Ha BallMA TOK, 3aBaPbYHUAT anapaT moxke Aa usropu!

eCabpxete "PE" uan xbntna/ 3eneHna npoBoAHUK 3a 3a3emaABaHe KbM BXOAALLMA Kaben Ha
cMcTemMaTta 3a 3a3emsABaHe B CbOTBETCTBME C MNPUIOKMMUTE HALMOHANIHW WU  MECTHMU
pasnopeabu.

2.3.1CBbP3BAHE HA 3ABAPBYHUA ANAPAT KbM 3AXPAHBAHETO

e(CBbpP3BAHETO KbM [/1aBHATa MpeXa Ce OCbLLeCcTBABa OT KpalhHuA noTpebuten.ToBa ce
M3BbPLUBA OT KBANMPUUMPAH ENEKTPOTEXHUK UK ApYro obyyeHonmLe.

®3axpaHBaWMAT Kaben Ha 3aBapbyHMA anapaT Tpsabsa Aa O6bae CBbp3aH 4Ype3 [MaBHUA
npeBK/toYBaTeN Ha 3axpaHBaHeTo.OCHOBHOTO 3axpaHBaHe € 03HAYeHO B MAEHTUPUKALLMOHHATA
Tabena Ha anapaTa, Hanpumep, 1~, 50Hz, 230 VAC.

e3a VWM 200 combo (1~, 50Hz, 230 VAC) ce n3nonsea 3axpaHBawmar kaben 3G1.5mm?>.
e[lpeau Aa BKAOUYMUTE 3aBapPbYHMA anapaT, NpoBepeTe BHUMATEIHO 3axpaHBaLLmMa Kaben, KakTo
1 3a3eMABaHeTo (KbATO / 3eN1eH0) Ha anapara.
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yBepeTe ce, Ye KOHEKTOpPUTE ca 34paBo 3aTerHatu. HepgocratbyHoTO
WAXW HEeNpPaBUJIHOTO 3aTAraHe MOXe Aa A[oBeje A0 nperpAsBaHe WU
3anansaHe.lpewkuTe B MperKoBaTa Bpb3Ka MOraT Aa NPUYUHAT PAa3/INYHU
npo6nemu. MpoeepeTe Bpb3KaTa Ha 3a3emaAsalma Kaben (baTto / 3eneHo)
B PE Kpaa Ha anapara.

2.3.2CBbPXKETE A bPXAYA HA EJIEKTPOOA KbM MMA
e(CBbpXKETE AbprKaya Ha e/1IeKTPoAa KbM YepBEHUA KOHEKTOp (Ha npeaHusa naHen) Ha anapaTta
3a 3aBapsaBaHe MMA.YBepeTe ce, Ye Bpb3KaTa e NpaBuU/IHa U3ApaBa, a He xnabasa.

2.3.3CBbPXETE 3ASEMABALLNA KABE/1 KbM AMNAPATA

eCBbpIKeTe egMHMA Kpall Ha 3a3emABaLMA Kaben Kbm 06eKTa, KOWTO 3aBapsBaTe, ApyraTta yacTt
TpAbBa Aa 6bae cBbp3aHa KbM M3xoaa (-) (YepHMA KOHEKTOp Ha npeaHWs naHen) Ha
3aBapbyHMAanapar.

2.3.4 CBbPXETE 3ASEMABALUUTE KNEMU

e(CBbp)KETE 3a3eMABALLUTE KAEeMWU KbM CTOMKaTa, BbPXy KOATO 3aBapaBaTe WAM KbM OOeKTa,
KOWTO 3aBapsBarTe.

®3a3 fa ce NOBMLIM KAYeCTBOTO HAa 3aBapABaHETO, 3a3emsBalymTe Kiemu TpsabBa Aa ca 34paBo
NpuUKpeneHn Kbm Ob6eKTa, KOMTO 3aBapsaBaTe. 3a noApobHocTn BukKTe CTaHAAPTHUTE
napameTpu Ha 3aBapsiBaHe

HuKora He nocTaBANTe KNemuTe 3a 3a3emaBaHe Ha 3aBapbYyHUA anapaTt UaM Ha
rasoBaTta 6yTU/IKa;aKo ro HanpaBuTe, TOKBT Lie NPOTUYA Npes3 3aWUTHUTE
NPOBOAHULM U LUE MM YHULLLOXKMW.
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MMA 3axpaHBaHelLED1 MperpsasaHe LED2

AbnKuHa Ha

3aBapbyeH TOK Tenta 3a MIG /

y)
1 . .9
25 ’o 10’

160/180
CURRENT " M¢ —_VOLTAGE ~eo% |NDUCTANCE

M360p Ha MIG /

NHayKkTnsHoCT

3aMIG / MAG

MIG/MAG MAG nan MMA

3aBapbyHO

HanpexeHue

durypa 1: NpeaeH naHen Ha U3TOUHMKA Ha 3aXpaHBaHe 3a 3aBapABaHe

CBbp3BaHe Ha NUCTo/ieTa U Kabena 3a 3aBapABaHe KbM NpeaHUA NaHen:

el13xoa, (+) WAM KOHEKTOP 3a 3aBapbyHMA MUCTONIET: CBbP)KETE NUCTO/NETa KbM M3bpaHuA
npouec Ha 3aBapsaBaHe MIG / MAG.

el13xoA (-) UM YepeH KOHEKTOP: CBbP3Ba Ce CbC 3aBapABaHUA 0beKTB npoueca Ha MIG / MAG
n MMA3aBapsBaHe, KOMTO M3BbpPLUBATE.

el3xopa (+) nnnuepseH KOHEKTOP: CBbP3Ba Ce C AbprKaya Ha enexkTpoaa 3a MMA

2.3.5CBbP3BAHE HA BYTU/IKATA 3A TA3

eKorato noctaBute 6yTMAKATa 3a ra3 Ha KENAHOTO MACTO, 3aTerHeTe A ¢ Bepura.3a Aa paboTute
6e30nmacHO M ga NOCTUrHeTe Han-gobpK pe3ynTaTu, U3non3BanTe o4obpeHUTE pPerynaTtopm Ha
rasa u HarpesaTenuTe.

eOTBOpeTe OBP30 rasoBMA BEHTU/ HAKOJIKO MbTU, 3@ Aa OTCTPAHUTE 3aMbPCABAHUATA UAU
OCTaTbYHUTE YACTULM.

e CBbpIKETE pPerynatopa Ha HaNArAaHETO KbM OyTW/IKaTa 33 3aLLUTEH ras.

oCBbp)KETE €AMHUA Kpalh Ha MapKyya KbM MOAABAaHETO Ha ras MAM KbM BXOAa 33 ras Ha
3aBapbyHUA anapat. JpyruaT Kpaii ce CBbP3Ba KbM Perynatopa Ha HansraHeTo.

e3aTerHere perysatopa Ha HaNAraHEToO B MapKyya 33 BCMyKBaHe Ha ras v OTBOPeTE 3alLUTHUA
ras.
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e[lporpamupaiiTe NoAaBaHETO Ha ras ¢ peayumnpalimnsa BeHTua. JonbaHuTenHata Hdopmaumn
3a HacTpoWKaTa Ha rasa ce Hamupa Ha cnefBalwaTta cTpaHumua.

e CBbprKeTe 3axpaHBaLLMA Kaben HarasoBmA HarpeBaTeN KbM M3TOYHMKA HA 3aXpaHBaHE Ha
HarpesaTe/ia Ha anapara.

Aebut Ha ByTunka c ras OTBOpeTe KnanaHa Ha

rasaosuAa NOTOK 6yTVIl1KaTa

3axpaHBal, Kaben

3a HarpeBaTens

Mapkyu 3a PeayKTop 3a peryaupaxe

ras Ha ra3oBuA NOTOK

durypa2: OTBapsiHe Ha ra30BMA BEHTUA U peryiMpaHe Ha NOTOKa

2.3.63ABAPBYHA TEN

MHoro e Ba)KHO pga pasbepeTe npaBuAHO TasuM 4acT, 3a ga npemoTBpaTUTe
Bb3HMKBAHETO Ha npobiemu.HenpaBMAHOTO M3NON3BaHe Ha 3aBapbyHUA anapat
B/MAE BbPXY KauyecTBOTO Ha 3aBapABaHETO M nospexpa nucroneta.lapaHuuaTa
HenoKpusanospeau BCneacTBMe Ha HenpasBuaHa ynotpeba.

e [InameTbpbT Ha dnaHeua Ha BLPTALLOTO ce 3aABWMMKBaHe TpAbBa Aa 6bAe TakbB, KAKbBTO €
npeanncaH.

eYBe/iMyeTe HaNAraHEeTO Ha BbPTALLOTO ce 3aaBuKBaHe (dnaHeua).

ellocTaBeTe 3aBapbyHaTa TeN B MMCTO/IETA NPE3 NPOCTPAHCTBOTO C 03HaYeHaTa NOCoKa.
®3aTBOpeETE U 3aTerHeTe perynaTopa Ha HalAraHeTo.

3. YNOTPEBA

3.1 U3STOYHUK HA 3AXPAHBAHE HA NPEAHATA CTPAHA

eHa npeaHWA KOHTPOJMIEH MaHe/n Ha 3axpaHBalLMA M3TOYHWMK HA anapaTa 3a 3aBapaBaHece
HaMMpa aMnepmMeTbp, BOATMETBLP, CUTHA/IM3AUMA 33 BK/IIOYBAHE, 3aBapbYeH TOK M perynartop
Ha HanpexkeHueto un ap.(Purypa 1).

e LED1: curHanmnsauua 3a BkatouBaHe. LED1 cseTBa, korato npeskatousatenat SW1 e BkatoveH.
e LED2: cMrHanmnsauua 3a nperpasaHe nam npekomepeH Tok. LED2 ceeTBa ¢ TepmmyHaTa 3awmTa
OT NpeToBapBaHe.

® OYTOH 3a U3BaXKAaHe Ha TenTa 6e3 3aBapbyeH Tok 3a MIG/MAG.
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® [IpeBKAtOYBaTEN Ha 3aBapPbUYHMA TOK UM peryanaTtop Ha CKOPOCTTa Ha NoAasaHe Ha Ten 3a MIG
/ MAG: KoHTponep 3a 3aBapbyHua ToK 3a MIG / MAG. 3aBapb4YHUAT TOK Ce KOHTpOAMpa OT
perynatopa Ha CKOpOCTTa Ha NoAaBaHe Ha Ten.

e 3axpaHBaly, npeskatoyBaten 3a MIG / MAG: perynatop Ha HanpexeHueTo. 3aBapbyHOTO
Hanpe)keHue ce ynpasassa oT perynatopa 3a MIG / MAG.

® /IHAyKTMBEH npesKAtouBaTen: GopmupaHe Ha 3aBapbyeHLWeB, NPbCKaHe Ha 3aBapku no
Bpeme Ha 3aBapABaHe, CTAaTUYHM XapPaKTEPUCTUKM Ha AbraTa; BCUYKO TOBa ce HacTponsac MIG /
MAG npeBknatousartens.

3.U3TOYHUK HA 3AXPAHBAHE HA 3AAHATA CTPAHA

e SW1: ON/OFF MNpeBKAoYBaTeN Ha 3aXpaHBaHETO.

® 3axpaHBall Kaben, Hanpumep, 1~, 50Hz, 230 VAC.

® Bxop 3a ras.

3.3PETY/IMPAHE HA TA30BUA NOTOK
e/ lHAMKATOpPUTEe Ha KOHTponepa Ha OyTu/iKaTa NokaseaT HanAraHeTo M aebuta Ha rasa "L /
min".
®AleKBaTHMAT AebuT Ha rasa Tpabsa ga 6bae mexay 7 1 9 NbTM NO-roNAM OT AMameTbpa Ha
n3nonssaHaTa Ten.Haln-NnpakTMYHOTOCHOTHOLIEHMNE €
8. [MPUMEP: [OunameTbp Ha TenTa: 0,8mm.
la3o08 noToK: 8x0,8=6L/min
3.4 PETYIMPAHE HA OTBOPA HA BXOAA CNOPEL CbOTBETHUA AWAMETBP HA

3SABAPBYHATA TEN

I'apal-lu,uﬂ'ra He BaXXu 3a np06neMM, nponsTnyawmn oT HenpaBuJHO
peryanpaHe Ha BXoAa, KoeTo € HeCbBMeCTUMO C ANaMeTbpPa Ha
3aBapbyHaTa Ten.

e 03HaYeHUATa 3a CbOTBETHUA AMAMETbP Ha Te/Ta Ca Pa3noJ/IOXKEHM OT ABETe CTPpaHM Ha BXoaa.
eHamoTKaTa ce BKapBa BbB (plaHeLa Taka, Ye CbOTBETHUAT AMAaMETbP Ha BKapaHuA MPOBOAHMK Aa e
BMANM OTBbH.CNnea MOHTMPAHETO Ha HAMOTKaTa Ce U3BbpLLBa NO3ULMOHMpPaAHEe U1 3aTAraHe Ha BUHTA.

3.5PETYIMPAHE HA CBOBOAHATA Ab/TKUHA HA TENTA, TOKA U HAMNPEXEHUETO HA
3ABAPABAHE

e/13nb/HETE CneaHUTe MHCTPYKUMM, 32 Aa peryamparte cBobogHaTa Ab/KMHA Ha TenTa (L1), 3a
0a vmaTte 06pu XapaKTePUCTUKM HA 3aBapbyHOTO CbeguHeHue.[nameTbpbT Ha Tenta (d) u
pa3cTosHueTo (L) mexkay Ato3aTa M BbpXa Ha KOHTAKTa Ca BaXKHU.

eCBobOAHATa Ab/MKMHA Ha TenTta (L1) e pascTosHMETO MeXKAy Kpaa Ha TenTa M TOYKaTa Ha
KOHTaKT.

eCBoboAHATA Ab/KMHA Ha 3aBapbyHaTa Ten (L1) moxKe pa Bapupa B 3aBUMCMMOCT OT
HacTpoliKaTa Ha Toka (12) n HanpexeHuneTto (U2) Ha 3aBapsBaHe.

e3a TpaHcdep Ha KbCOTO CbeAMHEHME C NMoMOoLITa Ha Kbca abraArc,l e 0~3mm, Lie 10d.
Hanpumep, d=1.0mm,L1=10mm.

3a TpaHcdep Ha KbCOTO CbeAMHEHME C MOMOLLTA Ha Kbca AbraArc,U.el6~22V,le 90~200A
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3.6MUCTOJIETEH NPEBK/TIOYBATE/ - ®YHKLUMUA
®Cnep KaTo HaTMCHETe NPEeBKIOYBATENA Ha 3aBapbUYHMUA MUCTO/ET, CTapTMpaTe NoAaBaHeTo Ha

TeN W 3axpaHBaHeTO; KoraTo ro ocsoboauTe, 3aBapsABaHETO Ce MNPeKbCcBa.3aBapbYyHOTO
Hanpe)KeHMe 1 3axpaHBaHe Ce KOHTPO/AMPAT OT perynatopa Ha enekTpuveckna TOK u
HanpekeHue.

durypal.

ON OFF

¢Mrypa3: CbOTHOWEHNETO Ha 3aBapbyHaTa Abra U MNpeBK/OYBaATENA 3a BK/IlOYBAHE /
U3KNKOYBaHEHAa NUCTo/1eTa

3.7PETY/INPAHE 3A 3ABAPABAHE HA AlYMWUHUNA

®AproHbT TpAbBa Aa ce M3M0/3Ba KATO 3aliuTeH ras.B To3u cnyyal He e HeobxoaMm rasos
Harpesare/.

®33 aNyMMHMEBO 3aBapsBaHe ce Npuaara No-masko HansraHe 3a NogaBaHe Ha Tes, OTKONKOTO
3a CTOMaHa.

eKoraTo 3aBapaBaTe anyMMHWIA, U3MNON3BaNTE MO-AbAbI KOHTAKTEH HAKPAWHWK C MO-roNsm
BbTpPEeLeH AMAMETHP.

noaaPbHKA U OTKPUBAHE HA IEDEKTHU

4. NOAAPBHHKKA N OTKPUBAHE HA AEDEKTU

3aBapbyHMAT anapaT n obopyaBaHe MoraT Aa Ce MOHTUPAT, M3MNON3BAT UM 0BC/YKBAT CaMo OT
npodecroHanuct. 3awmTteTe cebe cu U OPYrUTe OT Bb3MOMKHUTE CEPUO3HU HaAPaAHABAHWUA UK
CMBPT.

NPEAYNPEXAOEHUE: Hukora He wm3nons3BaiiTe anapaTa 3a 3aBapsaBaHe, aKo CTe M3Baguau
3alWNTHUTE CTPaHMUM. U3KAtoueTe 3axpaHBaHETO npean obcnyKBaHe.
HuKora He M3non3BanTe YacTUTe Ha anapaTta, ako Npes TAX NPOoTHYa TOK.

EneKTpuueckmaT ygap moxe pa 6bae CcMbpTOHOCEH

o MOHTaXbT U PEMOHTDBLT Ha 3aBaPbYHUA anapat n o6opyp,BaHe mMoraT ga ce m3BbvpuwBaTt Camo
OT eNNEKTPOTEXHUK.

Ol'lpep,M Aa 3ano4yHeTe pa60Ta BbpPXYy anapata, N3KA4eTe 3aXpaHBAHETO.

eHe AOKOCBaIZTe eNeKTPpUu4YeCKnTE N 3arpATnTe 4actu.
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NPEAYNPEXAEHUE: MNpean aa nssaaute amM OTBUHTUTE KOATO U Aa € 4acT OT 3aBapbyHMUA
anapatT no Bpeme Ha TeXHUYECKOTO obcnyXKBaHe, Tpa6Ba pAa M3KAKOYMTE anapaTta oOT
eNeKTpompekaTa U Aa u34vakatepaspexpaHeto.lo Bpeme Ha noaapbiKKata obpblyante
cneymanHo BHMMAHME Ha BCMYKM NOABUMXKHM 4YacTM Ha YCTPOMCTBOTO, KaTO BEHTUAATOP,
ABuUraten Ha 3aBapbyHaTa Te/, Makapa U Te/ieHa MmaKapa.

4.1 NEPUOAUYHA NOAAPDBIKKA

Ha Bceku TP mecela

e[loyncrtete O3Ha4YeHUATABbPXY3aBapPbBUYHNA anapar. I'IonpaBeTe nWanm nogmeHeTe nospeneHnTe
O3Ha4yeHuA

OI'IonpaBeTe N CMeEHETE noBpegeHunTe Kabenu

e[loyncrteaHe n HaCTpOﬁBaHe Ha TEPMUHANa

OI'IpOBepKa Ha NUCTONETAQ, 3a3eMUTeIHUTECKObU 1 TexHuTe Kabenu

OI'IpOBepKaHa OCHOBHWTE BPB3KWM B anapaTa

Ha BceKku wecT meceua

.OTCTpa HeTe 3alUNTHUTE CTPAHNUWM Ha anapaTa U NOYNCTETE CbC CYX Bb34YyX

3ABENNEXKKA:[MocoyeHuTe nepruoay Ha NOALPDBIKKA Ca NMOKasaTe/HW B CbOTBETCTBME C HAWMA
obuw, onuT, Te MoraT ga BapupaT OT CepBMU3 A0 CEPBM3, KAKTO U B 3aBMCMMOCT OT YC/I0BUATA 33
3aBapsABaHe.

4.2 HENEPUOAUNYHA NOAAPDBHKKA

eBuHTOBETE 3a NMOCTaBAHE Ha 3aBapbyHATA TeN M 3a06MKanAwmMTe A YactTn Tpsabea aa 6baat
YNCTU U He TpABBA Aa ce CMas3BaT.BceKkM MbT, KOraTo CMeHATE 3aBapbyHATa Tea, NounucteTte
HaTpynaHaTa MPbCOTUA CbC CyX Bb3AYX.

OKOHTAKTHMAT HaKpPaWHWK M Al03aTa HA MUCTO/IeTa Ce MOYUCTBAT PELOBHO M Ce MOAMEHAT
cropes HyXXauTe.BbpxbT Ha KOHTAKTa TpsAbBa Aa e B 06pO CbCTOAHUE, MO-AbATUTE KOHTAKTHU
HaKpalHULUM gaBaT no-4o6pu pesyntaTu.



1.AnapatbT He paboTtu
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noaaPbXKA N OTKPUBAHE HA AEPEKTU

4.3 OTKPUBAHE HA OCHOBHUTE AEPEKTU

MpuynHa

I'IpeBKmoq BaTENAT HA 3aXpPaHBAHETO

e nospeseH
MapKy4ybT e cnagHan
EnekTpoHHaTa KapTa He paboTu

Bb3morKHa GYHKLMOHANHO

Bb3MOXHO KbCO CbegnHEeHMe Ha

BXOAHUA Kaben
BeHTUNaTOP®BT € NoBpeaeH.

3.p,'bp)Ka‘-l'bT Ha 3aBadpb4HaATa Ten paﬁom, HO Te/lITa He Ce ABUXU

OTBOp'bT Ha ¥neba He CbOTBETCTBA

HanaraHeTo B AbpXKada Ha TeENTa €

4. MMpobnem cbc 3aBapABAHETO

ObnrKMHATA HAa KOHTAKTHMA

HaKpaVIHMK He e aAEKBaTHaHaKpaﬁHMK
HanaraHeTo B AbpXKada Ha TeENTa €

HeAOoCTaTbEHO

CO2npeanasnTenaTt Ha HarpesaTenA

HanaraHeTo Ha 3aWMUTHKUA ras
He e afeKBaTHO.

3alWmTeH CTaTyC OT NperpasBaHe

PeweHune
CmeHeTe npeBKAtoYBaTeNA
CmeHeTe abprKava

CBbpKeTe ce C 0TOpM3UnpaH
CepBU3EH LLeHTbP

2. 3aBapbyHUATanapar e B ynotpeba, LED1 e U3KnoueH, HAMa U3Xo4, BEHTUNATOPBLT He

3ameHeTe, aKko e HeO6XOAMMO
NpeKbCBaHE HA 3aXPaHBAHETO
3ameHeTe, aKko e HeO6XOAMMO

3ameHeTe MOTOpPa
HaBeHTUNATOpPa.

3apanTe noaxoasiy oTeop

Ha Abp)Kaya 3a 3aBapbyHa Ten
cnopea AMameTbpa Ha TenTa
HacTpoiTe HanAraHeTo
HeAO0CTaTbYHO.

CmeHeTe KOHTaKTHUA
HacTpoiTe HanAraHeTo
MpoBepeTe N NOAMEHETE, aKO
e cnagHane Heobxoaumo.

MposepeTte rasa u
HacTponKaTa.

5. Mo Bpeme Ha paboTta Ha 3aBapbUYHUA anapaTLED2 e BKAOYEH, HO HAMA U3X0A4EeH TOK

M3yakalite, gokato LED2
M3racHe U moxeTe Aa
npoAabXuTe aa paboturte
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Bb3moKeH akTMBMU PaH CTaTycC

BTropuyHUATMINpaBMTEN HA
TpaHcdopmaTopa BEPOATHO
enospeseH

BepuraTa 3a 06paTHOTO 3axpaHBaHe
BEPOATHO € NoBpeaeHa

I'IpeBKmoq BaTENAT HAMa BPb3Ka

6. TOKbT MK 3axpaHBaHETO HE MOraT Aia ce HACTPOoAT
InasHUAT PCB KOHTponep He pabotu
HanaraHeTo B AbpKaya Ha TenTa
He e A0CTaTbYHO

7. HectabuneH TOK uau 3axpaHBaHe
HepocTtatbueH gebut Ha rasa
Bb3morkHa nospeaa Ha Bepurata
Bb3moxkHanoBpesa Ha KOHAEH3aTopa
Bb3MOXKHa HEM3NPaBHOCT Ha
Bpb3KaTaBbTpe B anapata OTHOBO
Jlunca Ha Bpb3Ka mexay 3a3emeHun
W 3aBapABaHMA 0OeKT

8. HarpeBatenar He pa6oTtu
MNpepnasutenar e nsropan
HarpeBaTenar e gedekreH

M3yakalite, gokato LED2
OTNPEKOMEpPEH TOKM3KIOYETe
n3racHe,Ha 3awmTa
3axpaHBaHETO,
PectaptupainTteon/off knouaHa
anapaTa

MpoBepeTe U NogmeHeTe,
aKo e HeobxogMmo

MpoBepeTe U NnogmeHeTe

MpoBepeTe 1 BKAOYETE
OTHOBO

CmeHete PCB KoHTpOnepa
HactpoiTe HanaraHeTo

Perynnpalite ra3osus NoTok
MposepeTe n NoaMeHeTe
CmeHeTe, ako e HeobxoaAnmo
MposepeTe n BKAKOYETE

MpoBepeTe 1 BKAOYeTeKabena

OTHOBO

CmeHeTe npegnasntens
CmeHeTe HarpeaTens

dotorpadpuute n unOCTPaLUUTE B TOBA YITBTCTBME MOMKE Aa Ce Pas/iMyaBaT OT OPUrMHANHUA NPOAYKT
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Ileknapaumna 3a CbOTBeTCTBME

Cnopea [AOupektusa 2014/35/EU, Aneks IV, OTHOCHO eNneKTpUYECKOTO
obopyaBaHe, npegHasHauyeHo 3a ynotpeba c onpeaeneHn orpaHUuYeHusa 3a
e/1eKTPUYECKOTO HanpexeHue

Villager d.o.o.
Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana, SLO

OnuncaHue Ha yCTPOMCTBOTO: Anapar 3a 3aBapsasaHe Villager VWM 200 Combo

Hue c TOBa 3asBABame, C MbJ/IHA OTFIOBOPHOCT, Y€ MNOCOYEHOTO YCTPOMUCTBO €
AN3allHUPAHO U NPOU3BEAEHO B CbOTBETCTBUE C:
e [upektnBa 2014/35/EC oTHOCHO eneKTpuyeckoto obopyasaHe, npeaHasHayeHo 3a
ynoTpeba c onpeaeneHun orpaHMYeHMA 3a eIeKTPUUYECKOTO HanpeXxeHne
e [unpekTtnea 2014/30/EC OTHOCHO e/IeKTPOMarHMTHaTa CbMeCcTMMOCT
e [upektnBa 2011/65/EC, (EC) 2015/863 OTHOCHO oOrpaHuyeHMeTo 3a ynoTtpeba Ha
onpeaeneHy onacHM BeLLLEeCTBa B €/1IEKTPUYECKOTO U eIeKTPOHHOTO obopyaBsaHe (RoHS)

XapMOHM3MpPaHU U APYrM U3NON3BAHU CTAaHOAPTH:

EN 60974-1:2012

EN 62233:2008+AC:2008
EN 60974-10:2014

EN 55011:2009+A1:2010
EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

YNbIHOMOWEHO NMLUE 3@ M3FOTBAHE HA TEXHMYECKATa AOKYMeHTauuAa: 3BOHKO [aBpunos, C
agpec Ha komnanuaTa Villager D.0.0, Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana

Msacro/pata: Mliobnauxa, 06.09.2017

yI'l'bI'IHOMOUJ,EHO nvue 3a gaBaHe Ha U3AassieHne B UMeTO Ha npoussogutena
Zvonko Gavrilov

ﬁﬁm N
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MIG/MAG/MMA ANAPAT 3A 3ABAPYBAHE

Villager VWM 200 Combo

Opu1rMHaNHO yNaTcTBO 3a ynoTpeba

? MIG/MAG 3aBapyBare

E MMA 3aBapysBatbe

Onuc

EOEEE R

M3Bop Ha HanojyBakbe 3a Na4YHO
3aBapyBatbe

A @ Be moame BHMMATENIHO NPOYUTAjTE rO YNaTCTBOTO Npes ynotpeba Ha anapaTtoT
Villager

Villager d.o.o.

Kajuhova 32P, 1000 Ljubljana, Slovenia
Tel: +386 82 051 180

Fax: +386 82 051 181

e-mail: info@villager.si ﬁ
web: www.villager.si
. H ]

web: www.villager.eu
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MWOEHTU®UKYBAHE HA ONACHOCTU

e OBKMe cMMbB0O/IN ce KOPUCTAT 33 UAEHTUDMKYBAHE HA NOTEHLMja/IHX OMACHOCTMU.

@ 3HauWUTe 3a ONACHOCT BO KOPUCHUYKOTO YNATCTBO YKaXKyBaaT Ha pU3MK oA NoBpeau; 3a Aa
ce n3berHe BO3MOMKHMOT PU3UK HEOMNXOAHO € YyNaTCTBOTO BHMMATE/IHO Aa Ce NpoyuTa n aa
ce NPUMEHMN.

@ Bo TeKOT Ha 3aBapyBaH€TO BHMMajaTe BO BalleTo paboTHO ONKpPYKyBakbe Aa HEMA HUKOTO,

nocebHo geua.

3A LUTO TPEBA OA CE BOAU CMETKA

BHMMaTENHO NpoYUTajTe M YyNaTCTBOTO, O3HAKUTE M 3HALMTE 32 OMACHOCT Ha anaparor.

e CuTe O3HAKM 3a PU3MK Ha anapaToT Tpeba ga 6uaaT BuanuBM. [IOKOAKY ce oliTeTarT,
3aMeHeTe M1 Co HOBMW.

e HayueTe NpaBWIHO [a rO KOPUCTUTE anapaToT; HayyYeTe MM NPaBUIHO CUTE KOMaHAM.

e KopucteTe ro anapatoT BO ageKBaTeH npocTop 3a paboTta. HenponucHUTE M3MEHW Ha
ynoTpeba BAMjaaT HEraTMBHO Ha anapaTtoT M ro HamanyBaaT HErOBMOT PaboTeH Bek.

BE3BEAHOCHU NPABUNA

CTPYJHMNOT YOAP MOXE AA BUAE ®ATAJIEH

MpoueaypuTe Ha MHCTanaumMja mopa Aa 6UAAT ycornaceHu co HaLMOHaNIHUTE CTAaHAAPAM 33
CTPYja MU CO OCTaHaTUTe pesieBaHTHU NPaBUAA; CO anapaToT Tpeba Aa paKyBa CTPYUYHO auue

® HoceTe cyBW, HEOLWITETEHM 3aLUTUTHU PAaKaBULM U KOPUCTETE 3aLUTMTa 3a TeNo.

® EnekTpoauTe He cmeaT Aa ce AonMpaat co roaun paue. He HoceTe OWTETEHM paKaBULM UK
JIMYHA 3awWTuTa.

® He gonupajte rm enekTpu4HUTE AE10BM HU3 KOM MUHYBA CTpYyja.

® HuKoraw He gonupajTe M eNnekTpoauTe BO KOHTAKT cO paboTHaTa NOBPLUMHA, NOoYBaTa UAK
CO Apyra eneKkTpoga Kora ce CNoeHn co apyr anapart.

® 3alTUTeTe Ce 04 yaap Ha CTpyja, He CTOjTe Ha 3eMja AoAeKa paboTtuTe.
Kopuctete Hesananus, CyB, maTepujan 3a W30/auMja, LOKOJIKY € Toa BO3MOMKHO, WU
ynotpebete rymeH noAmeTHyBa4, CyBa ApPBEHA MOAJNOra, UAW HEKOj ApYyr HecnpoBoA/MNB
MaTepujan Koj e A40BOIHO roJieM 3a Aa ja NoKpue uenata paboTHa NoBpLUMHA BO Koja goarate
BO KOHTAKT CO NMOYBaTa; YyBajTe ce 0f NOXKapw.

® HuKoraw He KopucTeTe NoBeKke o4, egHa eNeKTpoaa Uan Kuua.

® ANapaToT CeKorall UCK/Iy4eTe ro Kora He ro Kopucrure.

® [1oKoNKy paboTnTe HeWTO HA anapaToT, CeKOorall UCKAyYeTe ro oA CTpyja.

® YecTo NnpoBepyBajTe ro KabenoT 3a HanojyBakbe — CEKOe OWTeTyBake UM rona Xuua bapa

nonpasKa MM 3aMeHa Ha LeanoT Kaben.
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e [poBepeTe Aanu e NPaBUIHO NOBP3aHO 3a3eMjyBarbeTO BO MPUKAYYHULATA U BO pa3BoOAHaTa
Tabna.

BAULLYBAHETO HA TACOBUTE NMPU 3ABAPYBAHETO MOXE AA BUAE ONACHO NO
3[PABJETO

BauwyBabeTo Ha racoBM M 4Yapd BO TEKOT HA 3aBapyBakeTO HAa NOAONAT BPEMEHCKMU
nepuog, e onacHo u 3abpaHero.

® /puTaumjaTta Ha o4YUTe, HOCOT M FPAOTO € CUMMNTOM Ha HeaZleKBaTeH MPOTOK HA BO3AyX.
MpesemeTe M HeONxogHWUTE MepKM 3a noaobpyBarbe HA BeHTWUNAUMjaTa. [LOKONKY
NpPOAO0KAT CUMNTOMUTE NPeKNHeTe co paboTaTa.

® /IHCcTanupajTe NPUPOAEH MM BELITAYKM CUCTEM 33 BEHTWU/IaLMja Ha BO34YXOT BO paboTHMOT
npocTop.

® WHcTanupajte ageKkBaTeH CUCTEM 3a BEHTMAAUMja BO PAabBOTHMOT MNPOCTOP BO KOj
3aBapyBaTe WAM ceyeTe; [JOKONKY € HEONXOAHO MHCTa/nMpajTe CUCTEM 33 0A4BOJA Ha
aKYMY/IMPAHWOT YaZ U McnapyBakaTa BO LEeNOT paboTeH NpocTop; Co Len npeBeHunja o4
3aragyBakbe KOpUCTeTe afeKBaTHU GUATPU.

e [10KONKY 3aBapyBaTe BO MaJ, OrpaHWYeH NPOCTOP WAW 3aBapyBaTe 0/10B0, Bepunnym,
KaAMWUYM, LMHK, NMOUMHKYBAaHWM WAW OOEHW MaTepujannm HoceTe anapaT 3a Aulerbe U
NPUMEHeTE r'M OCTaHaTUTEe HAaBeAEHWU MEPKM 33 3alUTUTA .

® Bo TeKoT Ha paboTaTa BO OrpaHWYEHMOT NPOCTOpP cekoraw Tpeba ga buae ywTe Hekoe
obyyeHo nuue.

[lOKO/IKy e Toa BO3MOXHO n3berHyBajte ja paboTaTa BO OrpaHUYeH NpocTop.

® [IpocTopumjaTa BO Koja ce HaofaaT bouuTe co rac Tpeba ga buae nobpo nposeTpeHa. Kora
He ce KopucTu bouaTta, BEHTUIOT 33 AOTOK Ha NAKH Tpeba aa ce 3aTBOPM.

® 3aLlTUTHWUOT NJINH, KaKO LUTO € aproHOT, € MOryCT O BO34YyXOT M KOra ce KOpUCTU BO Man,
3aTBOPEH NPOCTOP MOXKeE Aa AOjAe A0 BAMIIYBAHE LWITO € MHOIY OMacHO Mo 34paBsjeTo.

® He 3aBapyBajTe BO 611M3MHA Ha B0 KaKBU MCMapyBakba CO3434EHN CO OAMACTYBaHE UK
60jaancyBakbe, KaKo LITO € XIOPUPAHMNOT jarneBoaopos,.

J1TakoT Mmo3Ke Aa rm owTeTn OYUTE U KoXKaTa

e KopucteTe aBTOMATCKa MackKa 3a 3aBapyBakbe co puntep 3a 3aTemHyBarbe (4 nam 13 TS EN
379 ce cmeTa A0BOJIHO).

® 3aWTUTETE M OTKPUEHUTE AENOBU Ha TENOTO (paLe, BpaT, yWwK) of eNeKTPOavyHMOT NakK
CO aZleKBaTHA 3alWTUTHa obneka.

® 3alTMTeTe MM OCTaHATUTE Of BPENNOT MeTasa U Of, e/IeKTPOIAaYHMOT 1aK BO NPOCTOPOT 3a
paboTa co 3aBeca Koja e OTNopHa Ha NaameH U Koja Tpeba ga buae Ha noronema BUCMHA 04,
HMBOTO HA OYMTe CO 3HAK 3a Npeaynpenysame.

OTKUHATUTE META/THU AENOBU MOXE AA NPEAU3BUKAAT NOBPEAA HA OYUTE

® 3aBapyBaHbETO, YETKAHETO U BPYCEeHETO MOXKE Aa A0BEAAT 40 UCKPEHE U A0 OTKMHYBAHE
Ha MeTaNHWUTe 4eN0BM.
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® HoceTe cooABeTHM 3aWITUTHU OYMANA CO 604YHM WTUTHUUM NOoA4 KauuraTta 3a Aa cnpeyuTte
co34aBakbe Ha nospeaun.

BYYABATA AJOBEAlYBA 1O OWUTETYBAKE HA CNTYXOT

® MHAyCTpMCKaTa 6yL|aBa, npegnssnkaHa o4 Npon3soacTtBoTo UK OMpeMaTa, MOXe Aa
gosene 0o owTeTtyBakbe Ha C/IyXOT.
® HoceTe cooABeTHa 3aWITUTa AOKOJIKY € HUBOTO Ha 6yana BUCOKO.

3ArPEAHUTE AENOBU MOXE AA BUOAT NPUYMNHA 3A CEPUO3HU U3TOPEHULIU

® /136erHyBajTe KOHTAKT CO 3arpeaHunTe 4en0oBu.

e Obe3beneTe [OBOMHO BpeMe 3a lagerse.

® [10KO/IKy e NoTpebHO co paKa Aa paboTuTe co 3arpeaHuUTe AeN0BU KOPUCTETE COOABETEH
anaT, pakaBuum 1 061eKa OTNOpPHa Ha NoXKap.

NOABUXHUTE AENIOBU MOXE A [IOBEJAT 4,0 CO3AABAHE HA NOBPEAU

e YyBajTe ce oA cMTe NOABUXKHM AEN0BMU.
® [lp)KeTe r'v cute BpaTh U WTUTHULM 3aTBOPEHU U OCUTYPAHMU.
® HoceTe 06yBKM CO MeTa/Ha 3aLUTUTA.

PABOTATA BO MA/1 U OTPAHUYEH NPOCTOP MOXE AA BUAE OMNACHA

e CeKorall Kora 3aBapyBaTe WM ceyeTe BO Majl OfpaHMYeH NPOCTOp Kpaj Bac Tpeba aa buae
06y4eHO CTPYYHO INLLE KOE Fo HaAr/ieayBa NpoLLEeCoT.
® /136erHyBajTe paboTa BO TaKBMOT NPOCTOP.

HULUATA 3A 3ABAPYBAHKE MOXE AIA JOBEAE A0 NOBPEAU

® HuKoraw He Haco4vyBajTe ro NULLTONIOT KOH 610 KOj AeN Ha TeNOTO, KOH APYro nue uam
KOH 6110 KOj BUA HA MeTan NpY 04MOTYBaHETO Ha XKMLLATa 33 3aBapyBakbe.

e [pn 04BOjyBakETO Ha XKMLATA CO paka MOXKe Aa A0jae A0 HEHAZAEjHO OTKMHYBaHE U
nospeau; 3alTUTETE M OYMTE U IMLLATA Ha CUTe BO NpocTopmjaTa 3a paboTa.

® HuKoj He Tpeba aa 6mae Bo BawaTta 61m3unHa.

3ABAPYBAHETO MOKE OA NMPEAUN3IBUKA NMOKAP UJIN EKCNJTIO3UIA

e HuKoraw He 3aBapyBajTe Bo 6A13MHa Ha 3anannsuTe matepuun. OBa MOXKe 43 foBese A0
OMaCHOCTM 04, MOXKap WK eKcniosuja.

e lpen, na NoYHETe Co 3aBapyBatbe€TO OTCTPAHETE MM CUTE 3anasvBu MaTepPUN UK 3aTUTeTe
M CO onpema OTNOoPHA Ha MoXap.

e He 3aBapyBajTe M He ceyeTe 3aTBOPEHM LLEBKM.

e [pes 3aBapyBaHE€TO Ha 3aTBOPEHUTE KOHTEjHEPU, OTBOPETE ' M A06PO UcUUCTETE TU.
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3aBapyBarbeTO Ha OBME NpegMeT Mopa A3 buae BHUMATENHO.
® HuKoraw He 3aBapyBajTe KOHTEjHEPYU U LLEBKM BO KOM BMA 3ananme matepujan.

Onpema'ra 3a 3aBapyBarbe Ce 3arpeBa Taka Aa He cmee Aa 6M,qe BO 61M3MHa Ha 3ananvMeu
NnoBpPLUMHU.

® lIcKpuTe of, 3aBapyBareTO MOXE [a Npenu3BMKAaT noxkap. Onpemarta 3a racere Ha
noap co BOAA MK Co NecoK Tpeba fa buae Bo 61mn3mHa.

e be3begHOCHWUTE BEHTWUAM, perynatopute W OCTaHAaTUTE BEHTUAM Ha 3anajuBsMy,
€KCNI03MBHM M KOMNPEeCUpaHu racHn Kona Tpeba ga buaat Bo fobpa coctojba; HeonxogHa
€ HMBHA NeproaMYHa KOHTPOA Kora ce KOPUCTAT 3a 3aBapyBatbe U 3a ceyetbe.

NETAYKUTE AENOBU MOXE OA NPEAU3BUKAAT NOBPEAU

HenponucHo nocTtaBeHUTe M3BOP 33 HaMoOjyBakbe WAM OMPEemMa MOXKe Aa AoBegaTr Ao
Co3paBakbe Ha CePUO3HU NOBPEAU Ha IML,A UK A0 OLUTETYBake Ha 06jeKTuH.

e [p1 M3MeCcTyBarbETO Ha M3BOPOT 3a HAMOjyBakbe KOpPUCTETe afeKBaTeH anat. HMKoraw He
B/eYeTe rv KabenoT, UPeBOTO MM NULLTONOT 33 3aBapyBakbe.

BouuTe co rac npeHecyBajTe rm nocebHo.

e [pn TpPaHCNOPTOT Ha OnNpemaTa 3a ceyerbe M 3aBapyBatbe AMCKOHEKTMPAjTe ce LWTOo e
noTpebHO, ManuTe [e/0BM HOCETe M PayHO, 33 Ko/NemuTe KopucTeTe onpema wuau
BUYLUKAP.

e [ocTaBeTe ro anapaToT Ha paMHa NOBPLUMHA CO MaKCMMasHA KOoCUHa og 10° 3a Aa He pojae
[10 NpeBpTyBatbe. MocTaBeTe ro BO NPOCOTP CO A06pa BEHTWUNALMjA, KOj HE € OrpaHMYeH, faneky
of, NPaLLMHa, Taka 4a Hema pU3MK oZ nararbe nopagy Kabam u Lupesa. bouumTe co rac npuugpcTeTe
IV 33 S UM HA HEKOj NMOABUMMKEH anapar, 3a Aa He 40j4e A0 NPeBpTyBabe.

e Obe3beneTe ja HEONXOAHATA, NIECHO AOCTaNHa KOHTPO/A 32 OHOj KOj FO KOPUCTM anapaTor.

OAPXYBAHETO HE CMEE AA IO BPLLUU HEKBAJIM®UKYBAHO JIULE

® ENeKTpUYHUTE ypeam He cmee 4a r'M nonpasa HekBaMdUKyBaHO mue. JlowmnTe nonpasku
MOXe [a A0BeAaT [0 CePUO3HM NOBPeaM CO CMPTEH MUCXO4 BO TEKOT Ha paboTarTa.

e KoMnoHeHTMTe NoBp3aHu co bouata co rac paboTaT nog NPUTUCOK. [LOKONKY CEPBMCOT o
BPLUIM HEKBANMOUKYBAHO /iMLLe MOXe A3 [0jAe [0 CO34aBakbe Ha eKCNI03MU U CEPUO3HM
nospeau.

NMPEKYMEPHATA YMNOTPEBA MOXE AA AOBEAE A0 MNPErPEBAHE

e [lepuoaute Ha najere ce HeONXo4HW; cnepeTe M [AAEHWUTE ynaTcTBa 3a MPOMUCHO
Bpeme Ha ynotpeba Ha anapaToT.

e Hamanete ro OTOKOT Ha 6p3MHa Npu NoBTOPHa ynoTpeba Ha anapaToT no naysara.

® He cmeeTe aa ro 610KMpaTe NPOTOKOT Ha BO3AyX BO anaparoT.

e He cmeeTe ga ro puntpmpate NPOTOKOT Ha Bo3ayx 6e3 o40bpeHMe Ha NPOU3BOANTENOT.
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NNAYHOTO 3ABAPYBAE MOXE AA AOBEAE AO UHTEP®EPEHLIUIA

e EfleKTpomarHeTHaTa Cu/ia Koja ce co34aBa BO TEKOT Ha 3aBapyBaHETO U CEYEHETO MOXKE
fAa posefe A0 MHTepdepeHLuMja cO OCTaHaTaTa YyBCTBUTE/IHA €/1eKTPOHCKA Onpema, Kako
LITO Ce MUKPOMPOLLECOPU, KOMMjyTepKn, KOMNjyTepcKka onpema uam poboTu.

e [poBepeTe faNM e onpemaTta BO MPOCTOPOT 3a paboTa eNeKTPOMArHeTCKM KomnaTubuaHa.
e Co uen Hamanyeare Ha MHTepdepeHLMjaTa, KabamTe Ha anapaToT 3a 3aBapyBatbe Tpeba
Aa b1aaT KpaTKu, eieH A0 APYT; APMKEeTe ' HUCKO, aKo € BO3MOXKHO Ha NoAoT.

® 33 pa M usberHete EMC owTeTyBarbaTa, 3aBapyBakbeTO BpLUETE O MOAONEKY Of,
4yBCTBMTE/IHATA, ENEKTPOHCKA onpema (Ha oaaanedyeHoct o4 100 m).

e [lpoBepeTe Aann e anapaToT 33 3aBapyBatbe MHCTA/NMPAH M 3a3eMjeH MPOMUCHO BO
COrNACHOCT CO YNaTCcTBOTO.

® HeonxogHW ce ONOMHUTENIHU MEPKM 3a 3alUTWUTA, KAaKOo LUTO e OTCTPaHyBakbe Ha anapaTtoT
3a 3aBapyBatbe, ynoTpeba Ha 3aWTUTHM Kabaun, GUATPU UAK 3alTUTA HA PaBOTHUOT NpocTop
[OKOJIKY NPOAONKN MHTepdepeHumjaTa.

CTATUYMKUOT ENEKTPULMUTET (ESD) MOXKE OA JA OLUTETU MATUYHATA MNJI0YA

® HoceTe 3awtnTa o4 Cprja npu pa60TaTa Ha MaTU4YHaTa NJao4a Uin Ha Hej3MHMTe Aenosu.
® KOpMCTeTe d4EKBATHU 3alUTUTHU NaKyBakba 3a YHyBakbe NN TPAHCNOPT HAa MATUYHUTE NJIOYMN.

SAWITUTA

® AnapaToT 33 3aBapyBatbe He CMee Aa Ce M3/10XKYBa Ha A0XK4, 3alTUTETE IO 04, A0 U 04,
ncnapysamba.

MNOYUTYBAIJTE ' CUTE NPABU/IA HABEAEHU BO YNATCTBOTO!

ENNIEKTPOMATHETHA KOMMNATUBUTHOCT (EMC)
ENNEKTPOMAIHETHA EMUCUIA

e EneKkTpMyHaTa onpema [oBeayBa 40 CO34aBakbe Ha €/1eKTPOMarHeTHU eMncum nopaau
NPeHoc Ha CTpyja BO onpemata. EnekTpuyHata emucuja MoXKa 4a ce TPaHCMUTUPA NPEKY
WHCTanauuMuTe MAM Oa A0BeAe A0 3payere BO NPOCTOPOT KOEe C/IMYHO o MpaBM Ha
TpaHcmuTepoT. [lo eNeKkTpuyHa nHTepdepeHumnja goara Npyu NPUEMOT Ha BaKBaTa eMucuja
04, CTpaHa Ha ocCTaHaTaTa onpema. EnekTpuyHuTe 3payerba MoXe Aa BAMjaaT, He CaMo Ha
anapaToT 3a 3aBapyBakbe, TYKY M HA OCTaHaTaTa e/IeKTPMYHA ONPeMa KaKo LUTO Ce paamo M
TB NpMeMHULM, HYMEPUYKM MALLUHK, TenedOoHU, KOMNjyTepu, UTH.
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e AnapaTuTe 3a 3aBapyBakbe WU CeYyerbe HanpaBeHW ce 3a NpodecnoHasHa U MHAYCTPUCKA
ynotpeba; 3a NoTpebu Ha ocTaHaTUTE NPUMEHM KOHTaKTUPajTe M Npou3BoauTeNnTe.

® KOPMCHMKOT € 04roBOPEH 32 MHCTA/IMPabe U KOPUCTEHE Ha OMNPEMATa BO COMNacHOCT CO
ynatctBaTa Ha npoussoguTenot. [pu  co3gaBakbeTo  WAM  OTKPUBAHETO  Ha
e/IeKTPOMarHeTHOTO NonpeYyBakbe HEONXOAHO € pellaBatbe Ha NpobnemuTe Co TEXHWUYKA
nomow Ha MPoM3BOAMUTENOT. BO HEKOW C/lyyau peleHUeTo € eAHOCTaBHO, Taka WTo ce
BPLWW 3a3emjyBatbe Ha KOJIOTO 3a 3aBapyBatbe, BO OCTAaHATMUTE C/lyYauM HEOMNXOA4HO e
NnocTaByBatbe Ha e/IeKTPOMarHeTHa 3allTUTa Ha M3BOPOT 3a HamnojyBare U paboTa co P
duntepute. Bo cuTe ocTaHaTM CUTyaUUW eNEeKTPOMArHeTHUTE MonpedyyBakba Mopa Aa ce
HamanaT 40 HUBO BO Koe Ke brae 0BO3MOXKeHa HenpeyeHa pabora.

e Konoto moxe n He mopa Aa buge 3asemjeHo og 6e36egHOCHU NpUUYMHK. OBNACTEHOTO
IMLEe MOXe O3 BPLIM MPOMEHA MAM M3MEHa Ha NAAHOT 33 3a3eMjyBakbe Taka LUTO BpLIK
NPOUEHKA Ha 3roNemyBatbe Ha PM3MKOT 04 NOoBpeAu, Ha Np. OBO3MOKYBaETO Ha
napanenHa noBpaTHa MNaTeKka Ha CTpyjaTa 3a 3aBapyBatbe MOXKE [Aa [0 OowTeTu
3a3eMjyBaHeTO Ha OCTaHaTaTa onpema.

® [JoNONHUTENHUTE MEPKM 3a 3aLUTUTA HEOMXOAHM Ce Kora ce KOPMUCTK anapaTtoT BO
[OMaKUHCTBOTO.

e [locebHM MepKM 33 3aWwTuTa ce NoTpebHWM 33 MOCTUrHyBake Ha ycornaceHocT Ha HF
bpeKBeHLMMTE Ha U3BOPOT 33 HaMOjyBaHb€ HA anNapaToT 3a 3aBapyBabe, Nanerbe U CTabunmsmpar-e Ha
NIAKOT; HEeKoralwl Ce HEeONXOAHW CrneumjanHM 3alTUTHM Kaban 33 pellaBatbe HA  MocebHM
nUMnaeMeHTaumm (Ha np. poboTn, KoMnjyTep, UK BUNO Koja ENEKTPUYHA UM eNEKTPOHCKA OnpemMa Bo
BPCKa CO M3BOPOT 33 HanojyBakbe CO amnapaTtoT 33 3aBapyBatbe) NobapajTe TEXHWYKA MOMOLL Of
NPOU3BOAUTENOT.

e EMC e Knaca A Bo cornacHocr co CISPR II.
NMPOLUEHKA HA OKOJIHUOT NPOCTOP

Mpep, uvHcTanupareTo Ha onpemaTa 3a 3aBapyBakbe HEONXO4HO € Aa Ce MU3BpLIU
NPouEeHKa Ha NOoTeHuUjaNHUTe eNIeKTPOMarHeTHu npobnemu BO OKONHMOT NpPOCTOP.
CnepHuUTe NPOBEPKU Ce HEONXOAHM — OO0KONKY NpaBuTe nNnaH Ha pabota co Koj 6u rm
nsberHane BO3IMOXHUTE Npobaemu.

e OcTaHaTn Kabau 3a HanojyBarbe, KOHTPOIHU Kabaun, curHanHm u tenedoHCKM Kaban; Hapg,
M Nog 1 napanesiHo Co onpemarta 3a 3aBapyBakbe

® Paano u TB TpaHCMUTEPYU U pUCUBEPHN,

e KomnjyTepu 1 octaHaTaTa onpema,

® be3beaHoCcHa onpema,

® [pucycTBo Ha cpues Hajnac, CAywHM anapaTm UTH.

e Onpema Koja ce KOpUCTM 3a Kannbpaunja Uam mepetbe,

® OTNOPHOCT Ha OCTAHATATa ONPeMa BO OMKPYKyBaHETO.
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JInueTo Koe ja ynotpebysa onpemaTta mopa Aa NpoBepu Aanu e KomnatubunHa co
onKpyXyBareTo. OBa moxKe aa 6apa AONONHUTENIHU MEPKU 3a 3alUTUTa.

METOAU 3A HAMA/TYBAHKE HA EMUCUIATA

e Onpemata 3a 3aBapyBarbe Tpeba ga buae KOHeKTMpaHa 3a raBHUOT M3BOP Ha HanojyBakbe BO
COrNAaCcHOCT CO yMnaTCTBaTa Of NPOuM3BOAMTENOT. HawwuTe anapatv nmaat GuUaTpu 3a 3aWTUTa 04,
€MMCUKN BO COrNACHOCT €O cTaHaapauTe. [IOKONKy cenak aojae no nHtepdepeHumja HEONXoAHO e
43 M NPUMEHUTE JONOIHUTENHUTE 3aWTUTHU MEPKM KaKo LITO ce GUATPU 3a raBHMOT M3BOP 33
HanojyBame.

® PyTUHCKOTO OAp}KyBatbe Ha onpemarta € HeonxoAHO BO COr/IAaCHOCT CO MpeasiosuTe Ha
npoussBoguMTenoT. AnapatoT 33 3aBapyBatbe He Cmee Aa ce MeHyBa 6e3 opobpeHue Ha
npou3BOANTENOT.

e Kabante Ha anapatoT Tpeba ga 6GuaaT KOAKY WITO € MOXKHO NOKPATKM U MO3ULMOHUPAHU BO
HenocpegHa 61M3nHa, cTaBeHM BO 6M3MHA HA NOAOT MU Ha NOAOT.

e KabauTe 3a HanojyBarbe M CUTHA/IHWUTE Kabau ce YyBaaT 04BOEHO. YyBarbeTo Ha KabauTe BO
nosunumjata -8- 1 CNojyBareTO CO 3aWTUTHA IEHTa MOXKe A3 ja HaMam eMucKjaTa.

® KOHEeKTMpajTe rm Knemute 3a 3a3emjyBarbe 3a NpeameToT WTO ro 3aBapyBaTe KOMKY LITO
MOKeTe NO6NCKY 40 TOYKATa Ha 3aBapyBameTo. Bo 0BOj cnyyaj HEONXo4HO € Aa ce Nposepwm
[anun OBa pelleHne MOXKe Aa A0Bee 40 NOBPean UM A0 OWTeTyBakba HA NyfeTo n onpemara.

TEXHUYKUN UHOOPMALIUU

1. TEXHUYKN NHOOPMALIUUN
1.1 ONWTU OBJACHYBAHA

e VWM 200 combo anapatuTte 3a 3aBapyBarse ce eg0dasHM, CO KOHCTAHTEH HANOH U cTpyja 3a
nonHewe (CV u CC) co n3Bopu 3a HanojyeBare crneuujasHo HanpaseHu 3a MIG/MAG n MMA
3aBapyBatmoe.

® Ha npeaHaTa NioYa ce HaofaaT CUTe KOHTPO/IHM KOMAHAM U M3BOPM 3a HAMojyBakbe WTO U
npaBu 1eCHM 33 PaboTa N MOHUTOPWHT.

e [len on anapaToT 3a MOCTaByBakbe Ha KULUTE 33 3aBapyBarbe MMa KpPyXKeH crtapTep wu
WHCTaZIMPaH e Ha U3BOPOT 3a HaMnojyBakbe.

e [len on anapaToT KOj ja HOCK XMLLATa 3a 3aBapyBaktbe UMa MOTOpP, HAaBOEH CTapTep, UTH.

® N3ne3HmnoT HanoH Ha VWM 200 combo anapaToT 3a 3aBapyBame Ce NoAecyBa Co NOMOLL Ha
noAecyBayvyoT 3a HamnoH.

1.2 NMPUMEHA

e VWM 200 combo e oannueH n3bop 3a 3aBapysare Ha meTann co gebenunHa og 1.2~6 mm.
[ob6ap e 3a MIG/MAG 3aBapyBatrbe Ha Ye/IMK, HEPFOCYBAYKM YEIUK U aNYMUHNYM.

e VWM 200 combo anapaTtute ce mHory obpu n 3a MMA 3aBapyBatoe.
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1.3 CUMBOJIU N O3HAKU HA NNOYKUTE 3A UAEHTUOPUKALIUIA
"Bl CO-B=

EaHodaszeH AC Bne3 3a 40BOA, Ha CTPYja, MU3MeHYBaY, ucnpasyBad, TpaHchopmaTop, DC uan
HANOHCKKN n3nes

15

—  MIG/MAG 3aBapysare uam GMAW npouec

E MMA npouec Ha 3aBapyBake

Co MIG (3aBapyBsare co MIG nocranka) unm MAG (3aBapyBare co MAG nocrtanka) Koe ce
HapeKyBa M e/IeKTPO/1Ia4YHO 3aBapyBakbe CO JIaK XKMULLA BO 3alUTUTA Ha HeyTpasieH (MHTepeH)
navH (GMAW) Kage LITO NAaKOT Ce O4p)KyBa KOHTUHYMPaAHO nomefy LBpCTaTa XUuaHa
eneKTpopa u o6jeKkToT Koj ce 3aBapyBa. J/IakOT M 30HaTa Ha 3aBapyBakbe 3aLUTUTEHU Ce CO
MHEpPTHA MM NONYMHEPTHA MelaBuHA Ha nauHOoBM. MpouecoT e nogeceH 3a NoBeKeTo
matepmjanu goaeka GuUnTpuTe u XKuuuTe ce NogeceHn 3a NOBEKETO MeTanun.

MIG/MAG 3aBapyBateTO € MonpoayKTMBHo oa MMA Kage wTo Aoafa A0 cOo3aaBarbe Ha
3aryba Ha NPOAlYKTMBHOCTA CEKOTalll Kora Ce BPLLUM 3aMeHa Ha NoTpOoLIeHaTa elekTpoJa U Kora
Ke npectaHe co paboTa. [o rybere Ha maTepujanoT Kaj MMA 3aBapyBameTo goara npwu
OTCTPaHyBak€TO Ha KpaeBuTe Ha enektpoaute. OO CEKOj Kuaorpam KyneHa ob6noxeHa
eneKkTpoaa 65 npoueHTH oau Bo 3aBap (ocTaTokoT ce oTdpna). YnoTpebaTa Ha UBPCTU XKULU U
Ha KMUM 3a 3aBapyBarbe Noj, NPaLioK ja 3rofiemun epuKkacHocTta Ha 80-95 npoueHtn. MIG/MAG
3aBapyBaH€TO € MHOrY YHUBep3aiaeH NPOLLeC CO KOj MOXe Aa Cce BPLUW 3aBapyBakbe BO cuTe
nosnunun. OBOj NpoLEeC Ce KOPUCTU 3a 3aBapyBakbe Ha JIECHU U CPEeAHUN YE/IMYHU KOHCTPYKLMN,
JIETYPU Ha aNlyMUHUYM, NOocebHO Ha MecTa KajZe WTo ce 6apa BMCOK cTeneH Ha epeKkTUBHOCT
Ha 3aBapyBa4yoT. HOBUTETOT 04 BOBeAyBake Ha XUUUTE 3a 3aBapyBake Mo MPaLloK ja
3ronemm NpumMeHaTa Ha anapaToT 3a 3aBapyBake Ha TELKUTE YEeNIMYHN KOHCTPYKLUW.



Villager VWM 200 Combo (MK)

TEXHUYKU UHOOPMAL A

MIG 3aBapyBatbe Ha meTan Co MHepTeH rac

Mertan

KoHTaKTHa ueBKp

Huepren rac

Hopma: NMpumeHa Ha cTaHgapau, Ha npumep, IEC60974, EN60974, nTH .

Ui:  AC n3BOpM Ha HAaNOHOT 3a Hanojyearbe, Ha npumep, 1~(1 ¢pasa), 230V~.

50 Hz: HomwuHanHa ¢ppekBeHuUMja Ha egHa pa3a AC 3a HaMnojyBarbe CO HAM3MEHMYHA CTpYja.

limax: Max. BAae3Ha cTpyja

l1iefi: Max. edbeKTMBHaA BNe3Ha CTpyja

X: Hopma Ha paboTteH uumknyc. OgHoc Ha paboTaTta nog onToBapyBake U Ha BKYMHUOT LIMKAYC

Ha pabora.

Mpumenba 1: Osoj ogHoc e nomery 0~100%.

Mpumenba 2: Cnopepn 0BOj cTaHAAPA eAeH BKyrneH paboTeH umkayc e 10 muH. Ha npumep,
[OKONIKY e cTankata 40%, BpemeTo nog ONTOBapyBakbe Ke 6uae 4 MUHYTH,
OCTaHaATOTO Bpeme Ke buae 6 MUHYTH.

PaboTHMOT UMKAyc ce 6a3unpa Ha Tpaere og 10 MUHYTK. Toa 3HaYM AeKa Ha cekon 10 MUHYTH

NIAKOT MOMXKe Aa ce nosieye ABe MUHYTM 6€3 onacHOCT of, nperpeBatbe. [JOKO/IKY ce KOpUCTH

NoAOoNrO 04 ABE MUHYTU BO TEKOT Ha HEKOJIKyTe CyKLecMBHM nepmuoau oa 10 mnHyTU moxe aa

40jae oo nperpesame.

Uo: HanoH Ha npaseH of. Toa e n3sieseH HanoH Ha OTBOPEHO KOJI0 Ha U3BOPOT 3a HanoijaH:e

Ha 3aBapyBaHeTo.
lo: WM3ne3sHa cTpyja uau CcTpyja Ha 3aBapyBatbe

U,: M3ne3eH HaANoH Ha onToBapyBakbe WUAM HaAnoH Ha 3aBapyBarbe. HOMUMHMPaAHUOT mn3neseH
HanoH Ha onToBapyBame e Uy;=14+0.05I;

A /V—A/V: Mpunaroaine oAHOC Ha CTPpyjaTa U COOABETEH HAMNOH NPU ONTOBapyBak-E.

S1: NMpueuagHa BnesHa cmna, KVA

IP: CreneH Ha 3awTuTta. Ha npumep, IP21, oBo3moxyBa ynoTpeba Ha anapatute 3a
3aBapyBare BO BHATPELWHOCTa Ha npocTopujaTa; IP23, oBo3moOXKyBa 3aBapyBake Ha OTBOPEHO
W Ha OOXA.

S MoroaeH 3a ynotpeba BO ONKPYKyBaka CO 3ro/IeMeH CTeneH Ha ONacHoCT.

He e 3a ynotpeba Ha goxa.
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F nnau H: CreneH Ha nsonaymja.

1.4 TNABHU TEXHUYKU CNEUUDPUKALUU
VWM 200 Combo

BneseH HanoH 230V~, 1 ®asa
dpekBeHUMja 50 Hz

N3nesHa cTpyja MMA DC20~180 A
N3nesHa cTpyja MAG DC30~180 A
N3ne3eH HanoH DC 15~25V
OnjameTap Ha Xuuara 0,6 mm-1,0 mm
OnjameTap Ha eneKkTpoaa 1,6 mm—4,0 mm

Villager comeo200

Villager dog, Kajuhova 32 F, 1000 Ljublana, Slovenia YMIGP: SMN/SE:
rhg-co—B= EN 60974-1: 2012
MMA:20A20.8V-180A/27.2V  MAG:I0AMSSV-180A/23 .0V
p— X (%) 60 80 100

MMA | MAG | MMA | MAG | MMA MAG

U=02V I (A) 1580 180 155 155 140 140
U: (V) 27.2 23.0 26.2 21.8 25.6 21.0

= U =230V Limax=35A Lier=27A
1~-50Hz
1P215 Class: H Made in China
UHCTANTUPAKE

2. UHCTAJTINPALE
2.1 NOTBPAA 3A MNMPE3SEMAKE U 3A PEKNTAMALUN

e [lpoBepeTe fanu cTe NpUMMUAe Cé WTO cTe Hapadane. [loKoAKy He cTe gobune cé wro cte
Hapayane UAM AOKOJKY CTe Aobune owTeTeH Aen Be monume BegHaw Aa ro KOHTaKTMpaTe
no6asyBayoT.

e [lpoBepeTe Aann ce cUTe [0y HaBeAEHM YETMPU CTaBKM BO BalueTo nakysamoe.

e HanojyBarbe Ha anapaToT 3a 3aBapyBakbe
e Knemu 3a 3a3emjyBarbe/apskay 3a eNekTpoauTe 1 3a Kabenot

e [lMwTON 32 3aBapyBae
e KOpMCHMYKO ynaTcTBO
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2.2 PABOTEH NPOCTOP

e [lpoBepeTe HanNOHOT Ha Bawarta nuHMja Ha 1 dasa ga 6uae, 230V~, 50 Hz 3a WVM 200
combo. NpoBepeTe cekoraw ga MmaTe HeyTpaneH M 3aWTUTEH CNPOBOAHMK BO MPOCTOPOT 33
pabora.

® 33 Ja MOXKeTe Aa ro naguTe anapaTtoT M 3a ga paboTtute noedpeKTUBHO AprKeTe ro anapatoT
oAfaneyeH og OCTaHaTUTE NpegMeTU Ha pacTojaHue og Hajmanky 30cm. Hukoraw He ctaBajTe
ro anapaTtoT BO 6/AM3MHA HA APYr M3BOP HA TOM/IMHA, KAKO LWTO e pepHa, nocebHO npegHaTta
CTpaHa NpekKy Koja ce flagM anapaToT. ANapaToT 3a 3aBapyBakbe He cMmee fa buae U3NoXKeH Ha
OVPEKTEH N3BOP Ha TOMJ/INMHA.

® AnapaToT He cmee ga buge BoO Man M TeceH NPocTop.

® YyBajTe ro o4 npekymepHa npawmHa 1 HeYncToTuja.

e He ynoTtpebyBajTe ro anapatoT noj AUPEKTHO COHYEBO B/IMjaHWE, Ha AOXA M Ha BeTap.
JOKONKy e TemnepaTtypaTta Ha BO3A4yxoT noBucoka og 402C anapartoT Tpeba Aa ce KopuUCTU BO
HamaneH obem.

® Be monume KopucTeTe afeKBaTeH CUCTEM 3a OTCTPaHyBake HA M34yBHUTE racoBu u
ncnapyBama CO34a4eHM BO MPOLLECOT HAa CeyeHse.

KopucTteTe rm anapatuTte 3a guere AOKOJKY MOCTOM ONACHOCT O, BAMLIYBAHE Ha racoBU Npu
3aBapyBakbe UM UCMapyBaka Npu cevyeme.

® AnapaToT He CMee O3 Ce KOPMCTM AOKOJIKY NMPOTOKOT Ha BO34yX € BMCOK. 3alTuTeTe ro
NPOCTOPOT BO KOj paboTuTe, CO 3aBECU MM CO NAHOA, OZ B/IMjaHUETO Ha NPOBEBOT.

® AnapaToT CeKorawl TPAHCMOPTMPAjTe TO NMOCTaBEH HA PaMHAa MOBPLUMHA 33 A3 He ce MpeBpTu.
MaKcMManHo 03BONEHATA KOCMHA HA anapaToT MPY TPAHCMOPT KAKO M HAa HEFOBUTE KOMMOHEHTH
n3Hecysa 10°.

e Kora ce octaBa 6ouaTa Ha anapaToT 3aTBOPETE r0 APXHKAYO0T 3a A4a ja ocurypate, 4OKO/KY He
ro HanpasuTe Toa NOCTaBeTe ja bouaTa 3a A0BOA Ha rac BEPTUKAHO NPULBPCTEHA 40 SUAOT.

e OBOj amapaT e eNeKTPOHCKM 3alUTUTeH O MpeonToBapyBabe. HMKOraw He KopwucTeTe
NojakyM OCUTypyBauMn o4, OHME KOM Ce HaBeAEeHM Ha Mo4YKaTa, CO O3HaKW, Koja ce Haofa Ha
anaparor.

e [lpoBepeTe AanM e LWTMNKATa 3a 3a3emjyBatbe A406pPO NocTaBeHa M Aann OCTBApyBa
AVPEKTeH KOHTAKT BO HenocpeaHaTta ob6nacT Ha 3aBapyBakbe. HuMKoraw He HacouyBajTe ro
AVPEKTHOTO 3aBapyBatbe MPEeKy OCTaHaTUTe NlaHLM, NIarepcku NeXuLTa, YeMYHU Kabaw,
3aLUTUTHWU CNPOBOAHULUM, UTH. BO CNPOTUBHO MOXKe Aa ce cTonar.

e 3aBapyBayoT Tpeba Aa Mma gobpa M NecHo AoCTanHa KOHTPOAa HaZ anapatoT U Hag,
onpemara.

® [lpy NoAUrakbeTo Ha anapaToT KopucTeTe ro NOoTpebHMOT anat 3a noaurHysare. HuKoraw
He KopucTeTe BUAYLLKap UAN CIMYHO BO3M/IO 33 NOAUrame Ha anapaTor.

e EneKkTpuuyHaTa cnojka Ha rpboT Ha anapaToT CAyXM 3a 3arpeBarbe Ha CO,. HuKoraw He
KOpwCTeTe ja BO ApyM Lie/In.

2.3 UHCTAJTIUPAE U YINOTPEBA HA AMNMAPATH

OBaa onpema MOXe fAa ja MHCTaAUpa, KOPUCTM WAKU CEpPBUCUPA CaMO CTPYYHO JiUUe.
3awTuTtete ce cebe cu u Apyrute og NoBpeaU U CMpT.
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NPEAYNPEAYBAME: Hukoraw He KOpuCTeTe ro anapaToT ako CTe U3Baguae HeKoja 3aTUTHA
CTaHuua. Mpun cepBMCUPAHLETO UCKAYyYeTe ro A0BOAOT 3a CTpyja. Hukoraw He gonupajte rm
OEeNoBUTe Ha anapaToT HM3 KoM NOMMHYBA CTPYja UK KoM ce BO paboTeH og,.

CTpyjHMOT yaap moxe ga 6uae cMpToOHOCEH

® NHCcTannpareTo U CepBUCUPAHETO Ha anapaToT MOMKe Aa o BPLUW CamMo efleKTpuyap
® pes paboTaTa Ha anapaToT UCKAyYeTe ro A4OBOAOT 3a CTpyja
® He gonupajte ru enekTpu4HnUTE, 3arpeaHun 4ei08u

e [pen MHCTanMparbeTo Ha anapaToT nposepeTe co Bawarta anctpnbyuuja aanm ce HanoHoT,
amnepuTe, dasaTta M GpeKBeHLMjaTa KoM ce 03HaYeHM Ha anapaTtoT KoMnaTubuaHK co BawwuTe.
MpoBepeTe Aann MAAHUMPAHOTO WHCTA/NMpPare MM 33a40BOYBA /IOKA/HUTE UM HALMOHA/NHUTE
6aparba BO Balwarta 3emja. Hekomn anapaTu 3a 3aBapyBarbe MoXKe ga paboTtaT Ha MOHOGA3Ha,
AsodasHa nnu TpudasHa mpexka.

e [pen pa ro npukayuute kKabenot (on-off) og amapatoT Ha mperkaTa, nposepeTe Aanu
oArosapa Ha AOBOAHMOT HAMOH Ha KOj Ke ce NPMK/y4YuM anaparor.

NPEOAYMNPEAYBAHE: AOKONKY nopecyBakbeTO HA NPEKUHYBAuYoOT 3a CTpyja He e
KOMMNaTMBU/IHO CO HANOHOT Ha Bawara cTpyja anapaTtoT moxe aa nperopu!

e KoHekTupajTe ja “PE” unu »onto/3eneHata »KMua 3a 3a3emjyBarbe Ha BNE3HMOT Kaben Ha
CUCTEMOT 3a 3a3eMjyBatbe BO COMMACHOCT CO Ba*KEUYKMUTE HALMOHANHM U IOKA/THWU MPONUCH.

2.3.1 KOHEKUMUIA HA ANNAPATUTE 3A A0BOA HA CTPYJA

e KOoHeKuMjaTa Ha rnaBHaTa Mperka ja M3BpLUYBa KPAjHMOT KOPUCHUK. KoHeKuujaTa ja npasu
KBannduKyBaH enekTpmyap uam obyyeHo nuue.

e Kabenot 3a HanojyBatbe Ha anapaToT CO CTpyja mMopa Aa O6uae noBp3aH npeky
NPEKMHYBAYOT 3a TNAaBHWOT AOBOA, Ha CTpyja. [NaBHMOT A0BOA, Ha CTpyja O3HA4YeH e Ha
NJIOYKaTa CO O3HAKUTE Ha anapaToT, Ha npumep, 1~, 50Hz, 230 VAC.

® 3a VWM 200 combo (1~, 50Hz, 230VAC) ce kopuctu kaben co goBog Ha cTpyja 3G1.5mm?2.
e [lpea fa ro NpuKAy4yMUTe anapaToT, BHUMATENHO npernegajte ro kKabenor 3a KOHeKUMja Ha
CTPYja KaKo 1 3a3eMjyBarbeTo (¥Oo/To/3e/1eHo) Ha anapaToT.

MpoBepeTe Aanu ce Cnojkute UBPCTO 3aTerHatu. PasnabaseHure
MAN HEeNpaBUNIHO 3aTEerHeTUTEe MOXKe Aa AoBepfaT A0 NperpeBake
MAn po nanewe. [lpewkute Ha MpeXHaTa KOHEKuuja MoXe p[a
npeAu3BUKaaT pasiMyHu npobaemu.

MposepeTte ja KOHeKuMnjaTa Ha Kabenot 3a 3asemjyBare (onTo/3eneHo)
Ha PE KpajoT Ha anaparToT.
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2.3.2 KOHEKTUPAITE o APXAYOT HA EJIEKTPOAU HA MMA

® KOoHeKTMpajTe ro Ap»KavyoT Ha eNeKTPOAM Ha LPBEHUOT KOHEKTOP (NpeaHa nao4ya) Ha anapaToT
3a 3aBapyBatbe MMA. MpoBepeTe Aanu e KOHeKUujaTa NponucHa, UBPCTa, a He
pa3nabaBeHa.

2.3.3 NMOBP3ETE 'O KABENOT 3A 3A3EMIJYBAHE HA AMNAPATOT

e KoHeKTMpajTe edeH Kpaj oA KabenoT 3a 3a3emjyBatbe Ha NpegMeTOT KOj ro 3aBapyBare,
apyrvot aen Tpeba aa 6uae KOHeKTUpaH Ha nsnesoT (-) (LPH KOHEeKTop Ha npeaHaTa nioya)
Ha anapaToT 3a 3aBapyBakHbLe.

2.3.4 KOHEKTUPAIJTE T KNEMMUTE 3A 3A3EMJYBALE

e KOHeKTUpajTe rm KnemuTe 3a 3a3emjyBarbe Ha MOCTONjeTO Kaze WTO 3aBapyBaTe MM 3a
06jeKTOoT WTOo ro 3aBapysare.

e Co uen 3ronemyBarbe Ha KBa/MTETOT Ha 3aBapyBatbe, KAeMuTe 3a 3a3emjyBatbe Tpeba Aaa
6uaaT LBPCTO NPMLBPCTEHU 33 06jeKTOT LWTO ro 3aBapyBaTte. 3a NoBeKke AeTanu BUAETE
CTaHAapAHUTe NapameTpu 3a 3aBapyBatbe.

HuKoraw He nocTaByBajTe MM KiemuTe 3a 3a3emjyBatbe Ha anapaToT 3a
3aBapyBatbe MAM Ha HouaTta 3a rac; ako ro HanpaBuTe Toa CTpyjaTa Ke ce
cnpoBsege NpeKy 3aWTUTHUTE CNPOBOAHULMU U Ke T YHULLTH.

MMA cTpyja 3a Hanojysame LED1 Mperpesatbe LED2 [onxuHa Ha xuuarta

3a MIG/MAG

3aBapyBatbe

W.c INCHING

160/180

CURRENT " "¢ }—_VOLTAGE ek |NDUCTANCE

A L AF D

MHA\/KTM BHOCT 3a

MIG/MAG

MIG/MAG HanoH

MIG/MAG nnun
MMA n3bop

3a 3aBapyBarbe

Cnuka 1: MpeaeH naHen Ha U3BOPOT 3a HAaNOjyBakbe Ha 3aBapyBaHETO
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KoHeKuuja Ha nuwitonor n Kabenot 3a 3aBapyBarbe Ha NpeAHaTta njoya:

® N3ne3 (+) MAM KOHEKTOP Ha MMLUTONOT 3a 3aBapyBakbe: KOHEKTMpajTe ro MMULUTONOT 3a
MIG/MAG npoLecoT Ha 3aBapyBakbe KOj ro cakare.

® /3ne3 (—) nAn UPH KOHEKTOP: KOHEKTMpPaAjTe ce Ha NpeaMeToT 3a 3aBapyBarbe MIG/MAG u
MMA npouecoT Ha 3aBapyBakbe LWTO ro BpLimnTe.

® /13ne3 (+) unv upBeH KOHEKTOP: KOHEKTUPA]TE Ce Ha APXKadoT Ha enekTpoam 3a MMA

2.3.5 KOHEKLUMJA HA BOLIATA CO FTAC

e Kora ja noctaByBaTe 6ouaTa CO rac Ha NOCaKyBaHOTO MeCTO 3aTerHeTe ja co faHel,. Co uen
b6e3benHa paboTa M ocTBapyBatbe Ha Hajaobap edpeKT KopucteTe 0g06PEHU perynaTopu 3a rac
n rpeaun.

e Ep30 oTBOpeTe ro BEHTW/IOT 3@ rac HEKONKY NaTh 3a Aa M uchpauTe HeumctoTujata Uam
3a0CTaHATUTE YECTUYKM.

e KOoHeKTupajTe ro perynaTopoT Ha NPUTUCOKOT Ha boLaTta co 3alTUTeH rac.

e KoHeKTUpajTe efeH Kpaj Ha LpeBOTO HA OBOAOT Ha rac MAKM Ha OTBOPOT 33 0BOJ Ha rac Ha
anapatoT. [lpyrMoT Kpaj ce KOHEKTMPA Ha PeryiaTopoT Ha NPUTUCOKOT.

® 3aTerHeTe ro perynaTopoT Ha MPUTUCOKOT Ha LPeBOTO 3a AOTOK Ha rac 1 oTBoOpeTe ro
3aWTUTHUOT MJIUH.

e [porpamupajte ro 4OBOAOT Ha rac co peayLmp BEHTUAOT. JoNoAHUTENHUTE NHPOPMALMM
3a NoJecyBakbe Ha racta ce Ha c/leHara cTpaHa.

e KoHeKTupajTe ro KabesioT 3a HanojyBakbe Ha raCHUOT rpejay Ha U3BOPOT Ha HamnojyBame Ha
rpejayoT Ha anapaToT.

Cranka Ha boua co rac OTBopeTe ro BEHTUNOT

NPOTOK Ha rac Ha 6ou,aTa

Kaben 3a HanojyBare

Ha rpejayoT

LipeBo 3a rac

Peayump 3a nogecysatrbe

Ha NPOTOKOT Ha rac

Cnuka 2: OTBoparbe Ha BEHTU/IOT 3a rac U nogecyBatbe Ha NPOTOKOT
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2.3.6 XXULIA 3A 3ABAPYBAIE

MHory e Ba)XHO OBOj Aen npasuIHO Aa ro pasbepetre co uen
cnpeuyBakwe Ha co3gaBarbe Ha npobnemu. HenmponUCHOTO KopucTere
Ha anapaToT B/Mjae Ha KBAa/IMTETOT Ha 3aBapyBakbeTO M rO OLITETYBa
NULITONOT. 32 HENPOMUCHOTO KOPUCTEHE HE BaXKU rapaHumjaTa.

® [lujameTapoT Ha NpMpabHMLATa HAa POTMPAYKMOT NOroH Mopa Aa buae NPonuceH.

® 3rosiemeTe ro NPUTMUCOKOT HA POTUPAYKMOT NOroH (NpupabHuua).
e CTaBeTe ja XuLaTta BO NULITONIOT NPEKY NPOCTOPOT CO O3HAYEeHA HACOKa.
® 3aTBopeTe ro 1 NPULBPCTETE O PEryaaTopoT Ha NPUTMUCOKOT.

3. YNOTPEBA

3.1 U3BOP 3A HANOJYBAHE HA NMPEAHATA CTPAHA

® Ha npeaHaTa KOHTPO/IHA N/104a Ha M3BOPOT 3a HanojyBakbe HAa anapaToT ce Haofa amnmeTap,
BONTMETAP, CUTHaN3aLUMja 33 BKAYYEHOCT, CTPYja 3a 3aBapyBak€ M peryaatop Ha HanoH, UTH.
(Cnuka 1).

e LED1: curHanmsauumja 3a BkayveHoct. LED1 ce nanun Kora e SW1 npekmnHyBa4yoT BKAYYEH.

e LED2: curHanmsaumja 3a nperpesarbe WAM 33 NpeKymepHa cTtpyja. LED2 ce nanm co
TEePMUUKa 3alUTMTa O NpeonToBapyBakbe.

e TacTep 3a uchpnare Ha KuuaTta 6es cTpyja 3a 3aBapysarbe 3a MIG/MAG.

e [pekMHyBay Ha CTpyja 3a 3aBapyBatbe MM NnogecyBartbe Ha 6p3vHaTa Ha HanojyBakbe Ha
®uuata 3a MIG/MAG: Perynatop Ha cTpyja 3a 3aBapyBatbe 3a MIG/MAG. Crpyjata 3a
3aBapyBakbe ja KOHTPOAIMPA PerynaTopoT Ha 6p3nHaTa 3a nchpaarbe Ha Kuuara.

e [lpeKMHyBay Ha HaMNoOHOT 3a 3aBapyBake 3a MIG/MAG: perynatop Ha HanoH. HanoHoT 3a
3aBapyBakbe ro koHTponupa MIG/MAG perynatopor.

e [IpeKMHyBay 3a MHAYKUMja: dOpmMMparbe Ha 3aBapeHa CrojKka, NMPCKakb€ Ha Kamku npu
3aBapyBaHETO, KAPAKTEPUCTUKKN HA CTAaTUKATA HA N1AKOT; NPETXO4HO HAaBeAEHOTO Ce Nogecysa
Ha npeknHysavoT 3a MIG/MAG.

3.2 U3BOP 3A HANOJYBAHE HA 3AAHATA CTPAHA

e SW1: ON/OFF MpeKnHyBay Ha U3BOPOT 3a HaMnojyBakbe.

e Kaben 3a HanojyBakbe, Ha npumep, 1~, 50Hz, 230 VAC.

® Bnes 3arac.

3.3 NOAECYBAHSE HA MPOTOKOT HATAC
® /lHaMKaTopuTe Ha perynaTopoT Ha 6ouaTa NpuKaxyBaaT MPUTUCOK M CTanKa Ha MPOTOK
“L/mun”.
® AzleKBaTHaTa CTanka Ha NPOTOK Ha rac mopa ga buae nomery 7 n 9 natn o4 AnjameTapoT Ha
uUaTa Koja ce KopucTu. HajnpaKTMYHMOT OAHOC €
8. MPUMEP:  OunjameTap Ha *Kuuata: 0,8 mm.

MpoToK Ha rac: 8x0,8=6 L/MmuH
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3.4 NOAECYBAKE HA OTBOPOT 3A BJIE3 BO COIJIACHOCT CO COOABETHUOT AUJAMETAP
HA XXULATA

FapaHuujaTa He BaXku 3a NnpobaemuTte Kom ce co3aaBaar nopagu
HenpaBW/IHO NOAECYBakbe Ha BNE30T KOj He e BO COracHOCT COo
ANjamMeTapoT Ha }KMLUaTa 3a 3aBapyBatbe.

e O3HaKuTe 3a COOABETHUOT ,u,mjameTap Ha Xunuata ce HaofaaT Ha ABeTe CTpaHu Ha BNE3OT.

e KanemoT ce cTaBa BO npmpa6HML|,aTa TaKa Aa COOABETHUOT ,u,mjarv\eTap Ha Xuuata KOja e
CTaBeHa ce rnega o4 HagBop. Mo MHCTA/IMPAHETO HA Ka/seMOT Ce BpLWKN NO3NUNOHUNPabEe U
3aTerHyBakbe€ Ha 3aBPTKUTE.

3.5 NOAECYBAKE HA C/1IOBOAHA AO0/TKUHA HA YKULIATA, CTPYJA U HANOH 3A 3ABAPYBAHE

e Cnepete rv cnegHUTE MHCTPYKLUKUKM 3a NoAecyBakbe Ha cnobogHa A0/KMHA Ha KuuaTa (Li1) 3a
Aa MmaTe A06pWM KApaKTEpPUCTMKM Ha 3aBapeHMoT cnoj. AujameTapoT Ha KuuaTa (d) wm
pacTojaHueTo (L) nomery MnasHULATa U BPBOT HA KOHTAKTOT CE BaXKHW.

e CnoboaHa pomKMHa Ha Kuuata (L1) e pacTojaHMeTo nomery KpajoT Ha KuuaTa u
KOHTaKTHaTa TOYKa.

e CnobogHaTta fo/MKMHA Ha XuuaTa (Li1) moxe Aa Bapupa BO O4HOC Ha NOAECYBaHeTO Ha
CTpyjaTa 3a 3aBapyBatbe (l2) M HanoHoT (U3).

® 3a TpaHcdep Ha KpPaATOK cnoj co Kpatok nak Arcl e 0¥3mm, L; e 10d. Ha
npumep ,d=1.0mm,L;=10mm.

3a TpaHcdep Ha KPATOK CNOj CO KpaToK nak Arc,Uz e 16~22V,1; e 90~200A

3.6 MPEKMHYBAY HA NMULUTOIOT - ®YHKLUMUIA
e Kora egHall Ke ro nokpeHeTe NPeKMHYBAYOT Ha MULITOOT, FO NOKPeHyBaTe HanojyBakeTo
Ha »KMLATa W CTPyjaTa; Kora Ke ro oTnywTuTe 3aBapyBarbeTo NpeknHyBa. HanoHoOT u cTpyjaTa

3a 3aBapyBatbe Ce KOHTPOMPAAT CO PErynaTopoT 3a CTPyja M HaMoH,

Cnhukal.

ON OFF

Chuka3: OpHOC Ha 1aKOT 3a 3aBapyBakbe U NpekuMHyBayoT on/off Ha nuwTonoT
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3.7 NOAECYBAHE 3A 3ABAPYBAHE HA ATYMUHUYM

® AproH Mopa Aa Ce KOPWUCTU KaKo 3alTuTeH rac. Bo oBOj cny4yaj rpejayoT 3a rac He e
HeonxoaeH.

® 3a 3aBapyBatbe Ha alYMUHUYM Ce KOPUCTM MOMan MPUTMUCOK 33 HaMojyBatbe Ha *KMLATA
OTKOJIKY 33 Ye/uK.

® [py 3aBapyBakE€TO Ha a/lYyMUHUYM Ce KOPMCTAT NOZOATM U NOrosiem BHaTpelleH gujametap
Ha KOHTaKTHWOT BpPB.

OAPXYBAHE U AETEKTUPAHE HA AEDEKT

4. OAPXYBAKE U OETEKTUPAKE HA OEDEKT

AnapaTtoT U onpemaTta MOoXe Aa ' MHCTaAnpa, KOPUCTU AU CEPBUCUPA CaMO CTPYYHO nLe.
3awTuTeTe ce cebe cu U ApYyrnTe of MOXKHUTE CEPUO3HM NOBPEAN AN Of CMPT.
NPEAYNPEAYBAE: HuKoraw He KopucTeTe ro anapaTtoT ako CTe r'M usBaguae ctaHuuuTe.
Mpepn, cepBUCMPAHETO UCKIYYETE To A0BOAOT Ha CTPYyja.

Hukoraw He KopucTeTe rM 4enoBuTe o4, anapaTtoT HU3 KOM MUHYBA CTpYja.

CTpyjHMOT yaap moxKe ga 6uge cMpTOHOCEH

® MHCTaIMpPaHeToO M CEPBUCMPAHETO HA anapaToT M onpemaTta MOXe 4a MM M3BpLIYyBa Camo
eneKkTpuyap

e pea paboTaTa Ha anapaToT UCK/y4YeTe ro A40BOAOT Ha CTpyja

e He ponupajte rm enekTpuyHnTe, 3arpeaHnTe 4enosm

NPEAYNPEOYBAHE: Mpea Aa oTcTpaHUTe UM oaBpTUTE BMNO KOj Aen oA maluuHaTa npwm
OApPKYyBaH€TO MopaTe Aa ro UCKAyYuTe anapaToT o4 CTpyja U Aa nNovyeKate AO0BOJIHO 33 Aa
0BO3MOXMUTe npasHewe. Mpu ogpKyBaweTro, Nnoceb6HO BHMMaHUe NOCBETeTe MM Ha cuTe
OEeNoBM Ha anapaTtoT KOM ce MNOABUMKHU KAKO LTO Ce BEHTUIATOPOT, MOTOPOT 3a
NOKpPEeHyBake HA XKULLATa, KaeMoT U KaseMoT CO XKuua.

4.1 NEPUOAUNYHO OAPXKYBAHE

Ha cekou Tpu meceum

® icuncTteTe rv 03HaKMTE Ha anapatoT. MonpaBeTe r'M UM 3aMeHeTe ' OLUITETEHUTE O3HaKM
e [MonpaseTe r'M UAN 3aMeHeTe M1 UCTPOLLEHUTE Kaban

® Yucrerbe M NofecyBarbe Ha TepMUHaANUTe

e [poBepKa Ha NULITONINTE, KNeMUTe 3a 3a3eMjyBakbe U Ha HUBHUTE Kabau

® [poBepKa Ha rMaBHUTE KOHEKUMKM BO anapaTtoT

Ha cekow wecT meceum

® /13BazeTe rv CTpaHUTE Ha anapaToT U UCYMCTETE T CO CYB BO3AYX

NMPUMELOBA: O3HayeHUTe nepuoam 3a oAprKyBare ce WMHAMKATUBHU, M BO COMNACHOCT CO
HAWeTO OMNWTO MCKYCTBO TME MOXKe Aa BapupaaT of paboTunHuua Ao paboTuaHuua u og,
yCn0BUTE 3a 3aBapyBakbe.
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4.2 HENEPMOAUYHO OAPXYBAE

e 3aBpTKAaTa 3a NOCTaByBatbe Ha KMLA 3a 3aBapyBarbe M OKOJIHUTE fenoBu Tpeba ga bupar
YACTM W He cmeaT fa ce NoAmaykysaaT. [pu cekoja 3ameHa Ha KMLATa ucyucTeTe ja
HacobpaHaTa HEYMCTOTHja CO CYB BO3AYX.

® KOHTAaKTHMOT BPB M MNAa3HULATA Ha MULWWTONOT Ce YMUCTAT PefoBHO M Ce 3amMeHyBaaT no
notpeba. BpBOT Ha KOHTaKTOT Mmopa Aa 6uae Bo Aobpa coctojba, nogonrMTe BPBOBM AaBaaT
nofobpu pesyntatu.
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OAPXYBAHE U AETEKTUPAHE HA JEDEKT

4.3 AETEKTUPAHKE HA OCHOBHUTE AEDEKTU

Mpobnem MpununHa PeweHune Ha npobnemot

1. AnaparoT He pabotu
MpeKMHyBaYOT 3a HanojyBakbe € pacMnaH 3ameHeTe ro NPeKMHyBayoT
McnagHano upesoTo 3ameHeTe ro oCcUrypyBayoT
EneKTpoHcKaTa KapTuyKa He paboTtu KoHTaKTMpajTe ro oBNacTeHMUOT CEPBUC

2. AnapaToT 3a 3aBapyBatbe e Bo ynotpeba, LED1 e ucknyyeH, Hema usnes, BEHTUNATOPOT He
pabortun

Bo3morKeH GyHKUMOHANEH NPEKMH Ha HanojyBarbe 3ameHa no notpeba
BO3MOKHO KPaTKO KO/I0 Ha B/Ie3HMOT Kaben. 3ameHa no notpeba
BeHTMNATOPOT e pacunaH. 3ameHa Ha MOTOPOT Ha
BEHTUIATOPOT.

3. Op>KauoT Ha }u1uaTa 3a 3aBapyBarbe paboTu, HO XKML aTa He ce NOMecTyBa

OTBOpOT 3a Xnebere He ofrosapa Ha MopeceTe ro afgeKBaTHNOT OTBOP

APKayoT Ha XKuLaTa 3a Bapere BO COMNACHOCT CO AMjaMeTapoT Ha
®uuata
MPUTMCOKOT BO AP¥KaYyoT Ha ¥KuuaTa MoaeceTe ro NPUTUCOKOT

He e AO0BOJ1EH.

4. MMpob6nem BO 3aBapyBarETO

[onemnHaTa Ha KOHTAKTHMOT BpPB € 3ameHeTe ro KOHTAaKTHUOT BpB

norpeLwHa nav nowa

MPUTUCOKOT BO A4 PXKAYO0T HA XKULATa e MNopeceTe ro NPUTUCOKOT

HeposoneH

CO; ocurypyBavoT Ha rpejaqoT ucnagHan. MNpoBepeTe ro 1 3ameHeTe ro no
notpeba

MPUTUCOKOT Ha 3aITUTHMOT rac He e MposepeTe rn racta u

nogecysameTo.

afeKBaTeH.

5. Bo TeKoT Ha paboTtaTa Ha anapatot LED2 e BkAyyeH, HO Hema u3nesHa cTpyja
3aWTMTEH CTATYC OA4 NperpeBame MoueKajte LED2 pa ce ncknyum n morkete
42 NpoAosXuTe co paborata



Villager

VWM 200 Combo (MK)

Bo3MOXKeH aKTMBMpPaH 3aWTUTeH cTaTyc  [odekajte LED2 aa ce ncknyum,

O/f1, NPEKYMepHa CTpyja UCKayYeTe ro

on/off

CeKkyHAapHUOT UCNpaByBay Ha
TpaHCHOPMATOPOT BEPOjATHO € oTeTeH

Konoto Ha noBpaTHOTO HanojyBake
BEPOjaTHO € OWTETEHO

MpeKnHyBayoT HEMA KOHeKUuja
ro

6. CrpyjaTta uam HanojyBakeTO HE MOXKaT Aa ce nogecar
lnaBHaTa KoHTpona PCB He pabotu

MPUTUCOKOT BO APXKa4oT Ha XKuuaTta e
Hefo0BONEH

7. HecrabunHa cTpyja unm HanojyBae
HenoBosiHa cTanKka Ha MPOTOK Ha rac
BO3MOXKHO owwTeTyBakbe Ha KOOTO
BO3MOKHO oLUTETyBaHe Ha KOHAEH3AaTOPOT
Bo3mokeH aedeKT Ha KoOHeKumjaTa
NMOBTOPHO
BO BHATPELUHOCTA HA anapaToT
HepocTaToK Ha KOHeKUuMja Ha KabenoT 3a
3a3eMjyBarbe UM HEAOCTAaTOK HA KOHEKLMja
Ha KabenoT 3a 3a3emjyBarbe
M Ha 06jeKTOT Koj ce 3aBapyBa

8. pejauoT He paboTu
UcnagHan ocurypysayoT
lpejayoT e HencnpaseH

[OOTOKOT Ha CTpyja, pecTtapTupajte ro
NPEeKNHYBa4yoT Ha anapaToT

MpoBepeTe ro 1 3ameHeTe ro
no notpeba

MposepeTe ro 1 3ameHeTe ro

MpoBepeTe ro M NOBTOPHO BK/yYeTe

3ameHeTe ja PCB KOHTpo1aTa

MNogeceTte ro NpUTUCOKOT

MNMopgeceTte ro NnpoTOKOT

MposepeTe ro 1 3ameHeTe ro
3ameHeTe ro ako e noTpebHo
MposepeTe ro n BkAy4eTe ro

MposepeTe ja 1 BKAy4YETE ja NOBTOPHO

3ameHeTe ro ocuMrypysaqyot
3ameHeTe ro rpejayor

doTorpaduuTe U UNyCcTpaumMmUTe BO OBA YNaTCTBO MOXKeE Aa Ce Pas3/IMKyBaaT o4 OPUTMHANHUOT NPOM3BOA,
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U3jaBa 3a coobpa3HoOCT

Mo gupekTtusa 2014/35/EU, npunor IV, 3a enekTpuyHa onpema Koja e HameHeTa 3a
ynotpeba BO pamMKu Ha ogpeaeHU rpaHMLM Ha HanoH

Villager d.o.o.
Kajuhova 32 P, 1000 Ljubljana, SLO

Onuc Ha mawuHaTa: Anapart 3a 3aBapyBambe Villager VWM 200 Combo

U3jaByBame noa nNoOnHA OAroBOPHOCT AeKa CNOMEHATMOT NPOou3Bog, € AU3ajHUpPaH MU
npousseaeH BO COMMACHOCT CO:
e [npekTtnea 2014/35/EU, 3a enekTpmnyHa onpema Koja e HameHeTa 3a ynotpeba Bo paMKuTe Ha
oApeneHu rpaHnLM Ha HanoHOT
e [upekTtnea 2014/30/EU 3a enektpuyHa KomnatmbmuaHocTt
e [upektmuea 2011/65/EU, (EU) 2015/863 3a orpaHudyBarbe Ha ynotpeba Ha ogpeaeHW onacHu
CYMNCTaHLM BO €/IEKTPUYHA U eNIeKTPOHCKa onpema (RoHS)

XapMOHU3NPAHU 1 APYTN KOPUCTEHU CTAaHOAPAM:

EN 60974-1:2012

EN 62233:2008+AC:2008
EN 60974-10:2014

EN 55011:2009+A1:2010
EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

OAroBopHO NKLe OBACTEHO 33 COCTaBYyBakbe Ha TEXHMYKA AOKYymeHTaumja: 3BOHKO [aBpumaos,
Ha agpeca Ha KomnaHujata Bunnyep 4.0.0, Kajyxosa 32 I1, 1000 /bybsbaHa

MecTo / aatym: Jby6sbaHa, 06.09.2017 JIMue oBnacTeHo Aa cocTaBu M3jaBa BO MMe Ha NPOU3BOAUTENOT
Zvonko Gavrilov
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